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ABSTRAK 

Bejana tekan merupakan tempat penyimpanan fluida cair atau gas yang memiliki 

perlakuan khusus, seperti fluida bertekanan, fluida dalam temperatur rendah atau tinggi, 

dan lain-lain. Penelitian yang telah dilakukan sebelumnya membuktikan bahwa metode 

perncangan, pemilihan material, dan kebutuhan industri terhadap bejana tekan menjadi 

variabel yang berpengaruh pada perancangan bejana tekan. Fokus studi ini yaitu 

perancangan bejana tekan dengan fluida udara bertekanan 15.000 liter pada PT. X. 

Metode VDI 2221 digunakan sebagai dasar rencana perancangan sehingga terpilih satu 

variasi konsep yang sesuai dengan kebutuhan PT.X. Pemilihan material antara A516 gr 

70 dan A36 dilakukan terhadap shell dan head dengan faktor ketebalan material, MAWP, 

dan carbon equivalent. Kalkulasi perancangan shell dan head menggunakan standar 

ASME section VIII division 1 dan secara fundamental. Hasil kalkulasi menunjukan 

bahwa kebutuhan ketebalan material A516 gr 70 pada shell dan head lebih kecil, MAWP 

lebih besar, dan carbon equivalent 0,43%. Sehingga material A516 gr 70 dipilih sebagai 

material pada komponen shell dan head. 

Kata kunci: ASME Section VIII Division 1, Bejana Tekan, Fundamental, Pemilihan Material, VDI 
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ABSTRACT 

Pressure vessel is storage for special treatment gas or liquid fluid as pressured fluid, low 

or high temperature, etc. Design method, material selection, dan industrial needs are the 

main affecting variable to design pressure vessels according to researches before.  The 

focus of this study is designing 15.0000 Liter air pressured vessel in PT. X. VDI 2221 

method used in this research as the basic method to get the ideal design for PT. X’s need. 

The material will be compared between A516 gr 70 and A36 for shell and head part 

according to thickness, MAWP, and carbon equivalent. Calculations in shell and head 

design use ASME section VIII division 1 and theoretical. The results for the calculations 

are A516 gr 70’s thickness for head and shell thinner and MAWP bigger than A36, also 

the carbon equivalent is 0,43%. A516 gr 70 was choosed for shell and head part. 

Key words: ASME Section VIII Division 1, Pressure Vessel, Theoritical, Material Selection, VDI 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Bejana tekan merupakan tempat penyimpanan fluida cair atau gas yang 

memiliki karakteristik maupun perlakuan khusus, seperti fluida bertekanan, 

fluida dalam temperatur rendah atau tinggi, dan lain-lain. Bejana tekan 

memiliki bentuk yang beragam dengan menyesuaikan kebutuhan dan lokasi 

dimana bejana tekan tersebut dioperasikan. Bentuk umum bejana tekan antara 

lain horizontal, vertikal, dan spherikal.  

Salah satu metode perancangan bejana tekan yang dapat diandalkan telah 

diatur oleh ASME. Penelitian terdahulu telah membuktikan beberapa 

keuntungan yang didapatkan dari merancang bejana tekan menggunakan 

standar ASME. Standar ASME memiliki safety factor yang lebih besar 

daripada standar PD5500 dan EN13445 sehingga banyak digunakan [1]. 

B.S.Thakkar dan S.A.Thakkar (2012) mengatakan bahwa merancang bejana 

tekan menggunakan standar ASME menjauhi perancang dari merancang 

komponen-komponen [2]. Perancang dapat mengikuti standar yang ada dan 

menghemat waktu dalam waktu perancangan. Vrushali Dilip Solapurkar 

(2017) melakukan perancangan bejana tekan menggunakan ASME Code dan 

melakukan verifikasi terhadap tegangan yang terjadi pada software ANSYS 

[3]. Tegangan yang terjadi pada software masih dalam batas tegangan izin. 

Vera Septy Sayeva Simbolon dan Tri Yuli Setiawan (2015) meyimpulkan 

bahwa nilai kalkulasi ketebalan menggunakan standar ASME section VIII 

division 1 lebih besar dibandingkan dengan kalkulasi secara teori 

(fundamental) [4]. 

Perancangan bejana tekan bergantung pada faktor-faktor seperti tekanan, 

temperatur, pemilihan material, beban, dan parameter lain tergantung pada 

penerapannya [5]. Para peneliti terdahulu sudah melakukan penelitian 

mengenai parameter-parameter yang berpengaruh pada hasil rancangan 
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bejana tekan. B. Siva Kumar, et al (2018) melakukan penelitian perancangan 

bejana tekan amina (amine pressure vessel) dengan melakukan perbandingan 

material terhadap parameter tegangan yang terjadi akibat tekanan [6]. Eflita 

Yohana dan Andre Fiky Maulana (2019) melakukan perbandingan material 

terhadap parameter kalkulasi ketebalan, MAWP, dan carbon equivalent 

material menggunakan Standar ASME Section VIII Div 1 pada perancangan 

air receiver drum [7]. Efrando Manulang, etal, (2016) melakukan analisis 

tegangan akibat tekanan terhadap rancangan bejana tekan vertikal di PT. 

Aneka Gas Industri [8]. Ucok M. S. dan Leonard E. (2021) melakukan 

perancangan air receiver tank vertical  dengan metode VDI 2221 dalam 

memenuhi kebutuhan industri [9]. Shaik Abdul Lathuef and K.Chandra 

sekhar (2012) melakukan optimasi ketebalan material komponen bejana tekan 

untuk mengurangi biaya dan berat pada rancangan bejana tekan [10].  

Penelitian ini dilakukan terhadap perancangan air receiver tank yang 

dibutuhkan oleh PT.X. Air receiver tank merupakan bejana tekan yang 

digunakan untuk menyimpan udara bertekanan. PT.X membutuhkan air 

receiver tank kapasitas 15.000 liter yang dapat digunakan untuk sistem 

generator pada plan mereka. Sehingga dibutuhkan kajian lebih lanjut untuk 

memenuhi kebutuhan dari PT.X. 

Berdasarkan beberapa penelitian yang telah dilakukan, pemilihan material 

yang sesuai pengaplikasiannya merupakan variabel yang sangat bepengaruh 

terhadap kekuatan bejana tekan. Dalam penelitian ini variabel bebas yang 

digunakan adalah pemilihan material. Variabel bebas terbaik dipilih 

berdasarkan parameter ketebalan, maximum allowable working pressure 

(MAWP), dan carbon equivalent. Ketebalan material berpengaruh terhadap 

berat bejana tekan dan mengurangi biaya. Maximum allowable working 

pressure (MAWP) mengukur kekuatan bejana tekan dalam menahan tekanan. 

Carbon equivalent mengukur pengaruh lasan terhadap material. 

Perancangan variasi konsep air receiver tank akan dilakukan 

menggunakan metode VDI 2221. VDI 2221 membantu perancang untuk 
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menemukan variasi konsep air receiver tank berdasarkan kebutuhan, fungsi, 

dan beberapa kriteria penilaian lainnya. Pemilihan material dilakukan 

terhadap komponen penampung fluida bertekanan yaitu shell dan head. 

Kalkulasi perancangan menggunakan standar ASME section VIII div 1 dan 

fundamental, yang diterapkan pada pemilihan material shell dan head yaitu 

material A516 gr 70 dan A36. Material A36 menjadi opsi pemilihan material 

karena material A36 menjadi pilihan utama pada penelitian perancangan air 

receiver drum yang dilakukan Eflita Yohana dan Andre Fiky Maulana 

(2019). Sedangkan material A516 gr 70 merupakan material yang umum 

digunakan dalam perancangan bejana tekan [2], [11] – [13]. Perbandingan 

dilakukan untuk mencapai rancangan yang dapat diandalkan. 

1.2. Rumusan Masalah  

Permasalahan yang dihadapi dalam penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Bagaimana perancangan konsep air receiver tank kapasitas 15.000 liter 

yang sesuai dengan kebutuhan dan data perancangan pada PT.X? 

2. Material apa yang sesuai dengan komponen shell dan head pada 

perancangan bejana tekan kapasitas 15.000 liter dengan data perancangan 

dari PT.X bila ditinjau dari ketebalan material, MAWP, dan carbon 

equivalent? 

3. Berapa ketebalan material tiap komponen yang dibutuhkan dalam 

perancangan? 

1.3. Batasan Masalah 

Pembatasan masalah pada penelitian ini yaitu: 

1. Bejana tekan vertikal dirancang berkapasitas 15000 liter. 

2. Data perancangan yang digunakan berasal dari PT. X. 

3. Analisis perbandingan material dengan kalkulasi fundamental dan 

kalkulasi sesuai ASME hanya dilakukan pada shell, dan head. 
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4. Welding joint yang berkaitan dengan komponen bertekanan mengikuti 

dimensi yang sudah ditentukan oleh welding engineer PT. X sesuai dengan 

WPS (Welding Procedure Specification) yang telah dibuat. 

1.4. Tujuan  

Tujuan dari penelitian ini yaitu sebagai berikut: 

1. Perancangan bejana tekan berkapasitas 15.000 liter yang sesuai kebutuhan 

PT. X dapat diketahui. 

2. Ketebalan, MAWP, dan carbon equivalent material yang sesuai dengan 

komponen shell dan head pada perancangan bejana tekan 15.000 liter pada 

PT. X dapat diketahui. 

3. Ketebalan material tiap komponen yang dibutuhkan dalam perancangan 

dapat diketahui. 

1.5. Manfaat 

Manfaat dari penelitian ini yaitu sebagai berikut: 

1. Penelitian ini menjadi panduan perancangan bejana tekan yang dapat 

memenuhi kebutuhan PT. X. 

2. Penelitian ini menjadi prosiding pada Seminar Nasional Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta 2021. 

1.6. Lokasi Perancangan  

Lokasi perancangan skripsi di Workshop PT. X. 

1.7. Sistematika Penulisan  

Sistematika penulisan skripsi terdiri dari enam bab yang disertai dengan 

lampiran. 
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Bab I. Pendahuluan 

Pendahuluan berisi tentang latar belakang masalah, identifikasi masalah, 

rumusan masalah, batasan masalah, tujuan dan manfaat, serta sistematika 

penulisan.  

Bab II. Studi Literatur 

Bab ini berisikan uraian hasil kajian pustaka (penelusuran literatur) dari 

standar, jurnal, dan makalah yang mendukung dalam menganalisa rancangan 

dan pelaksanaan pembangun bejana tekan vertikal kapasitas 15000 liter. 

Bab III. Metodologi Perancangan 

Bab Metodologi Perancangan beirisi tentang metode pelaksanaan dalam 

penyelesaian masalah rancangan bangun, yang meliputi prosedur teknik 

analisis dan teknik perancangan. 

Bab IV. Analisa dan Pembasan 

Bab Analisa dan Pembahasan membahas tentang analisa rancangan 

perkakas tekan serta proses fabrikasi.  

Bab VI. Kesimpulan dan Saran 

Bab penutup berisi kesimpulan hasil rancang bangun dan saran-saran yang 

diajukan. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1. Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat diambil dari perancangan yang telah dilakukan 

adalah sebagai berikut: 

1. Rancangan air receiver tank kapasitas 15.000 liter telah selesai dirancang 

sesuai kebutuhan PT.X. Variasi konsep air receiver tank yang terpilih 

sesuai dengan kebutuhan PT.X adalah air receiver tank kapasitas 15.000 

liter dengan komponen semiellipsoidal head, vertical cylindrical shell, 

skirt support, davit boom, dan fixed ladder. Kapasitas 15.000 liter dapat 

terpenuhi dengan dimensi semiellipsoidal head dan vertical cylindrical 

shell. Semiellipsoidal head memiliki diameter dalam 2150 mm dan tinggi 

537,5 mm. Vertical cylindrical shell memiliki diameter dalam 2150 mm 

dan tinggi 3600 mm. Skirt support dipilih sebagai penopang beban bejana 

tekan karena cocok dengan lokasi penempatan air receiver tank. Davit 

boom dan fixed ladder digunakan untuk memudahkan perawatan dan 

pengoperasian air receiver tank. 

2. Material yang dipilih pada komponen shell dan head dengan parameter 

ketebalan, MAWP, dan carbon equivalent yang telah dilakukan adalah 

sebagai berikut: 

a. Spesifikasi shell, yaitu: 

• Material = A516 Gr 70 

• Tebal = 14 mm 

b. Spesifikasi head, yaitu 

• Material = A516 Gr 70 

• Tebal = 14 mm 
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3. Spesifikasi komponen lain pada rancangan ini adalah sebagai berikut: 

a. Reinfocement pad N1 & N2 

• Material = A36 

• Tebal = 10 mm 

• Diameter = 164 ,3 mm 

b. Reinforcement pad MW 

• Material = A36 

• Tebal = 10 mm 

• Diameter = 909,6 mm 

c. Skirt shell 

• Material = A516 Gr 70 

• Tebal = 14 mm 

d. Skirt base plate 

• Material = A36 

• Tebal = 10 mm 

e. Anchor bolt 

• Material = SA 193 

• Jumlah = 8 

• Ukuran = 1 5/8” 

f. Pipe davit boom 

• Material = SA 53 Gr B 

• Ukuran = 1 ½ “ sch 80 
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g. DIN 529 Anchor Bolt (Type A) 

• Material = SA-325 

• Ukuran = M8 

h. Davit Support plate 

• Material = A516 Gr 70 

• Tebal = 14 mm 

5.2. Saran 

Saran  yang dapat penulis berikan untuk penelitian selanjutnya adalah 

sebagai berikut: 

1. Analisis manual atau menggunakan software terhadap tegangan yang 

terjadi dapat dilakukan terhadap semua material yang dibandingkan. 

2. Analisis menggunakan software ANSYS terhadap komponen shell dan 

head dapat dilakukan dengan metode axisymmetric approach, sehingga 

hasil analisis tegangannya dapat dibandingkan dengan kalkulasi tegangan 

manual. 

3. Analisis perbandingan material dapat menggunakan software lain seperti 

PV Elite, Compress, dll.
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A36 MECHANICAL PROPERTIES 
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LAMPIRAN 2 

A516 GR 70 MECHANICAL PROPERTIES 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

LAMPIRAN 3 

A 106 GR B MECHANICAL PROPERTIES 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

LAMPIRAN 4 

A 105 MECHANICAL PROPERTIES 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

LAMPIRAN 5 

WELDING MAP 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

LAMPIRAN 6 

DRAWING 
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GUSSET DAVIT

QTYMATERIALPART NAMENO.
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PIPE DAVIT

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 53 Gr.BPipe 2 in Sch 804

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL ASSEMBLY MANWAY 24" AS SHOWN

6

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A4

Scale

2
4
5

54

R

4

0

6

14

2
9
5

3

4

SCALE 1 : 4

SCALE 1 : 5

35

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED



COVER MANWAY 

( 1 : 8 )

CD ( 1 : 4 )

CE-CE ( 1 : 8 )

SCALE ( 1 : 3 )

MANWAY COVER

QTYMATERIALPART NAMENO.

1SA-105ASME B16.5 Flange Blind - Class 150 241

1ASTM A 106 Gr. BHandle Cover - Pipe 1/2" Sch XXS2

2ASTM A 516 Gr.70Pad Eye Davit - PLATE 14mm THK.3

2Gr 8.8Washer M164

1Gr 8.8Bolt M16 x 2 x 80
5

1Gr 8.8Nut M166

CD

CE CE

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL ASSEMBLY COVER MANWAY AS SHOWN

7

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

2

1

3

4
0
6

(7)

2

45

1

(7)

2

45

1

7
1

R

3

6

171

1
7

46

4
5

R

1

5

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

3

5

4

6

4
6

6

1

75

4
0

23

6
0



BE-BE ( 1 / 2 )

BF-BF ( 1 : 50 )

BG-BG ( 1 : 3 )

CV-CV ( 1 : 1 )

ED-ED ( 1 : 1 )

NOZZLE N1 & N2 ASSEMBLY

QTYMATERIALPART NUMBERNO.

1ASTM A 106 Gr.BPipe N1 & N2 - Pipe 4" Sch. 1601

1SA-105Flange N1 & N2 - Flange 4" 

Weld Neck #150

2

BF BF

BGBG

CV CV

ED ED

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL CUTTING PIPE NOZZLE N1 & N2 AS SHOWN

8

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A4

Scale

1

2

TOP VIEW OF N1 & N2

SCALE 1 : 3

R10
75

89 PIPE LENGTH

2

60

2

(10)

2

45
9

1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

156



AFTER FORMING 

SCALE 1 : 16 

BLANK SIZE 

SCALE 1 : 16 

BLANK SIZE 

SCALE 1 : 5 

AFTER FORMING 

SCALE 1 : 5 

PARTS LIST

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 516 Gr.70Pad MANWAY - PLATE 14mm THK.1

PARTS LIST

QTYMATERIALPART NAMENO.

2ASTM A 36Pad N1 & N2 - PLATE 10mm THK.2

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL REINFORCEMENT NOZZLE PAD N1, N2 &

MANWAY
AS SHOWN

9

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

R

1

0

9

3

 

I

.

D

.

9
1
0


6

2

0

9

4

4

14

10

R1089 I.D.

2
1
4

1

2

3
8
0

NPT 1/4"

THREAD

R305

R455

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

3
9
1

NPT 1/4"

THREAD


1

1

4

2

1

4

NPT 1/4"

THREAD

NPT 1/4"

THREAD


1

1

4

2

1

4



HALF SECTION ( 1 : 12 )

DETAIL  BJ

SCALE 1 : 4

CY-CY ( 1 : 1 )

BH BH

BOTTOM HEAD ASSEMBLY

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 516 Gr. 70Semi Ellipsoidal Head 1

1ASTM A 106 Gr. BPipe 1/2 in Sch XXS -131 mm Length2

1ASTM A 234 WPBElbow Pipe 1/2 in Sch XXS3

1ASTM A 106 Gr. BPipe 1/2 in Sch XXS MNPT- 1270 mm Length4

BJ

CY CY

DA

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL BOTTOM HEAD ASSEMBLY AS SHOWN

10

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

7
6
0

4
0

2150 I.D.

1
4

R

3

6

6

 

I

.

R

.

R

1

9

3

5

 
I
.
R

.

3

1

2

1268

1
3
1

6
1
2

4

N5

1/2"

(16)

2

45
6

2

2

60

2

TYPICAL DISH HEAD TO 

TOP DISH HEAD

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

1.6 - 3 mm

(Root Gap)

1.6 - 3 mm

Root Face

Elbow 1/2"

Pipe 1/2"

3

0

°

 

-

 

3

5

°

7

2
1

14



AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL PIPE BOTTOM HEAD AS SHOWN

11

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A4

Scale

131

MATERIAL

NO. PART NAME MATERIAL

QTY.

1.

Pipe 1/2 in Sch XXS

ASTM A 106 Gr. B 1

2.

Pipe 1/2 in Sch XXS

ASTM A 106 Gr. B 1

2

SCALE 1 : 2

SCALE 1 : 2


2
1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

1/2" MNPT

2
1

1

1
8

1270

20

THREAD LENGTH



BL ( 1 : 5 )

BN ( 1 : 8 )

SCALE ( 1 : 20 )

BM-BM ( 1 : 10 )

SUPPORT ASSEMBLY

QTYMATERIALPART NUMBERITEM

1ASTM A 36Base Plate - PLATE 10mm THK.1

1ASTM A 516 Gr.70Skirt - PLATE 14mm THK.2

1ASTM A 53 Gr. BSkirt Opening 1 - Pipe 2" Sch. 804

1ASTM A 53 Gr. BSkirt Opening 2 - Pipe 8" Sch. 405

2ASTM A 516 Gr.70Bracket Ladder - PLATE 14 mm THK.6

BL

BN

BM

BM

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL VESSEL SUPPORT ASSEMBLY AS SHOWN

12

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

2

1

4


2

3

9

0

0°

90°

180°

270°

5
8

PIPE 2"

60

HOLE DIAMETER

SCALE 1 : 20

SCALE 1 : 20

10

10

1

5

5

1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

3

0

219

HOLE DIAMETER

6
5

PIPE 8"

6

6

1

2
4
0

1
0

2
4
0

2150

14

4

5

°

2

3

°

106

6

5
0
8

10

GMAW

4

5

°

2

0

1
6

1

3

0

R

1

1

3

9

,

0

0

2
5

3
9



DB-DB ( 1 : 1 )

EF-EF ( 1 : 1 )

SKIRT

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 516 Gr. 70Skirt - PLATE 14mm THK.1

DB DB

DC

EF EF

EG

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL VESSEL SUPPORT SKIRT PLATE AS SHOWN

13

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

6793

6096

9
4
0

697

2

1

7

8

 

O

.

D

.


2
1
5

0
 
I
.
D

.

2178 O.D.

BLANK SIZE

AFTER FORMING

SCALE 1 : 25

SCALE 1 : 25

2

60

1

2

60

1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

31 mm

(Root Gap)

2.8 mm

Root Face

Skirt Plate

Skirt Plate

3

0

°

5

°

60°5°

60°5°

1
0

4

31 mm

Root Gap

Skirt Plate

Skirt Plate



AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL CUTTING PART GUSSET & BASE PLATE SKIRT AS SHOWN

14

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

1
1
9
5

2390

1
1
9
5

2390

2

3

°

4

5

°

2

3

°

4

5

°

3

0

3

0

R

1

0

3

9

R

1

1

9

5

R

1

1

9

5

R

1

0

3

9

BLANK SIZE OF BASE PLATE

PART LIST

NO. PART NAME MATERIAL 

QTY.

1 BASE PLATE - PLATE 10mm THK. ASTM A 36 1

2 GUSSET - PLATE 10mm THK. ASTM A 36 16

1

1

SCALE 1 : 20

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

R

1

1

3

9

R1195

R1039

SCALE 1 : 20

BLANK SIZE OF BASE PLATE

(10)

2

60

1



BN-BN ( 1 : 2 )

BN
BN

DAVIT ARM PARTS

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 53 Gr.BDavit Boom - Pipe 1-1/2" Sch. 801

1ASTM A 36 Support Davit - PLATE 10 mm THK.2

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL ASSEMBLY DAVIT ARM AS SHOWN

15

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A4

Scale

1
0

2

SCALE 1 : 7

5

5

1

R9

3
3
3

574

1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

76 474



VIEW BP-BP

SCALE 1 : 7

VIEW BR-BR 

SCALE ( 1 : 7 )

DAVIT ARM PARTS

QTYMATERIALPART NAMENO.

1ASTM A 53 Gr.BDavit Boom - Pipe 1-1/2" Sch. 801

1ASTM A 36 Support Davit - PLATE 10 mm THK.2

BRBR

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL CUTTING PART DAVIT ARM AS SHOWN

16

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale


1

0

0

4

8

1
0

2

SCALE 1:7

SCALE 1:3

BLANK SIZE OF DAVIT BOOM

AFTER FORMING

1
1
8
7

48

1

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

R

1

7

6

R

2

2

4

7
4
7

574



SECTION AM-AM 

( 1 : 20 )

AJ

AJ

PARTS LIST

QTYMATERIALPART NAMENO.

12JIS SS400Rung - SHS 30x30x41

2ASTM A 36Side Rails -  PLATE 65 x 10 - 3600 mm2

5ASTM A 36Cage - PLATE 60 x 10 - 1200 mm3

2ASTM A 36Horizontal Safety Hoop - PLATE 60  x 10 mm4

4ASTM A 516 Gr. 70Bracket Ladder - PLATE 150 x 100 x14 mm
5

AM
AM

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL ASSEMBLY MONKEY LADDER AS SHOWN

17

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

270°

0°
180°

2

1

5

3
0
0

3
0
0

3
0
0

3
0
0

33

5

1

1
2
0
0

410

3
5

2
5

4

4

60

2
7
0

65

3
9
3

1
0
0

1
2
0
0

1
0
0

3
5
0
0

5

5

3

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

2. ALL WELDING SHALL REFER TO THIS TABLE BELOW:

4

7

°

4

5

°

4

5

°

4

7

°

1
2
0
0

1
0
0

8

1

8

1

8

1

8
5



RUNG ( 1 : 4 )

SIDE RAILS ( 1 : 5 )

BRACKET LADDER

( 1 : 5 )

CAGE LADDER ( 1 : 5 )

PARTS LIST

QTYMATERIALPART NAMENO.

12JIS SS400Rung - SHS 30x30x41

2ASTM A 36Side Rails -  PLATE 65 x 10 - 3600 mm2

5ASTM A 36Cage - PLATE 60 x 10 - 1200 mm3

2ASTM A 36Horizontal Safety Hoop - PLATE 60  x 10 mm4

4ASTM A 516 Gr. 70Bracket Ladder - PLATE 150 x 100 x14 mm
5

AIR RECEIVER TANK 2150 mm I.D X 3600 mm W.L to W.L

- DETAIL CUTTING PART MONKEY LADDER AS SHOWN

18

SizeMaterial RemarkPart No

III II I

State Polythecnic of Jakarta

Revision

Part NameQuantity

No:  /T.Manufaktur/8Q

Drawn300821 Rio

Check

A3

Scale

2101

6
0

6
0

BLANK SIZE SAFETY HOOP

SCALE 1 : 10

AFTER FORMING

SAFETY HOOP

SCALE 1 : 10

410

10

3500

6
5

1
0
0

150

50 25

5
0

2
5

14


1

5

1

30

3
0

2

5

4

NOTE : 

1. ALL DIMENSION IN mm, UNLESS STATED

10

6
0

1200

3

R

3

9

5

 

O

.

D

.

R

3

8

5

 

I

.

D

.

430
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