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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

  Politeknik merupakan lembaga pendidikan tinggi vokasi yang berorientasi pada 

pembentukan lulusan yang terampil, kompeten, dan siap kerja sesuai kebutuhan dunia 

industri. Kurikulum politeknik dirancang dengan menyeimbangkan teori dan praktik 

sehingga mahasiswa tidak hanya memahami konsep teknis, tetapi juga mampu 

mengimplementasikannya secara langsung di lingkungan kerja. Salah satu bentuk 

pembelajaran berbasis praktik tersebut adalah kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL), 

yang memberikan pengalaman industri secara nyata serta melatih mahasiswa dalam 

menganalisis permasalahan dan menyelesaikannya secara sistematis. 

  PT Bahagia Jaya Sejahtera merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak pada 

pembuatan dan perakitan mesin pertanian, perikanan, peternakan, serta industri kecil 

menengah. Dalam kegiatan produksinya, efektivitas penggunaan mesin menjadi faktor 

penting agar target produksi dapat tercapai dengan optimal. Salah satu mesin yang 

memegang peranan penting pada tahap awal proses manufaktur adalah mesin CNC 

Laser Cutting, yang berfungsi memotong pelat logam dengan presisi tinggi. 

  Selama pelaksanaan PKL, mahasiswa terlibat dalam kegiatan pengamatan dan 

pendataan proses pemotongan material menggunakan mesin CNC Laser Cutting. 

Berdasarkan kondisi aktual, terlihat bahwa efektivitas mesin belum sepenuhnya optimal. 

Hal ini dapat dilihat dari variasi cycle time pada setiap aktivitas pemotongan, yang 

menunjukkan adanya waktu non-produktif, ketidakteraturan proses, atau kurangnya 

standarisasi operasional. Ketidakefisienan cycle time ini berpotensi menurunkan kinerja 

mesin, menghambat alur produksi, dan menurunkan kapasitas output. 

  Oleh karena itu, analisis cycle time menjadi langkah penting untuk mengetahui 

waktu ideal dan aktual pada setiap proses pemotongan. Melalui perbandingan kedua 

nilai tersebut, efektivitas kerja mesin CNC Laser Cutting dapat dinilai secara lebih 

objektif. Hasil analisis ini akan memberikan gambaran mengenai tingkat pemanfaatan 
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mesin, potensi peningkatan produktivitas, serta area perbaikan yang diperlukan dalam 

operasional pemotongan plat. 

 Dengan demikian, Analisis Cycle Time untuk Menentukan Efektivitas Kinerja 

Mesin CNC Laser Cutting menjadi penting dilakukan agar perusahaan dapat 

meningkatkan efisiensi proses produksi, meminimalkan waktu terbuang, dan 

memaksimalkan performa mesin dalam mendukung kegiatan manufaktur. 

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan merupakan cakupan atau batasan kegiatan yang 

dapat dilakukan oleh mahasiswa selama menjalani kegiatan Praktik Kerja Lapangan di 

perusahaan. Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan sangat bervariasi tergantung pada 

jenis industri, ukuran perusahaan, serta tujuan spesifik dari kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan. Adapun ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan di PT Bahagia Jaya Sejahtera, 

sebagai berikut : 

 

 

 

 

 

 

1.3. Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan diselenggarakan sebagai upaya untuk mengintegrasikan 

pengetahuan teoritis yang diperoleh selama perkuliahan dengan pengalaman langsung di 

dunia industri. Melalui kegiatan ini, mahasiswa tidak hanya memahami penerapan ilmu 

secara nyata, tetapi juga memperoleh berbagai manfaat dan keterampilan yang menjadi 

bekal penting dalam menghadapi dunia kerja di masa depan. Berikut merupakan manfaat 

dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan.  

1.3.1. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Waktu Pelaksanaan 18 Agustus 2025 – 21 Desember 2025 

Tempat Pelaksanaan PT  Bahagia Jaya Sejahtera 

Bagian/Unit Kerja Departemen R&D, Departemen PPIC, Produksi 

Bentuk Kegiatan 1. Melakukan kegiatan produksi pada 

 stasiun kerja Produksi 1 meliputi Cutting, 

 CNC Milling, Drilling, Tapping, dan Welding. 
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Adapun tujuan dari Praktik Kerja Lapangan yaitu: 

1. Mengetahui dan memahami sistem kerja di lingkungan industri secara 

langsung, termasuk struktur organisasi, budaya kerja, serta tata cara 

pelaksanaan tugas di lapangan. Melalui kegiatan ini, mahasiswa 

memperoleh pengalaman nyata mengenai cara kerja profesional serta 

kemampuan beradaptasi terhadap aturan dan etika kerja di perusahaan.. 

2. Mengaplikasikan teori dan keterampilan yang telah diperoleh selama 

perkuliahan ke dalam praktik kerja nyata. Dengan demikian, mahasiswa 

dapat melihat kesesuaian antara pengetahuan akademik dengan kebutuhan 

dunia industri, serta belajar mengambil keputusan yang tepat berdasarkan 

situasi dan kondisi di tempat kerja. 

3. Meningkatkan kompetensi profesional mahasiswa melalui pengembangan 

kemampuan teknis, komunikasi, kerja sama tim, dan tanggung jawab 

terhadap tugas. Kegiatan ini juga membentuk sikap disiplin, etos kerja 

yang tinggi, serta kesiapan dalam menghadapi tantangan di dunia 

profesional. 

1.3.2. Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan merupakan hasil yang diperoleh 

mahasiswa setelah melaksanakan kegiatan tersebut. Kegiatan ini tidak hanya 

memberikan manfaat bagi mahasiswa, tetapi juga bagi perguruan tinggi dan 

perusahaan tempat pelaksanaannya. Dengan demikian, Praktik Kerja 

Lapangan memberikan nilai tambah bagi seluruh pihak yang terlibat. Berikut 

merupakan manfaat dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan.. 

1.3.2.1. Manfaat Bagi Mahasiswa 

Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi mahasiswa adalah 

sebagai berikut : 

1. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk menerapkan 

pengetahuan yang telah diperoleh selama perkuliahan secara 

langsung di dunia kerja, sehingga pemahaman terhadap bidang 
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keahlian menjadi lebih mendalam dan aplikatif. 

2. Mengembangkan berbagai keterampilan penting, baik teknis 

maupun nonteknis, seperti kemampuan komunikasi, kerja sama 

tim, kedisiplinan, tanggung jawab, dan kemampuan 

menyelesaikan masalah secara efektif. 

3. Menambah wawasan serta pengalaman nyata mengenai 

lingkungan dan budaya kerja di industri, sehingga mahasiswa 

memiliki kesiapan mental, profesionalisme, dan etos kerja yang 

baik untuk menghadapi dunia kerja setelah lulus. 

1.3.2.2. Manfaat Bagi Perguruan Tinggi 

Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi perguruan tinggi 

adalah sebagai berikut : 

1. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan menjadi sarana yang efektif 

bagi perguruan tinggi untuk mengevaluasi dan meningkatkan 

kualitas lulusannya agar sesuai dengan kebutuhan di dunia 

industri. 

2. Pengalaman mahasiswa selama PKL dapat menjadi bahan 

masukan untuk memperbaiki metode pembelajaran dan 

mengembangkan mata kuliah baru, dengan mengetahui 

kebutuhan industri secara langsung, perguruan tinggi dapat 

menyelaraskan kurikulum dengan perkembangan dunia industri. 

3. Keberhasilan mahasiswa dalam melaksanakan PKL dapat 

menjadi sarana promosi yang efektif bagi perguruan tinggi, serta 

meningkatkan reputasi perguruan tinggi di mata masyarakat dan 

calon mahasiswa baru. 

1.3.2.3. Manfaat Bagi Perusahaan 

Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi perusahaan 

adalah sebagai berikut : 

1. Kehadiran mahasiswa PKL dapat membantu meningkatkan 
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produktivitas perusahaan. Tugas – tugas rutin atau proyek – 

proyek kecil dapat diamanatkan kepada mahasiswa PKL, 

sehingga karyawan tetap dapat fokus pada tugas yang lebih 

kompleks. 

2. Perusahaan dapat memperoleh masukan untuk meningkatkan 

kualitas produk melalui perspektif konsumen yang lebih luas 

dan membantu mengidentifikasi area yang perlu diperbaiki. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

  Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT Bahagia Jaya 

Sejahtera, dapat disimpulkan beberapa hal sebagai berikut: 

1. Penulis memperoleh wawasan dan pengalaman mengenai proses 

operasional perusahaan, mulai dari alur kerja produksi, penggunaan peralatan, 

hingga penerapan standar kualitas dalam setiap tahapan pekerjaan. 

2. Penulis turut terlibat dalam kegiatan pekerjaan teknis maupun 

administratif, sehingga mampu memahami tugas yang diberikan serta 

mengembangkan kemampuan praktis sesuai kebutuhan industri 

4.2. Saran 

  Berikut adalah saran yang penulis ajukan selama melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan di PT Bahagia Jaya Sejahtera. 

4.2.1. Saran bagi PT Bahagia Jaya Sejahtera 

1. Melakukan evaluasi kinerja dan pemberian umpan balik secara rutin 

kepada peserta magang agar mereka dapat memahami kelebihan yang 

dimiliki serta mengetahui aspek-aspek yang masih perlu diperbaiki selama 

menjalankan tugas. 

2. Berdasarkan kondisi lingkungan kerja yang diamati, perusahaan diharapkan 

dapat menambah fasilitas pendukung dan peralatan kerja yang memadai 

sehingga kegiatan operasional maupun aktivitas peserta magang dapat 

berjalan lebih aman, nyaman, dan efisien. 

4.2.2. Saran bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perlu memperluas kerja sama dengan berbagai perusahaan atau industri 

agar mahasiswa memiliki lebih banyak pilihan tempat magang dan 

mendapatkan pengalaman yang relevan dengan bidang keahlian masing-

masing. 

2. Diharapkan melakukan pembaruan dan penyesuaian kurikulum secara 

berkala agar materi pembelajaran tetap selaras dengan perkembangan 

teknologi serta kebutuhan industri, sehingga mahasiswa lebih siap ketika 

melaksanakan PKL maupun memasuki dunia kerja. 
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Lampiran 4 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 

Tanggal  Kegiatan Paraf 

19/08/2025 Perkenalan Perusahaan, perkenalan dengan para staff dan 

karyawan PT. Bahagia Jaya sejahtera dan diajak 

berkeliling ke line produksi oleh kepala Produksi 

 

20/08/2025 Diberikan jobdesk untuk membantu produksi mesin corn 

sheller uk 22n dan Belajar mengoperasikan mesin laser 

cutting 

21/08/2025 Melanjutkan belajar mengoperasikan laser cutting dan 

Belajar dan mengoperasikan mesin bending 

22/08/2025 Membantu pekerjaan operator laser cutting untuk 

membuat pola yang dibutuhkan untuk kegiatan produksi 

mesin pertanian 

23/08/2025 Libur 

24/08/2025 Libur 

25/08/2025 Diberikan jobdesk untuk menjadi drafter dan diberikan 

latihan menggunakan fitur sheet metal dan weldment 

disoftware solidwork 

26/08/2025 Latihan membuat corong untuk mesin APPO dan latihan 

membuat rangka untuk mesin power thresher 

menggunakan fitur weldment disoftware solidwork 

27/08/2025 Latihan membuat corong untuk mesin corn sheller dan 

membuat panel solar dryer  menggunakan fitur sheet 

metal disoftware solidwork 

28/08/2025 Diberikan jobdesk untuk redrawing 3d mesin diskmill 

merk BEJE type FFC 23 SS dengan software solidwork 

dan Turun ke line produksi untuk mengukur langsung 

mesin diskmill  

29/08/2025 Membuat Rangka mesin diskmill dengan fitur weldment 

disoftware solidwork 

30/08/2025 Libur 

31/08/2025 Libur 

01/09/2025 Melanjutkan jobdesk yang diberikan yaitu membuat 

mesin diskmill 

02/09/2025 Membuat body dan corong masuk dan keluar 

menggunakan fitur sheet metal di solidwork  

03/09/2025 Membuat komponen lainnya yang dibutuhkan untuk 

mesin diskmill menggunakan solidwork 

04/09/2025 Melanjutkan membuat komponen lainnya untuk mesin 

diskmill 

05/09/2025 Libur Nasional (Maulid Nabi Muhammad SAW 1447 H) 

06/09/2025 Libur 

07/09/2025 Libur 

08/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe BEJE 

150, 100, 80 

09/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe BEJE 

150, 100, 80 

10/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe BEJE 
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150, 100, 80 

11/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe BEJE 

150, 100, 80 

 

12/09/2025 Melanjutkan job untuk membuat 3d mesin diskmill 

13/09/2025 Libur 

14/09/2025 Libur 

15/09/2025 Membuat Drawing 2D mesin Diskmill 

16/09/2025 Melanjutkan membuat drawing 2D mesin Diskmill 

17/09/2025 Melanjutkan membuat drawing 2D mesin Diskmill 

18/09/2025 Ditugaskan mengukur mesin combine untuk kebutuhan 

gambar di perusahaan 

19/09/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

20/09/2025 Libur 

21/09/2025 Libur 

22/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

23/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

24/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin combine 

untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

25/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin combine 

untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

26/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

27/09/2025 Libur 

28/09/2025 Libur 

29/09/2025 Menyiapkan sortir, crosscheck dokumen pra-pengiriman 

103 unit mesin perajang tembakau 

30/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin combine 

untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

01/10/2025 Diskusi tema laporan magang bersama pembimbing 

industri 

02/10/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

03/10/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

04/10/2025 Libur 

05/10/2025 Libur 

06/10/2025 Melanjutkan mebuat 3D part mesin combine 

07/10/2025 Izin 

08/10/2025 Izin 

09/10/2025 Pengambilan data untuk kebutuhan laporan magang 

10/10/2025 Melanjutkan mebuat 3D part mesin combine 

11/10/2025 Libur 

12/10/2025 Libur 

13/10/2025 Pindah ke bagian PPIC  

14/10/2025 Diskusi laporan magang bersama pembimbing industri 

15/10/2025 Pengambilan data untuk kebutuhan laporan magang 

16/10/2025 Membantu mengecek material dan dimensi mesin 

pengayak terbuka  

17/10/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

18/10/2025 Libur 

19/10/2025 Libur 

20/10/2025 Membantu proses SNI mesin Corn Sheeler dalam 
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pembuatan SPM (Surat Perintah Machining) 

21/10/2025 Membantu mengecek material dan dimensi dari mesin 

pengayak terbuka 

 

22/10/2025 Membantu proses persiapan pengecekan pompa untuk 

kebutuhan pemesanan direktorat jenderal prasarana dan 

sarana pertanian Jakarta  

23/10/2025 Membantu membuat BOM Kontruksi untuk mesin 

pengaduk pakan horizontal (UKM 06 SSD)  

24/10/2025 Membuat SPM (Surat Perintah Machining) dan kartu 

penyerahan part produksi untuk kebutuhan audit mesin 

perontok jagung tipe UK 09 B 

25/10/2025 Libur 

26/10/2025 Libur 

27/10/2025 

Membantu membuat SPM dan kartu penyerahan part 

produk untuk Audit mesin PWT 600, Cornsheeler UK 

09B, Cornsheeler PJ 3000 MB 

28/10/2025 
Melakukan pengukuran mesin Pengaduk Custom untuk 

kebutuhan BOM (Bill Of Material)  

29/10/2025 
Mengerjakan BOM Konstruksi untuk mesin pengaduk 

custom 

30/10/2025 Izin 

31/10/2025 
Bimbingan magang kepada dosen pembimbing magang 

di kampus 

01/11/2025 Libur 

02/11/2025 Libur 

03/11/2025 

Melanjutkan pengukuran mesin Pengaduk custom untuk 

kebutuhan BOM dan list part untuk kebutuhan 

perusahaan 

04/11/2025 
Melanjutkan mengerjakan BOM konstruksi untuk 

kebutuhan perusahaan 

05/11/2025 

Merevisi SPM (Surat Perintah Machining) mesin 

Consheller tipe UK09B, PJ 3000 MB, UK 220, UK 22N 

untuk kebutuhan perusahaan 

06/11/2025 Merevisi BOM konstruksi mesin pengaduk custom 

07/11/2025 
 Melanjutkan  revisi BOM konstruksi 

mesin pengaduk custom 

11/1/2025 Libur 

11/08/2025 Libur 

11/09/2025 
Membuat SPM (Surat Perintah Machining) untuk 11 tipe 

mesin perontok padi 

11/10/2025 
Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah Machining) 

untuk 11 tipe mesin perontok padi 

11/11/2025 
Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah Machining) 

untuk 11 tipe mesin perontok padi 

12/11/2025 Izin 

13/11/2025 Izin 

14/11/2025 
Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah Machining) 

untuk 11 tipe mesin perontok padi 

15/11/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

16/11/2025 Libur 
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17/11/2025 Libur  

18/11/2025 
Membuat part list, BOM Konstruksi, dan BOM Material 

mesin pengering gula merah untuk kebutuhan Pre Order 

19/11/2025 

Melanjutkan membuat part list, BOM Konstruksi, dan 

BOM Material mesin pengering gula merah untuk 

kebutuhan Pre Order 

20/11/2025 
Membantu mengecek stok material untuk kebutuhan data 

departemen PPIC 

21/11/2025 Bimbingan laporan kepada dosen pembimbing kampus 

22/11/2025 Libur 

23/11/2025 Libur 

24/11/2025 
Mengecek stok material plat untuk kebutuhan data stok 

material departemen PPIC 

25/11/2025 
Membuat HPP (Harga Produk Produksi) Mesin Mixer 

untuk kebutuhan perusahaan 

26/11/2025 
Melanjutkan pembuatan HPP (Harga Produk Produksi) 

Mesin Mixer untuk kebutuhan perusahaan 

27/11/2025 
Mengukur dimensi mesin pemeras santan untuk 

pembuatan part list kebutuhan departemen PPIC 

28/11/2025 Membuat Part list untuk mesin pemeras santan  

29/11/2025 Libur 

30/11/2025 Libur 

12/01/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras santan 

12/02/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras santan 

12/03/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras santan 

12/04/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras santan 

12/05/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

12/06/2025 Libur 

12/07/2025 Libur 

12/08/2025 Revisi part list mesin pemeras santan 

12/09/2025 Mengerjakan laporan magang 

12/10/2025 Mengerjakan laporan magang 

12/11/2025 
Meminta TTD Dosen terkait untuk kebutuhan 

pengesahan laporan magang 

12/12/2025 
Meminta TTD Dosen terkait untuk kebutuhan 

pengesahan laporan magang 

13/12/2025 Libur 

14/12/2025 Libur 

15/12/2025 Merevisi part list mesin pemeras santan 

16/12/2026 
Mengecek stok material plat dan besi batangan untuk 

kebutuhan data stok material departemen PPIC 

17/12/2027 Izin 

18/12/2028 Izin 

19/12/2029 Presentasi laporan magang dan penutupan 
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Lampiran 6 Penilaian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 7 Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 8 Dokumentasi Kegiatan 

 

 

Pembimbing Industri 

 

Kepala Produksi 
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Melakukan pengukuran pada mesin Disk Mill 

 

Melakukan pengukuran pada mesin Combine 
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Mesin Combine 

 

Mesin CNC Laser Cutting 
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