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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Seiring dengan kemajuan teknologi manufaktur, kebutuhan industri 

terhadap tenaga kerja yang memiliki keterampilan praktis dan pemahaman 

teknis yang baik semakin meningkat. Perkembangan ini menuntut mahasiswa 

khususnya di bidang teknik untuk tidak hanya menguasai teori di bangku 

perkuliahan, tetapi juga mampu mengimplementasikan ilmu yang telah 

dipelajari dalam proses produksi nyata di industri. Oleh karena itu mahasiswa 

diharapkan memiliki pengalaman langsung dalam menghadapi kondisi kerja di 

lapangan agar dapat menjebatani pengetahuan teori dan praktik. 

Praktik Kerja Lapangan (PKL), atau yang juga dikenal sebagai On Job 

Training (OJT), merupakan kegiatan wajib bagi mahasiswa program studi 

Teknologi Rekayasa Manufaktur di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Jakarta pada semester 7. Melalui OJT, mahasiswa diberikan kesempatan untuk 

mengenal proses produksi, alur kerja pabrik, teknologi yang digunakan, serta 

sistem manajemen yang diterapkan di dunia industri. Tujuan dari pelaksanaan 

OJT ini tidak hanya untuk menamah wawasan mahasiswa tentang teknologi 

manufaktur modern, tetapi juga untuk mengasah kemampuan mereka dalam 

menganalisis masalah teknis, beradaptasi dengan lingkungan kerja dan 

merapkan ilmu yang diperoleh selama perkuliahan. 

Dengan adanya kegiatan OJT ini, mahasiswa dapat mempelajari secara 

langsung bagaimana teori yang diajarkan di kampus dapat diterapkan dalam 

proses produksi dan pengoperasian mesin di lapangan. Kegiatan ini juga 

membantu mahasiswa memahami tantangan nyata yang dihadapi industri serta 

menumbuhkan keterampilan pemecah masalah secara praktis. Dengan 

demikian, OJT menjadi jembatan penting yang menghubungkan pengetahuan 

akademik dengan kebutuhan kompetensi di dunia kerja, sehingga mahasiswa 

memiliki kesiapa yang lebih baik untuk terjun ke dunia industri. 
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PT. Bahagia Jaya Sejahtera adalah sebuah perusahaan yang bermitra resmi 

dengan Kementrian Pertanian Republik Indonesia. Perusahaan ini bergerak di 

bidag produksi mesin dan alat alat yang mendukung sektor pertanian, 

perkebunan, peternakan, dan perikanan. Beberapa produk yang dihasilkan oleh 

PT. Bahagia Jaya Sejahtera antara lain Power Thresher, Grass Chopper, Pellet 

Printer, Granulator, dan peralatan lain yang berperan penting dalam 

modernisasi dan peningkatan produktivitas sektor-sektor tersebut. 

Untuk mendukung proses produksi, PT. Bahagia Jaya Sejahtera memiliki 

berbagai departemen pendukung yang memiliki tanggungjawab khusus di 

bidangnya masing-masing. Beberapa departemen tersebut antara lain 

Machining (Produksi), Maintenance, PPIC (Production Planning and 

Inventory Control, Quality Control (QC), Assembly (Produksi), serta finishing 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi : 

Waktu : 19 Agustus 2025 – 21 Desember 2025 

Tempat : PT. Bahagia Jaya Sejahtera 

                     Alamat : Jl. Mayjen HE. Sukma No. 58 Ciawi - Bogor. 

Ciawi, Kab. Bogor, Jawa Barat, 16138 

Area Praktik    : Departemen Quality Control, PPIC, Drafting 

Aktivitas  : Membuat BOM, Membuat CTP, Melakukan pengukuran 

dan pengecekan stok, Menyiapkan After Sale Services, 

Mendata pengiriman mesin beserta dokumennya, Membuat 

Drawing 2D produk, melakukan revisi atau perubahan pada 

Drawing 2D produk, Membuat dokumentasi drawing 

produk. 
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1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan antara lain : 

1. Mengenal lingkungan kerja industrtri sehingga mahasiswa dapat 

memahami kondisi nyata dunia kerja dan mempersiapkan diri sebelum 

terjun ke dalamnya. Melalui kegiatan ini, mahasiswa diharap mampuu 

mengenali kekurangan diri baik dari sisi pengetahuan teknis maupun 

kemampuan beradaptasi dan berinteraksi di lingkungan kerja. 

2. Memberi kesempatan bagi mahasiswa untuk mengaplikasikan ilmu dan 

keterampilan yang diperoleh selama perkuliahan ke dalam situasi kerja 

nyata, sehingga dapat menanbah pengalaman dan memperluas pemahman 

sesuai dengan bidag keilmuannya. 

3. Mengasah kemandirian mahasiswa agar mampu bersikap profesional, 

berpikir kritis, memecahkan masalah, dan mengambil keputusan secara 

ttepat dan cepat ketika menghadapi tantangan di lapangan. 

4. Membantu mahasiswa mengembangkan kemampuan berkomunikasi dan 

berinteraksi sosial dengan rekan kerja maupun pihak lain di lingkungan 

industri. 

 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan antara lain : 

1. Menumbuhkan sikap tanggung jawab dan sikap profesional dalam dunia kerja. 

2. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerja sama di 

dalam lingkungan dunia kerja. 

3. Mahasiswa dapat mengembangkan ilmu untuk melakukan analisa masalah 

yang terdapat di perusahaan. 

4. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan kerja 

mengenai dunia kerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.2  Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT. Bahagia Jaya 

Sejahtera, dapat disimpulkan menjadi beberapa poin yaitu : 

1. Penulis memperoleh pengetahuan baru tentang bagaimana 

implementasi atas hal hal yang sudah dipelajari di kampus ke dunia 

industri yang sebenarnya. 

2. Penulis berperan dalam proses mulai dari merancang mesin, 

mempersiapkan pengiriman, bahkan pelatihan untuk persiapan SNI 

mesin terbaru. 

4.3 Saran 

Berikut adalah saran dari penulis selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di 

PT. Bahagia Jaya Sejahtera. 

4.3.1 Saran Untuk Perusahaan 

1. Perusahaan dapat meningkatkan fasilitas keselamatan kerja agar 

proses produksi berjalan lebih aman dan nyaman bagi seluruh 

operator, staff, maupun peserta magang. 

2. Lebih memperhatikan aktifitas di perusahaan baik itu mengenai 

keamanan, fasilitas, kehidupan sosial di perusahaan serta evaluasi 

terhadap peserta magang. 

3. Membuat rangkaian aktifitas yang lebih memadai untuk peserta 

magang di setiap divisi agar proses belajar dan praktek di industri 

dapat berjalan dengan lebih baik. 
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4.3.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perluas kerja sama dengan lebih banyak perusahaan industri agar 

mahasiswa memiliki lebih banyak opsi tempat magang yang beragam 

serta divisi tertentu yang mungkin belum terlalu dibahas di 

perkuliahan tetapi masih berkorelasi dengan apa yang diajarkan di 

perkuliahan. 

2. Mengimplementasikan kenyataan yang ada di industri ke dalam 

pembelajaran serta memberikan pembekalan yang cukup untuk 

mahasiswa calon peserta magang untuk mempersiapkan diri. 

3. Meningkatkan bimbingan serta monitoring terhadap mahasiswa 

peserta magang agar pelaksanaan program magang dapat berjalan 

lebih terarah dan sesuai kebutuhan selaku pembekalan sebelum benar 

benar memasuki dunia kerja. 
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LAMPIRAN 
Lampiran 1 Formulir 1 
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Lampiran 2 Sertifikat Praktik Kerja 
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Lampiran 3 Surat Permohonan Magang 
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Lampiran 4 Daftar Hadir Magang 

 

 

 
 
 

Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

Tanggal Kegiatan Paraf 

19/08/2025 Pengenalan Perusahaan, Pembagian Kelompok 

Produksi, Observasi Las Power tresher, Assembly 

saringan Solar Dryer. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

          

20/08/2025   Pengenalan dan Observasi Laser Cutting. 

21/08/2025 Pengoperasian Laser Cutting, pengelasan Power 
Tresher, Pengenalan dan Pengoperasian mesin 
Bending. 

22/08/2025 Pengoperasian Laser Cutting, Pengoperasian mesin 
Bending, Assembly Solar Dryer. 

23/08/2025 Libur. 

24/08/2025 Libur. 

25/08/2025 Pembagian Divisi (PPIC/QC), Pengenalan PPIC. 

26/08/2025  Test Scaling Mesin Disk Mill FFC23, Built Of 
Material Disk Mill FFC23, BOM Konstruksi FFC23, 

Material Requirement Planning Disc Mill FFC23.  

27/08/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 
Konstruksi FFC23, Material Requirement Planning 
Disc Mill FFC23. 

28/08/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 

Konstruksi FFC23, Material Requirement Planning 

Disc Mill FFC23. 

29/08/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 
Konstruksi FFC23, Material Requirement 
Planning Disc Mill FFC23. 

30/08/2025 Libur. 

31/08/2025 Libur. 

01/09/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 

Konstruksi FFC23, Material Requirement Planning 
Disc Mill FFC23. 
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02/09/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 
Konstruksi FFC23, Material Requirement Planning 
Disc Mill FFC23. 

03/09/2025 Built Of Material Disk Mill FFC23, BOM 

Konstruksi FFC23, Material Requirement Planning 

Disc Mill FFC23. 

04/09/2025 Pendataan laporan harian produksi part. 

05/09/2025 Libur. 

06/09/2025 Libur. 

 

 

Tanggal Kegiatan Paraf 

07/09/2025 Libur.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

08/09/2025  Persiapan rapat SNI, Pembuatan jadwal produksi 
mesin pompa air (BEJE80, BEJE100, BEJE150), 
Pembuatan kartu penyerahan part mesin pompa air 
(BEJE80, BEJE100, BEJE150). 

09/09/2025 Pembuatan kartu penyerahan part mesin pompa air 
(BEJE80, BEJE100, BEJE150), Pembuatan tabel 
rencana produksi. 

10/09/2025 Persiapan dokumentasi Pra-rapat SNI. 

11/09/2025 Pembuatan Build Of Material Solar Dryer 

SLD2400, Pembuatan Build Of Material 
Konstruksi Solar Dryer SLD2400. 

12/09/2025 Materi tabel material Properties 

13/09/2025   Libur. 

14/09/2025   Libur. 

15/09/2025 Pembuatan Build Of Material Solar Dryer 
SLD2400, Pembuatan Build Of Material 
Konstruksi Solar Dryer SLD2400. 

16/09/2025 Pembuatan CTP (Cycle Time Product) Solar Dryer 

SLD2400. 

17/09/2025 Pembuatan CTP (Cycle Time Product) Solar 
Dryer SLD2400. 

18/09/2025 Revisi Build Of Material Solar Dryer SLD2400. 

19/09/2025 Bimbingan. 

20/09/2025 Libur. 

21/09/2025 Libur. 

22/09/2025 Izin. 

23/09/2025 Pengukuran Part mesin pengupas pinang basah 
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24/09/2025 Pengukuran Part mesin pengupas pinang basah 

25/09/2025 Pembuatan Build Of Material Spinner (Mesin 

Peniris Minyak), Pembuatan Build Of Material 

Konstruksi Spinner (Mesin Peniris Minyak) 

 

 

Tanggal Kegiatan Paraf 

26/09/2025 Pembuatan Build Of Material Spinner (Mesin Peniris 

Minyak), Pembuatan Build Of Material Konstruksi 

Spinner (Mesin Peniris Minyak) 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

27/09/2025 Libur 

28/09/2025 Libur 

29/09/2025 Menyiapkan, sortir, Crosscheck dokumen 
pra-pengiriman 103 unit mesin perajam 
tembakau 

30/09/2025 Menyiapkan, sortir, Crosscheck dokumen 
pra-pengiriman 103 unit mesin perajam 
tembakau 

01/10/2025 Diskusi topik laporan magang, observasi laser 
cutting 

02/10/2025 Penulisan Laporan magang 

03/10/2025 Bimbingan. 

04/10/2025 Libur 

05/10/2025 Libur 

06/10/2025 Penulisan Laporan 

07/10/2025 Penulisan Laporan 

08/10/2025 Penulisan Laporan 

09/10/2025 Penulisan Laporan 

10/10/2025 Bimbingan Laporan 

11/10/2025 Libur 

12/10/2025 Libur 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

13/10/2025 Pengenalan awal drafting  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

14/10/2025 Pengenalan fitur Sheet Metal 

15/10/2025 Menyiapkan, sortir, Crosscheck dokumen pra-

pengiriman (QC) + Pengukuran Vacuum Fryer 

16/10/2025 Latihan Sheet Metal membuat part mesin APPO 

17/10/2025 Bimbingan. 

18/10/2025  Libur 

19/10/2025  Libur 

20/10/2025 Latihan Sheet Metal pembuatan part mesin APPO 

21/10/2025  Assembly mesin APPO 

22/10/2025  Assembly mesin APPO 

23/10/2025  Simulasi Stress rangka mesin APPO 

24/10/2025  Simulasi stress rangka mesin pencacah daging 

25/10/2025  Libur 

26/10/2025  Libur 

27/10/2025  Pengerjaan Laporan 

28/10/2025  Review Modul Training Solidwork 

  29/10/2025 Drawing Part APPO 

30/10/2025 Drawing Part APPO 

31/10/2025 Bimbingan. 
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  Tanggal Kegiatan Paraf 

01/11/2025 Libur 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

02/11/2025 Libur 

03/11/2025 Drawing part APPO  

04/11/2025   Izin 

05/11/2025 Latihan drawing Pulley dan Belt  

06/11/2025 Izin 

07/11/2025 Explode View mesin APPO 

08/11/2025   Libur 

09/11/2025 Libur 

10/11/2025 Latihan Surface CSWP 

11/11/2025 Latihan Sheet Metal CSWP + pengukuran power 
tresher dan roda Cultivator 

12/11/2025 Pengerjaan laporan + latihan wire mesh  

13/11/2025 Latihan wiremesh 

14/11/2025 Bimbingan Laporan 

15/11/2025 Libur 

16/11/2025 Libur 

  17/11/2025 Pengerjaan Laporan + Training mahasiswa magang 

baru 

  18/11/2025 Training mahasiswa magang baru 

19/11/2025 Training mahasiswa magang baru 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

20/11/2025 Pengerjaan laporan 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

21/11/2025 Bimbingan. 

22/11/2025 Libur 

23/11/2025 Libur 

24/11/2025 Pengukuran mesin perajang tembakau 

25/11/2025 Pengukuran + desain part  mesin perajang 

tembakau  

26/11/2025 Pengukuran Gear Case Traktor 

27/11/2025  Pengiriman Gear Case Traktor untuk 3D Scanning 

28/11/2025 Desain part mesin perajang tembakau 

29/11/2025 Libur 

30/11/2025 Libur 

01/12/2025 Izin 

02/12/2025 Pengerjaan Laporan 

03/12/2025 Training drawing + Training SNI Traktor 
 

04/12/2025 Training drawing + Training SNI Traktor + 

Dokumentasi 

05/12/2025 Bimbingan. 

06/12/2025   Libur 

07/12/2025 Libur 

08/12/2025 Pengambilan Data Laser Cutting 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

09/12/2025 Pengerjaan Laporan  
 
 

 

 

 

 

 

           

10/12/2025 Pengerjaan laporan 

11/12/2025 Pengerjaan berita acara power tresher 

 

12/12/2025 Pengerjaan berita acara power tresher 

13/12/2025 Pemeriksaan stok metal sheet 

14/12/2025 Unloading blok mesin pasca 3D scan 

15/12/2025 Pengerjaan berita acara perajang tembakau 

16/12/2025 Pengerjaan berita acara perajang tembakau 

17/12/2025 Pengumpulan dokumen  

18/12/2025   Pengumpulan dokumen 

19/12/2025 Presentasi laporan magang dan salam perpisahan 
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Lampiran 6 Dokumentasi Kegiatan 
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