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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar belakang

Magang adalah bentuk perkuliahan melalui kegiatan bekerja secara langsung
di dunia kerja. Magang merupakan bagian penting dalam proses pendidikan di
perguruan tinggi yang bertujuan untuk menjembatani teori dengan praktik di
dunia kerja serta mendapatkan pengalaman kerja, yang dapat digunakanwuntuk
pengembangan profesis® Melalui kegiatan  magang, mahasiswa dapat
menerapkan pengetahuan yang diperoleh selama perkuliahan secara langsung
di' lapangan, sehingga mampu memahami situasi kerja yang sesungguhnya.
Selain itu, magang juga membantu mahasiswa dalam mengembangkan
keterampilan teknis dan nonteknis seperti tanggung jawab, disiplin, kerja sama
tim, dan komunikasi profesional. Kegiatan' magang merupakan bentuk
pembelajaran yang memberikan pengalaman kerja secara myata untuk
meningkatkan kompetensi dan kesiapan mahasiswa menghadapi dunia
industri.

Pemilihan tempat magang .memiliki. peran. penting dalam keberhasilan
pelaksanaan kegiatan ini. PT Intermesindo. Forging Prima sebagai tempat
pelaksanaan magang dikarenakan “bidang perusahaan yang relevan dan
rekomendasi dosen. PT Intermesindo Forging Prima merupakan perusahaan
yang bergerak di bidang pembuatan dan produksi sparepart kendaraan roda dua
maupun roda empat. Lingkungan kerja di perusahaan ini memungkinkan untuk
memahami proses produksi industri otomotif secara langsung, mulai dari tahap
perencanaan hinggawhasil akhir produk. Selam 1tu, perusahaan™ini juga
memiliki sistem kerja yang relevan dengan kompetensi yang dipelajari pada
saat perkuliahan. Ketepatan dalam pemilihan antara tempat magang dan bidang
studi menjadi faktor penting dalam meningkatkan hasil pembelajaran dan
keterampilan mahasiswa.

Kegiatan magang juga merupakan kewajiban akademik yang harus
dilaksanakan oleh mahasiswa sesuai dengan ketentuan yang telah ditetapkan

oleh perguruan tinggi. Hal ini didasarkan pada Peraturan Menteri Pendidikan
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dan Kebudayaan Republik Indonesia Nomor 50 Tahun 2020 tentang Praktik
Kerja Lapangan, yang menyebutkan bahwa kegiatan magang merupakan
bagian dari proses pembelajaran untuk memberikan pengalaman kerja secara

langsung sesuai dengan kompetensi program studi. Oleh karena itu,
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pelaksanaan magang tidak hanya menjadi tuntutan administratif, tetapi juga
sarana penting dalam membentuk kesiapan profesional dan meningkatkan daya

saing lulusan di dunia kerja.

1.2 Ruang Lingkup

Kegiatan .magang dilaksanakan di bagian Machining di\ PT Intermesindo
Forging Prima. Bagian ini merupakan salah satu unit kerja penting dalam proses
produksi yang berfokus pada tahap pemesinan untuk menghasilkan komponen
atau sparepart kendaraan roda dua.maupun roda empat. Di bagian ini, setiap
proses dilakukan dengan ketelitian tinggi agar produk yang dihasilkan memiliki
ukuran dan bentuk yang sesuai dengan standar perusahaan.

Secara umum, kegiatan yang saya lakukan di bagian Machining meliputi
pengoperasian mesin CNC Milling, CNC Turning, mesin bor, dan repair
produk. Melalui kegiatan ini, saya belajar cara mengoperasikan mesin dengan
benar, memahami fungsi setiap alat, serta mengetahui bagaimana proses
produksi. Selain itu, saya jugabeberapa kali melakukan pekerjaan manual atau
pekerjaan tangan, seperti penghalusan hasil kerja dan pengecekan komponen
agar hasilnya sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan. Dari pengalaman ini,
saya dapat memahami alur kerja di dunia industri secara langsung dan belajar

pentingnya ketelitian, kedisiplinan, serta kerja sama dalam proses produksi.
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1.3 Tujuan dan Manfaat

Tujuan kegiatan magang ini adalah untuk memberikan kesempatan kepada
mahasiswa untuk terlibat secara langsung dalam aktivitas industri sebagai
bagian dari proses pembelajaran. Tujuan utama yang ingin dicapai meliputi
pelaksanaan kegiatan kerja di dunia industri untuk memperoleh pengalaman

praktik, penerapan teori dan pengetahuan yang diperoleh selama perkuliahan ke
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dalam kegiatan nyata di lapangan, pemahaman terhadap pengoperasian mesin
CNC Milling, CNC Turning, mesin bor, serta proses pemesinan lainnya. Melalui
tujuan tersebut, kegiatan magang diharapkan mampu meningkatkan kesiapan
mahasiswa dalam menghadapi dunia kerja setelah menyelesaikan studi.

Manfaat kegiatan magang dirasakan oleh mahasiswa, perusahaan, dan
perguruan tinggi. Bagi mahasiswa; magang memberikan kesempatan untuk
meningkatkan wawasan, keterampilan teknis, dan pengalaman kerja nyata di
lingkungan industri, Kkhususnya dalam bidang permesinan:. Selain itu,
mahasiswa memperoleh pemahaman mengenai prosedur kerja yang efektif,
efisien, dan‘ sesuai standar industri. Bagi perusahaan, kegiatan magang
memberikan manfaat berupa dukungan tenaga tambahan dalam membantu
kegiatan operasional serta memberi peluang bagi perusahaan untuk mengenali
potensi mahasiswa sebagai calon tenaga kerja di masa depan. Sementara itu,
perguruan tinggi memperoleh manfaat berupa penguatan relevansi kurikulum
dengan kebutuhan industri serta peningkatan kerja sama dengan dunia usaha

dan dunia industri sebagai upaya meningkatkan kualitas pendidikan.
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4.1 Kesimpulan
Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja llapangan (PKL) yang telah dilaksanakan
di Departemen Machining PT Intermesindo Forging Prima,dapat disimpulkan
bahwa kegiatan.magang memberikan pengalaman langsung yang. sangat

bermanfaat."dalam memahami proses' industri, khususnya pada bidang

ejie)er 1aba yiuyaljod uizi eduey

pemesinan.  Melalui | keterlibatan dalam  berbagai . aktivitas seperti
pengoperasian CNC Milling, CNC Turning, mesin drill, hingga proses
pengecekan kualitas, mahasiswa memperoleh pemahaman praktis mengenai
prosedur kerja yang efektif, standar kualitas produk, serta penerapan budaya
kerja industri seperti SR dan K3.

Kegiatan magang juga meningkatkan Kompetensi teknis dan mnonteknis
mahasiswa, termasuk kemampuan membaca gambar teknik, pengaturan
parameter mesin, penanganan kendala machining, disiplinkerja, komunikasi,
serta kemampuan bekerja sesuai standar operasional perusahaan. Selain itu,

mahasiswa dapat mengetahui berbagai kendala yang terjadi didlapangan seperti
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chamfer tidak center dan ukuran benda yang tidak sesuai standar, serta
memahami solusi teknis yang diterapkan oleh operator dalam menangani
masalah tersebut.

Secara keseluruhan, kegiatan magang di PT Intermesindo Forging Prima

mampu menjembatani teori yang dipelajari selama perkuliahan dengan praktik
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nyata di industri, serta memberikan bekal pengalaman kerja yang relevanuntuk

meningkatkan kesiapan mahasiswa memasuki dunia kerja profesional.

4.2 Saran
Bagi perusahaan, disarankan agar pelaksanaan program magang dapat
memberikan kesempatan rotasi atau penempatan di lebih dari satu bagian
produksi, sehingga peserta magang memperoleh wawasan yang lebih luas dan

mampu memahami keseluruhan alur proses manufaktur secara komprehensif.
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Selain itu, perusahaan juga dapat memberikan pembekalan awal terkait
pengoperasian mesin, penggunaan jig, standar kualitas, serta prosedur K3 untuk
meningkatkan efektivitas kerja mahasiswa selama program berlangsung.
Pengecekan berkala terhadap jig, tool, dan alat ukur juga penting dilakukan
untuk mengurangi risiko ketidaksesuaian hasil pemesinan yang dapat
memengaruhi kualitas produk.

Untuk perguruan tinggi, diperlukan peningkatan pembekalanumateri praktikum
dan teori pemesinan.sebelum mahasiswa diterjunkan ke lapangan, agar mereka
memiliki kesiapan dasar yang cukup dalam menghadapi kondisi industrizyang
sesungguhnya. Perguruan tinggi juga diharapkan memperluas kerja sama
dengan lebih banyak perusahaan agar memberikan ragam pengalaman industri
bagimahasiswa dari berbagai bidang.

Sementara itu, bagi mahasiswa, disarankan untuk lebih proaktif dalam
mempelajari proses kerja, bertanya kepada operator atau supervisor ketika
menemui kesulitan, serta mencatat setiap kendala maupun pengalaman penting
selama kegiatan magang. Ketelitian, kedisiplinan, serta kepatuhan terhadap
aturan K3 harus selalu dijaga untuk mendukung kelancaran aktivitas produksi

dan menjaga keselamatan pribadi.
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Lampiran 2 Surat Penerimaan Praktik Kerja Industri

P.T. INTERMESINDO FORGING PRIMA

JL. PAJAJARAN RAYA NO. 3 JATIUWUNG - CIBODAS
TANGERANG, BANTEN-INDONESIA
TELP. : (021) 55657279, FAX.: (021) 55657216
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Certificate No. ID 10/1612/1612.1

Nomor : 26/E/PRS-IMFP/VI11/2025 Tangerang,06 Agustus 2025
Lamp :-
Perihal : Surat Penerimaan Kegiatan Magang Industri

Kepada Yth :

Ketua PIC Kerjasama Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta

Up : Bapak Azam Milah Muhamad, M.T.
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Dengan hormat,

Sesuai dengan surat permohonan magang mahasiswa Bapak kami bersedia untuk menerima
mahasiswa Bapak yang akan dilaksanakan selama 3 bulan pada tanggal 15 September 2025 s/d 24
Desember 2025 dengan peserta 2 mahasiswa yaitu:

No Nama NIM Program Studi
1 Sutan Rayhan Dillah 2202411001 Teknologi Rekayasa Manufaktur
2 Fajarayhan Afrilio 2202411026 Teknologi Rekayasa Manufaktur

Mengingat padatnya aktifitas kerja , mengharapkan kehadiran mahasiswa sesuai aturan
yang telah kami tentukan.

Demikian surat balasan ini kami sampaikan atas perhatian dan kerjasamanya kami
mengucapkan terimakasih.
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=} Hormat kami,

% PT. INTERMESINDO FORGING PRIMA

_— —

o g

=]

g Gy

E‘ Syahruddin

=~ (Manager HR & GA)

o

T

% Catatan :

g Mahasiswa diwajibkan untuk memakai sepatu safety pada saat pelaksanaan magang
Industri
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Lampiran 3 Surat Permohonan Praktik Kerja Industri

A

KEMENTERIAN PENDIDIKAN TINGGI, SAINS,

I

% DAN TEKNOLOGI

A POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
t<3 POLITEKNIK Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UI, Depok 16425
& Wi Telpon (021) 72700036, Hunting, Fax (021) 72700034

Laman: http://www.pnj.ac.id, Pos-el: humas@pnj.ac.id

Nomor  :11202/PL3/PK.01.09/2025 11 Agustus 2025
Lampiran : 1 Berkas
Hal : Permohonan Praktik Kerja Lapangan

di PT Intermesindo Forging Prima

Yth. Bapak/Ibu HRD PT Intermesindo Forging Prima

PT Intermesindo Forging Prima
JIn. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung
Tangerang Banten - Indonesia., 15137
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Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi S1 Tr Teknologi Rekayasa Manufaktur
Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan
On Job Training (OJT) atau Praktik Kerja Lapangan pada semester VII (Tujuh).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Ibu agar berkenan menerima mahasiswa kami untuk
melaksanakan OJT atau Praktik Kerja Lapangan di PT Intermesindo Forging Prima, dengan daftar
nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
1 Tr Teknologi
Fajarayhan Afrilio 2202411026 | 15 September s.d. 24 5 Rr kc s
Sutan Rayhan Dillah 2202411001 | Desember 2025 ckayasa
Manufaktur

Demikian atas perhatian dan kerja samanya, kami ucapkan terima kasih.

a.n. Direktur
Wakil Direktur Bidang Kemahasiswaan
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Tembusan:

1. Direktur;

2. Wakil Direktur Bidang Akademik;
3. Kabag. Keuangan dan Umum;

4. Kasubbag. Umum

Politeknik Negeri Jakarta.
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )\

POLITEKNIK

50



3 }|R §
t | @
S:
S v | 4
o P G g ..m
b
ST 5
AX - 4 z
- PR~ N
= B
mN <l X2 ] wm#{/m
¥ o] he] T |
WEA m.m mv..ma- m
NMT DZM S: ©
2 & S |5 |us (i z
= 53 s |E
MN“ .mm38383
EWU = A b o
KTR
=z H
228 S
£ s
=
2z E -
= owm g
= - lo |= v |=
AIP e (e
= <
<< g 2
@ &
a .m E
=
= £
2 g
g 8
z =
2 <

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Industri

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

L

o

Q

x

0
=F g
2 Y
s O
& ,:; JAKARTA
3 = Bulan September 2025
a (=]
% = No Tanggal Uraian Kegiatan 5
_g- 5’ e g Pembimbing
2 § 1 15/09/2025 | Melakukan proses chamfer mm di mesin bor
s e . . Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan
e = 2025 | chamfer C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
: ) 3 | 17700002 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan
o (o] 9/2025 | chamfer C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
ﬁ g. 4 18/09/202 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan
o = 3 | chamfer C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
c
= nx' 5 19/09/2025 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan
> o chamfer C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
g = 6 22/09/2025 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan ‘%
§ o chamfer C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling =
o . . . nur
% 7 23/09/2025 }I:{Zezl;lmkan proses sortir dan reparasi pada produk guide
w
§ 8 24/09/2025 Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide
- P222
_% 9 25/09/2025 I}:dzczlgkukan proses sortir dan reparasi pada produk guide
o
2 10 | 261092025 gizczlazikukan proses sortir dan reparasi pada produk guide
=
a
o Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide
= 11 |29/09/2025 | paay
5

Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide

o 12 |30/09/2025 | p222
=
Q.
o
=
3
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A

o
Q
=
0
~I T
9% &
E 3 8] 3 Bulan Oktober 2025
235 -
- 2 ara
53 yox No | Tanggal Uraian Kegiatan Penbimbing
o0 - -
;3 g 1 01/10/2025 Meclakukan proses turning | dan 2 pada produk front cover di
s e = CNC Bubut .
ST (1) 2 | 01012025 | Melakukan proses turning 1 dan 2 pada produk front cover di
£ § CNC Bubut
25 = Melakukan proses turning 1 dan 2 pada produk front cover di
:,:‘g. = 3 03/10/2025 CNC Bubut
o ; -
.’.‘: : % 4 | 06/102025 g:l(;xk;:;:tpmscs turning 1 dan 2 pada produk front cover di
S (o] . &
§ = 2 5 |o07102025 Ig:llékg‘l:l;lnmproses turning 1 dan 2 pada produk front cover di
m -—
5o = 6 [ 08/10/2025 | Libur
T § ) 7 109/10/2025 | Libur
35 § 8 [10/10/2025 | Libur
23 - 9 13/10/2025 Melakukan proses turning pada produk Bottom Plate TU-650
F3 Y @ 100 mm dan tebal 9 mm di CNC Bubut
7 g 10 | 14/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222 'ﬁ}
e = 11 | 15/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
i ) 12 | 16/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222 Wurolehmman
=3 13 | 17/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
_g g 14 | 20/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
e 'g 15 | 21/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
3 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
Ed 16 | 22/10/2025 | 1"\ bada produk handle BS7 di CNC Milling
§ a /10/2025 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
=9 i C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
3 c 18 | 24/10/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
v3 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
5% 19 | 27/10/2025 | & 1y pada produk handle BS? di CNC Milling
) 2 Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
Z5 20 | 281012025 | oy pada produk handle BS7 di CNC Milling
3 ==
] Melakukan proses drilling @ 14.5 mm pada produk hook
E2 21 [ 29/1072025 | gpme 702 di CNC Milling
73 Melakukan proses drilling @ 14.5 mm pada produk hook
58 22 | 3011072025 | fohe 702 di CNC Milling
v Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
e 23 | 31/1072025 | ¢} mum pada produk handle BS7 di CNC Milling
85
o g
33
£g
za
=
g
3
=
o
v
c
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o
=
o
=
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c
2
c
3
o
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o
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Q3 5 =
cQ m -
-
— 3 e x
§ 2 g Bulan November 2025
- Q
o c — 4 i Paraf
% .g 5’ No | Tanggal Uraian Kegiatan Pembimbing
§ b § Melakukan proses drilling @ 6.7 mm, @ 8.5 mm dan facing
=0 = 1 | 0371172025 | @14mm pada produk handle BS7 di CNC Milling dan proses
~Q ~ borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer C1 mm pada produk
23 2 handle BS7 di CNC Milling
29 8 2 | 04/11/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
"5". - ) 3 | 05/11/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
Q wn - Melakukan proses borring @ 47 mm, @ 5 mm, dan chamfer
= 4 ] )
5 % — ol C1 mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
H e % 5 |om112025 Melakukan proses drilling @ 6.7 mm, @ 8.5 mm dan facing
= Y @14mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
o 5 3 6 10/11/2025 Melakukan proses drilling @ 14.5 mm pada produk hook
< [ frame 702 di CNC Milling
28 7 | 11/11/2025 | Melakukan proses drilling @ 6.7 mm, @ 8.5 mm dan facing
'g £ @14mm pada produk handle BS7 di CNC Milling
= w 8 12/11/2025 Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
=3 di mesin bor
ﬁ;f s 9 13/11/2025 Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
<3 di mesin bor aptf
H R 10 |14/11/2025 Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7 | . .z,
23 di mesin bor
=0 Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
g 5 11 17/11/2025 d’ tiicdinbor
=
5 5 12 | 18/112025 xgr::;l:nka l?roses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
; ,ar Melakukan proses center drill pada produk handle BS7 di
39 13 | 19/11/2025 | mesin bor dan Melakukan proses sortir dan reparasi pada
53 produk guide P222
= Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
= 14 | 20/11/2025 | 4 mesin bor
% e 15 | 21/11/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
3 ‘¢<b Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
BE 16 | 24/11/2025 | 4 mesin bor
°
= ;’é Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
23 17 | 25/11/2025 | 4 mesin bor
7 |
BE Melakukan proses chamfer C1 mm pada produk handle BS7
5 3 18 [ 2601112025 | oot
7% 19 | 27/11/2025 | Izin
S 20 | 28/11/2025 | Izin
g
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10 | 12/12/2025

11 | 15/12/2025

12 | 16/12/2025

13 | 17/12/2025

14 | 18/12/2025

15 | 19/12/2025

16 |22/12/2025

17 | 23/12/2025

18 | 24/12/2025

Bulan Desember 2025
‘ Paraf
No | Tanggal Uraian Kegiatan Pembimbing
da produk handle BS7
1 01/12/2025 Mclakgkm proses chamfer C1 mm pada pr
di mesin bor ’
2 |02/12/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222
3| 03/12/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222 %
4 | 04/12/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222 "
5 05/12/2025 | Melakukan proses sortir dan reparasi pada produk guide P222 rokhmany
1 da produk handle BS7
6 08/12/2025 Mclakl.xkan proses chamfer C1 mm pada pr
di mesin bor
7 | 09/12/2025 -
8 10/12/2025 -
9 | 11/12/2025 -

b/
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Pembimbing Industri

%

Mahasiswa

Fajarayhan Affilio
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Lampiran 6 Lembar Penilaian Pembimbing Industri

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Nama Industri / Perusahaan : PT. Intermesindo Forging Prima
Alamat Industri / Perusahaan  : J1. Pajajaran Raya No.3, Cibodas, Jatiuwung,

Kota Tanggerang, Banten — Indonesia.
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Nama Mahasiswa : Fajarayhan Afrilio
Nomor Induk Mahasiswa : 2202411026
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Sikap 95
2. | Kerjasama 95
3. | Pengetahuan g0
4. | Inisiatif 90
5. | Keterampilan 90
6. | Kehadiran g5
Jumlah 555
Nilai Rata-rata 92,5

Pembimbing Industri
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Nurrokhman
NIK: 010122 - 027
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Intermesindo Forging Prima

Alamat Industri :J1. Pajajaran Raya No.3, Cibodas, Jatiuwung,
Kota Tanggerang, Banten — Indonesia.

Nama Pembimbing : Nurrokhman

Jabatan : Wakil Kepala Bagian Machining

Nama Mahasiswa : Fajarayhan Aftilio

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan:
(@) Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut:

daar C Fishbone diggrom, 5 whys  Rook cause Analysts )

................ Jeveannvesrsnasnresunsconsssernasaacaorarssstatansasessnnnnane

Pembimbing Industri

7

Nurrokhman
NIK: 010122 — 027
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SURAT PERNYATAAN
PENGISIAN LEMBAR PENILAIAN

Yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Nurrokhman

Jabatan : Wakil Kepala Bagian Machining
Perusahaan  : PT Intermesindo Forging Prima

Dengan ini menyatakan bahwa Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri Mahasiswa
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta mahasiswa:

Nama Mahasiswa : Fajarayhan Afrilio

NIM 12202411026

Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
Perguruan Tinggi : Politeknik Negen Jakarta

Telah diisi dan dinilai sepenuhnya oleh Pembimbing Industri, sesuai dengan
pelaksanaan kegiatan PK1/Magang di perusahaan.

Surat pernyataan ini dibuat sebagai bukti sah bahwa proses pcpilaian dilakukan oleh
pihak industri dan dapat dipergunakan untuk keperluan akademik.

Tangerang,\éDesember 2025

Nurrekhman
NIK. 010122-027
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Lampiran 7 Lembar Penilaian Pembimbing Jurusan

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Nama Industri : PT. Intermesindo Forging Prima
Alamat Industri : J1. Pajajaran Raya No.3, Cibodas, Jatiuwung,
Kota Tanggerang, Banten — Indonesia.
Nama Mahasiswa : Fajarayhan Afrilio
Nomor Induk Mahasiswa : 2202411026
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
No. Aspek yang dinilai Nilai Keterangan

1. | Hasil pengamatan dari lapangan /

2. | Kesimpulan dan saran (

3. | Sistematika penulisan 7

4. | Struktur bahasa /

Jumlah
Nilai rata-rata Q§

Pembimbing Jurusan
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Lampiran 8 Lembar

Asistensi Praktik Kerja Industri

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

(i

Nama aj Aﬁ'ilio

NIM : 2202411026

Program Studi  : Teknologi Rekayasa Manufaktur

Subjek  Laporan Praktik Kerja Industri

Sl : Praktik Kerja Lapangan pada Departemen Machining di PT

Intermesindo Forging Prima

Pembimbing : Azam Milah Muhammad, M.T.

No | Tanggal Permasalahan Paraf

). [26700 (203 |Pemilhen joded leporan prak(ik kerja F
lepangan

2. Bimbin un luporan rek ik L(cr’a 71

0/ 10/ 2025 WPW\jgn babrl danpz j

3. |\U/10/202¢ |Bimbingen laporan prokiik kerya 72
lapangan beb | den 2

L. l2y Bimbingen | orap pProktik keyya

f10/2025) lupinggn babPB P

€. #fig 2025 |REYDian loporan Babs 72

6. |19/ 1 /2025 Bimbingan laporan proktik lerja 7';
lapangan bab

7 |28/1/ 2021 | Revisi laporan Bab ¢ %

8. “/l?_/lozr Penilaian laporapn Proitik kfg'q 7”
lapargan



Lampiran 9 Dokumentasi Praktik Kerja Industri

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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