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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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g ' Denok 15 D 2
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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat. Allah SWT atas segala rahmat,
taufik, dan hidayah-Nya sehingga penulis-dapat menyelesaikan Laporan Praktik
Kerja Industri (PKL) yang berjudul “Perancangan Ulang. Mekanisme
Pengangkatan Homogenizing Head pada Mesin Homogenizer Kapasitas 100
Liter Menggunakan Metode French” dengan baik dan tepat waktu. Laporan:ini
disusun sebagai salah satu syarat akademik untuk memenuhi mata kuliah On Job
Training (OJT) pada Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur, Jurusan
Teknik:Mesin, Politeknik Negeri Jakarta.

Pelaksanaan kegiatan PKL telah memberikan pengalaman berharga bagi
penulis dalam memahami proses.kerja industri farmasi, khususnya pada
Departemen Engineering PT Prima Medika Laboratories (Phares Group). Penulis
berkesempatan untuk berkontribusi dalam kegiatan monitoring, perawatan mesin-
mesin utilitas dan produksi, serta melakukan analisis dan perancangan ulang sistem
mekanis pada mesin homogenizer sebagai bentuk penerapan ilmu yang diperoleh

selama perkuliahan.

Penulis menyampaikan ucapan terima kasih kepada:

1. Bapak Dr., Fuad Zainuri, S:T., M.Sicselaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

2. Bapak Radhi Maladzi, M.T. selaku Kepala Program Studi Teknologi Rekayasa
Manufaktur Politeknik-Negeri Jakarta

3. Bapak Muhammad Prasha Risfi Silitonga, S.Si., M.T. selaku pembimbing
jurusan yang telah memberikan arahan dan dukungan akademik.

4. Kang Renal Donira selaku pembimbing industri yang telah memberikan saran,
masukan dan solusi terkait perancangan di laporan dan kegiatan selama

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan.
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5. Manager, Supervisor, dan seluruh staff Departemen Engineering PT Prima
Medika Laboratories yang tidak bisa disebutkan satu-satu, terimakasih telah
memberikan bimbingan, ilmu, dan kesempatan selama pelaksanaan PKL.

6. Kedua orang tua yang senantiasa memberikan doa, motivasi, dan dukungan

moral.

7. Rekan-rekan ma
Penulis / arl bahwa laporan

karena itu, . an saran mbangu

laporan ' Sa mendatan laporan

pemb stitusi pendidikan, pihak indus

apkan untuk perba

eﬁﬁlvfaat bag

ih
at me
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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sifikasi Moto

Tabel 3.1 Matriks Morfologi Mesin HOmoOgenizer ............cocvvviiieiiiciicnennnn

Tabel 3.2 Alternatif Konsep Rancanga

Tabel 3.4 Kriteria Nilai

Hak Cipta:
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Negeti Jakarta (PNJ) merupakan institusi.pendidikan tinggi
vokasi yang berorientasi pada pengembangan sumber daya manusia‘terampil
di bidang_teknologi, rekayasa, dan industri guna mendukung daya saing
bangsa. Salah satu program yang dijalankan adalah Program Studi Sarjana
Terapan (D4) Teknologi Rekayasa Manufaktur, yang secara resmi berdiri sejak
26 Agustus 2013 _melalui SK_No: 456/E/O/2013 ‘dan_‘dirancang untuk
menghasilkan lulusan yang memiliki kompetensi dalam proses manufaktur
mulai dari pemesinan konvensional hingga otomasi industri. Sebagai bagian
dari kurikulum, mahasiswa diwajibkan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan
(PKL) atau On Job Training (OJT) di dunia industri untuk menghubungkan
antara teori yang diperoleh di bangku kuliah dengan praktik di lapangan.
Kegiatan ini sesuai dengan Permendikbud No. 3 Tahun 2020 tentang Standar
Nasional Pendidikan Tinggi, yang menekankan pentingnya pembelajaran
berbasis pengalaman kerja _guna meningkatkan kompetensi profesional
mahasiswa.

Kegiatan praktik kerja lapangan ini dilaksanakan di PT Prima Medika
Laboratories, merupakan bagian dari Pharos Group, salah satu perusahaan
farmasi terkemuka di Indonesia yang bergerak di bidang produksi obat-obatan,
suplemen, serta produk kesehatan. Berlokasi di Jl. Raya.Serang Desa Kadu
Kabupaten Tangerang, perusahaan ini'-menempati-area seluas 5 hektar. Dalam
proses produksinya, perusahaan ini menggunakan berbagai peralatan industri,
termasuk mesin homogenizer yang berfungsi untuk mencampur bahan baku
cair agar menjadi larutan homogen.

Homogenizer memiliki peran penting dalam menjamin mutu produk
karena proses homogenisasi mempengaruhi ukuran partikel, stabilitas emulsi,

dan sifat fisik bahan[1]. Oleh sebab itu, kondisi mekanis komponen utama
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seperti homogenizing head harus optimal untuk menjaga performa mesin. Hasil
observasi selama PKL menunjukkan bahwa mekanisme pengangkatan kepala
mesin homogenizer kapasitas 100 liter di PT. Prima Medika Laboratories
masih bersifat manual menggunakan katrel.dengan media sling. Sistem ini
membutuhkan gaya operator yang besar, kurang.ergonomis, memperlambat
proses pembersihan, dan.meningkatkan potensi risiko keselamatan kerja.
Temuan ini sejalan.dengan penelitian Yeni ef al. yang menegaskan bahwa
peralatan pendukung proses homogenisasi harus dirancang aman dan efisien
agar kualitas dan Kkontinuitas produksi terjagal[2]. . Kondisi tersebut
menunjukkan  perlunya perancangan ulang  (redesain) . mekanisme
pengangkatan kepala homogenizer agar lebih efektif, ergonomis, dan sesuai
kebutuhan operasional.

Metode French dipilih sebagai pendekatan perancangan karena metode
ini menawarkan alur sistematis dan kebutuhan data secara lebih mudah[3],
dimulai dari identifikasi masalah, pengembangan konsep, pemilihan skema
solusi, hingga perancangan detail. Pendekatan ini telah banyak digunakan
dalam rekayasa mekanik untuk menghasilkan desain yang fungsional, terukur,
dan sesuai kebutuhan pengguna. Dengan demikian, penerapan metode French
dalam redesain mekanisme pengangkatan kepala homogenizer diharapkan
mampu memberikan solusi yang lebih aman, ergonomis, dan efisien bagi

proses produksi di industri farmasi.

Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Waktu Pelaksanaan  : 29 Juli 2025 - 31 Januari 2026

Tempat Pelaksanaanw..:.. PT. Prima Medika Laboratories (Pharos'Group)
Bagian / Unit Kerja :  Departemen Engineering

Bentuk Kegiatan : 1) Monitoring dan pengisisn Logbook mesin-

mesin utility seperti Air Handling Unit
(AHU), Compressor, Air Dryer, Dust
Collector dan Wet Scrubber.
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4)

5)

1.3.1 Tujuan Umum

berikut:
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pemeliharaan mesin.

Monitoring dan pengisian Logbook Water
Treatment Plant (WTP) PML 2 mesin Purified
Water Generator (PWG) dan pengisian
chemical seperti NaOH, NaOCI, Anti Scalant,
NaCl(khusus regenerasi Pre-Filter)
Monitoring Waste Water. Treatment Plant
(WWTP) dan pengisian chemieal seperti
Polymer, Poly Aluminiu Chloride (PAC),
NaOH, pengecekan ‘PH. dan penuangan
bakteri SC 660, SC 675 N.

Turut:membantu dalam proses perbaikan dan
perawatan mesin-mesin  utility, meliputi
kegiatan preventive maintenance, predictive
maintenance, dan corrective maintenance.
Turut: membantu dalam proses perbaikan dan
perawatan mesin-mesin produksi, meliputi
kegiatan preventive maintenance, predictive

maintenance, dan corrective maintenance.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

Tujuan umum pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan ini adalah sebagai

1) Memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa @ dalam
menerapkan ilmu.dan keterampilan yang diperoleh selama-perkuliahan
pada lingkungan industri nyata.

2) Meningkatkan pemahaman mahasiswa terhadap sistem kerja dan proses

produksi di industri farmasi, khususnya dalam bidang engineering dan

3) Mengembangkan kemampuan mahasiswa dalam monitoring, analisis,

dan pemeliharaan mesin-mesin utilitas dan mesin produksi.
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4) Melatih mahasiswa untuk mampu mengidentifikasi permasalahan teknis

serta memberikan solusi perbaikan atau peningkatan kinerja sistem di
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lingkungan industri.

5) Menumbuhkan sikap profesional,.tanggung jawab, dan kemampuan

bekerja sama dalam tim lintas bidang di dunia kegja.

1.3.2 Tujuan Khusus
Tujuan'khusus pelaksanaan Praktik-Kerja Lapangan ini adalah sebagai
berikut:
1)- Merancang ulang mekanisme pengangkatan homogenizing head pada
mesin Homogenizer kapasitas 100 Liter menggunakan metode French.
2) Membuat gambar kerja mesin. Homogenizer kapasitas 100 Liter

menggunakan Software SolidWork.

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) memberikan manfaat yang signifikan
bagi mahasiswa, institusi pendidikan, dan pihak industri. Kegiatan ini menjadi
sarana penerapan ilmu pengetahuan sekaligus jembatan antara dunia akademik

dan dunia kerja. Manfaat tersebut dapat dijabarkan sebagai berikut:

1.4.1 Bagi Mahasiswa
1) Memberikan pengalaman langsung. dalam menerapkan teori dan
pengetahuan yang telah diperoleh selama perkuliahan pada situasi nyata

di dunia industri.
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2) Menambah..wawasan dan pemahaman mengenai sistem.kerja di
lingkungan industri-farmasi, Khususnya terkait proses-produksi, sistem
utilitas, serta pengoperasian mesin.

3) Melatih kemampuan analisis dalam melakukan monitoring, preventive
maintenance, predictive maintenance, dan corrective maintenance pada

mesin industri.
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4)

4) Mengembangkan keterampilan teknis dan soft skills, seperti kerja sama
tim, komunikasi profesional, manajemen waktu, serta pemecahan
masalah di lapangan.

5) Menumbuhkan etos kerja, kedisiplinan, dan tanggung jawab sebagai

calon tenaga profesional di bidang teknik manufaktur.

1.4.2 Bagi Perguruan Tinggi

Menjadi sarana evaluasi terhadap efektivitas kurikulum “dalam
mempersiapkan smahasiswa menghadapi kebutuhan dan tantangan
dunia industri.

Memperkuat kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dan PT. Prima
Medika Laboratories (Pharos: Group) dalam bidang pendidikan,
penelitian, dan penerapan teknologimanufaktur.

Memberikan masukan bagi pengembangan program studi agar lebih

relevan dengan perkembangan teknologi dan kebutuhan industri terkini.

1.4.3 Bagi Perusahaan

Mendapatkan kontribusi tenaga magang yang dapat membantu dalam
kegiatan monitoring, analisis, dan perawatan mesin: utilitas ataupun
mesin produksi untuk meningkatkan efektivitas operasional.

Menjadi wadah bagi perusahaan untuk mengenali potensi dan
kompetensi mahasiswa scbagai calon.tenaga kerja profesional di masa
depan.

Mendukung pengembangan inovasi dan ide baru dari mahasiswa yang
dapat diterapkan dalam peningkatan efisiensi proses produksi.
Meningkatkan citra perusahaan“sebagai mitra aktif dalam program

pengembangan pendidikan vokasi di Indonesia.
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BAB 1V
KESIMPULAN DAN SARAN
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4.1 Kesimpulan

4.1.1 Kesimpulan Umum

Secara umum, kegiatan PraktikiKerja Lapangan yang dilaksanakan di
PT Prima Medika Laberatories (Pharos Group) memberikan pengalaman
langsung kepada penulis untuk memahami proses kerja industri farmasi serta
peran Departemen Engineering dalam menjaga kontinuitas produksi melalui
perawatan, pengawasan, dan perbaikan mesin. Selama PKL, penulis terlibat
dalam monitoring mesin _produksi dan. wtility seperti Kompresor, Air
Handling Unit (AHU), Dust.Collector, PWG pada WTP, serta kegiatan
pengisian chemical di WWTP.

Selain itu, penulis juga melakukan identifikasi masalah pada mesin
homogenizer kapasitas 100 liter dan melaksanakan proses perancangan ulang
mekanisme pengangkatan homogenizing head menggunakan metode French.
Perancangan ulang ini dilakukan untuk meningkatkan aspek keselamatan,

ergonomi, dan efisiensi operasional mesinssesuai kebutuhan industri farmasi.

4.1.2 Kesimpulan Khusus

Berdasarkan pelaksanaan PKL dan hasil analisis perancangan,

diperoleh kesimpulan khusus:
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1) Proses perancangan ulang mekanisme pengangkatan homogenizing head
berhasil dilakukan menggunakan metode French melalui empat tahapan
utama, yaitu analysis of problem, conceptual design, embodiment of
schemes, dan detailing, sehingga menghasilkan rancangan yang
sistematis dan terstruktur sesuai kaidah rekayasa mekanik.

2) Gambar kerja dan model tiga dimensi mekanisme pengangkatan

homogenizing head berhasil dibuat menggunakan perangkat lunak

33
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2)

3)

4)

5)

6)
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SolidWorks, sehingga memudahkan visualisasi desain, analisis perakitan,

serta perencanaan manufaktur komponen.

4.2 Saran

Agar pengembangan sistem”mekanisme ‘pengangkatan homogenizer

head dapat berjalan lebih optimal, beberapa saran yang dapat dipertimbangkan
adalah sebagai berikut:

Implementasi desain perlu disertai analisis struktural (FEA) “secara
menyeluruh untuk memastikan kekuatan rangka dan komponen terhadap
beban operasional, terutama pada bagian dudukan silinder pneumatik.
Sistem pneumatik perlu dilengkapi sensor posisi atau /imit switch untuk
meningkatkan keselamatan operasional dan menghindari = benturan
mekanis saat head mencapai batas atasatau bawah.

Perawatan berkala sistem pneumatik seperti pengecekan tekanan udara,
kondisi seal, dan kebersihan hose perlu dilakukan agar sistem bekerja
optimal dan mencegah kebocoran.

Perusahaan disarankan melakukan standardisasi.mekanisme /ifting pada
seluruh mesin homogenizer sejenis .untuk memastikan konsistensi
operasional dan kemudahan perawatan.

Untuk pengembangan desain di masa mendatang, dapat dipertimbangkan
penggunaan sistem servo-lift atau electric actuator jika dibutuhkan akurasi
posisi yang lebih presisi:

Penelitian lanjutan dapat dilakukan untuk mengevaluasi efektivitas energi,
durabilitas, dan ergonomi desain baru setelah diimplementasikan pada lini

produksi.
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktek Kerja Industri

Bulan | Tgl Urafan Keglatan

Paraf
Pembimbing

pengisian Logbook PW PML |

I |Pengenalan sistem dan cara kerja mesin Air Handling Unit (AHU)

Pengenalan tentang WTP PML 1, sistem Mesin PW, pengisian chemical,

pengisian Logbook PW PML 2

Pengenalan tentang WTP PML 2, sistem Mesin PW, pengisian chemical,

6 |Pengenalan sistem dan cara kerja mesin Dust Collector

7 |Pengenalan sistem dan cara kerja mesin Compressor dan Air Dryer

Chiller

Pengenalan sistem pengolahan air limbah (WWTP)

Pengenalan sistem dan cara kerja mesin Water for Injection (WFI) serta mesin

12 |Training monitoring AHU dan pengisian Logbook

13 |Training monitoring WTP mesin PW PML | dan 2 dan pengisian Logbook

pengisian Logbook

Agustus 15 |Training monitoring mesin WFi, Chiller
2025

19 [Training monitoring WWTP dan pengisian Chemical

Training monitoring mesin Dust Collector, Compressor, Air Dryer dan %
\

WTP PML 2

20 Training Regenerasi Duplex Softencer Filter (DSF) dan Active Carbon Filter

21 [Monitoring Mesin AHU

Regenerasi Duplex Softener Filter PW |

25 |Regenerasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon Filter PW 1

26 |Monitoring AHU dan Compressor

27 |Regenerasi Duplex Softencr Filter dan Active Carbon Filter PW 1

28 |Monitoring AHU dan Compressor

PW |

43

29 Regenerasi Duplex Softener Filter, Active Carbon Filter dan Multimedia Filter
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Bulan | Tgl Uralan Keglatan

Paraf
Pembimbing

Regenerasi Duplex Softener Filter PW |

1]

I
)
=
2,
=
-+
)

Perbaikan AHU 12 Outdoor 12.1 CPOB

Perbaikan AHU 12 Outdoor 12.1 CPOB

Perbaikan AHU 12 Outdoor 12.1 CPOB

Regenerasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon Filter PW 1

Monitoring AHU

Monitoring Kompressor

Monitoring AHU

Monitoring Kompressor

=

Q
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=

o

3,

~ 3
23 y
g.? 5
x

3.

*

=2

[7)

Q

()

=h

—

)

Q

-

Q

Monitoring AHU

Regenerasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon Filter PW 1

September 16
2025

Monitoring AHU dan Kompressor

Perbaikan AHU 6A Outdoor 6.2 Area CPOB

Perbaikan AHU 6A Outdoor 6.2 Arca CPOB

Perbaikan AHU 6A Outdoor 6.2 Arca CPOB

Perbaikan Differential Pressure Gauge ruangan AHU 6A

23

Perbaikan Differential Pressure Gauge ruangan AHU 4

24

Perbaikan Differential Pressure Gauge ruangan AHU 6

25

Monitoring WTP

26

29

Penuangan bakteri Nutrient SC 657 N dan SC 660 Acrasi
o pada Aerasi I dan 2

Monitoring AHU 11, AHU 2, AHU 1

3, AHU 3 dan isi
bk Seciastes pengisian Logbook AHU

30
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lﬁl&fl;anm proses pengelasan pipa discharge dan tes kebocoran Mesin Chiller
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20 Pergantian Push Botton conveyor area Black PML 1, Maintenance Mesin
Kentex Packaging dan Mesin Filling Dry Syrup CPOB PML 2

2 Maintenance mesin Holding Liflet area Black dan Vacum portable QC, Serta
Timbangan digital CPOTB

2 Pembuatan saringan plat untuk Sludge Holding WWTP dan Regenerasi
Duplck Softener Filter PWG 2

23 |Ganti tali slink sensor limit switch pintu mesin autoclave
Monitoring dan pengisian chemical WWTP, pembuatan plate conveyor

24 A 3 X
dengan laser cutting dan mesin bending

e
[+1)
~
N
=T T
o Paraf
g‘ : [9) Bulan | Tgl Uralan Keglatan Pembimbing
o= 5 Bulancing Air Change dengan balometer ruangan PML 3 AHU 1, AHU 2
T = 1
3 - = AHU 3
3 .n: ~ Balancing Air Flow dan Ditterential Pressure dengan balometer ruangan
o 2 |AHU 1, AHU 2, AHU 3 dan juga menemai Vendor Sampel Air Limbah
3 g WWTP PML 3
‘g — 3 Balancing Air Compressor dan Water Shower Decontamination Produksi dan
(=p -+ QC PML 3
° (1)
@ =
(]
T 3,
Q ~ :
o =2 6 |Pengisian Logbook AHU 1 - 13, 6A, 8A bulan september
: (1] - Balancing Air Compressor dan Water Shower Decontamination Produksi dan
= Q QCPML3
ﬁ 2 8 [Perbaikan AHU 3 Outdoor 3.1,3.2,3.3 PML 3
-
2 (== Penambahan freon di Outdoor 3.1 AHU 3 Apex dan cek wiring kabel,
-=| Q 9 |Balancing Decontamination Air Compressir dan Water Shower Produksi dan
g_ F QCPML3
= e" 10 Monitoring WTP dan mesin PW PML 2,pengisian logbook, regenerasi
5 S'll Duplex Softener, regenerasi Active Carbon Filter
o
£
= Oktober
w
— 2025 | 13 |Regenerasi Duplex Soflener Filter dan Active Carbon Filter PW 2
E". 14 |Monitoring Mesin AHU PML 2
% 15 |Regencrasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon Filter PW 2
o
3 16 |Monitoring Mesin AU PML 2
§ Regenerasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon Filter PW 2
Q9
=
-
<
=
=
o
=
Q.
Q9
=
3
(]
=
<
(]
T
c
-
=
Q9
=]
%
<
3
o
(]
=

27 Regencrasi Duplex Softener Filter (DSF), pengision chemical wtp 2,
pengukuran dimensi proyek

28 [Regenerasi Multi Media Filter, Monitoring WTP dan WWTP

29 |Instalasi pipa sludge holding WWTP, PM Mesin wet scrubber

30 Penuangan bakteri Nutrient SC 657 dan 660 WWTP, pergantian lampu UV
pada bagian tanki Looping PW |

31 Monitoring WTP dan Regenerasi Duplex Softener Filter dan Active Carbon
Filter PW |
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e
[+1)
=
N
~T T
oY Paraf
P X 9 Bulan | Tgl Urafan Keglatan Pembimbing
o
£52 3
Q@3 & =
285 =
g3 - 3 |Perbaikan mesin Kentex
o0 o
;g (o) 4 |Perbaikan pulley dan vanbelt mesin coating AHU 6
g E- E 5 |Preventive maintenance WS 5
o=
: 3 % 6 |PM mesin Visual Otomatis Brevetti dan Labelling Ch-Yen
2 % = 7 |Perawatan mesin Kentex
: m =
=8 =
Q9
(1]
HE
3o Q 10 |Monitoring WTP dan WWTP
- Q 11 |Monitoring WTP dan WWTP
[} -
= o [ &= 12 |PM mesin Wet Scrubber 6
o5 )
°c 13 |PM dan pergantian Pre, medium dan hepa filter AHU 4
35 A &
E § g Monitoring WTP dan WWTP
— -+
3
= % o November
:U E 2025
g - 17 Bantuan mengelas sambungan as dan flange mesin Mixer serta monitoring
o2 WWTP
=3
ot =, " .
o g 18 |Pengecekan mesin Homogenizer
~= 3 19 |Pengecekan Mesin V Mixer
TT
g o 20 |Menemani vendor Anres dalam perbaikan mesin
£3 21 |Monitoring WTP dan WWTP
83
So
=3
SE
S3 24 |Monitoring WTP dan WWTP
= n:;- 25 |Monitoring AHU
E o 26 |Monitoring WTP dan WWTP
'g 3 27 |Perbaikan as pada Aerator aerasi | WWTP
=]
= % 28 |Monitoring WTP dan WWTP, Perbaikan Radar Profil Tank PW 1
w .=
n
<
X
% e
o= Pembimbing Industri M
o9
g5
R}
23
e (Renal Donira, 8.T.) (Endang Sudrajat)
g
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1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon scgera mengirimkan ke Politcknik jika mahasiswa telah sclesai praktik
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Lampiran 6 Kesan Industri terhadap Para Praktikan

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri/Perusahaan : PT. Prima Medika Laboratories (Pharos Group)

Alamat Industri/Perusahaan : JL. Bilung Raya, Rt. 08 / Rw. 04 Kampung Bulakan
Tangerang, Kadu, Curug, Tangerang, Banten 15810
Indonesia

Nama Pembimbing : Renal Donira

Jabatan : Supervisor Maintenance

Nama Mahasiswa : 1. Endang Sudrajat

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut :

- ook gl oo brelany tlektnea |

Tangerang, 9 Desember 2025
Pembimbing Industri

e

(Renal Donira, S.T.)
Catatan :

Mobhon dikirim bersama lembar penilaian
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Lampiran 7 Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri

exdid yeH

epeyer aba yiuxan|od yijiw exdid yeH S

LEMBAR PENILATAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka

50

2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah sclesai praktik

—
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§ Nama Industri/Perusahaan : PT. Prima Medika Laboratories (Pharos Group)
g Alamat Industri/Perusahaan : JL. Bitung Raya, Rt. 08 / Rw. 04 Kampung Bulakan
g. Tangerang, Kadu, Curug, Tangerang, Banten 15810
zc- Indonesia

ﬁ Nama Mahasiswa : Endang Sudrajat

(1)

c Nomor Induk Mahasiswa 12202411023

=

= Program Studi : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur

=

o

<

Z, No. Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
= 1 Hasil pengamatan dari lapangan

§ 2. | Kesimpulan dan saran / )

) 3. | Sistematika penulisan

3

o 4. | Struktur bahasa /

3

g Jumlah _

a Nilai Rata-rata ) >

=

ad

<

E Depok, 15 Desember 2025
E- Pembimbing Jurusan

Q.

Q

=}

3

(1)

'3 (Muhammad Prasha Risfi Silitonga, S.Si., M.T.)
(1)

g Catatan :
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Lampiran 8 Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

epeyer aba yiuxan|od yijiw exdid yeH S
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= LEMBAR ASISTENSI

0

% Nama Endang Sudrajat

o

%_ NIM 2202411023

: Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur

g Subjek Praktik Kerja Lapangan

w Judul PERANCANGAN ULANG MEKANISME
% PENGANGKATAN HOMOGENIZING HEAD PADA
p- MESIN HOMOGENIZER = KAPASITAS 100 LITER
> MENGGUNAKAN METODE FRENCH

3 Pembimbing Muhammad Prasha Risfi Silitonga, S.Si., M.T.

E No. Tanggal Permasalahan ,}:araf
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Lampiran 9 Dokumentasi Kegiatan Praktik Kerja Lapangan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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Lampiran 10 Dokumentasi Pengambilan Data dan FGD

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 11 Drawing Mesin Homogenizer

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 12 Wiring Diagram Sistem Kontrol Mesin Homogenizer

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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