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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kemajuan teknologi telah mendorong dunia industri dan konstruksi untuk 

bekerja lebih efektif dan efisien. Hal ini menuntut adanya sumber daya manusia yang 

tidak hanya menguasai teori, tetapi juga terampil dalam penerapan praktis. Mahasiswa 

sebagai calon tenaga profesional dituntut untuk mampu memperdalam ilmu yang 

dipelajari di bangku perkuliahan serta mengaplikasikannya di dunia kerja. Oleh karena 

itu, diperlukan sarana yang dapat menjembatani teori dengan praktik nyata agar 

mahasiswa mampu mengembangkan kompetensi sesuai kebutuhan industri. 

 

Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta, mengusung sistem pembelajaran yang memadukan teori 

40% dan praktik 60%. Perpaduan ini bertujuan menghasilkan lulusan yang profesional 

dan memiliki daya saing tinggi. Salah satu bentuk implementasi kurikulum tersebut 

adalah Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau On Job Training (OJT), yang dilaksanakan 

pada semester 7. Kegiatan ini memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk 

mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh ke dalam lingkungan kerja, sekaligus 

memahami dinamika serta budaya industri yang sebenarnya. 

 

Selain itu, PKL juga menjadi sarana pengembangan keterampilan mahasiswa, 

baik hard skill maupun soft skill. Melalui pengalaman langsung di dunia kerja, 

mahasiswa dapat melatih kemandirian, kemampuan komunikasi, pengambilan 

keputusan, kerja sama tim, serta kepekaan terhadap perkembangan industri. Dengan 

demikian, PKL tidak hanya berfungsi sebagai wadah penerapan ilmu, tetapi juga 

sebagai pembentukan sikap profesional, sehingga lulusan Teknologi Rekayasa 

Manufaktur siap bersaing dan memberikan kontribusi nyata bagi perkembangan 

industri di Indonesia. 
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PT. Bahagia Jaya Sejahtera atau yang biasa disebut PT. BEJE merupakan 

perusahaan yang bergerak pada produksi alat atau mesin pertanian, perikanan, 

perkebunan, dan peternakan. Salah satu produk dari PT. Bahagia Jaya Sejahtera adalah 

mesin Huller, yaitu mesin pengupas biji-bijian yang berperan penting dalam proses 

pasca panen untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil produksi. Dalam 

penggunaannya, mesin ini membutuhkan rangka yang kokoh untuk menopang beban 

statis maupun dinamis selama proses operasional. Berdasarkan hal tersebut, pada 

praktik kerja kali ini penulis bermaksud melakukan analisis terhadap rangka mesin 

huller menggunakan metode Finite Element Analysis (FEA) dengan tujuan 

mengevaluasi kekuatan, distribusi tegangan, serta keamanan desain rangka agar dapat 

mendukung kinerja mesin secara optimal. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup praktik kerja lapangan meliputi : 

Waktu  : 18 Agustus 2025 – 21 Desember 2025 

Tempat  : PT. Bahagia Jaya Sejahtera 

Alamat  : Jl. Mayjen HE.Sukma No 58 Ciawi, Bogor 16720 

Area Praktik : Departemen Design Engineering, PPIC, Area QC 

Aktivitas  : Membuat 3D part produk, membuat Drawing 2D produk, 

        melakukan revisi pada 3D dan 2D Drawing produk,  

         membantu proses TKDN di departemen QC. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan antara lain : 

1. Memperkenalkan lingkungan dan budaya industri kepada mahasiswa agar 

mereka dapat memahami secara lebih mendalam kondisi nyata di dunia kerja, 

sekaligus mempersiapkan diri menghadapi tantangan profesional setelah lulus. 

Melalui kegiatan ini, mahasiswa juga diharapkan mampu melakukan intropeksi 
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diri terhadap kekurangan yang dimiliki, baik dari segi kompetensi teknis 

maupun kemampuan sosial. 

2. Mengimplementasikan ilmu teori dan keterampilan praktis yang telah diperoleh 

selama perkuliahan ke dalam kegiatan kerja nyata, sehingga mahasiswa dapat 

mengembangkan kemampuan aplikatif sesuai dengan bidang keahliannya di 

Teknologi Rekayasa Manufaktur. 

3. Meningkatkan kemandirian dan kemampuan problem solving mahasiswa, agar 

mampu bersikap profesional, mengambil keputusan yang tepat, serta 

beradaptasi terhadap berbagai situasi di lingkungan kerja yang dinamis. 

4. Membangun kemampuan komunikasi dan kerja sama tim, sehingga mahasiswa 

dapat berinteraksi secara efektif dengan rekan kerja maupun pihak lain di dunia 

industri, serta menumbuhkan etos kerja dan tanggung jawab profesional. 

 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan antara lain : 

1. Menumbuhkan rasa tanggung jawab dan etika profesional dalam melaksanakan 

pekerjaan. 

2. Meningkatkan kemampuan adaptasi sosial dan komunikasi interpersonal. 

3. Mengasah kemampuan analisis dan pemecahan masalah. 

4. Menambah wawasan dan pengalaman praktis mengenai proses kerja di industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1  Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT Bahagia 

Jaya Sejahtera, dapat disimpulkan menjadi beberapa poin yaitu: 

1. Penulis memperoleh pengetahuan dalam proses perancangan dan proses 

produksi alat dan mesin pertanian dari tahap desain, pembuatan rangka 

mesin, hingga evaluasi kualitas produk. 

2. Penulis memperoleh ilmu pendataan stok material, pembuatan BOM 

(Bill of Material) kontruksi dan perhitungan material. 

3. Penulis berperan dalam proses desain maupun produksi alat dan mesin 

pertanian. 

4.2 Saran 

Berikut adalah saran dari penulis selama melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan di PT Bahagia Jaya Sejahtera. 

 

4.2.1 Saran Untuk Perusahaan 

1. Melakukan evaluasi kinerja dan umpan balik secara rutin kepada peserta 

magang, agar dapat memahami kelebihan serta aspek yang perlu 

diperbaiki. 

2. Lebih memperhatikan lingkungan kerja yang kondusif dan tertata agar 

lebih nyaman dan produktif. 

 

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perluas kerja sama dengan industri besar agar mahasiswa memiliki 

pilihan tempat magang yang beragam dan mudah untuk diterima 

magang. 

2. Memperbarui materi pembelajaran agar sesuai dengan perkembangan 

terbaru di dunia industri saat ini. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Formulir 1 
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Nama Perusahaan/Industri : PT Bahagia Jaya Sejahtera 

Alamat perusahaan/Industri : Jl. Mayjen He. Sukma No 58 Ciawi Bogor 16720 
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Rafli Wibisana 

NIM 2202411022 
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Lampiran 2 Sertifikat Praktik Kerja 
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Lampiran 3 Surat Permohonan 
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Lampiran 4 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

Tanggal Kegiatan Paraf 

19/08/2025 Perkenalan Perusahaan, perkenalan dengan para 

staff dan karyawan PT. Bahagia Jaya sejahtera dan 

diajak berkeliling ke line produksi oleh kepala 

Produksi 

  

20/08/2025 Diberikan jobdesk untuk membantu produksi 

mesin corn sheller uk 22n dan Belajar 

mengoperasikan mesin laser cutting 

21/08/2025 Melanjutkan belajar mengoperasikan laser cutting 

dan Belajar dan mengoperasikan mesin bending 

22/08/2025 Membantu pekerjaan operator laser cutting untuk 

membuat pola yang dibutuhkan untuk kegiatan 

produksi mesin pertanian 

23/08/2025 Libur 

24/08/2025 Libur 

25/08/2025 Diberikan jobdesk untuk menjadi drafter dan 

diberikan latihan menggunakan fitur sheet metal 

dan weldment disoftware solidwork 

26/08/2025 Latihan membuat corong untuk mesin APPO dan 

latihan membuat rangka untuk mesin power 

thresher menggunakan fitur weldment disoftware 

solidwork 

27/08/2025 Latihan membuat corong untuk mesin corn sheller 

dan membuat panel solar dryer  menggunakan fitur 

sheet metal disoftware solidwork 

28/08/2025 Diberikan jobdesk untuk redrawing 3d mesin 

diskmill merk BEJE type FFC 23 SS dengan 

software solidwork dan Turun ke line produksi 

untuk mengukur langsung mesin diskmill  

29/08/2025 Membuat Rangka mesin diskmill dengan fitur 

weldment disoftware solidwork 

30/08/2025 Libur 

31/08/2025 Libur 

01/09/2025 Melanjutkan jobdesk yang diberikan yaitu 

membuat mesin diskmill 

02/09/2025 Membuat body dan corong masuk dan keluar 

menggunakan fitur sheet metal di solidwork  

03/09/2025 Membuat komponen lainnya yang dibutuhkan 

untuk mesin diskmill menggunakan solidwork 

04/09/2025 Melanjutkan membuat komponen lainnya untuk 

mesin diskmill 
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05/09/2025 Libur Nasional (Maulid Nabi Muhammad SAW 

1447 H) 

06/09/2025 Libur 

07/09/2025 Libur 

08/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe 

BEJE 150, 100, 80 

09/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe 

BEJE 150, 100, 80 

10/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe 

BEJE 150, 100, 80 

11/09/2025 Membantu proses QC untuk SNI mesin pompa tipe 

BEJE 150, 100, 80 

12/09/2025 Melanjutkan job untuk membuat 3d mesin diskmill 

13/09/2025 Libur 

14/09/2025 Libur 

15/09/2025 Membuat Drawing 2D mesin Diskmill 

16/09/2025 Melanjutkan membuat drawing 2D mesin Diskmill 

17/09/2025 Melanjutkan membuat drawing 2D mesin Diskmill 

18/09/2025 Ditugaskan mengukur mesin combine untuk 

kebutuhan gambar di perusahaan 

19/09/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

20/09/2025 Libur 

21/09/2025 Libur 

22/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

23/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

24/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin 

combine untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

25/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin 

combine untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

26/09/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

27/09/2025 Libur 

28/09/2025 Libur 

29/09/2025 Menyiapkan sortir, crosscheck dokumen pra-

pengiriman 103 unit mesin perajang tembakau 

30/09/2025 Kembali ke proyek untuk mengukur mesin 

combine untuk kebutuhan gambar di perusahaan 

1/10/2025 Diskusi tema laporan magang bersama 

pembimbing industri 

2/10/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

3/10/2025 Melanjutkan membuat 3D part mesin combine 

4/10/2025 Libur 
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5/10/2025 Libur 

6/10/2025 Melanjutkan mebuat 3D part mesin combine 

7/10/2025 Diskusi  laporan magang bersama pembimbing 

industri 

8/10/2025 Pengambilan data untuk kebutuhan laporan 

magang 

9/10/2025 Pengambilan data untuk kebutuhan laporan 

magang 

10/10/2025 Melanjutkan mebuat 3D part mesin combine 

11/10/2025 Libur 

12/10/2025 Libur 

13/10/2025 Pindah ke bagian PPIC  

14/10/2025 Diskusi laporan magang bersama pembimbing 

industri 

15/10/2025 Pengambilan data untuk kebutuhan laporan 

magang 

16/10/2025 Membantu mengecek material dan dimensi mesin 

pengayak terbuka  

17/10/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

18/10/2025 Libur 

19/10/2025 Libur 

20/10/2025 Membantu proses SNI mesin Corn Sheeler dalam 

pembuatan SPM (Surat Perintah Machining) 

21/10/2025 Membantu mengecek material dan dimensi dari 

mesin pengayak terbuka 

22/10/2025 Membantu proses persiapan pengecekan pompa 

untuk kebutuhan pemesanan direktorat jenderal 

prasarana dan sarana pertanian Jakarta  

23/10/2025 Membantu membuat BOM Kontruksi untuk mesin 

pengaduk pakan horizontal (UKM 06 SSD)  

24/10/2025 Membuat SPM (Surat Perintah Machining) dan 

kartu penyerahan part produksi untuk kebutuhan 

audit mesin perontok jagung tipe UK 09 B 

25/10/2025 Libur 

26/10/2025 Libur 

27/10/2025 Membantu membuat SPM dan kartu penyerahan 

part produk untuk Audit mesin PWT 600, 

Cornsheeler UK 09B, Cornsheeler PJ 3000 MB 

28/10/2025 Melakukan pengukuran mesin Pengaduk Custom 

untuk kebutuhan BOM (Bill Of Material)  

29/10/2025 Mengerjakan BOM Konstruksi untuk mesin 

pengaduk custom 



 

51 

 

30/10/2025 Membuat BOM Perhitungan Material untuk mesin 

Mixer Horizontal  

31/10/2025 Bimbingan magang kepada dosen pembimbing 

magang di kampus 

1/11/2025 Libur 

2/11/2025 Libur 

3/11/2025 Melanjutkan pengukuran mesin Pengaduk custom 

untuk kebutuhan BOM dan list part untuk 

kebutuhan perusahaan 

4/11/2025 Melanjutkan mengerjakan BOM konstruksi untuk 

kebutuhan perusahaan 

5/11/2025 Merevisi SPM (Surat Perintah Machining) mesin 

Consheller tipe UK09B, PJ 3000 MB, UK 220, UK 

22N untuk kebutuhan perusahaan 

6/11/2025 Merevisi BOM konstruksi mesin pengaduk custom 

7/11/2025  Melanjutkan  revisi BOM konstruksi 

mesin pengaduk custom 

8/11/2025 Libur 

8/11/2025 Libur 

9/11/2025 Membuat SPM (Surat Perintah Machining) untuk 

11 tipe mesin perontok padi 

10/11/2025 Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah 

Machining) untuk 11 tipe mesin perontok padi 

11/11/2025 Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah 

Machining) untuk 11 tipe mesin perontok padi 

12/11/2025 Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah 

Machining) untuk 11 tipe mesin perontok padi 

13/11/2025 Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah 

Machining) untuk 11 tipe mesin perontok padi 

14/11/2025 Melanjutkan membuat SPM (Surat Perintah 

Machining) untuk 11 tipe mesin perontok padi 

15/11/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

16/11/2025 Libur 

17/11/2025 Libur 

18/11/2025 Membuat part list, BOM Konstruksi, dan BOM 

Material mesin pengering gula merah untuk 

kebutuhan Pre Order 

19/11/2025 Melanjutkan membuat part list, BOM Konstruksi, 

dan BOM Material mesin pengering gula merah 

untuk kebutuhan Pre Order 

20/11/2025 Membantu mengecek stok material untuk 

kebutuhan data departemen PPIC 
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21/11/2025 Bimbingan laporan kepada dosen pembimbing 

kampus 

22/11/2025 Libur 

23/11/2025 Libur 

24/11/2025 Mengecek stok material plat untuk kebutuhan data 

stok material departemen PPIC 

25/11/2025 Membuat HPP (Harga Produk Produksi) Mesin 

Mixer untuk kebutuhan perusahaan 

26/11/2025 Melanjutkan pembuatan HPP (Harga Produk 

Produksi) Mesin Mixer untuk kebutuhan 

perusahaan 

27/11/2025 Mengukur dimensi mesin pemeras santan untuk 

pembuatan part list kebutuhan departemen PPIC 

28/11/2025 Membuat Part list untuk mesin pemeras santan  

29/11/2025 Libur 

30/11/2025 Libur 

1/12/2025 Izin 

2/12/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras 

santan 

3/12/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras 

santan 

4/12/2025 Melanjutkan membuat part list mesin pemeras 

santan 

5/12/2025 Bimbingan kepada dosen pembimbing kampus 

6/12/2025 Libur 

7/12/2025 Libur 

8/12/2025 Revisi part list mesin pemeras santan 

9/12/2025 Mengerjakan laporan magang 

10/12/2025 Mengerjakan laporan magang 

11/12/2025 Meminta TTD Dosen terkait untuk kebutuhan 

pengesahan laporan magang 

12/12/2025 Meminta TTD Dosen terkait untuk kebutuhan 

pengesahan laporan magang 

13/12/2025 Libur 

14/12/2025 Libur 

15/12/2025 Merevisi part list mesin pemeras santan 

16/12/2026 Mengecek stok material plat dan besi batangan 

untuk kebutuhan data stok material departemen 

PPIC 

17/12/2027 Izin 

18/12/2028 Izin 

19/12/2029 Presentasi laporan magang dan penutupan 
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Lembar 6 Penilaian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 7 Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 8 Dokumentasi Kegiatan 

 

Pembimbing Industri 

 

 

Kepala Produksi 
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Pembuatan Sketch 

 

 

 

Pembuatan 3D Part 
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Mesin Huller UK 10 

 

 

Mesin Combine 


