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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Unit STC 250 merupakan salah satu jenis crane hidrolik yang banyak digunakan dalam 

kegiatan pengangkatan material pada proyek konstruksi maupun operasional industri. Dalam 

proses operasionalnya, unit ini membutuhkan sistem transmisi yang handal agar pergerakan crane, 

pengaturan daya, dan perpindahan gigi dapat berlangsung secara aman dan efisien. Salah satu 

komponen penting dalam sistem transmisi manual adalah master kopling, yang berfungsi untuk 

menghasilkan tekanan hidrolik guna mengaktifkan mekanisme pemutusan dan penyambungan 

tenaga dari mesin ke transmisi. 

Seiring dengan intensitas penggunaan yang tinggi, master kopling pada unit STC 250 

rentan mengalami penurunan performa maupun kerusakan, seperti kebocoran fluida, pedal kopling 

yang terasa lembek, hingga gagalnya perpindahan gigi. Kerusakan pada komponen ini dapat 

menyebabkan gangguan operasional, penurunan produktivitas, dan bahkan berpotensi 

menimbulkan risiko keselamatan kerja apabila tidak ditangani dengan prosedur yang benar. 

Oleh karena itu, diperlukan pemahaman yang tepat mengenai prosedur penggantian master 

kopling sebagai bagian dari kegiatan pemeliharaan dan perbaikan unit STC 250. Pelaksanaan 

prosedur yang sesuai standar tidak hanya memastikan unit dapat kembali beroperasi dengan 

optimal, tetapi juga mencegah kerusakan lanjutan pada sistem transmisi maupun komponen 

pendukung lainnya. 

Penyusunan laporan ini bertujuan untuk menjelaskan langkah-langkah teknis, peralatan 

yang digunakan, serta aspek keselamatan kerja dalam proses penggantian master kopling pada unit 

STC 250. Dengan adanya dokumentasi ini, diharapkan kegiatan perawatan dapat dilakukan secara 

lebih terstruktur, efektif, dan sesuai standar operasional yang berlaku. 

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan 

Ruang lingkup kegiatan dalam laporan ini meliputi pemeriksaan awal kondisi master 

kopling pada unit STC 250, persiapan peralatan dan material, serta pelaksanaan pembongkaran
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komponen yang rusak. Kegiatan dilanjutkan dengan pemasangan master kopling baru, pengisian 

dan pembuangan udara pada sistem hidrolik, serta pengujian fungsi kopling dan transmisi untuk 

memastikan unit bekerja normal. Seluruh proses kemudian didokumentasikan sebagai bagian dari 

hasil kegiatan magang. 

1.3 Waktu dan Tempat Pelaksanaan 

Pelaksanaan kegiatan magang dilaksanakan pada tanggal 11 Agustus 2025 s.d. 11 

Desember 2025 dengan total 89 hari kerja. Kegiatan magang dilakukan dengan berlokasi di PT 

Sany Makmur Perkasa, Jalan Peta Barat 8 Kalideres Pegadungan Jakarta. Waktu pelaksanaan 

kegiatan dimulai dari hari Senin sampai Jumat, pukul 08.30 WIB hingga 17.30 WIB, mengikuti 

peraturan yang telah ditetapkan oleh perusahaan kepada mahasiswa/i yang melaksanakan kegiatan 

magang. 

1.4 Tujuan dan Kegunaan 

Adapun tujuan dan kegunaan pelaksanaan magang di divisi Crane di PT Sany Makmur 

Perkasa adalah sebagai berikut :  

1. Bagi penulis, magang ini bertujuan memenuhi syarat program studi serta 

meningkatkan pemahaman antara teori dan praktik, khususnya dalam pemeriksaan, 

pembongkaran, pemasangan, dan pengujian master kopling. Pengalaman ini 

diharapkan memperkuat kemampuan teknis penulis dalam pemeliharaan alat berat. 

2. Bagi Program Studi, kegiatan magang membantu meningkatkan kualitas lulusan 

melalui pengalaman praktik lapangan dan memperkuat kerja sama dengan perusahaan 

dalam pengembangan kompetensi serta peningkatan mutu pembelajaran. 

3. Bagi perusahaan, pelaksanaan magang ini memberikan manfaat dalam mendukung 

kegiatan perawatan dan perbaikan unit. Kehadiran peserta magang dapat membantu 

meningkatkan efisiensi pekerjaan teknis, sekaligus menyediakan dokumentasi 

prosedur yang dapat digunakan sebagai referensi dalam pemeliharaan berkala guna 

memastikan unit tetap beroperasi dengan aman dan optimal
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BAB IV  

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Pelaksanaan kegiatan magang di PT Sany Makmur Perkasa memberikan pengalaman langsung 

kepada penulis dalam menangani pekerjaan perawatan dan perbaikan unit crane, khususnya pada proses 

rekondisi master clutch pada unit STC 250. Berdasarkan hasil kegiatan selama periode magang, dapat 

disimpulkan bahwa sistem kopling pada truck crane memiliki peranan yang sangat vital dalam menyalurkan 

tenaga mesin menuju transmisi. Kerusakan pada komponen seperti master clutch, hose, dan reservoir dapat 

menyebabkan gangguan operasional berupa pedal kopling keras, perpindahan gigi tidak stabil, hingga 

berkurangnya tekanan hidrolik. Melalui tahapan kerja yang sistematis—mulai dari inspeksi awal, 

pembongkaran, penggantian komponen, proses bleeding, hingga final test—unit STC 250 dapat 

dikembalikan ke kondisi kerja yang optimal.  

Kegiatan magang ini juga memberikan pemahaman mendalam mengenai pentingnya penerapan 

prosedur kerja sesuai SOP, penggunaan tools yang tepat, serta penerapan standar Kesehatan dan 

Keselamatan Kerja (K3) pada setiap proses perawatan alat berat. Selain meningkatkan kemampuan teknis, 

kegiatan ini memperluas wawasan penulis mengenai alur kerja Divisi Crane, koordinasi tim, serta proses 

penanganan unit dari tahap awal hingga siap beroperasi kembali. Dengan terselesaikannya pekerjaan 

rekondisi master clutch ini, penulis memperoleh pengalaman yang signifikan baik secara teknis maupun 

profesional dalam bidang pemeliharaan alat berat. 

4.2 Saran 

Berdasarkan pengalaman dan pelaksanaan kegiatan magang, terdapat beberapa saran yang 

secara umum dapat diberikan untuk meningkatkan kualitas pelaksanaan kerja praktik maupun 

proses pemeliharaan alat berat di masa mendatang. Bagi Perusahaan disarankan untuk terus 

meningkatkan kualitas fasilitas, peralatan kerja, serta sistem dokumentasi agar proses perawatan 

dan perbaikan unit dapat berjalan lebih efisien dan terstandar. Peningkatan pelatihan bagi mekanik 

maupun peserta magang juga penting dilakukan agar setiap pekerjaan dapat dilaksanakan sesuai 

prosedur dan memenuhi standar keselamatan. 

Bagi institusi pendidikan, diharapkan kegiatan magang dapat terus diperkuat melalui 

pembekalan teknis dan soft skill sebelum mahasiswa terjun ke lapangan. Penyesuaian kurikulum 

yang lebih dekat dengan kebutuhan industri juga diperlukan agar kompetensi mahasiswa semakin 
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relevan dengan dunia kerja. Untuk mahasiswa yang akan melaksanakan magang, disarankan agar 

selalu bersikap aktif, disiplin, bertanggung jawab, serta menjaga etika kerja selama berada di 

perusahaan. Sikap proaktif dalam belajar, mampu bekerja sama dengan tim, serta selalu 

mengutamakan keselamatan akan memberikan hasil magang yang lebih optimal dan bermanfaat. 
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Gambar L-3.1 Dokumentasi Magang pada Unit STC 250 

 

Gambar L-3.2 Dokumentasi Warehouse PT . Sany Perkasa Makmur 
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Gambar L-3.3 STC 250 

 

Gambar L-3.4 Rekondisi Clucth 
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Gambar L-3.5 Pengecekan Clutch  

 

 

Gambar L-3.6 Dokumentasi Bersama Divisi Crane PT. Sany Perkasa Makmur


