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BAB 1  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu kampus yang memiliki 

program diploma di setiap jurusan, khususnya di jurusan Teknik Mesin. Jurusan 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta memiliki beberapa program studi, salah 

satunya adalah D4 Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat. D4 Teknologi 

Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat merupakan program studi yang berfokus pada 

penerapan teknologi, metode, dan prinsip rekayasa untuk menjaga, merawat, dan 

memperbaiki alat berat agar tetap beroperasi secara optimal.  

On The Job Training (OJT) merupakan program pelatihan yang dilakukan 

secara langsung di tempat kerja. Melalui program OJT ini, mahasiswa diharapkan 

dapat menerapkan hasil pembelajaran yang diperoleh di perkuliahan ke dalam 

situasi nyata di dunia kerja. Dengan demikian, mereka dapat mengasah 

keterampilan praktis dan memperkuat pemahaman teoritis yang telah dipelajari. 

Implementasi ini penting agar mahasiswa dapat menyesuaikan diri dengan cepat 

terhadap kebutuhan industri, memecahkan masalah yang ada di lapangan, dan 

berkontribusi secara efektif dalam berbagai proyek industri. Hasil pembelajaran 

yang diterapkan di dunia kerja juga akan memberikan pengalaman berharga bagi 

mahasiswa, membentuk mereka menjadi profesional yang kompeten dan siap 

menghadapi dinamika serta tantangan di dunia kerja. 

PT Jakarta International Container Terminal (JICT) merupakan salah satu 

terminal peti kemas terbesar di Indonesia yang berlokasi di kawasan Tanjung Priok, 

Jakarta Utara. Sebagai terminal yang menangani arus bongkar muat dengan 

intensitas tinggi, JICT memiliki aktivitas utama yang mencakup pemeriksaan, 

perawatan, dan perbaikan ringan pada berbagai peralatan operasional pelabuhan. 

Kegiatan perawatan tersebut meliputi sistem mekanik, elektrik, hidrolik, hingga 

sistem kontrol yang terdapat pada peralatan bongkar muat seperti Ship to Shore 

(STS) Crane dan Rubber Tyred Gantry (RTG). Oleh karena itu, PT JICT dipilih 



 

2  

sebagai lokasi pelaksanaan On The Job Training (OJT). 

 

Penulis memilih judul “perawatan harian komponen Twistlock pada Spreader 

Bromma STS45 Twinlift” dikarenakan, penulis mengerjakan pada topik tersebut 

pada saat perawatan Spreader, untuk kemudian dijadikan penulisan laporan On The 

Job Training (OJT). 

 

1.2 Ruang Lingkup 

Pekerjaan yang akan dijelaskan adalah pelaksanaan On The Job Training 

penulis di PT Jakarta International Container Terminal (JICT) di Tanjung Priok, 

Jakarta Utara selama 3 bulan, yaitu dimulai tanggal 1 Oktober 2025 sampai 31 

Desember 2025. PT JICT memiliki beberapa fasilitas perawatan peralatan bongkar 

muat, yaitu perawatan harian (Daily Check) dan juga perawatan berkala (Periodic 

Maintenance). Secara umum aktivitas yang dilakukan menjadi beberapa pekerjaan 

diantaranya pemeriksaan, perawatan, dan perbaikan ringan. 

Pekerjaan yang penulis lakukan ialah melakukan perawatan berkala seperti 

pemeriksaan kondisi twistlock, pemeriksaan mekanisme penguncian dan pelepasan 

pada twistlock, pemeriksaan kelancaran pergerakan clasp, pemeriksaan keausan 

locking head, pemeriksaan aktuator dan sensor pada sistem spreader, pemeriksaan 

baut, pin, serta komponen pendukung twistlock, pemeriksaan sistem pelumasan, 

dan pemeriksaan kondisi dudukan twistlock pada spreader Bromma STS45 

Twinlift. Kegiatan dilakukan mulai dari menerima perintah dari supervisor ketika 

spreader sudah memasuki jadwal perawatan segera dibersihkan lalu dilakukan 

pengecekan apakah ada kerusakan, ketika ada kerusakan langsung segera diperbaiki 

dan dilanjutkan perawatan berkala.  
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1.3 Tujuan dan Manfaat 

 

1.3.1 Tujuan 

Tujuan On The Job Training di PT JICT, antara lain: 

a. Menganalisis sistem perawatan harian twist lock pada unit container crane 

di Terminal PT JICT. 

b. Menentukan jenis perawatan komponen twist lock pada unit container crane 

yang diterapkan di Terminal Peti Kemas PT JICT. 

c. Mempelajari bagaimana cara melepas dan memasang komponen pada 

spreader. 

1.3.2 Manfaat 

Manfaat On The Job Training dapat memberikan manfaat bagi berbagai 

pihak, antara lain: 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan mahasiswa 

tentang dunia kerja. 

b. Mahasiswa dapat mengaplikasikan teori dan praktik yang dipelajari 

dikampus. 

c. Melatih komunikasi, bekerja dalam tim, dan keterampilan lainnya 

yang penting dalam dunia kerja. 

2. Bagi Politeknik dan Perusahaan Terkait 

a. Sebagai sarana untuk melihat kesiapan mahasiswa sebagai  anak 

didik yang akan memasuki dunia kerja. 

b. Sebagai bentuk kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT Jakarta Internasional Container Terminal 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

4.1 Kesimpulan  

 

Pelaksanaan On The Job Training (OJT) telah memberikan pengalaman 

praktis yang signifikan bagi penulis dalam memahami dan melaksanakan 

perawatan harian komponen twistlock pada spreader bromma sts45 twinlift. 

Dalam program ini, penulis terlibat langsung dalam berbagai kegiatan yang 

meliputi pemeriksaan, perawatan, dan perbaikan komponen spreader di 

bawah bimbingan mekanik dan Kepala mekanik.  

Kegiatan yang dilaksanakan mencakup pemeriksaan kondisi visual 

twistlock, pengujian fungsi mekanisme lock unlocked, serta pengecekan 

kebersihan area twistlock. Penulis juga melakukan pemeriksaan tehadap 

komponen pendukung twistlock seperti pin, cylinder, housing, sensor lock 

unlocked, serta macam- macam,jenis spreader termasuk spreader twinlift yg 

digunakan dalam OJT ini. 

Selain meningkatkan keterampilan teknis, pengalaman ini juga 

memperluas wawasan penulis mengenai pentingnya pemeliharaan rutin 

untuk menjaga keselamatan dan kinerja optimal spreader. Peran sistem 

twistlock, mulai dari system penguncian hingga posisi sensor lock unlocked, 

sangat krusial dalam mendukung operasional bongkar muat. Proses OJT ini 

juga mengajarkan nilai kedisiplinan, kerja sama tim, serta pentingnya 

komunikasi yang efektif.  
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4.2 Saran 

 

 Bagi peserta OJT : 

 

a. Meningkatkan pemahaman teknis dengan membaca manual 

spreader dan berdiskusi dengan mekanik senior. 

b. Membuat catatan harian mengenai kegiatan dan alat yang 

digunakan untuk mempercepat proses adaptasi. 

 

 Bagi institusi Pendidikan :  

 

a. Meningkatkan kolaborasi dengan perusahaan untuk menyediakan 

materi pra-OJT yang sesuai dengan kebutuhan industri. 

b. Mengadakan pelatihan tambahan tentang keselamatan kerja dan 

penggunaan alat-alat teknis. 

 Bagi Pelabuhan peti kemas PT JICT :  

 

a. Menjaga kebersihan lingkungan kerja untuk mengurangi risiko 

kecelakaan saat bekerja. 

b. Memberikan pelatihan awal kepada peserta OJT mengenai 

prosedur keselamatan kerja di lingkungan Pelabuhan. 
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