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Abstrak 

Proses sandblasting merupakan metode pembersihan permukaan logam menggunakan media abrasif berkecepatan 
tinggi yang umum diterapkan dalam perawatan tabung gas elpiji 3 kg. Namun, dalam praktiknya ditemukan 
kendala berupa hasil sandblasting yang tidak maksimal akibat sisa seal tape yang masih menempel pada drat 
tabung setelah valve dilepas. Seal tape berbahan PTFE ini tidak dapat terurai dengan baik oleh media abrasif, 
sehingga menyumbat aliran pasir dan menurunkan efektivitas pembersihan. Akibatnya, terdapat sekitar 5 hingga 
10 tabung per hari yang harus menjalani proses sandblasting ulang karena tidak memenuhi standar kebersihan 
permukaan. Penelitian ini dilakukan melalui observasi lapangan, wawancara dengan operator, serta analisis 
menggunakan metode Root Cause Analysis (RCA) dan Fishbone Diagram. Hasil analisis menunjukkan bahwa 
permasalahan dipicu oleh volume kerja tinggi (lebih dari 900 tabung per hari), tidak adanya sortir awal tabung, 
serta ketiadaan filter penyaring limbah pada sistem sirkulasi mesin. Sebagai solusi, penulis merekomendasikan 
penambahan meja pembersih manual sebelum tabung masuk mesin dan pemasangan filter internal untuk 
menangkap sisa seal tape. Dengan implementasi solusi ini, efisiensi kerja dan kualitas hasil sandblasting 
diharapkan dapat meningkat secara signifikan. 

Kata-kata kunci: sandblasting, seal tape, tabung elpiji 3 kg, RCA, fishbone diagram, 

pembersihan permukaan 
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Abstract 

The sandblasting process is a high-speed abrasive cleaning method commonly used in the maintenance of 3-kg 
LPG gas cylinders. However, in practice, a recurring issue is the presence of residual seal tape on the cylinder 
thread after valve removal, which prevents optimal cleaning. The PTFE-based tape is resistant to breakdown by 
abrasive media and often blocks the flow of steel shot, resulting in uneven cleaning. As a result, approximately 5 
to 10 cylinders per day require repeated sandblasting due to inadequate surface preparation. This study was 
conducted through field observations, interviews with machine operators, and analysis using the Root Cause 
Analysis (RCA) and Fishbone Diagram methods. The analysis revealed that the main contributing factors include 
a high daily workload (over 900 cylinders), lack of initial inspection or sorting, and the absence of an internal 
filter system in the sandblasting machine. To address these issues, the author recommends installing a manual 
seal tape cleaning station before sandblasting and incorporating a filter system to trap residual tape. These 
improvements are expected to significantly enhance work efficiency and the quality of surface cleaning results. 

Keywords: sandblasting, seal tape, 3-kg LPG cylinder, RCA, fishbone diagram, surface 

cleaning 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang  

 Tabung gas LPG 3 kilo gram sudah menjadi bagian tak terpisahkan dari kehidupan 

masyarakat Indonesia. Di dapur-dapur rumah tangga, dari pelosok desa hingga tengah kota, 

tabung hijau mungil ini hadir sebagai penyelamat dalam aktivitas memasak sehari-hari. 

Bentuknya yang kecil, mudah dipindahkan, dan harganya yang relatif terjangkau menjadikan 

tabung LPG 3 kg sebagai primadona energi alternatif yang menggantikan bahan bakar 

konvensional seperti kayu bakar dan minyak tanah (KESDM, 2022). Namun, di balik perannya 

yang vital, ada satu hal yang sering luput dari perhatian yaitu kondisi fisik tabung itu sendiri. 

Tabung LPG 3 kg yang telah melalui siklus distribusi berulang kali kerap mengalami 

penurunan kualitas fisik. Cat mengelupas, permukaan berkarat, dan noda membandel adalah 

pemandangan umum yang sering ditemukan. Tidak hanya mengurangi estetika, kondisi ini juga 

berpotensi menimbulkan risiko keselamatan jika tidak segera ditangani. Oleh karena itu, 

maintenance atau perawatan tabung secara berkala menjadi suatu keharusan — salah satunya 

dengan proses pembersihan cat dan karat menggunakan mesin sandblasting (Zainul Fikri & 

Basuki, 2022). 

Mesin sandblasting bekerja dengan menyemprotkan partikel abrasif bertekanan tinggi 

untuk mengikis karat dan cat lama dari permukaan tabung. Proses ini terbukti efisien, cepat, 

dan mampu menjangkau area yang sulit dibersihkan secara manual (Basdeki & 

Apostolopoulos, 2022) Namun, dalam praktiknya, terdapat satu kendala yang kerap 

menghambat efektivitas proses tersebut, yaitu sisa seal tape yang masih menempel pada leher 

tabung. Seal tape, yang umumnya digunakan untuk menghindari kebocoran pada valve tabung, 

meninggalkan residu lengket yang tidak dapat dibersihkan sempurna hanya dengan 

sandblasting, bahkan justru dapat menghambat aliran pasir abrasif dan menyumbat mesin, 

sehingga hasil pembersihan menjadi tidak merata. 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, diperlukan solusi yang tidak hanya mengandalkan 

kinerja mesin sandblasting semata. Salah satu pendekatan yang dapat dilakukan adalah dengan 

melibatkan tenaga operator untuk membersihkan sisa seal tape secara manual sebelum proses 

sandblasting dimulai. Selain itu, modifikasi pada mesin berupa penambahan filter penyaring 

serpihan limbah seperti potongan seal tape juga dapat menjadi upaya preventif guna mencegah 

terjadinya penyumbatan pada sistem aliran pasir abrasif. Dengan kombinasi antara tindakan 
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manual dan peningkatan sistem filtrasi pada mesin, proses pembersihan tabung LPG 3 kg 

diharapkan dapat berjalan lebih optimal, merata, dan bebas dari gangguan teknis yang selama 

ini menjadi kendala. Berdasarkan kondisi tersebut, maka diperlukan suatu studi kasus 

mengenai pengaruh sisa seal tape terhadap pembersihan cat dan karat pada tabung gas elpiji 3 

kg di mesin sandblasting untuk mengkaji dampak nyata dari keberadaan residu seal tape 

terhadap efektivitas proses pembersihan serta performa mesin sandblasting secara keseluruhan. 

 

1.2  Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang dapat diambil rumusan masalah sebagai berikut : 

1. Bagaimana dampak sisa seal tape dalam mengurangi efektivitas pembersihan cat dan 

karat pada tabung gas elpiji 3kg?  

2. Apa solusi yang dapat diterapkan untuk mengurangi gangguan sisa seal tape dalam 

proses sandblasting? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Studi kasus ini hanya membahas efektivitas proses pembersihan cat dan karat pada tabung 

gas LPG 3 kg yang terganggu oleh limbah seal tape pada bagian drat tabung. Studi ini tidak 

membahas bahan material mesin sandblasting, tidak membahas tentang limbah yang keluar 

melainkan sisa seal tape, jenis bahan cat, material tabung, bahan seal tape, mekanisme kerja 

mesin sandblasting, maupun detail teknis valve dan drat tabung. Fokus utama ditujukan pada 

pengaruh keberadaan sisa seal tape terhadap hasil pembersihan dan upaya sederhana untuk 

meningkatkan efektivitasnya. 

 

1.4  Tujuan Penulisan 

Tujuan dari penelitian ini adalah : 

1. Mengetahui dampak limbah seal tape dalam mengurangi efektivitas pembersihan cat 

dan karat pada tabung gas elpiji 3kg  

2. Mengetahui solusi yang dapat diterapkan untuk mengurangi gangguan limbah seal tape 

dalam proses sandblasting 
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1.5  Manfaat Penulisan 

Manfaat penulisan tugas akhir sebagai berikut : 

1. Meningkatkan kemampuan penulis dalam menganalisa penyebab dari terjadinya 

pembersihan cat dan karat yang tidak sempurna pada gas elpiji 3 KG. 

2. Memperluas wawasan pembaca mengenai tantangan teknis dalam proses manufaktur, 

khususnya dalam teknologi pembersihan seperti sandblasting. 

 

1.6  Sistematika Penulisan 

a. Bagian awal : Bagian yang mengawali dan memperkenalkan isi serta tujuan dari skripsi 

yang di tulis. Bagian ini membimbing pembaca untuk memahami secara cepat dan 

sistematis apa yang akan mereka temui dalam skripsi tersebut 

b. Bagian isi :  

1. BAB I PENDAHULUAN  : Bagian ini berfungsi untuk memperkenalkan latar 

belakang masalah, menyajikan identifikasi permasalahan yang di teliti, dan 

memberikan gambaran umum terkait dengan tujuan dan manfaat dari penelitian 

yang dilakukan. 

2. BAB II TINJAUAN PUSTAKA : Bagian yang mendalam untuk menguraikan 

literatur yang relevan terkait dengan topik penelitian yang di bahas. Fungsinya 

adalah untuk menunjukan pemahaman yang mendalam terhadap konteks teoritis 

dan penelitian yang sudah ada sebelumnya yang berkaitan dengan topik tugas akhir. 

3. BAB III METODOLOGI : Bagian yang menjelaskan secara rinci tentang 

bagaimana penelitian dilakukan. Bagian ini mencakup langkah – langkah, teknik, 

dan pendekatan yang digunakan untuk mengumpulkan data, menganalisis data, dan 

menarik kesimpulan dari hasil penelitian. 

4. BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN : Bagian yang temuan 

utama dari penelitian yang dilakukan serta analisis mendalam terhadap temuan 

tersebut. 

5. BAB V PENUTUP : Bagian yang memberikan rangkuman dari keseluruhan 

penelitian, menarik kesimpulan dari temuan yang telah ditemukan dari BAB IV, 

serta memberikan saran atau rekomendasi untuk penelitian masa depan. 
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c. Bagian akhir : Bagian terakhir dari dokumen tersebut yang mencakup beberapa elemen 

penting untuk menutup secara formal dan memberikan kesan akhir yang kuat terhadap 

karya penelitian yang telah dilakukan. 
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BAB V  

PENUTUP 

5.1. Kesimpulan 

Dari hasil penelitian yang dilakukan melalui observasi lapangan, wawancara langsung 

dengan operator, serta analisa menggunakan metode RCA dan Fishbone Diagram, dapat 

disimpulkan bahwa : 

1. Salah satu kendala utama dalam proses sandblasting tabung gas elpiji 3 kg adalah 

masih adanya sisa seal tape yang menempel pada drat tabung setelah valve dilepas. 

Sisa seal tape ini tidak dapat terangkat secara sempurna oleh media abrasif di dalam 

mesin, sehingga menyebabkan permukaan tabung tidak bersih secara merata. 

Dampaknya, tabung-tabung tersebut tidak layak langsung untuk proses pengecatan 

dan harus melalui proses sandblasting ulang, yang tentu saja berdampak pada waktu 

kerja dan produktivitas harian. Masalah ini muncul bukan hanya karena satu faktor, 

melainkan dari kombinasi beberapa penyebab. Tingginya jumlah tabung yang harus 

dikerjakan setiap hari menyebabkan operator tidak bisa melakukan pemeriksaan 

awal secara menyeluruh. Di sisi lain, tidak adanya alat bantu khusus serta 

terbatasnya pencahayaan dan ruang kerja membuat proses pengecekan menjadi 

kurang efektif. Mesin sandblasting yang digunakan pun tidak memiliki sistem 

penyaring atau filter untuk menangkap sisa seal tape, sehingga partikel tersebut bisa 

terbawa kembali ke media dan mempengaruhi hasil pembersihan. Selain itu, alur 

kerja yang belum tertata dengan baik—di mana tabung bersih dan kotor belum 

dipisahkan secara jelas—membuat pengawasan lapangan menjadi kurang 

maksimal. 

2. Secara keseluruhan, temuan ini menunjukkan bahwa proses sandblasting tabung 

gas elpiji 3 kg di lokasi penelitian masih memerlukan perbaikan yang menyeluruh, 

baik dari sisi teknis, sistem kerja, maupun tata letak area kerja. Upaya peningkatan 

tidak hanya harus difokuskan pada mesin atau media, tetapi juga pada bagaimana 

proses pemeriksaan awal dijalankan, bagaimana alur kerja diatur, serta bagaimana 

peran operator difasilitasi agar dapat bekerja secara lebih teliti dan efisien. Dengan 

perbaikan yang tepat, kualitas hasil sandblasting dapat ditingkatkan, risiko 

pengulangan proses dapat ditekan, dan produktivitas kerja secara keseluruhan dapat 

berjalan lebih optimal. 
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5.2.Saran 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut dan meningkatkan efisiensi serta kualitas hasil 

sandblasting, beberapa saran yang dapat diterapkan antara lain: 

 

1. Menambahkan petugas khusus untuk melakukan inspeksi awal tabung sebelum 

masuk ke mesin sandblasting agar operator tidak kewalahan dan proses 

pemeriksaan menjadi lebih teliti. 

2. Mengganti jenis seal tape dengan material yang lebih mudah terurai, serta 

menetapkan jadwal penggantian valve atau seal tape agar tidak terlalu lama 

menempel dan mengeras. 

3. Memasang filter atau saringan pada jalur sirkulasi pasir untuk menangkap sisa 

seal tape, sehingga dapat dibersihkan secara berkala oleh operator tanpa 

mengganggu alur kerja utama. 

4. Menyusun ulang prosedur kerja dengan menambahkan daftar pengecekan serta 

pemberian tanda pada tabung yang sudah diperiksa untuk menghindari 

kesalahan berulang. 

5. Menata ulang area kerja dengan membuat jalur pemisahan antara tabung bersih 

dan kotor, serta menambahkan rak atau troli untuk menata tabung berdasarkan 

kondisinya. 

6. Menyediakan alat bantu inspeksi seperti lampu sorot kecil dan kuas kawat serta 

memperbaiki pencahayaan area kerja untuk mendukung proses pengecekan 

awal yang lebih akurat. 

 

Dengan menerapkan langkah-langkah tersebut, diharapkan proses sandblasting 

menjadi lebih efisien, kualitas pembersihan meningkat, dan hambatan dalam alur 

produksi dapat diminimalkan. 
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