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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar belakang

Seiring dengan meningkatnya kebutuhan. dan aktivitas manusia,
perkembangan industri mesin-mengalami kemajuanyang sangat pesat. Hal ini
ditandai dengan_lahirnya berbagai inovasi dalam dunia permesinan yang
dirancang untuk mempermudah dan mempercepat pekerjaan manusia.-Peran
mesin dalam dunia industri sangat vital karena mampu meningkatkan efisiensi
waktu, menurunkan beban kerja fisik, serta meminimalkan risiko kecelakaan
kerja. Salah satu jenis mesin yang banyak digunakan di berbagai sektor
industri adalah mesin press. Mesin ini berfungsi untuk memberikan tekanan
atau memampatkan suatu benda kerja sesuai dengan kebutuhan. Mesin press
dapat digerakkan dengan berbagai sumber tenaga, seperti sistem hidrolik,
motor listrik, maupun secara manual menggunakan tenaga manusia.
Keberadaan mesin press sangat penting..dalam mendukung proses
manufaktur, perakitan, pembentukan logam, dan berbagai aplikasi industri
lainnya karena mampurmenghasilkan tekanan yang konsisten dan hasil yang
seragam [1].

Proses penutupan kaleng cat.secara manual umumnya dilakukan dengan
alat ‘bantu sederhana seperti palu atau alat press konvensional tanpa
pengaturan tekanan yang memadai. Metode ini memiliki sejumlah kelemahan,
seperti ketidakrataan penekanan, potensi kebocoran akibat tutup yang tidak
rapat, serta berisiko merusak kaleng maupun isinya. Selain itu, proeses yang
dilakukan secara manual-memerlukan waktu dan tenaga-yang lebih banyak,
sehingga tidak efisien untuk produksi dalam jumlah menengah hingga besar.

Melihat permasalahan tersebut, pabrik memerlukan alat bantu yang
befungsi untuk menutup kaleng cat dengan cara modern untuk menghilangkan
metode penutupan kaleng cat dengan cara konvensional yang sudah tidak
relefan di zaman sekarang. Sebuah solusi dalam bentuk mesin press manual

yang mampu menutup kaleng cat dengan tekanan yang stabil dan merata.
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Mesin ini harus dirancang dengan kapasitas yang sesuai dengan kebutuhan
industri, yakni mampu menangani beban hingga 5 kg. Pemilihan material juga
menjadi aspek penting dalam perancangan mesin ini. dipilih sebagai bahan
utama karena memiliki kekuatan mekanis.yang tinggi, ketahanan terhadap
deformasi, serta harga yang relatif ekonomis, “sehingga cocok untuk
digunakan dalam struktur.mesin yang menanggung beban tekan.

Melalui peraneangan dan pembuatan mesin press tutup kaleng cat manual
ini, diharapkan dapat tercipta sebuah alat bantu produksi yang. dapat
meningkatkan efisiensi kerja, serta mendukung. keberlangsungan “dan
pertumbuhan industri kecil dan menengah di bidang pengemasan cat.

1.2 'Rumusan masalah

1. Bagaimana proses manufaktur dapat dilakukan sesuai dengan spesifikasi
desain dan material yang telah ditentukan pada pembuatan mesin press
tutup kaleng cat?

2. Bagaimana metode perhitungan parameter proses pemesinan dapat
diterapkan pada komponen utama mesin press tutup kaleng cat manual?

3. Bagaimana hasil akhir dari proses perakitan mesin press tutup kaleng cat
manual, ditinjau dari aspek fungsionalitas,waktu,dan kualitas hasil

pengepresan?

1.3 Batasan masalah

1. Jenis mesin yang dirancang adalah mesin press manual, yaitu
dioperasikan tanpa menggunakan tenaga listrik atau _sistem
hidrolik/pneumatik.

2. Mesin hanya digunakan..untuk menutup kaleng-catberbahan logam
dengan kapasitas maksimum 5 Kg, tidak dirancang untuk ukuran kaleng
yang lebih besar atau jenis tutup lainnya.

3. Desain mesin difokuskan pada sistem penekanan vertikal (atas ke bawah)
dengan sistem tuas sebagai penghasil gaya tekan.

4. Material utama rangka mesin adalah S45C , tidak mempertimbangkan

material lain seperti aluminium, atau plastik teknik.
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5.

Proses manufaktur Mesin Press Tutup Kaleng Cat hanya mencakup
bubut,milling,bor.

Tujuan penelitian

1.

Melaksanakan proses manufaktur kompenen-komponen mesin press
tutup kaleng cat berdasarkan material yang telah dipilih sesuai dengan
perencanaan desain.

Melakukan perhitungan parameter. proses pemesinan (machining). untuk
beberapa part penting.guna memastikan ‘akurasi dan efisiensi dalam
proses produksi.

Mengetahui dan mengevaluasi hasil akhir dari proses perakitan mesin
press tutup kaleng cat manual, baik dari segi
fungsionalitas,waktu,maupun kualitas hasil pengepresan.

Manfaat penelitian

1.

Menjadi panduan dalam melakukan proses manufaktur secara langsung
berdasarkan gambar teknik dan material yang telah ditentukan.
Memberikan pengalaman nyata dalam menghitung dan menerapkan
parameter pemesinan (machining) pada pembuatan komponen mesin.
Memberikan gambaran hasil akhir dari perakitan dan pengujian fungsi
mesin press tutup kaleng cat manual yang dapat langsung digunakan oleh
pelaku usaha kecil dan menengah «sebagal solusi pengepresan yang
sederhana dan efektif.

Lokasi objek tugas akhir

Nama Perusahaan - PT. SUKAMAJU JAYA STAINLESS STEEL
Departemen : Fabrikasi
Alamat : Jalan Bangun Cipta Sarana, Nomor 8, Kelapa

Gading Timur, Jakarta Utara
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1.7 Sistematika penulisan

Sistematika penulisan laporan Tugas Akhir yang Berjudul “Rancang
Bangun Mesin Press Tutup Kaleng Cat Manual dengan kapasitas 5 Kg
menggunakan Material Carbon Steel” sebagai berikut:

BAB 1 PENDAHULUAN

Bagian ini menguraikan latar belakang pemilihan. topik, perumusan
masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, lokasi object
penelitian, dan sistematika penulisan.

BABILTINJAUAN PUSTAKA

Membahas teori-teori yang mendukung penelitian, termasuk konsep
dasar mesin press, material S45C, proses-proses manufaktur pada mesin press
tutup kaleng cat menyesuaikan dengan desain yang sesuai, serta penelitian
terdahulu yang relevan.

BAB Il METODOLOGI TUGAS AKHIR

Metodologi penelitian merupakan sebuah cara untuk mengetahui hasil
dari suatu permasalahan, yang meliputi tentang konsep_ analisa, diagram alir
kerja, tata cara pelaksanaan penelitian, serta kebutuhan alat dan bahan.

BAB IV DATA DAN.PEMBAHASAN

Menyajikan hasil proses manufaktur mesin press tutup kaleng cat,
menyajikan perhitungan pemesinan pada komponen mesin press, serta
melakukan uji fungsi setelah semua proses selesai.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Pada bab ini berisi tentang jawaban dari rumusan masalah secara singkat

dan jelas, dan juga berisi'saran.yang berkaitan dengan penelitian.
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5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil perancangan dan pembuatan mesin press tutup
kaleng cat manual dengan kapasitas maksimal 5 kg dan diameter punch
10,4 cm menggunakan material S45C, dapat disimpulkan beberapa hal
sebagai berikut:

1. Proses manufaktur seluruh komponen utama mesin berhasil dilakukan
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sesuai spesifikasi desain dan material yang telah' direncanakan.
Tahapan produksi seperti - pemotongan, pembubutan, milling,
pengebaran, hingga perakitan mampu diselesaikan dengan hasil presisi
yang baik, mendukung fungsionalitas mesin secara keseluruhan.
Metode perhitungan parameter proses pemesinan, seperti kecepatan
potong, putaran spindle, feed rate, dan waktu pemesinan, berhasil
diterapkan pada komponen-komponen. penting (seperti plunger rod,
guide arm, guide pillar, dll). Penerapan-metode ini menghasilkan
proses yang lebih efisien dan akurat, serta mengurangi kesalahan
produksil.

Hasil uji fungsi menunjukkan-bahwa mesin press ini dapat bekerja
dengan efektif, mampu menutup satu kaleng cat dalam waktu sekitar
2-3 detik, atau +1440 kaleng per jam secara teoritis. Mesin juga
menghasilkan penekanan yang rapat tanpa kebocoran, serta tidak
merusak bentuk kaleng, menandakan kualitas pengepresan yang

optimal.

5.2 Saran

1. Penggunaan fixture tambahan seperti penyangga atau stopper otomatis

disarankan untuk meningkatkan kestabilan posisi kaleng selama

proses pengepresan, terutama saat digunakan dalam produksi massal.

56
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2. Penerapan sistem pelumasan pada bagian-bagian mekanis seperti tuas

dan engsel dianjurkan untuk menjaga keawetan komponen serta
mengurangi gesekan yang berlebih saat penggunaan berulang.

. Untuk pengembangan lebih lanjut;:mesin press ini dapat dimodifikasi

menjadi semi-ot pneumatik untuk
meningkat D s dan efisiensi kerja, khususnyaji i

-
3 dustri menengah ke atas.
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