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ABSTRAK

Sebagai Unit bisnis Pengolahan dan Pemurnian Logam Mulia ( UBPPLogam Mulia)
adalah salah satu dari tujuh unit usaha PT. Antam Tbk (ANTAM Tbk), UBPP Logam
Mulia' satu-satunya pabrik pemurnian logam mulia di indonesia yang memurnikan
seluruh jenis bullion emas,perak dan platina, baik dari tambang maupun scrap yang
berasal dari Kontrak Karya maupun hasil Tambang Rakyat. Efektivitas mesin press
sangat penting untuk mengoptimalkan efisiensi.produksi dan meminimalkan biaya
operasional dalam proses produksi emas batangan, koin, dan medali. Berdasarkan
beberapa referensi jurnal atau penelitian terdahulu pengukuran menggunakan metode
OEE (Overall Equipment Effectiviness) efektif untuk menganalisis efektivitas dan
produktivitas dari suatu mesin press. Oleh karena itu, Peneliti menggunakan OEE
sebagai salah satu cara.untuk mengukur kinerja mesin yang berkaitan dengan
ketersediaan produktivitas.dan produksi mesin press. Berdasarkan perhitungan OEE
rata-rata sebesar (91%) melebihi standar dunia JIPM«(85%). Namun tingkat availability
rata-rata (71%) berada di bawah standar (90%), terutama karena keterlambatan
pasokan material yang signifikan. Sebaliknya, tingkat performa rata-rata (130%) secara
signifikan melebihi standar (95%). Quality rata-rata (90%) memenuhi standar kelas
dunia. Penelitian ini menyimpulkan bahwa meskipun OEE secara keseluruhan
memuaskan, peningkatan dalam suplay material sangat penting untuk mengurangi
delay material. Dimana hal tersebut membuat mesin berhenti yang menyebabkan
kurang tercapainya target sehingga mengurangi produktivitas produksi.

Kata kunci: OEE, Mesin Press, Efektivitas
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ANALISIS EFEKTIVITAS MESIN PRESS MDM 300 TON
NO 10 MENGGUNAKAN METODE OVERALL
EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) PADA
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MULIA
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ABSTRACT

As a Precious Metal Processing and Refining Business Unit (UBPP Logam Mulia) is
one of seven business units of PT. Antam Tbk (ANTAM. Tbk), UBPP. Logam Mulia is
the only precious metal refining plant in-dndonesiathat provides-all types of gold, silver
and platinum bullion, both from imines.and=scrap. from the Work Contract and the
results of People's Mining. The effectiveness of the press machine is very important to
optimize production efficiency and minimize operational costs in the production
process of gold bars, coins, and medals. \Based on several journal references or
previous studies, measurements using the OEE (Overall Equipment Effectiveness)
method are “effective for the effectiveness and productivity of a press machine.
Therefore, the researcher uses OEE as one way to measure machine performance
related to the availability of productivity and production of the press machine: Based
on the calculation of the averagesOEE of (91%) exceeds.the-world standard JIPM
(85%). However, the averageravailability level (71%) is_below-the standard (90%),
mainly due to significant delays in material supply. Conversely, the average
performance level (130%) significantly exceeds the standard (95%). The average
quality (90%) meets world-class standards. The study concluded that although the
overall OEE is satisfactory, improvement in material supply is essential to reduce
material delays. Where it causes machine downtime which results in less than target
achievement and thus reduces production productivity.

Keywords: OEE, Press Machine, Effectiveness
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam suatu proses. produksi, efektivitas mesin merupakan faktor penting
yang berpengaruh tethadap produktivitas dan efisiensi operasional.: Mesin
press MDM.300 ton no 10 di PT Antam UBPP.Logam Mulia digunakan dalam
proses produksi, sehingga perlu dilakukan evaluasi terhadap kinerjanya untuk
memastikan optimalisasi penggunaan mesin. Salah satu metode yang dapat
digunakan untuk .mengukur. efektivitas mesim. adalah Qverall Equipment
Effectiveness (OEE).

PT Antam Tbk merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
pertambangan dan pengolahan logam mulia, khususnya emas. Dalam Kegiatan
produksi emas, efektivitas mesin menjadi faktor krusial dalam memastikan
efisiensi dan kualitas hasil produksi. Salah satu mesin utama yang digunakan
dalam proses produksi emas adalah Mesin Press MDM 300 Ton No. 10.
Kinerja mesin ini memiliki dampak langsung terhadap produktivitas dan biaya
operasional perusahaan.

Dalam operasionalnya, mesin press sangat bergantung pada suplay material
yang dapat mempengaruhi performa keseluruhan. Oleh karena itu, diperlukan
metode yang tepat untuk mengevaluasi efektivitas mesin, salah satunya dengan
menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE). Metode ini
mampu mengukur tiga aspek utama.efektivitas. mesin; yaitu ketersediaan
(availability), kinerja (performance), dan kualitas (quality).

Penelitian yang dilakukan oleh Muhammad Rafi Alisyah pada tahun 2021
di PT. Bumi Sawit Kencana menemukan bahwa nilai OEE mesin press di
perusahaan tersebut adalah 38,80%, yang masih jauh di bawah standar dunia
sebesar 85% [1]. Faktor utama yang mempengaruhi rendahnya nilai OEE

adalah tingginya persentase losses pada komponen kualitas. Penelitian ini
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1.2

menekankan pentingnya evaluasi dan perawatan preventif serta prediktif pada
mesin press untuk meningkatkan efektivitas operasionalnya.

Selain itu, penelitian lain oleh Reno Syuhada pada tahun 2021 di PTP
Nusantara IV Pabatu menunjukkan bahwamilai OEE pada mesin screw press
mencapai 73,23%, dengan faktor utama yang mempengaruhi adalah efisiensi
kinerja dan kualitas produk [2]. Penelitian ini menyeroti_pentingnya
pemeliharaan rutin dan pengawasan operasional untuk memastikan, mesin
beroperasi padakapasitas optimalnya.

Dengan demikian,’ analisis OEE  tidak hanya membantu dalam
mengidentifikasi area yang memerlukan perbaikan, tetapi juga memberikan
panduan bagi perusahaan dalam merancang strategi pemeliharaan dan
operasional yang lebih efektif. Penerapan strategi peningkatan produktivitas,
pengurangan downtime, serta penjagaan kualitas produk yang dihasilkan sesuai
dengan standar yang ditetapkan dapat mendorong peningkatan nilai overall
equipment effectiveness (OEE). Oleh karena itu, penelitian ini bertujuan untuk
menganalisis efektivitas mesin press MDM 300 ton No 10 di PT Antam UBPP
Logam Mulia menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE).

Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang tersebut, beberapa permasalahan yang perlu

dikaji dalam penelitian ini adalah:

1. Bagaimana tingkat efektivitas mesin press MDM 300 ton No /10
berdasarkan perhitungan Overall Equipment Effectiveness (OEE) di PT
Antam UBPP Logam Mulia?

2. Faktor apa saja yang mempengaruhi nilai Overall Equipment

Effectiveness (OEE) pada mesin press MDM 300 ton No 10?

3. Apa langkah-langkah yang dapat dilakukan untuk meningkatkan
efektivitas mesin berdasarkan hasil analisis Overall Equipment

Effectiveness (OEE)?
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1.3 Tujuan Penelitian
Berdasarkan rumusan masalah di atas, tujuan penelitian ini adalah:
1. Mengetahui tingkat efektivitas mesin press MDM 300 ton No 10
berdasarkan perhitungan Overall-~Equipment Effectiveness (OEE)
melalui tiga parameter utamasavailability (ketersediaan), performance

(kinerja), dan quality(kualitas).

2. Mengidentifikasi faktor-faktor ‘yang mempengaruhi nilai . Overall
Equipment Effectiveness,(OEE) pada mesin press MDM 300 ton No 10,

baik dari aspek teknis maupun operasional.

3. Mengetahui langkah-langkah yang dilakukan untuk meningkatkan
efektivitas mesin berdasarkan Overall Equipment Effectiveness (OEE)

1.4 Manfaat Penelitian
1.4.1 Manfaat Teoritis
1. Memberikan informasi data kepada PT Antam UBPP Logam Mulia
mengenai efektivitas mesin press MDM300 ton No 10 berdasarkan hasil
perhitungan Overall Equipment Effectiveness (OEE).

2. Secbagai bahan referensi pembelajaran bagi mahasiswa/i program studi
tekntk mesin mengenai - penerapan metode Overall Equipment
Effectiveness (OEE) dalam analisis efektivitas mesin di dunia industri.

1.4.2 Manfaat Praktis
1. Meningkat kan efektivitas mesin produksi dengan menerapkan metode
Overall Equipment Effectiveness. (OEE)..pada~industri manufaktur
terkait

1.5 Batasan Masalah
Supaya penelitian ini lebih fokus dan terarah, maka batasan masalah yang
di terapkan adalah sebagai berikut:

1. Penelitian ini hanya dilakukan pada mesin press MDM 300 ton No 10
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yang beroperasi di PT Antam UBPP Logam Mulia. Mesin lain di
perusahaan ini tidak termasuk dalam analisis.
2. Data yang digunakan dalam penelitian ini hanya 5 hari di bulan februari

yaitu tanggal 03 februari — 07 februari2025.

1.6 Sistematika Penulisan

Adapun penyusunan laporan tugashakhir ini menggunakan sistematika
penulisan sebagai berikut:
BABI PENDAHULUAN
Pada bab ini menjelaskan tentang hal-hal yang melatarbelakangi
dilakukannya penelitian ini, latar belakang, perumusan masalah yang di teliti,
tujuan penelitian, batasan masalah yang digunakandalam penelitian, manfaat
penelitian dan sistematika penulisan laporan.
BAB 11 LANDASAN TEORI
Bab ini berisi teori-teori yang mendasari peneclitian, dimana teori-teori
tersebut dijadikan sebagai acuan dalam melaksanakan langkah-langkah
penelitian dalam maksud agar tujuan awal dari penelitian ini dapat tercapai.
BAB 111 METEDOLOGI PENELITIAN
Bab'ini berisi tahapan-tahapan secara sistematis dalam melakukan penelitian
,stahapan tersebut digunakan untuk memecahkan masalah dan konsep atau
kerangka berfikir yang nantinya dijadikan sebagai pedoman penelitian.
BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN
Bab ini berisikan _hasil penelitian dan pembahasan dengan menggunakan
metode Overall Equipment Effectiveness (OEE).
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Pada bab ini berisikan kesimpulan dari hasil yang didapatkan pada penelitian
tugas ahir ini, yang selanjutnya dari kesimpulan tersebut dapat diberikan

suatu saran atau usulan kepada pihak perusahaan.
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5.1 Kesimpulan
Berdasarkan penelitian.yang telah dilakukan di PT Antam UBPP Logam
Mulia pada mesin‘Press, maka dapat di tarik kesimpulan sebagai berikut:
1) Rata-ratas tingkat efektivitas Overall equipment Efectiveness pada. 03
Februari sampai 07 Februari 2025 adalah sebesar 91%, berada di atas rata

rata  standard world elass yaitu sebesar 85%. Sedangkan rata rata nilai

eyeder uabaN yiuysjod yijiw exdid seH S

availability 71% berada di-bawah rata rata..standard world class yaitu
sebesar 90% Menunjukan ada ruangan yang besaruntuk improvement. Rata-
rata nilai performa 130% berada di atas rata rata standard world class yaitu
sebesar 95% . Rata-rata nilai quality rate sebesar 99% Sudah Sesuai standar
world class berdasarkan Japan I[nstitute Of Plan Maintenance (JIPM).
Walaupun nilai Overall Equipment Efectiveness (OEE)secara keseluruhan
sudah berada di atas rata-rata standar, masih terdapat celah untuk melakukan

perbaikan dan peningkatan, khususnya pada aspek availability.

2) Faktor penyebab Losses terbesar yang menghambat pencapain OEE mesin
Press pada 03 Februari sampai 07 Februari 2025 adalah tingginya nilai
Loses time dan Others yaitu pada material habis nilai nya sebesar 292 Menit.

Menunjukkan sering terjadinya mesin berhenti (standby) yang di sebabkan
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delay material

3) Usulan perbaikan yang dilakukan adalah sebagai berikut
a.  Peningkatan availability
Karena nilai availability hanya 71% perlu dilakukan dengan cara
menerapkan sistem Just in Time (JIT) atau kanban system untuk
memastikan pasokan material tidak terlambat. Dan menjaga perawatan

mesin seperti memanfaatkan condition monitoring system untuk

28
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mendeteksi potensi kerusakan sebelum terjadi mesin downtime.

b.  Optimalisasi Efektivitas Mesin
Untuk meningkatkan efektivitassmesin, tanpa mengganggu operator,
maintenance dapat dilakukan pada waktu mesinstandby dan saat istirahat

dengan strategi berikut:

o Aufonomous Maintenance: Operator dapat melakukan inspeksi ringan
seperti pengecekan pelumasan dan kebersihan saat pergantian shift.

e Preventive  Maintenance: Teknisti —melakukan  pemeriksaan
menyeluruh saat jeda produksi atau sebelum shift dimulai untuk
mengurangi potensi downtime mendadak.

o Predictive Maintenance: Memanfaatkan sensor atau alat pemantauan
real-time untuk menganalisis kondisi mesin tanpa perlu menghentikan

produksi.

5.2 Saran
Berikut adalah beberapa saran yang dapat dibuat dari penelitian ini yang

mungkin bermanfaat bagi perusahaan:

a. Memberikan pelatihan yang lebih efektif kepada karyawan baru untuk
meningkatkan  keterampilan karyawan secara berkelanjutan dan cepat
menguasai proses pengoperasian mesin.

b. Dibuatkan standart waktupreses pengoperasian agar tidaketerjadi delay yang
lama pada saat menunggu material dari mesin lain dan juga target produksi bisa
terukur.

c. Mengevaluasi standart perencanaan produksi (target gramasi varian perjam)
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