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ABSTRAK 
Mesin press berfungsi untuk memberikan tekanan besar pada objek melalui 

sistem mekanik, baik menggunakan dongkrak maupun sistem hidrolik. 

Perencanaan yang matang dalam pembuatan mesin press pencetak batako 

diperlukan untuk menghasilkan produk batako yang memiliki kelebihan 

yaitu pengunci pada bagian atas dan bawah sebagai implementasi batako 

yang memiliki potensi tahan gempa, serta dimensi yang sesuai dengan 

permintaan pasar. Dalam proses manufaktur, aspek biaya produksi juga 

harus diperhatikan. Harga pokok produksi mencakup semua biaya terkait 

produk, termasuk biaya bahan baku, tenaga kerja langsung, dan overhead 

pabrik. Oleh karena itu, desain cetakan batako yang memiliki pengumci pada 

bagian atas dan bawah serta analisis biaya produksi menjadi penting untuk 

memastikan keberhasilan mesin press. Penelitian ini bertujuan untuk 

menentukan cetakan batako dan mengetahui cara membuat mesin press 

batako interlocking serta menganalisis biaya produksi dalam proses 

manufaktur mesin press dan vibrasi. Dengan mempertimbangkan 

kemudahan dalam proses manufaktur, mekanisme press yang sederhana, 

serta harga yang terjangkau, diharapkan dapat menghasilkan mesin press 

yang dapat memenuhi kebutuhan industri konstruksi.. 
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1.1 Latar Belakang 

BAB I 

PENDAHULUAN 

Pembangunan infrastruktur gedung dan bangunan yang semakin meningkat 

di berbagai daerah mengakibatkan kebutuhan bahan baku bangunan semakin 

banyak dibutuhkan, terutama bahan penyusun pondasi bangunan sebagai 

penyusun dinding. Ada beberapa pilihan bahan baku bangunan penyusun 

dinding diantaranya yaitu batako. Batako merupakan bahan bangunan sebagai 

alternatif pengganti batu bata yang dibuat sebagai campuran semen, pasir, dan 

air dengan komposisi tertentu dan berfungsi sebagai dinding. Batako memiliki 

keunggulan dari pada batu bata, beratnya hanya 1/3 dari bata untuk jumlah yang 

sama. Batako dapat disusun 4 kali lebih cepat dan cukup kuat untuk semua 

penggunaan yang biasa menggunakan batu bata[1]. Dinding yang terbuat dari 

batako mempunyai keunggulan dalam hal meredam panas dan suara. Semakin 

banyak produksi beton semakin ramah lingkungan dari pada produksi bata 

tanah liat karena tidak harus dibakar. Namun kesulitan yang dihadapi oleh 

pengrajin batako terutama pengrajin batako home industry di luar provinsi yaitu 

jika ada permintaan yang melebihi kapasitas produksi, sehingga biasanya 

mereka menolak permintaan pelanggan karena kurangnya tenaga. Proses yang 

dilakukan secara manual, seringkali terjadi perbedaan tekanan pada waktu 

pekerja melakukan pengepresan untuk memadatkan bahan-bahan batako pada 

cetakan. Sehingga batako yang dihasilkan mempunyai tingkat kepadatan yang 

tidak sama dan kualitasnya pun berbeda-beda. Selain itu, proses pencetakan 

secara manual ini juga memakan waktu yang lama[2]. Mesin press dapat 

menjadi solusi dari permasalahan tersebut. 

Mesin press merupakan alat yang dapat memberikan tekanan besar pada 

suatu objek, tekanan yang diberikan dihasilkan dari sistem mekanik dari 

dongkrak atau sistem hidrolik. Salah satu bentuk implementasi dari penggunaan 

mesin press batako telah diterapkan oleh salah satu home industry yang ada di 

Aceh Besar, hal ini karena pembuatan dan pencetakan masih dilakukan secara 

manual dan konvensional. Oleh karena itu, untuk mengatasi permasalahan 
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tersebut dirancang mesin yang dinamakan Concrete Block Moveable Press 

Machine ( CMPM )[3]. Berikut merupakan desain dari CMPM yang dirancang 

untuk pengrajin batako home industry tertera pada gambar 1.1 

Gambar 1.1 Concrete Moveable Press Machine 

 

Dalam pembuatan mesin press pencetak batako perlu dilakukan 

perencanaan supaya dapat memproduksi mesin press yang dapat mempermudah 

pengrajin batako diperlukan metode pendekatan terhadap kebutuhan pelanggan, 

salah satu metode pendekatan terhadap kebutuhan pelanggan adalah metode 

QFD. Metode QFD atau Quality Function Deployment adalah salah satu metode 

pengembangan produk yang sudah banyak digunakan di dunia industri. Metode 

ini sebagai sebuah metode untuk meningkatkan kepuasan konsumen dengan 

menerjemahkan keinginan dan kebutuhan konsumen ke dalam suatu rancangan 

produk dan karakteristik kualitas tertentu. 

Setelah dilakukan perencanaan maka tahap selanjutnya adalah tahapan 

fabrikasi. Pada tahap fabrikasi atau proses manufaktur perlu dipertimbangkan 

tentang production cost. Harga pokok produksi adalah semua biaya yang 

berkaitan dengan produk atau barang yang diperoleh, dimana didalamnya 

terdapat unsur biaya produk berupa biaya bahan baku, biaya tenaga kerja 

 

 

 

2 



 

langsung, dan biaya overhead pabrik (Nafarin, 2009). Sedangkan menurut 

Kartadinata (2008) harga pokok produksi meliputi semua biaya dan 

pengorbanan yang perlu dikeluarkan dan dilakukan untuk menghasilkan produk 

jadi[4]. Dalam hal manufaktur mesin press pencetak batako perlu 

mempertimbangkan desain cetakan batako serta menganalisa waktu dan biaya 

yang dibutuhkan selama proses permesinan pada saat proses manufaktur mesin 

press dan vibrasi pencetak. 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, mahasiswa memiliki gagasan 

untuk menentukan desain cetakan batako interlocking dan menganalisa 

production cost pada proses manufaktur dalam membangun mesin press dan 

vibrasi dengan mempertimbangkan kemudahan manufaktur, mekanisme press 

sederhana, serta dibawah harga pada salah satu industri rumahan yang ada di 

Jawa Tengah sekitar dibawah 15 juta untuk mesin press batako interlocking 

dengan 2 cetakan batako ukuran 25 x 15 x 10. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan, maka rumusan masalah 

yang harus diselesaikan adalah sebagai berikut : 

1. Bagaimana cara membangun mesin press batako dan vibrasi 

pencetak batako interlocking dengan metode QFD?. 

2. Bagaimana menganalisa production cost dalam aspek waktu 

dan biaya permesinan pada proses manufaktur dalam 

membangun mesin press dan vibrasi pencetak batako 

interlocking?. 

3. Apakah setiap komponen mesin press yang dibangun dapat 

berfungsi dengan baik saat dilakukan proses pencetakan 

batako interlocking? 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Terdapat dua jenis tujuan dalam melakukan penulisan ini, yaitu: 

1.3.1 Tujuan Umum 
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Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi 

Diploma IV Teknologi Rekayasa Manufaktur Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta. 

 

1.3.2 Tujuan Khusus 

 

1. Mengetahui cara membangun mesin press batako dan vibrasi 

pencetak batako interlocking dengan metode QFD. 

2. Menganalisa production cost dalam aspek waktu dan biaya 

permesinan pada proses manufaktur dalam membangun 

mesin press dan vibrasi pencetak batako 

3. Mengetahui setiap komponen mesin press yang dibangun 

dapat berfungsi dengan baik dalam bentuk checklist saat 

dilakukan proses pencetakan batako interlocking. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

 

Berdasarkan tujuan penelitian yang ingin didapatkan, adapun manfaat 

yang diharapkan dari penelitian ini yaitu : 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Meningkatkan kreativitas serta mampu 

mengimplementasikan inovasi dari pengembangan 

teknologi Menyelesaikan skripsi sebagai keberhasilan 

studi untuk memperoleh gelar Sarjana Terapan Teknik. 

2. Bagi Akademik 

 

a. Sebagai bentuk pengabdian terhadap masyarakat sesuai 

dengan Tri Dharma Perguruan Tinggi, sehingga 

Perguruan Tinggi mampu memberikan kontribusi yang 

berguna bagi masyarakat dan bisa dijadikan sarana untuk 

lebih memajukan dunia industri dan pendidikan. 

b. Memperluas wawasan bagi pembaca terkhusus peminat 
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dengan topik yang sama dalam pengembangan teknologi 

3. Bagi Industri 

 

a. Meningkatkan efisiensi dan produktivitas kerja pada 

pembuatan batako menggunakan mesin press 

b. Meningkatkan teknologi dalam pencetakan batako 

sebagai pengganti batu bata merah 

1.5 Batasan Masalah 

Batasan masalah dalam laporan penulisan ini sebagai berikut : 

1. Proses fabrikasi alat serta cetakan batako interlock sebagai salah satu bentuk 

implementasi tepat guna untuk pengrajin batako terutama pengrajin batako 

home industry. 

2. Fabrikasi alat dengan biaya yang murah agar pelaku pengrajin batako skala 

home industry dapat merubah metode pencetakan manual menjadi 

menggunakan mesin press. 

3. Komposisi yang disarankan yaitu perbandingan semen, pasir dan air adalah 

1 kg semen : 4 kg pasir : 600 ml air agar dapat menghasilkan dan 

mempertahankan kualitas batako saat menggunakan mesin pencetak batako. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Penulisan hasil penelitian ini dibagi dalam beberapa bab yang saling 

berhubungan. Adapun urutan dalam penulisan laporan ini terlihat pada 

uraian dibawah ini : 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini mahasiswa akan menjabarkan tentang latar belakang 

penulisan, rumusan masalah penulisan, tujuan penulisan, manfaat 

penulisan, Batasan masalah penulisan, serta sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Menjelaskan mengenai studi literatur yang berkaitan dengan penelitian 

skripsi ini. 

BAB III METODOLOGI 

Metodologi menjelaskan mengenai diagram alir, penjelasan langkah kerja, dan 

metode dalam memecahkan masalah. 
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BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Menjabarkan hasil dari analisa proses manufaktur beserta analisa perhitungan 

dalam menghitung biaya dan waktu permesinan untuk mengkalkulasi harga 

pokok produksi per unit 

BAB V PENUTUP 

Kesimpulan 

Kesimpulan perlu memberikan jawaban atas permasalahan dan tujuan 

yang telah ditetapkan dalam proses analisa manufaktur. 

Saran 

Saran yang disampaikan sebaiknya berupa rekomendasi untuk perbaikan suatu 

kondisi, berdasarkan analisis yang telah dilakukan 
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5.1. Kesimpulan 

BAB V 

Kesimpulan dan Saran 

Berdasarkan penulisan yang telah disusun tersebut, berikut 

merupakan kesimpulan yang dapat mahasiswa sampaikan terkait 

proses manufaktur mesin press batako interlocking : 

1. Untuk dapat membangun mesin press dengan metode 

QFD dilakukan survei ke pengrajin batako agar alat dan 

cetakan dapat bermanfaat sebagai teknologi tepat guna 

bagi pengrajin batako terutama pengrajin batako home 

industry yang masih melakukan pencetakan secara 

manual. 

2. Untuk menganalisa cost produksi anggaran harus dibuat 

seminimal mungkin, dibawah harga pesaing penjual 

mesin press batako yaitu dibawah RP 15.000.000,00. 

Karena menargetkan untuk pengrajin batako home 

industry yang masih menggunakan cetakan manual pada 

proses produksi batako. Untuk total cost fabrikasi mesin 

press dan cetakan batako interlock sejumlah Rp 

8.585.201,59 sehingga harga yang ditawarkan dibawah 

harga pesaing. 

3. Untuk komponen pada mesin press batako saat proses 

fabrikasi pada awalnya mengalami kendala karena 

cetakan tidak dapat menghasilkan batako yang saling 

mengunci, namun setelah dilakukan perbaikan cetakan 

sudah dapat menghasilkan produk batako interlock yang 

saling mengunci satu sama lain pada bagian atas dan 

bawah batako. 
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5.2. Saran 

Berikut merupakan saran dari mahasiswa dalam penulisan ini : 

1. Jika ingin menggunakan alat ini sebaiknya digunakan didekat 

colokan listrik atau menggunakan roll listrik agar pada saat 

proses penggetaran tidak terkendala dengan panjang kabel 

motor penggetar 

2. Jika ingin menggunakan alat sebaiknya jangan di lantai dengan 

ubin, agar memudahkan proses pengadukan adonan batako. 

3. Pada saat ingin menggunakan alat sebaiknya roda dikunci agar 

tidak bergerak saat melakukan proses pencetakan batako 
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