INDUSTRI

SISTEM OTOMATISASI PENDINGIN CARTON SHEET
UNTUK EFISIENSI PENGGUNAAN ENERGI LISTRIK'PT
APP PURINUSA EKAPERSADA SEMARANG
Sub Judul
Sistem Kontrol Berbasis PLC pada Sistem Otomatisasi Pendingin
Carton Sheet PT APP Purinusa Ekapersada Semarang
SKRIPSI
MUHAMMAD RAIHAN FATHAN
2103431009
PROGRAM STUDI INSTRUMENTASI DAN KONTROL
JURUSAN TEKNIK ELEKTRO
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
2025

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




eyieyer 1aba Yiuyaiijod wizi edue)

N
[}
o
=
Q
=]
(=}
3
m
=]
Q
c
3
c
3
~
o
=]
Q.
Q
=]
3
]
3
T
()
=
o
Q
=3
<
Q
==
"
m
o
Q
.
Q
=]
o
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
~
Q
=
<
o
-
=
3
5
Q.
o
o
3
o
(]
=]
-
c
~
Q
T
Q
T
c
=]

S
o
o
=]
Q
c
=
T
Q
=]
=
Q.
Q
~
3
]
=
c
g,
=
Q
=]
==
1)
T
()
=]
e
=]
Q
Q
=]
<
Q
=]
Q
3
2,
Q
=
v
o
-
m
=
=1
~
2
o
Q
(]
=
—
Q
=
o
=
-
Q

&
el
o
=
Q
(=
=2,
T
(Y
=
=
Q
=
<
1Y
(=
=
=3
c
=
=
[}
T
(1}
=
=
=}
Q
Q
=
T
[}
=
=
2
X
Y
=
T
(1}
=
L),
=
Q
=
©
(1}
=}
=,
=
Y
=
=
Y
=
<
1Y
3
Y
=
T
(1}
=}
=
=
Y
=
o
T
o
=
o
=
T
(1}
=
=
=
Q
=
3
=
=z,
~
Y
-
Q
c
=
=)
N
Y
c
Q
=
(%)
(=
Y
=3
c
3
[
w
o
()
=

-
v
-
8]
S
-+
8

o=
o
-1
n
©
~-*
Y
3,
=
o)
2
=
®
o
=
=
2
D
Q
0
=
[
o
o
3
‘
-+
Y

SISTEM OTOMATISASI PENDINGIN CARTON SHEET
UNTUK EFISIENSI PENGGUNAAN ENERGI LISTRIK PT
APP PURINUSA EKAPERSADA SEMARANG

Sub Judul

Sistem Kontrol Berbasis PLC pada Sistem Otomatisasi Pendingin

Carton Sheet PT APP Purinusa Ekapersada Semarang

Diajukan sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar

Sarjana Terapan
SKRIPSI
MUHAMMAD RAITHAN FATHAN

2103431009

—
=
Q
=
o
=]
Q
3
o
=
Q
c
=
T
w
(1)
o
Q
=
Q
=
)
=
Q
(=
w
o
c
=
(=
=
~
Q
=
<
Q
-
=
w
=
-
[
=
T
o
3
[}
=
N
Q
=
=
(=
3
=
Q
=}
o
Q
=
3
[}
=
<
(1)
o
(=
-
=
Q
=
w
(=
3
o
™
=

PROGRAM STUDEINSTRUMENTASI DAN KONTROL
INDUSTRI

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

2025



II

103431009

: Muhammad Ra

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

kutip maupun dirujuk telah saya nyatakan dengan benar.

M

=T)]
=
«
>
e
OM
o
2
w &
R
— =
- E
Aan
= 5
£ B
2 =
=
Z 5
AAms
«
2 =
Ys
2 g
S
~ 8
W_ﬂ
wn
= =
< =
Ath
«
=R
g
o=
=
=2
<
17,]
[
=
o

Tanda Tangan

Nama
NI

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA



NEGERI
JAKARTA

=

POLITEKNIK

LEMBAR PENGESAHAN

//

Etisiensi

Pendin
-kaPersada

'\

Oomatisasi

!

t

trumentasi dan Kontro
Siste 1 isasi
S

Industr
Ca
E; Y

2103431009

01
1

TUGAS AKHIR
s

Disahkan oleh

PTILLX LR NACE

POLIT
JAKARTA

NIP. 197803312003122002

Tugas Akhir diajukan oleh
(025 Dan dinyatz

Program Studi

Nama
NIM

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

III




eyieyer 1abap Niuyaiijod uizi edue)

1¥4393N

VLAVIVYE
MINYILNOd

2
)
(]
>
Q
(=
=
T
Q
=
=
Q.
Q
=
3
(]
=
[
=
=
Q
=]
=
(]
T
(]
=
=
=
Q
Q
=]
<
Q
=]
Q
s
Q)
A~
Q
-
)
L
=
()
=
=
=
2
[
Q
(]
=
=
Q
=
Q
=
-,
Q

N
Ooo
o )
- ()
Q >
5 @
Q< s
35S
= =
L
=)
3 <
c Q
3 c
= = 2l
o c
> =
)
358
3 ]
o =
>
3388
B e 5
= o
T
s 585
2 =]
S8 g
=
T< b
) 7
T
s QP
[ =
o [
S =
'ﬂ_)'_ ()
8 P73
< °
(7] ()
® D 3>
R
c 2
SRS
2873
3] <
IS o
-+ —
€ 9o 3
= =
28 s
=) T
o
g g
Q —
3 8
5 5
o
2 9
Q
~ E
5 T
WK
o =)
€ £
=2 ©n
Q
=
=
)
=
~
Q
-
Q
c
o
=)
N
Q
c
Q
=
w
c
Q
-+
c
3
Q
w
o
Q
2

-
)
=
2
S
-+
[))

-
m
=
0
S
-+
Y
3.
=
=
=
=
®
1L
=
=
2
d
Q
®
=
b=
o
on
S
*
-+
Y

ot
=)
5
=
Q9
=
(o]
3
)
=
Q
(=
=
T
7]
)
o
Q
Q
(']
=
Q
-,
Q
c
(7]
3
c
-
c
=
F3
Q9
-
<
Q
il
c
=
3
=
Q
=
T
Q
3
)
=
N
Q9
=
=
(=
3
3
Q9
=
Q.
(']
=
3
)
=
<
)
o
(=
P
)
Q9
=
17
c
3
o
)
=

KATA PENGANTAR

Segala puji bagi Allah SWT, Tuhan Yang Maha Esa, yang telah

melimpahkan rahmat dan hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan

laporan magang ini. Penulisan laporan Magang Industri ini dilakukan dalam rangka

memenuhi salah satu syarat untuk mencapai gelar.Sarjana Terapan Politeknik.

Penulis menyadari bahwa, tanpa.bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, dari

masa perkuliahan sampai pada penyusunan laporan Magang industriini, sangatlah

sulit bagi penulissuntuk menyelesaikan laporan Magang industri ini. Oleh karena

itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1¢

Timan Wiji Siswanto, selaku Manager Produksi & Manager, Area
Maintenance PT. APP PURINUSA EKAPERSADA — Semarang

Dr. Murie Dwiyaniti., S.T., M.T., selaku Ketua Jurusan Teknik Elektro.
Sulis Setiowati, S.Pd.,;” M.Eng. selaku Kepala Program Studi
Instrumentasi dan Kontrol Tndustri

Dian Figana, S.T., M.T., selaku Dosen-Pembimbing.

Riswanto selaku mentor pada PT. APP PURINUSA EKAPERSADA —
Semarang

Tim Maintenance PT. APP PURINUSA EKAPERSADA — Semarang
Pihak PT. APP PURINUSA EKAPERSADA — Semarang yang telah
memberikan kesempatan penulis untuk melaksanaan magang industri
dan Tugas Akhir

Orang tua dan keluarga penulis yang telah memberikan bantuan
dukungan material dan moral.

IKI 21 dan Violetta yang telah mendukung penulis. mengerjakan Tugas
Akhir

10. Ibrahim selaku teman kelompok Magang Industri dan Tugas Akhir.

Akhir kata, penulis berharap kepada Tuhan Yang Maha Esa berkenan membalas

segala kebaikan semua pihak yang telah membantu. Semoga laporan magang ini

membawa manfaat bagi pengembangan ilmu pengetahuan dan teknologi.

Depok, 26 Juni 2025
Muhammad Raihan Fathan

1Y%



eyieyer 1abap Niuyaiijod uizi edue)

VLAVIVYE
1¥4393N

MINYILNOd

2
)
(]
>
Q
(=
=
T
Q
=
=
Q.
Q
=
3
(]
=
[
=
=
Q
=]
=
(]
T
(]
=
=
=
Q
Q
=]
<
Q
=]
Q
s
Q)
A~
Q
-
)
L
=
()
=
=
=
2
[
Q
(]
=
=
Q
=
Q
=
-,
Q

N
Ooo
o )
- ()
Q >
5 @
Q< s
35S
= =
L
=)
3 <
c Q
3 c
= = 2l
o c
> =
)
358
3 ]
o =
>
3388
B e 5
= o
T
s 585
2 =]
S8 g
=
T< b
) 7
T
s QP
[ =
o [
S =
'ﬂ_)'_ ()
8 P73
< °
(7] ()
® D 3>
R
c 2
SRS
2873
3] <
IS o
-+ —
€ 9o 3
= =
28 s
=) T
o
g g
Q —
3 8
5 5
o
2 9
Q
~ E
5 T
WK
o =)
€ £
=2 ©n
Q
=
=
)
=
~
Q
-
Q
c
o
=)
N
Q
c
Q
=
w
c
Q
-+
c
3
Q
w
o
Q
2

-
)
=
2
S
-+
[))

-
m
=
0
S
-+
Y
3.
=
o
=
:
®
1L
E.
=
2
d
Q
®
=
b=
o
on
S
*
-+
Y

ot
=)
5
9
Q9
=
(o]
3
)
=
Q
(=
=
T
7]
)
o
Q
Q
(']
=
Q
-,
Q
c
(7]
3
c
-
c
=
7
Q9
-
<
Q
il
c
=
3
=
Q
=
T
Q
3
)
=
N
Q9
=
=
(=
3
3
Q9
=
Q.
(']
=
3
)
=
<
)
o
(=
P
)
Q9
=
17
c
3
o
)
=

Sistem Kontrol berbasis PLC pada Sistem Otomatisasi Pendingin Carton
Sheet PT APP Purinusa Ekapersada Semarang

Abstrak

Sistem pendingin otomatis padacindustri kertas sangat pentingwuntuk menjaga
kualitas produk, terutamassetelah proses pemanasan atau penekanan pada mesin
produksi. Pada penelitian ini, dirancang dan dibangun sistem pendingin otomatis
menggunakan PLC Fatek FBs-40MA sebagai pengendali utama. Sensor suhu non-
kontak MLX90641 digunakan untuk memantau suhu permukaan karton secara
real-time, dan kipas pendingin diatur melalui metode Split Range Control
berdasarkan nilai suhu yang terdeteksi. Sistem ini dirancang untuk meningkatkan
efisiensi energi dan mengurangi intervensi_manual.. Pengujian dilakukan untuk
mengevaluasi respon Sistem terhadap variasi suhu, serta validasidilakukan dengan
membandingkan hasil pengukuran sensor.terhadap alat ukur standar thermogun.
Hasil pengujian menunjukkan bahwa sistem mampu menjaga_suhu dalam batas
vang diinginkan dan dapat beroperasi secara otomatis maupun manual melalui
selector. switch. Dengan menggunakan HMI Haiwell, pengguna dapat memantau
dan mengatur sistem dengan mudah. Sistem ini diharapkan dapat diterapkan
secara langsung di lini produksi untuk meningkatkan efisiensi operasional dan

kualitas produk.

Kata Kunci: Pendingin otomatis, PLC Fatek, sensor MLX90641, Split Control
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PLC-based Control System in Carton Sheet Cooling Automation System PT APP

Purinusa Ekapersada Semarang

Abstract

Automatic cooling system.in paper industry is very important to maintain product
quality, especially after heating or pressing process in production machine;Inithis
research, automatic cooling system is designed and built\using PLC Fatek FBs-
40MA as the main controller. Non-contact temperature sensor MLX90641 is used
to monitor carton surface temperature in real-time, and cooling fan is controlled
through Split Range Control method based on detected temperature value. This
system is designed to improve energy efficiency and reduce manual intervention.
Testing is conducted to evaluate system response to temperature variation, and
validation is conducted by comparing sensor.measurement result to standard
thermogun measuring instrument. Test result shows that system is able to maintain
temperature within desired limit and can operate automatically or manually
through selector switch. By using HMI Inovance Haiwell, user can monitor and
manage system easily. This system is expected to be applied directly in production

line to improve operational efficiency. and product quality.

Keynote : Automatic cooler, PLC Fatek, MLX90641 sensor, Split Control

VI
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Efisiensi energi telah menjadi.isu_sentral dalam dunia industri
modern, mengingat kebutuhanuntuk mengoptimalkan penggunaan sumber
daya energi yang semakin terbatas dan meningkatnya kesadaran akan
dampak lingkungan akibat pemakaian energi fosil. Penggunaan energi yang
efisien tidak<hanya berimplikasi pada ‘pengurangan biaya operasional
perusahaan, tetapi juga merupakan langkah strategis dalam mitigasi
perubahan iklim global. Sebagaimana diungkapkan (Prasetya.R, 2014),
efisiensi energi dalam konteks industri ‘berkontribusi signifikan dalam
menekan konsumsi listrik yang berdampak pada berkurangnya emisi karbon
yang bersumber dari pembangkit listrik yang masih banyak menggunakan
bahan bakar fosil. Oleh karena itu, pengelolaan energi yang cermat menjadi
suatu keharusan guna mendukung. keberlanjutan lingkungan sekaligus

menjaga daya saing perusahaan di era industri yang semakin kompetitif.

Dalam prakteknya, banyak sektor industri masith menghadapi
kendala dalam optimalisasi energi akibat penggunaan sistem operasi manual
yang tidak responsif terhadap perubahan kondisi produksi secara real time.
Sistem manual tersebut kerap kali gagal menyesuaikan pemakaian energi
dengan kebutuhan aktual, sechingga mengakibatkan pemborosan energi yang
tidak hanya merugikan secara finansial tetapi juga memperparah dampak
lingkungan melalui peningkatan emisi gas rumah kaca. Penelitian oleh
(Sembiring, 2020).menunjukkan bahwa keterbatasan sistem manual‘dalam
mengontrol proses produksi sering menjadi faktor utama yang
menyebabkan rendahnya efisiensi energi, terutama dalam industri yang

membutuhkan proses kontinu dan volume produksi yang besar.

Upaya untuk mengatasi permasalahan tersebut dapat diwujudkan
melalui penerapan teknologi otomatisasi berbasis kontrol industri modern

seperti Programmable Logic Controller (PLC), yang mampu mengelola
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sistem produksi secara otomatis dengan intervensi manusia yang minimal.
Otomatisasi ini secara signifikan mengurangi risiko kesalahan manusia,
seperti lupa mematikan peralatan saat tidak beroperasi, yang seringkali
menjadi sumber utama pemborosan energi. Selain itu, penggunaan sensor
dan sistem monitoring energi real time memungkinkan pengendalian yang
lebih tepat dan adaptif terhadap-kondisi produksi aktual, sehingga energi
listrik dapat digunakan .secara lebih efisien  tanpa, mengorbankan

produktivitas (Saleh; 2017).

Spesifik pada industri Carton Box, mesin corrugator memainkan
peran vital dalam proses produksi lembaran karton bergelombang atau
carton sheet, yang merupakan bahan baku utama dalam pembuatan karton
kemasan. Carton sheet yang keluar dari‘mesin corrugator memiliki suhu
yang relatif tinggi, berkisar antara37°C hingga 50°C, sehingga memerlukan
proses pendinginan segera untuk menurunkan suhu yang dapat merusak
struktur fisik karton. Proses pendinginan yang optimal sangat krusial untuk
menjaga kekuatan, daya tahan, dan stabilitas dimensicarton sheet agar tetap
sesuai standar kualitas produk (Suryati, 2021) (Taylor'& Francis Group,
2006) menekankan pentingnya kondisi atmosfer pengujian dan
penyimpanan yang tepat dalam mempertahankan sifat mekanik dan fisik
produk kertas dan karton, yang mendukung perlunya pengendalian suhu
secara akurat dalam tahap pendinginan ini. Secara keseluruhan, integrasi
teknologi otomatisasi dan'monitoring energi yang efektif diharapkan dapat
membawa perbaikan signifikan dalam pengelolaan energi pada proses
pendinginan  carton sheet. Dengan demikian, perusahaan tidak ‘hanya
memperoleh efisiensi biaya yang signifikan, tetapijuga berkontribusi pada

praktik industri yang berkelanjutan dan ramah lingkungan.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan pemaparan latar belakang sebelumnya maka dapat

dirumuskan beberapa masalah pada penelitian ini sebagai berikut:

1. Bagaimana merancang sistem otomatisasi pada kipas pendingin

Carton Sheet yang dapat mengatur operasional kipas sesuai
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dengan kebutuhan?
2. Bagaimana mengontrol sistem menggunakan PLC dan HMI?
3. Bagaimana mengoptimalkan penggunaan energi listrik pada

sistem pendingin Carton Sheet?

1.3 Tujuan Penelitian

Berdasarkan rumusan.masalah di atas.maka diperoleh tujuan

penelitan sebagai berikut.

1. .Mampu merancang sistem otomatisasi pada kipas pendingin
Carton Sheet yang dapat mengatur operasional kipas sesuai

dengan kebutuhan PT. APP Purinusa Ekapersada ‘Semarang.
2. Mampu mengontrol sistem menggunakan PLC.

3. Mampu mengoptimalkan penggunaan energi listrik pada sistem
pendingin Carton..Sheet untuk< menghemat ‘daya PT. APP

Purinusa Ekapersada Semarang.

1.4 Batasan Masalah

Adapun batasan masalah dari penelitian ini sebagai berikut.

1. Penelitian ini berfokus pada penerapan sistem auto kipas
pendingin dengan kontrol PLC.

2. Sistem auto kipas pendingin menggunakan metode Sp/it
Control untuk mengaktifkan beberapa aktuator melalui satu
input.

3." Menganalisa temperatur suhu Carton Sheet.

4. Sensor.suhu sudah berbentuk modul untuk komunikasi*RS-485

1.5 Luaran

Luaran yang diharapkan dari pembuatan penelitian untuk tugas akhir

ini sebagai berikut :

1. Laporan skripsi tugas akhir.
2. Pembuatan Sistem otomatis kipas pendingin carton sheet di PT

APP Purinusa Ekapersada Semarang.
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Berdasarkan hasil perancangan, pengujian, dan analisis terhadap

sistem pendingin otomatis, maka-dapatdisimpulkan bahwa:

Sistem berhasil melakukan pendinginan .secara otomatis
berdasarkan nilai suhu yang terdeteksi oleh sensor MLX90641.
Sensor ini mampu mendeteksi distribusi suhu permukaan karton
dengan tingkat presisi yang cukup baik.

PLC Fatek FBs-40MA berfungsi sebagai pengendali utama dan
mampu. mengolah data suhu dari sensor ‘serta mengatur kerja
kipas pendingin sesuai dengan logika kendali suhu yang
dirancang.

Sistem menggunakan metode kontrol suhu dengan split control,
yang memungkinkan kipas bekerja sesuaikebutuhan.

Hasil pengujian menunjukkan bahwa suhu akhir pada karton
setelah proses pendinginan berada dalam kisaran yang aman dan
stabil, dengan penurunan rata-rata suhu sebesar 9.91°C.
Integrasi sistem. kontrol .otomatis ini mampu meningkatkan
efisiensi proses pendinginan, mengurangi keterlibatan operator
secara langsung, serta meningkatkan kestabilan kualitas produk.
Metode split control terbukti bekerja dengan baik, dengan

akurasi suhu diatas setpoint mencapai 86,67 %.

Untuk pengembangan sistem, ada beberapa saran sebagai berikut :

Diperlukan penambahan sensor suhu permanen di output kipas
pendingin agar suhu carton sheet dapat terdeteksi secara

otomatis.
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aplikasi karton, tetapi juga produk-produk industri lain yang

2. Penggunaan sistem ini dapat diperluas tidak hanya untuk
memerlukan pendinginan berbasis suhu permukaan.
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 1 Riwayat Hidup

Muhammad Raihan Fathan yang disapa dengan Raihan,
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lahir di Jakarta 18«Januari 2002, penulis memulai
Pendidikan”dasar di SD:Negeri Cirimekar 02, lalu
melanjukan ke jenjang Pendidikan.menengah di SMP
Negeri 02 Cibinong, kemudian penulis melanjutkan
Pendidikan menegah atas di SMK Negeri 01 Cibinong

dengan jurusan Teknik OtomasiIndustri dan lulus pada

tahun 2021, kini penulis melanjutkan Pendidikan di
Politeknik Negeri Jakarta, Jurusan Teknik Elektro, Program studi Instrumentasi dan
Kontrol Industri untuk mendapatkan gelar Sarjana Terapan Teknik (S.Tr.T.). Penulis
dapat dihubungi melalui Email : rathanfathan.2002@gmail.com
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Kepada Yth.
Koordinator Program Studi Instrumentasi dan Kontrol Industri

Politeknik Negeri Jakarta

Perihal: Kerjasama Tugas Akhir Mahasiswa

Dengan hormat,
Sehubungan project improvement yang telah dilaksanakan oleh mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta selama
praktek kerja di PT APP Purinusa Ekapersada Semarang, dan adanya kebutuhan dari mahasiswa yang
bersangkutan untuk mengembangkan project tsb. menjadi materi Tugas Akhir (TA). Maka mclalui surat ini,
kami PT APP Purinusa Ekapersada Semarang, yang beralamat di JI Soekamno-Hatta Km 31, Merak Rejo,
Kelurahan Harjosari, Kecamatan Bawen, Kabupaten Semarang, 50651, Jawa Tengah, bermaksud mendukung
kebutuhan tersebut dengan cara memfasilitasi kerja sama dengan Program Studi Instrumentasi dan Kontrol
Industri (IKI) terkait pelaksanaan Tugas Akhir oleh mahasiswa atas nama:

1. Ibrahim

2. Muhammad Raihan Fathan

eyieyer 1abap Niuyaiijod uizi edue)

Tugas Akhir tersebut direncanakan dengan judul “Rancang Bangun Sistem Otomatisasi Pendingin Carton
Sheet Untuk Efisiensi Penggunaan Energi Listrik PT APP Purinusa Ekapersada Semarang™ dan akan
berfokus pada pembuatan sistem otomatisasi pendingin carton sheet untuk efisiensi penggunaan energi listrik.
Adapun dalam kerjasama ini, PT APP Purinusa Ekapersada Semarang akan:

|. Memfasilitasi 100% pelaksanaan project, mencakup penelitian, pengembangan, dan kebutuhan
penyediaan spare part / material lainnya yang mendukung kelancaran project. Namun perlu dipahami,
bahwa selama periode pengembangan project untuk keperluan Tugas Akhir tsb. mahasiswa sudah tidak
mendapatkan uang saku mengingat sudah di luar skema program prakek kerja industri / pelatihan
vokasi yang berakhir pada 28 Februari 2025.
Memastikan bahwa pelaksanaan Tugas Akhir dapat disclesaikan dalam waktu maksimal hingga awal
Juni 2025, dengan laporan dan hasil akhir sesuai dengan standar akademik Program Studi IKI.

(=]

Kami percaya bahwa kerjasama ini akan memberikan manfaat yang saling menguntungkan, baik bagi Program
Studi IKI dalam mendukung kegiatan akademik mahasiswa, maupun bagi PT APP Purinusa Ekapersada
Semarang dalam memperoleh hasil yang dapat diimplementasikan di lingkungan industri.

Demikian surat koordinasi/ kerjasama ini kami sampaikan. Terima kasih atas perhatiannya.

Ho ami,
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Timan Wiji Siswanto

Manager Produksi & Maintenance

PT APP Purinusa Ekapersada Semarang
Timan W _Siswanto@app.co.id

Tembusan:
1. Handikta Amelda Yudha Pradhana (HR & Sustainability PEP Semarang)
2. Christina Widyastuti (APP Academy, Carton Box School)
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Lampiran 4 Data Sheet PLC

FBs - 40MAR2 - AC Fatek PLC 24 Points 24 VDC Intput / 16 Points
Relay Output

Quick Detail

Digital
Input

Digital Output

Output type Model

Product Name Power Supply Old model

FBs Series Main Unit 24 points 16 points Relay 24 VDC FBs-40MA  FBs-40MAR2-AC

Description

> 24 points 24VDC digital input
> 2 points high speed 100KHz, 6 points medium speed 20KHz, 8 points medium speed total 5KHz
> 16 points relay output

> 2 points high speed 100KHz , 6 points medium speed 20KHz

> 1 RS232 or USB port

> Dimension : 7.62 mm fixed terminal block

Feature

* The FBs-PLC has more than 300 instructions which adopts a user friendly and readable multi-
input/multi-output function structure.

* With this multi-input instruction structure the user can derive many types of functionality which
other brands of PLC’s may require the use of many instructions to achieve this.

Specifications
Model
Product type
High speed
( 100KHZ )
e Medium speed
Digital Input 24VDC ( 20KHZ )

Medium speed
( Total 5KHZ )

Digital output Relay
Communication Built-in
Port Expandable

Calendar
Built-in power supply

Dimension

FBs-40MAR2-AC
FBS Series Basic Main Unit

2 points
6 points
8 points

16 points
1 port (Port0 , USB or RS232)

2 ports (Portl~2 , RS485 or RS232 or Ethernet)

optional
SPW24-AC / D12 / D24

7.62 mm fixed terminal block
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