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Selama proses pelaksanaan On the Job Training hingga penyusunan Laporan On the Job 

Training ini banyak menerima bantuan, bimbingan dan pengarahan yang diterima dari berbagai 

pihak, sehingga pada kesempatan ini terima kasih yang sebesar-besarnya diucapkan kepada :  

1. Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta, Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin,  

S.T., M.T., IWE.   

2. Ketua Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta, 

Bapak Muhammad Prasha Risfi Silitonga, M.T.  
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Drs., Darius Yuhas, S.T., M.T. 

4. Pembimbing Industri PT Krakatau Baja Konstruksi, Bapak Fathur Azmi, S.T.  

5. Bapak pimpinan dan seluruh karyawan PT Krakatau Baja Konstruksi.  

6. Rama Ardiansyah Putra yang membantu dan mendukung dalam menjalankan dan 

menyusun laporan ini. 

7. Teman-Teman yang selalu memberikan dukungan dan memberikan masukan dalam 

penyusunan laporan ini.  

Disadari bahwa dalam penulisan laporan On the Job Training (OJT) ini masih banyak 

terdapat kekurangan dan ketidaksempurnaan dalam penyusunan laporan ini. Oleh karena itu, 

kritik dan saran sangat diharapkan dari semua pihak yang dapat membangun demi terciptanya 

laporan yang lebih baik. Semoga laporan ini dapat bermanfaat dan menjadi referensi bagi 

pembaca.  
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BAB I  

PENDAHULUAN  

  

1.1  Latar Belakang  

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang diwajibkan kepada 

mahasiswa/i Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat kelulusan. Praktik Kerja 

Lapangan menjadi wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan dan mengevaluasi 

pemahaman teoritis yang didapat selama berkuliah ke dunia industri secara langsung 

sehingga mahasiswa bisa mengembangkan wawasan serta pengetahuan yang relevan 

sebelum memasuki dunia kerja. Dalam pelaksanaannya, Program Studi Teknologi 

Rekayasa Manufaktur dalam hal ini mengarahkan mahasiswa/i untuk masuk ke 

perusahaan yang bergerak langsung di dunia industri, khususnya industri manufaktur.  

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan bertempat di PT Krakatau Baja 

Konstruksi yaitu perusahaan industri yang bergerak di bidang konstruksi baja. 

Perusahaan ini memproduksi produk berkualitas tinggi seperti Deformed Bar, Plain Bar, 

Equal Angle, Channel, Wide Flange, H Beam dan I Beam. PT. Krakatau Baja Konstruksi  

memberikan kesempatan pada mahasiswa jurusan teknik mesin menerapkan bidang 

keilmuannya agar dapat memberikan suatu peningkatan atau improvement pada 

perusahaan. Salah satu proyek di PT. Krakatau Baja Konstruksi pada divisi 

Pengembangan Bisnis & SCI adalah Main & Light Structure Area Storage 115.  

Oleh karena itu, pada kesempatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) ini yaitu penulis 

membuat judul laporan ini diberi judul “Proses Manufaktur Main & Light Structure 

Area Storage 115.” serta menerapkan ilmu yang telah diperoleh selama masa 

perkuliahan. Dengan demikian laporan ini juga mencerminkan pengalaman belajar yang 

berharga selama masa Praktek Kerja Lapangan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

1.2.1 Bagian / Unit Kerja  

Tempat     : PT Krakatau Baja Kontruksi  

Divisi : Pengembangan Bisnis dan Steel Creative Industry (SCI)  

Staff Engineering 
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1.2.2 Jenis Kegiatan  

Jenis kegiatan yang berlangsung pada bidang kerja ini yaitu membuat desain 

menggunakan berbagai software seperti, AutoCAD, Tekla Structures, Inventor, 

SketchUp, dan CorelDRAW. Selain itu, membuat Bill of Material (BOM) dan 

Packing List menggunakan Microsoft Excel.  

 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan  

1.3.1 Tujuan   

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan, yaitu :  

a. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses dan 

prosedur manufaktur.  

b. Mengaplikasikan dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama 

perkuliahan dalam kegiatan praktik kerja di industri.  

c. Melatih individu dalam beradaptasi dengan lingkungan kerja.  

d. Melihat sistem dan kebijakan pada manajemen di industri.  

1.3.2 Manfaat  

Manfaat dari Praktik Kerja Lapangan, yaitu :   

a. Manfaat bagi Mahasiswa dari Praktik Kerja Lapangan, antara lain :  

1. Memperoleh pengalaman, wawasan, relasi, kedisplinan, teamwork, 

kemampuan komunikasi, dan koordinasi dalam lingkungan kerja.  

2. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja.  

3. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

industri. 

b. Manfaat bagi Perusahaan dari Praktik Kerja Lapangan, antara lain :  

1. Mahasiswa membawa perspektif segar dan ide-ide inovatif yang dapat 

membantu meningkatkan produktivitas atau menyelesaikan 

permasalahan di Perusahaan. 

2. Praktik Kerja Lapangan atau magang memberikan peluang bagi 

perusahaan untuk mengidentifikasi dan mengevaluasi potensi 

mahasiswa secara langsung. Jika mahasiswa menunjukkan kinerja yang 

baik, perusahaan dapat merekrut mereka sebagai karyawan tetap dan 

waktu dalam proses rekrutmen. 
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c. Manfaat bagi Perguruan Tinggi dari Praktik Kerja Lapangan, antara lain :  

1. Perguruan tinggi dapat memperluas jaringan kerjasama dengan 

perusahaan. Kerjasama ini dapat membuka peluang untuk program 

penelitian bersama, pelatihan, atau penyediaan fasilitas pendukung 

pendidikan yang bermanfaat bagi mahasiswa dan institusi.  

2. Praktik Kerja Lapangan atau magang memberikan mahasiswa 

pengalaman praktis yang relevan dengan dunia kerja, sehingga 

memperkuat keterkaitan antara teori yang diajarkan di kampus dengan 

aplikasinya di industri. 
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BAB IV 

PENUTUP  

  

4.1 Kesimpulan  

Program Praktek Kerja Lapangan/Magang ini sangat menarik dan relevan dengan 

kebutuhan perkembangan kompetensi mahasiswa. Pengalaman dan pengetahuan yang 

diperoleh melalui program ini memberikan wawasan yang berbeda dan sangat berharga, 

sehingga mempersiapkan mereka dengan lebih baik untuk menghadapi dunia kerja di 

masa depan. 

Berdasarkan hasil yang didapatkan dari Proses Manufaktur Main & Light Structure 

Area Storage 115 diperoleh kesimpulan, yaitu :  

a. Proses manufaktur Main & Light Structure Area Storage 115 terdiri atas 

perancangan hingga penggambaran 2D, penentuan jenis mesin, dan proses 

pembuatan part sampai proses perakitan.   

b. Mesin yang digunakan untuk proses Main & Light Structure Area Storage 115, 

yaitu mesin CNC Laser Cutting dan mesin Bending, mesin Las GMAW.  

c. Penggunaan pemotongan mesin CNC Laser memerlukan kalibrasi ekstensif 

sebelum dan sesudah pemotongan untuk memastikan penyelarasan oksigen yang 

akurat. 

 

4.2 Saran  

Berikut merupakan saran-saran yang dapat diterapkan untuk mendukung 

keberlanjutan efisiensi dan efektivitas proses manufaktur di PT krakatau Baja 

Konstruksi, yaitu sebagai berikut: 

1. Untuk dapat mengatasi problem, diharapkan pihak perusahaan menerapkan 

pembekalan rutin terhadap operator dan pengadaan pelatihan tenaga kerja, sebagai 

upaya mengurangi terjadinya human error saat pengoperasian mesin.  

2. Diharapkan selalu pada proses pemotongan plat sebaiknya diperiksa terlebih 

dahulu mesin yang akan digunakan. 

3. Diharapkan memperhatikan kesejahteraan karyawan, agar meningkatkan 

produktivitas karyawan. 
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