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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

 Beberapa tahun terakhir, limbah plastik mejadi permasalahan global yang 

memerlukan solusi pengolahannya. Plastik adalah material yang sulit terurai dan 

cukup berperan dalam pencemaran lingkungan, mengancam ekosistem, dan 

kesehatan masyarakat. Menurut kementrian lingkungan hidup dan kehutanan 

(KLHK), timbulan sampah di Indonesia pada tahun 2023 sudah mencapai angka 

69,9 juta ton dan hanya sebagian kecil yang berhasil di daur ulang (KLHK, 2024). 

Dengan keadaan tersebut, membuat kebutuhan menjadi mendesak sehingga 

diperlukan mencari alternatif yang lebih ramah lingkungan yang bisa menciptakan 

produk baru, salah satunya adalah bioplastik. Bioplastik terbuat dari bahan-bahan  

alami dan merupakan solusi berkelanjutan yang dapat terurai secara alami. 

 

 Bioplastik umumnya dapat dibuat dari berbagai sumber bahan alam yang 

mengandung senyawa seperti pati, selulosa, lignin, dan polimer alami lainnya. 

Beberapa bahan baku yang sering digunakan adalah pati jagung, singkong, kentang, 

serat selulosa dari kayu, salah satu bahan baku yang memiliki kemampuan untuk 

pembuatan bioplastik adalah limbah pelepah bambu Bambu merupakan tanaman 

yang cepat tumbuh dan berlimpah di Indonesia, sehingga memiliki peluang besar 

dalam pembuatan bioplastik. Bambu dikenal dengan bahan yang dapat 

dikembangkan dan ramah lingkungan, serta memiliki keunggulan dalam 

kekuatannya (Mantoli & Widyanto, 2019).  
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Pelepah bambu memiliki kandungan selulosa, hemiselulosa, serta lignin yang 

merupakan unsur dari dinding sel tanaman, belum ada penelitian sebelumnya 

mengenai kandungan kulit bambu. Namun, pelepah bambu merupakan bagian dari 

struktur luar batang bambu yang kemungkinan besar memili kandungan serupa 

dengan batang bambu. Sedangkan batang bambu, memiliki kandungan 42,4% 

sampai 53,6% selulosa, 19,8% sampai 26,6% lignin, serta hemiselulosa dengan 

jumlah signifikan dalam struktur bambu (Andriansyah, 2023). Penelitian 

sebelumnya menunjukkan bahwa selulosa dari bambu dapat menghasilkan material 

dengan sifat mekanik dan biodegrabilitas yang baik (IPB University, 2017). 

 Kantong plastik merupakan salah satu produk yang digunakan dalam kehidupan 

sehari-hari, terutama di kalangan masyarakat umum untuk kebutuhan belanja atau 

pembungkusan barang. Namun, meskipun kantong plastik sangat praktis, 

penggunaan plastik konvensional yang masih mendominasi dalam produksi 

kantong plastik dapat mencemari lingkungan karena plastik sulit terurai. Sehingga, 

penting untuk menginovasikan penggunaan limbah pelepah bambu menjadi produk 

alternatif yang lebih ramah lingkungan. Dengan mengembangkan kantong plastik 

berbasis bioplastik yang terbuat dari limbah pelepah bambu, tidak hanya 

mengurangi dampak negatif plastik terhadap lingkungan, tetapi juga menciptakan 

produk baru yang lebih fungsional dan berkelanjutan. Bioplastik dari pelepah 

bambu ini memiliki potensi untuk menjadi solusi ramah lingkungan yang 

mengurangi penggunaan plastik konvensional yang berbahaya bagi ekosistem 

(Khodijah & Tobing, 2023).  

 Beberapa penelitian terdahulu terkait bioplastik sebelumnya digunakan sebagai 

acuan untuk menentukan komposisi yang akan digunakan. Seperti pada penelitian 

(Kustiyah et al., 2023), menggunakan sebanyak 20 gram ampas tebu dengan 

menambahkan 2% kitosan dan memvariasikan gliserol 0,5%; 1%;1,5%; dan 2% 

menghasilkan kuat tarik dengan nilai sebesar 7,68 Mpa dan 8,53% untuk uji 
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elongasi yang didapat dari gliserol 0,5% dan selulosa ampas tebu sebanyak 5%. 

Kemudian, pada penelitian (Wening & Amalia, 2023) menggunakan pati kulit 

singkong dan selulosa tongkol jagung dengan rasio selulosa : pati sebesar 2 : 1 

dengan memvariasikan TiO2 sebanyak 5% dan 7% dapat menghasilkan uji kuat 

tarik sebesar 2.99 Mpa yang didapat dari kadar PVa 30%, TiO2 5%, dan rasio 

selulosa : pati sebesar 2 : 1 serta dapat menghasilkan uji elongasi sebesar 17% yang 

didapat dari kadar PVa 10%, TiO2 5% dan rasio selulosa : pati sebesar 1 : 2. Namun 

hingga saat ini, belum ada penelitian yang membahas pemanfaatan pelepah bambu 

sebagai bahan bioplastik. 

 

 Melalui penelitian ini, diharapkan pembuatan bioplastik dari limbah pelepah 

bambu memerlukan komposisi bahan yang sesuai untuk mendapatkan hasil yang 

optimal. Kantong plastik berbasis bioplastik dari limbah pelepah bambu ini dapat 

berkontribusi dalam pengembangan material ramah lingkungan serta dapat 

membuka peluang baru dalam bidang industri kreatif. Pemanfaatan limbah pelepah 

bambu sebagai material kantong plastik berbasis bioplastik bisa menjadi langkah 

inovatif dalam menciptakan produk yang fungsional. Penelitian ini merupakan 

pengembangan penelitian bioplastik yang bisa langsung digunakan sebagai 

alternatif plastik konvesional.  

 

1.2 Rumusan Masalah  

Adapun rumusan masalah dari penelitian ini adalah :  

1. Bagaimana proses pengolahan limbah kulit bambu menjadi bioplatik sebagai 

produk kantong plastik? 

2. Apa karakteristik mekanik bioplastik berbahan limbah kulit bambu sebagai 

kantong plastik? 
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1.3 Batasan Masalah  

Adapun batasan masalah agar pembahasan tidak menyimpang dan sesuai dengan 

penulisan. Berikut batasan masalah pada penelitian ini :  

1. Bahan baku yang digunakan adalah pelepah bambu kering tanpa 

mencampurkan bahan organik lainnya seperti kentang dan singkong. 

2. Jenis produk yang dikembangkan adalah kantong plastik sebagai pengganti 

plastik konvensional. 

3. Pengujian yang dilakukan dalam penelitian ini adalah sifat fisik dan mekanik, 

dengan parameter pengujian kekuatan tarik, elongasi dan biodegradable atau 

penguraian secara alami. 

4. Analisis yang dilakukan hanya pada biodegradable khususnya terhadap tanah, 

tidak mencakup pengaruh pada air atau udara. 

5. Penelitian dilakukan dengan skala laboratorium atau skala kecil, sehingga tidak 

mencakup terhadap produksi massal, efisiensi biaya dan analisis kelayakan 

pasar. 

1.4 Tujuan Penulisan  

Adapun tujuan penulisan laporan skripsi ini, sebagai berikut :  

1. Memberikan solusi pemanfaatan limbah pelepah bambu untuk mengurangi 

dampak lingkungan. 

2. Mengembangkan pengolahan limbah pelepah bambu menjadi material 

bioplastik yang dapat diaplikasikan menjadi kantong plastik.  

3. Menganalisa karakteristik fisik dan mekanik bioplastik seperti uji kuat tarik, uji 

elongasi, dan uji biodegradable (penguraian secara alami), dan uji beban pada 

produk. 

4. Menganalisa kekurangan dan kelebihan kantong plastik berbasis bioplastik dari 

limbah pelepah bambu dengan plastik konvensional dalam penggunaan sehari-

hari. 
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1.5 Metode Penulisan  

 Laporan skripsi ini dikerjakan menggunakan metode kuantitatif dengan 

pendekatan eksperimental. Alat – alat yang akan digunakan adalah oven, loyang, 

grinder, pippet, spatula, saringan teh biasa, saringan ukuran 200 mesh, wadah 

tertutup, neraca analitik, timbangan digital, water transmission rate testing system, 

universal tensile mechine, dan thickness gauge. Bahan – bahan yang digunakan 

adalah, limbah bambu, NaOH, H2O2, HCL, gelatin, kitosan, asam asetat, dan 

aquades. 

 

1.6 Teknik Pengumpulan Data  

 Teknik pengumpulan data yang digunakan pada laporan skripsi ini adalah studi 

literatur dan melakukan eksperimen. Parameter pengujian yang dilakukan adalah 

uji tarik, uji elongasi, uji biodegradable atau penguraian secara alami. 

 

1.7 Sistematika Penulisan  

 Penulisan laporan skripsi dilakukan secara sistematis dengan berurutan bab per 

bab secara teratur agar dapat dipahami. Penulisan laporan skripsi terdiri dari lima 

bab. Berikut adalah gammbaran singkat mengenai isi dari setiap bab.  

BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini adalah bab pendahulian yang menjelaskan latar belakang dari masalah yang 

diajukan dalam penulisan laporan skripsi. Selain itu, bab ini berisi tentang rumusan 

masalah, batasan masalah, tujuan penulisan, metode penulisan dan sistematika 

penulisan.  

BAB II LANDASAN TEORI 

Bab ini menjelaskan teori – teori yang didapat untuk dijadikan sebagai landasan. 

Teori pada bab ini didasari dengan teori yang ada pada jurnal dan artikel ilmiah. 

Diantara nya ada teori selulosa, aquades, HCL, NaOH, Kitosan, Asam Asetat, 

Universal Testing Machine. 
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BAB III METODE PELAKSANAAN 

Bab ini menjelaskan metode dan langkah – langkah dalam proses pembuatan dan 

pengujian cover buku dari limbah bambu dan limbah plastik. Diantaranya, 

persiapan alat dan bahan yang digunakan, pembuatan film bioplastik limbah 

pelepah bambu, pembuatan kantong plastik menggunakan limbah pelepah bambu, 

pengujian sifat mekanik yaitu uji kuat tarik dan uji elongasi, pengujian sifat kimia 

yaitu biodegradable atau penguraian secara alami.  

BAB IV PEMBAHASAN 

Bab ini menjelaskan tentang analisa pengaruh variasi selulosa pelepah bambu (1 

gram, 1,5 gram, 2 gram, dan 2,5 gram)  serta menjelaskan tentang hasil pengujian 

dan hasil akhir dari data parameter pengujian. 

BAB V PENUTUP 

Bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran dari bab pembahasan. 
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil penelitian, dapat disimpulkan bahwa :  

1. Limbah pelepah bambu berhasil dimanfaatkan sebagai bahan dasar bioplastik 

melalui proses ekstraksi selulosa menggunakan larutan NaOH, HCl, dan H2O2, 

lalu diformulasikan dengan gelatin, gliserol, kitosan dan aquades menjadi film 

bioplastik melalui proses pemanasan dan pengeringan.  

2. Bioplastik yang dihasilkan diuji dan dikembangkan sebagai kantong plastik 

ramah lingkungan, menunjukkan bahwa variasi selulosa 1 gram memberikan 

karakteristik mekanik terbaik dengan kuat tarik 66,77 MPa, elongasi 35,66%, 

dan uji beban hingga 1,1 kg. 

3. Kemampuan biodegrabilitas tercepat ditemukan pada bioplastik dengan 1-1,5 

gram selulosa, yang terurai sepenuhnya dalam 4 hari saat dikubur ditanah, 

menunjukkan potensi sebagai alternatif plastik konvensional. 

4. Bioplastik dari limbah pelepah bambu memiliki keunggulan bahan baku 

terbarukan, mudah terurai, dan ramah lingkungan. namun, kelembapan dan 

kekuatan mekaniknya masih bergantung pada komposisi formulasi, sehingga 

diperlukan penelitian lanjutan untuk meningkatkan ketahanannya. 
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5.2 Saran  

 Pada penlitian selanjutnya, disarankan untuk menambahkan bahan penguat 

seperti pati atau pengawet alami untuk meningkatkan fleksibelitas dan ketahanan 

pada air serta melakukan pengujian tambahan seperti ketahanan terhadap suhu dan 

daya tahan jangka panjang. 
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Lampiran  1. Dokumentasi Pembuatan Pulp Murni 

                      

Pengeringan pelepah bambu                        Bubuk pelepah bambu 

 

                                 

Pemasakan menggunakan NaOH                   Perendaman menggunakan HCl 

 

                                   

Pemasakan menggunakan H2O2                             Proses pengeringan pulp  
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Lampiran  2. Dokumentasi Pembuatan Bioplastik 

                      

Bahan-bahan yang digunakan                     Perendaman gelatin  

 

                  

Proses pemasakan bioplastik                       Cairan bioplastik 

 

                

Proses pengeringan bioplastik                    Pelepasan film bioplastik dari cetakan 
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Sebelum uji tarik                                            Sesudah uji tarik 

 

                                

Uji elongasi                                                    Uji biodegradable 

 

 

Uji beban 
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