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PERUBAHAN LAYOUT LINI KERJA SPINDLE COMP KICK STARTER
DENGAN PENAMBAHAN SHUTTER RACK FINISH DI PT SPARTA
GUNA SENTOSA

Rifki Alfarizi Pasha®;Rahmat Subarkah?, Budi Yuwono?

YProgram Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri‘Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
2Program Studi Pembangkit Tenaga Listrik, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Email: rifki.alfarizipasha.tm18@mhsw.pnj.ac.id?

ABSTRAK

Layout adalah tata letak penempatan fasilitas yang digunakan dalam pabrik. Baik
buruknya tata letak sebuah pabrik menentukan Kinerja dan produktivitas pabrik
tersebut.Tata letak yang buruk akan membuat. perpindahan dan aliran produksi
menjadi  lebih lama, sehingga target tidak dapat dicapal. Pada tata letak
sebelumnya tedapat masalah yag tejadi yaitu jauhnya tempat penyimpanan
polybox "kosong dan adanya mesin yang yang tidak digunakan. Jauhnya
penyimpanan polybox kosong .membuat operator. harus. berjalan mengambil
polybox kosong selama 12 [s] dengan.total.waktu irregular operator final check
menjadi 14 [s]. selain itu, pada tata letak sebelumnya terdapat 6 operator dengan
total waktu siklus selama 157 [s] mampu menghasilkan 800 [pcs/hari] . Aktivitas
tersebut dapat mempengaruhi produktivitas pabrik tersebut, sehingga diperlukan
penambahan alat bantu berupa shuttter rack finish yang bersamaan dilakukannya
perbahan layout.” Dari perubahan layout tersebut, didapatkan bahwa produksi
meningkat sebesar 329 [pcs/hari], waktu siklus berkurang 20 [s], irregular
berkurang 6 [s], dan operator berkurang 1 operator.

Kata-kata kunci: Layout, Cycle Time, Takt Time, Shutter
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PERUBAHAN LAYOUT LINI KERJA SPINDLE COMP KICK STARTER
DENGAN PENAMBAHAN SHUTTER RACK FINISH DI PT SPARTA
GUNA SENTOSA

Rifki Alfarizi Pasha®;Rahmat Subarkah?, Budi Yuwono?

YProgram Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik NegeriJdakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
2Program Studi Pembangkit Tenaga Listrik, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Email: rifki.alfarizipasha.tm18@mhsw.pnj.ac.id?

ABSTRACT

Layout is the placement of facilities used in.the factory. The good and bad layout
of a factory determines the performance and.productivity of the factory. A bad
layout will make the movement and flow of production take longer, so the target
cannot be achieved. In the previous layout, there were problems that occurred, for
example, the distance from the empty polybox storage area and. the presence of
unused machines. The length of storage of empty polybox makes operators have to
run to retrieve empty polyboxes for 12 [s] with ‘a total time of irregular operator
final check of 14 [s]. In addition, in.the previous layout there were 6 operators
with a total cycle time of 157 [s] capable of .producing 800 [pcs/day] . These
activities can affect the productivity of the factory, so it IS necessary to add
additional tools"in the form of a finished shutter rack at the same time as
changing the layout. From the layout change, it was found that production
increased by 329 [pes/day], cycle time decreased by 20 [s], irregular.decreased
by 6 [s], and operator-decreased by 1 operator:

Keywords: Layout, Cycle Time, Takt Time, Shutter


mailto:rifki.alfarizipasha.tm18@mhsw.pnj.ac.id

eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=4
T
Q
=]
e,
Q.
o
=
=
(]
=
c
a
==
Q
=]
==
(1)
T
m
=
=
=
Q
o
=]
<
Q
=
Q
-3
Q)
N—
o
-
o
Of
=
()
==
=4
==
2
[
Q
(1]
=
—
-]
==
o
=
-
Q

N
Ooo
352
Q =
-] Q@
Qe =
35S
=) =
EE
3 o
c Q
3 c
x> 3 3
o c
E] =
2§ 7
3 =8
SESES
o 5
338
T e 5
= ©
T
s 53
2 o
S8 g
< B
) )
on
s QP
Q =5
o o
S =
'h_i' Y]
8 D7
< o
wn m
o S
c 2 £
< =
c 2
= &=
303
> <
s o
- —
€9 3
= =
e =
3. °
o
s g
Q —
3 &
5 &
©
z ¢
')
~ >
5 T
S
- =
c S
= @
)
=
~
-
=3
~
Q
-,
o
s
o
3.
)
c
Q
=
w
s
i)
~
s
3
1)
w
=
()
=2

o
v
=
0
S
-+
V)

=
o
A
0
©
~*
Y
3,
=
o)
S
=.
®
x
E.
=
P4
®
Q
o
=%
by
o
=
3
‘
-+
Y

—
<
o
-
Q
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
"
()
o
o
-
o
=)
o
-
o
c
wn
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
=
=
3
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
<
=
=
o
=
Q.
o
3
3
(]
3
<
m
T
c
-
=
o
>
1%
c
3
o
[}
-

KATA PENGANTAR

Puji serta syukur penulis panjatkan kehadirat Allah S.W.T., yang telah

melimpahkan rahmat dan karunia-Nya,-sehingga penulis dapat menyelesaikan

Tugas Akhir yang berjudul “Perubahan Layout Lini Kerja Spindle Comp Kick

Starter dengan Penambahan Shutter rack Finish di PT..Sparta Guna

Sentosa”. LaporansTugas Akhir ini disusun untuk memenuhi salah satu syarat

dalam menyelesaikan studi diploma 111 Program Studi Teknik Mesin, Jurusan
Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

Penulisan laporan tugas akhir ini tidak lepas dari bantuan berbagai pihak,

oleh karena itu penulis ingin menyampaikan ucapak terima kasih kepada :

1.

Bapak Dr. Eng. Muslimin, S:T+; M.T. sebagai Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Drs. Almahdi, M.T. sebagai Ketua Program Studi Teknik Mesin.
Bapak Rahmat Subarkah, S.T., M.T. sebagai dosen pembimbing yang telah
memberikan arahan , saran, masukan, jalan alternative sehingga kami bisa
menyelesaikan Laporan Tugas Akhir.ini.

Bapak Budi Yuwono S.T. sebagai dosen pembimbing dua yang telah
memberikan arahan , saran, masukan, jalan alternative sehingga kami bisa
menyelesaikan Laporan Tugas Akhir ini.

Bapak Albi Fadilah Hasan S.Tr.T ..sebagal pembimbing On Job Training
yang telah memberikan arahan dan juga masukan sehingga kami bisa

menyelesaikan Laporan Tugas Akhir Ini

Depok, 07 September 2021
Rifki Alfarizi Pasha
1802311022

Vi



eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=4
T
Q
=]
e,
Q.
o
=
=
(]
=
c
a
==
Q
=]
==
(1)
T
m
=
=
=
Q
o
=]
<
Q
=
Q
-3
Q)
N—
o
-
o
Of
-
()
==
=4
==
2
[
Q
(1]
=
—
-]
==
o
=
-
Q

N
Ooo
352
Q =
-] Q@
Qe =
35S
=) =
EE
3 o
c Q
3 c
x> 3 3
o c
E] =
2§ 7
3 =8
SESES
o 5
338
T e 5
= ©
T
s 53
2 o
S8 g
< B
) )
on
s QP
Q =5
o o
S =
'h_i' Y]
8 D7
< o
wn m
o S
c 2 £
< =
c 2
= &=
303
> <
s o
- —
€9 3
= =
e =
3. °
o
s g
Q —
3 &
5 &
©
z ¢
')
~ >
5 T
S
- =
c S
= @
)
=
~
-
=3
~
Q
-,
o
s
o
3.
)
c
Q
=
w
s
i)
~
s
3
1)
w
=
()
=2

o
v
=
0
S
-+
V)

=
o
A
0
©
~*
Y
3,
=
o)
S
=.
®
x
E.
=
P4
®
Q
o
=%
by
o
=
3
‘
-+
Y

—
<
o
-
Q
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
"
()
o
o
-
o
=)
o
-
o
c
wn
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
=
=
3
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
<
=
=
o
=
Q.
o
3
3
(]
3
<
m
T
c
-
=
o
>
1%
c
3
o
[}
-

DAFTAR ISI

HALAMAN PERSETUJIUAN ....ooiiii e i
HALAMAN PENGESAHAN .....ooiii st et e e e e e e ssiaareeaaee e e s nnnenes i
LEMBAR PERNYATAAN ORISINALITAS e e ii
ABSTRAK ... agd® e P N iv
ABSTRACT ... g R e Y
KATA PENGANT ARG it ettt e e e e e e e e eabRan e B e e Vi
DAFTAR ISH ...t i Bt e e e e e e e s ne e aabin e e vii
DAFTAR TABE L (.. i nbe e bn e B eenenanssnnnnnsnnnnnnsnnnnnnnssnnbie s 08 IX
DAFTAR GAMBAR. ...t et ate et e e e e e e e e s s seaaareeeeeeeeesaaks X
BAB | PENDAHULUAN L i iunne e danns e nnnseeenbs e aessinessnssssnnsnnnnnnes -
11 cLatar BelaKang........ coiiieiiies e ceieecieesiies seeaanee e dnnas e saaieveesatheeesnbaesneeeesnneeenens 1
12 & RUMUSAN IMASAIAR kwsswsissussssuuans s ae e aiis ee e abaie s eee 5550 San 100 S5 2o GHE e e e 2
LS Tujuan....... o A A SN BN ... 2
I |V - T - T | A S DU 2
1.5 Batasan Masalah ... i abaae b 2
1.6~ Lokasi Objek Pelaksanaan Tugas AKNIF it i siee e 3
1.7 " Metode PelakSAN@AN .......eeiiueeeiieeiitieeiieeaiureeaiseeeauesssssesasseesnsasesnsnsasnnnesseeeesnnes 3
1.8  Sistematika Penulisan..........c.oooi o B it e 3
BAB 11 TINJAUAN PUST AK A i i i ittt asiniana s s aannnnsasasnnanaes e 5
PN 10 o T T T o s S vt U S S 5
2.1.1. BeMisi Lopuu . AN . AN & IV A U ... 5
2.1.2. TP LY OUL. ..t eteetuueanreesassnneanseansnsannsannsassnesnsesnneanssesnneannesnnnsansssnnesnnnessee shuse b 5

2.2 Tabel Standar KOmbinasi KErJa .......ccccocveeiiiiiiiiic e siee e eeaden o 6
2.3 Tabel Standar K jammmmmmmeee e e e reeerreasirraeiireaaerreesereessssenssssi 0 e erreesseeens 6
N O o] - I 1 V-V PSSR OPSPPRPI 7
2.5 KL TIMB.eii ittt e e tr e te e e srre e e naaee e 7
2.6 Yamazumi Chart........c.cooiii i e 7
2.7 Klasifikasi EIEmMEN Kerja .......ccooiieiiiiiieiee e 7
2.8 Metode Pengambilan Data ...........ccccoocvieie i 8

Vii



BAB Il METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR ...

P OUITEKNIK
NEGER!
JAKARTA

Diagram Alir PENQEIJAAN. .........ceiiiiiiiee i
Penjelasan Langkah KEerja..........coooveiiiiiiire i

I T O] 7<) Y V]

P
P8 pd
—_ O A
> c [
" 8 @) 2
= = S o = =
L o = B = _ © c
O & = wn a o = g
=} o -_ a X < =
] > o = - 3 - ©
S c c 0 ) e =} o
= [3) [3) (3] < = < o =]
7] o o I = o ) W, 5 0. ¢
N TR R - x s
N N N« — < =
M M M ™M <] _ID.
N m m—= & w3
o < gw 6 LI
m m o

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

viii




eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=4
T
Q
=]
e,
Q.
o
=
=
(]
=
c
a
==
Q
=]
==
(1)
T
m
=
=
=
Q
o
=]
<
Q
=
Q
-3
Q)
N—
o
-
o
Of
=
()
==
=4
==
2
[
Q
(1]
=
—
-]
==
o
=
-
Q

N
Doy
B3P
Q =
5 2 @
Qe =
35S
=) =
=
3 a3
c Q
3 c
x> 3 3
o e
= ~
g6 3
5 =%
SESES
2 5
338
T &5
= 3o
o
s 5 3
2 =
S2s
< B
n )
on
s QP
Q =5
59 0
3 =3
'D_D' Y]
8 D7
< o
w M
m =
c 2 £
£ =
c 2
SN =
303
2 o<
s o
-+ —
c 3
= x =
e =
3. °
o
s g
o —
3 &
5 &
o
g ¢
o
~ >
5 T
S
- =
e E
= w
)
=
~
-
=
~
Q
-,
o
s
o
.
Q
c
Q
=
w
s
S
~
s
3
1)
w
=
)
3

o
v
=
0
S
-+
V)

o
Q
=
0
©
-+
o
3.
e
o)
=l
=I
D
x
E.
=
<
(13
Q
D
=5
by
o
=
Q
-
"
o

—
<
o
-
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
"
()
o
o
-
o
=)
o
-
o
c
wn
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
<
=
3
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
<
3
=
o
=
Q.
o
3
3
(]
3
<
m
T
c
-
=
o
>
1%
c
3
o
[}
-

DAFTAR TABEL

Tabel 4.1 Target ProdUKSI ..........oouvvreeee a8 s awinnn 05 eeeeieeeenneeeesneeeesneeeennes 17
Tabel 4.2 Urutan Pekerjaan Operator.3'Sebelum Perubahan... vu........cccovevnveeene. 20
Tabel 4.3 Urutan Pekerjaan Operator 4 Sebelum Perubahan........c. v 22
Tabel 4.4 Urutan Pekerjaan Operator 5 Sebelum Perubahan..................c. ... 23
Tabel 4.5 Urutan Pekerjaan Operator 6 Sebelum Perubahan................cco.coiii 23
Tabel 4.6 Cyele time sebelum perubahan.........c....ooe it b e 24
Tabel 4.7 Pekerjaan irreguler sebelum perubahan ..........c....ccoive it it 24
Tabel 4.8 Laporan produksi sebelum perubahan...............ccc....oe e, 27
Tabel 4.9 Urutan Pekerjaan Operator.3:setelah perubahan..............cc.......oe....... 30
Tabel 4.10 Urutan Pekerjaan Operator 4 setelah perubahan...................ccoe....... 31
Tabel 4.11 Urutan Pekerjaan Operator 5 setelah perubahan ................cc........... 32
Tabel 4.12 Cycle time setelah perubahan........................c6 e, 34
Tabel 4.13 Pekerjaan irreguler setelah perubahan................co0 .. 35
Tabel 4.14 Laporan produksi setelah perubahan ... ceiieeeinenne, 37



DAFTAR GAMBAR

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

yout awal li
4.5 Yamazumi chart

Gambar 4.1 Layout awal Line A
4.6 Perubaha

<
E
S
>
g
QO
—
™
I
S
S
S
O]

Gambar 4

£
[
©)

Hak Cipta:

“ .\ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



../../../Downloads/TA%20Luthfi%20Ghinan%20J.docx#_Toc81957785

o7
o
(1]
3
Q
c
-4
T
o
=3
e
Q.
-]
=
3
(]
=
c
s
=
Q
3
=
(1]
T
m
=
=
=
Q
o
=3
<
Q
=
Q
3
Q
N—
o
=
o
Of
=
o
==
=
~
2
[
Q
(1]
=
—
-]
=
o
=
-
Q

N
Ooo
BoF
Q =
S @
Qe =
35S
= =
s
=]
3 <
c Q
3 c
x> 3 3
o c
3 =~
2§ 7
3 =%
3 5
= =
=
3388
T e 5
= o
T
s 53
2 o
S8 g
T< B
) 3
T
s QP
Q =3
o o
S =
g Y]
8 ®7
< o
w m
o S
c ¥ E
< =
c o
> 2 s
303
> <
- o
- —
€9 3
= s
25
3. °
o S
S c
m —
3 &
5 B
o
z ¢
o
~ S
5 T
S
o] =}
c S
= @
O
=
~
-
=
~
Q
-,
Q
[
o
3.
)
c
Q
=
w
=
i)
~
[
3
1)
w
o
()
2

o
¥
=
n
T
-+
)

S
o
a
0
©
-+
Y
3,
=
o)
=)
-
®
x
=,
—
P4
®
Q
o
=+
by
o
o
3
“
-+
Y

—
2
o
=y
Q
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
w
o
o
Q
-
o
=
o
-
Q
c
w
=
c
=
c
=
~
Q
=
<
Q
-~
=
3
3
-
Q
=]
T
o
3
(]
=
n
Q
=]
-
c
3
==
Q
=
Q.
o
=]
3
(]
=3
<
m
o
c
-
=
o
=]
w
c
3
o
(1]
=

BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. Sparta Guna Sentosa merupakan industri manufaktur yang
memproduksi part otomotif kendaraanroda 2 dan roda 4. PT. Sparta Guna
Sentosa berada JI. Raya Dayeuhkolot No.170, Citeureup;.Kec. Dayeuhkolot,
Bandung, Jawa Barat..PT.Sparta Guna Sentosa memiliki 11 line produksi salah
satunya adalah line /A" yang terdiri dari 2 lini kerja yaitu lini kerja gear.comp
kick driven-dan lini kerjasspindle comp kick starter yang masing masing
memproduksi Gear Compk Kick Driven 28230-K0J- N00Q & Spindle comp
kick starter 28250-K0J-NO0OO.

Tata letak merupakan cara _pengaturan penempatan fasilitas fasilitas
pabrik untuk menunjang keberlangsungan proses produksi. Baik burukknya
layout dari sebuah pabrik atau. perusahaan menentukan produktivitas dari
pabrik atau perusahaan itu sendiri. Tata.letak perusahaan atau pabrik yang
buruk akan membuat aliran proses produksi menjadi lebih lama, sehingga
target yang ditentukan sulit untuk dicapai dan begitu juga sebaliknya.Dalam
pelaksanaan proses produksi di PT Sparta Guna Sentosa terjadi perubahan
layout yang dilakukan oleh pihak manajemen dan team improvement dengan
penggantian mesin welding 03 dengan_mesin_palmary, penambahan kegiatan
final check gear comp kick driven 4 dan juga penambahan shutter rack finish

pada bagian final check.

Kondisi' tersebut mendorong penulis untuk menyusun tugas akhir
dengan bahasan layout+yang. bertujuan untuk mengetahui dampak- yang terjadi

setelah adanya perubahan layout dengan penambahan shutter rack finish.
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1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan penjelasan latar belakang diatas, rumusan masalah yang

didapat yaitu :

1.

Bagaimana kegiatan irregular yang dilakukan oleh operator
pada bagian final check ?

Bagaimana kondisi-awal lini kerja spindle comp. kick starter
sebelum penerapan shutter rack finish ?

Bagaimana kondisi lini kerja spindle comp kick starter setelah
dilakuman perubahan.dan juga penambahan shutter rack

finish ?

1.8 ~Tujuan

Tujuan dari penelitian yang ini_memiliki tujuan sebagai berikut :
Mengurangi waktu irregular operator dalam mengambil dan
menaruh polybox yang masih dilakukan secara manual
dengan cara mengangkat polybox.

Mengurangi waktu siklus (cycle time) operator yang tidak
memberi nilai tambah pada produk dalam membantu
meningkatkan produksi

Mengurangi operator pada lini kerja spindle comp kick starter

area welding 002 sampai final check.

1.4 Manfaat

Manfaat dari penelitian yang telah dilakukan ini memiliki tujuan

sebagai berikut :

1.
2.

3.

Membantu mengurangi-biaya produksi, dengan-pengurangan operator.

Membantu mengurangi aktivitas yang tidak memberi nilai tambah

pada produk

Membantu meningkatkan produksi spindle comp starter

1.5 Batasan Masalah

Sebagai batasan masalah agar perancangan ini tidak menyimpang,

penulisan dibatasi pada:
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Pengamatan dilakukan pada lini kerja spindle comp kick starter
khususnya pada welding 02 sampai final check

Perbandingan dilakukan hanya pada bulan maret 2021 sebelum
adanya shutter rack finish sampai bulan April 2021 sesudah adanya
shutter rack finish

Pengamatan waktu siklus.dilakukan pada operatoryang sama di lini
kerja spindle comp kick starter

1.6 Lokasi Objek Pelaksanaan Tugas Akhir

Lokasi objek Tugas Akhir ini dilaksanakan di PT Sparta Guna Sentosa

sebagat improvement dari permasalahan yang ada di PT Sparta Guna Sentosa.

1.7 Metode Pelaksanaan

Metode yang digunakan untuk-menyelesaikan topik permasalahan ini

adalah sebagai berikut :

1.

2
3.
4

Melakukan observasi pada lini kerjaspindle comp kick starter
Mengumpulkan data data yang.dibutuhkan

Mengolah data yang telah dikumpulkan

Menyusun laporan

1.8 Sistematika Penulisan

Secara garis besar pembahasan.di dalam penulisan Tugas Akhir ini

disusun dalam beberapa bab, yaitu::
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BAB | PENDAHULUAN

Bab ini membahas tentang Latar Belakang, Rumusan Masalah, Tujuan, Manfaat,
Batasan Masalah, Lokasi Objek Pelaksanaan Tugas Akhir, Metode Pelaksanaan,
dan Sistematika Penulisan.

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Tinjauan pustaka“ berisi tinjauan pustaka yang memaparkan pustaka yang
menunjang tugas akhir tentang layout.

BABI1IMETODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR
Isibab ini terdiri dari diagram alir dan penjelasan langkah kerja yang dikerjakan.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
Bab ini membahas tentang layout awal lini© kerja spindle comp kick starter dan
perubahan layout lini kerja spindle comp kick starter dengan penambahan shutter rack finish.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini membahas tentang kesimpulan dari seluruh pembahasan penerapan
shutter. Isi kesimpulan harus_menjawab permasalahan dan tujuan yang telah
ditetapkan dalam Tugas Akhir serta saran-saran yang berkaitan dengan Tugas
Akhir.
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5.2.

BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

1. Waktu irregular_dalam-mengambil dan-menaruh polybox berkurang
sebesar 6 [s] dari 14 [s] menjadi 8 [s]

2. Waktu siklus (cycle time) semua operator berkurang 20 [s] dari 157 [s]
menjadi 137 [s}.dimana terjadi peningkatan produksi sebesar, 329
[pcs/hari] dari 800 [pes/hari] menjadi 1129 [pcs/hari].

3. Operator berkurang 1 dari lini kerja spindle comp Kick starter area
welding 002 sampai final check dari 4 operator menjadi 3:operator.

Saran

1. Melakukan pengamatan dan pengawasan terus menerus untuk
mencegah dan mengurangi gerakan yang .tidak bernilai tambah
sehingga mampu mengoptimalkan cycle time.

2. Menghitung data yang sering muncul sebaiknya gunakan excel untuk

menghindari kesalahan dalam menentukan.

39
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2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

46



£ ] m
£ il 5
I E
& = F
E
E -
¥ i g
_l.m m._ TM £
=< . m ....... INNRERAS . i
Z HE I : :
= -
HHIEE .
= TREC N Bi
m”u B 3 i m maL_n
B mm________,.________,.______me
. g 3 |
1 1{-M0E AP
HHES ARE ol I il Il I B R _ SR
s 5 i .,.“..ww."...m”..m_.wmﬂmwﬂ
& || ] sl .| RN R AL A
= = = .:. ,.. _..u._ “.. . .._w“ W 1 L_” <. = _.u_ L. “.. ” . =
o EREE P e e e e e e e

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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N

ipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

NEGERI

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Laporan produksi sebelum perubahan

Disetujui | Diperiksa Dibuat
LAPORAN PRODUKSI MINGGUAN
Line Head Operator
Hari Senin Selasa Rabu Kamis Jumat
Tanggal 22-Mar-21 23-Mar-21 24-Mar-21 25-Mar-21 26-Mar-21
shift Target : 65 Pcsflam Target : 65 Pcs/lam Target : 65 Pcs/lam Target : 65 Pcs/lam Target : 65 Pcs/lam
06.00 - 07.00| 14.00 - 15.00 | 22.00 - 23.00] 42 41 35 40 39 33 41 37 30 49 45 36 29 35 29
07.00 - 08.00| 15.00 - 16.00 | 23.00 - 00.00] 47 39 36 38 39 37 38 33 32 43 49 35 35 32 22
08.00 - 09.00( 16.00 - 17.00 | 00.00 - 01.00} 43 39 41 50 42 29 35 35 40 50 44 30 33 39 19
09.00 - 10.00( 17.00 - 18.00 | 01.00 - 02.00} 39 33 33 34 37 35 33 37 26 a1 39 40 30 26 31
10.00-11.00( 18.00 - 19.00 | 02.00 - 03.00} 37 29 31 33 50 32 33 a1 a1 24
11.00-12.00( 19.00 - 20.00 | 03.00 - 04.00} 46 27 49 39 a5 37 53 33 31 22
12.00-13.00| 20.00 - 21.00 | 04.00 - 05.00 48 48 ag 45 30 27 28 a0 32 39 50 29 28 32 15
13.00-14.00| 21.00 - 22.00 | 05.00 - 06.00| 37 41 33 33 41 33 48 36 29 a5 31 40 25 32 21
Total (Pcs) 284 288 283 271 277 266 272 2683 258 301 311 284 222 227 183
Target (Pcs) 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455
Effesiensi (%) 65% 63% 62% 60% 61% 58% 60% 58% 57% 66% 68% 62% 49% 50% 40%
Laporan produksi setelah perubahan
Disetujui | Diperiksa Dibuat
LAPORAN PRODUKSI MINGGUAN
Line Head Operator
Hari Senin Selasa Rabu Kamis Jumat
Tanggal 19-Apr-21 20-Apr-21 21-Apr-21 22-Apr-21 23-Apr-21
shift Target : 65 Pcs/lam Target : 65 Pcs/lam Target - 65 Pcs/lam Target : 65 Pcs/lam Target : 65 Pes/lam
06.00 - 07.00| 14.00 - 15.00|22.00 - 23.00] 55 61 55 50 35 56 55 40 54 55 45 55 55 35 55
07.00 - 08.00(15.00 - 16.00|23.00 - 00.00| 55 61 55 55 60 56 55 80 56 55 B85 55 50 80 65
08.00 - 09.00(16.00 - 17.00|00.00 - 01.00 &0 50 55 50 50 56 55 50 56 55 50 55 55 50 85
09.00 - 10.00(17.00 - 18.00|01.00 - 02.00] 50 31 52 45 60 50 55 60 50 55 60 50 55 60 a5
10.00 - 11.00( 18.00 - 19.00|02.00 - 03.00] 80 43 50 as 50 46 50 46 50 50
11.00 - 12.00( 19.00 - 20.00|03.00 - 04.00] 61 55 60 56 60 55 60 55 60 65
12.00-13.00{20.00 - 21.00(04.00 - 05.00| 50 50 13 45 50 15 55 50 13 55 50 13 55 50 15
13.00-14.00(21.00-22.00|05.00 - 06.00| 35 61 50 55 60 50 50 30 50 50 80 50 50 80 65
Total (Pcs) 365 375 378 350 375 384 375 350 380 375 380 379 370 375 425
Target (Pcs) 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455 455
Effesiensi (3) 80% 82% 83% T7% 82% B84% B2% TT% B84% 82% B86% 83% 81% B2% 93%
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Aturan Pengambilan Data Cycle Time Di Line

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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