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BAB I PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Industri percetakan digital memainkan peran krusial dalam 

memenuhi kebutuhan cetak yang semakin beragam dan cepat. Efektivitas 

mesin produksi menjadi faktor penentu dalam menjaga produktivitas dan 

kualitas hasil cetak. Salah satu mesin cetak digital yang banyak digunakan 

dalam skala produksi besar adalah Develop AccurioPress C6100. Mesin ini 

dikenal dengan kecepatan cetak hingga 100 halaman per menit dan 

kemampuan menangani media hingga 400 gsm (Minolta, 2022). Namun, 

berdasarkan data awal dari PT. OctoPrint, nilai Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) mesin AccurioPress C6100 berada pada kisaran 65–

70%, yang masih di bawah standar industri sebesar 85%. 

Analisis terhadap OEE mengindikasikan bahwa tiga faktor utama 

yang berkontribusi terhadap rendahnya efektivitas mesin adalah tingginya 

frekuensi perawatan dan waktu henti mesin (availability), kecepatan 

produksi yang tidak mencapai spesifikasi optimal (performance), serta 

inkonsistensi warna dan tingginya tingkat produk cacat (quality) (Zhen, 

Purnomo and Ekawati, 2024). Rendahnya nilai OEE berdampak langsung 

pada efisiensi produksi, peningkatan biaya operasional, dan penurunan daya 

saing perusahaan. Salah satu penyebab utama adalah belum optimalnya 

pengelolaan keandalan mesin, yang tercermin dari tingginya Mean Time To 

Repair (MTTR) dan rendahnya Mean Time To Failure (MTTF). 

Tingginya MTTR menunjukkan bahwa waktu yang dibutuhkan 

untuk memperbaiki mesin relatif lama, yang memperpanjang downtime dan 

mengganggu kelancaran proses produksi. Sebaliknya, rendahnya MTTF 

menandakan bahwa mesin sering mengalami kerusakan atau gangguan 

dalam interval waktu yang singkat, sehingga keandalan sistem secara 

keseluruhan menurun. Hal ini dapat disebabkan oleh keausan komponen, 

kurangnya perawatan prediktif, serta keterlambatan dalam penggantian 

suku cadang. Kualitas cetak juga menurun akibat inkonsistensi warna dan 
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cacat produksi, yang berujung pada pemborosan bahan baku serta tingginya 

jumlah produk yang harus direvisi atau dibuang. 

Metode OEE telah banyak digunakan dalam industri manufaktur dan 

percetakan untuk mengukur serta meningkatkan efektivitas peralatan 

produksi. Beberapa penelitian terdahulu mengadopsi pendekatan berbasis 

parameter keandalan seperti MTTF dan MTTR untuk menganalisis 

performa mesin. Terdapat penelitian terdahulu (Aji and Tristianto, 2022) 

terhadap mesin cetak Flexo di PT. XYZ dan menemukan bahwa tingginya 

MTTR menjadi salah satu penyebab utama rendahnya availability mesin, 

yang kemudian berdampak pada nilai OEE secara keseluruhan. Penelitian 

tersebut juga mengindikasikan bahwa frekuensi kerusakan mesin yang 

tinggi, ditandai oleh rendahnya MTTF, menunjukkan belum optimalnya 

manajemen keandalan dan perawatan mesin. 

Selain itu, studi yang dilakukan oleh (Hidayatulloh, 2022) 

menekankan pentingnya pengukuran parameter MTTF dan MTTR dalam 

sistem perawatan berbasis keandalan untuk mengidentifikasi potensi 

kegagalan dan merancang strategi perbaikan yang tepat. Evaluasi sistem 

pemeliharaan berbasis data keandalan tidak hanya membantu mengurangi 

waktu perbaikan, tetapi juga meningkatkan perencanaan penggantian 

komponen secara preventif. 

Kemudian, penelitian (Kasnawati, Kusdiah and Sriwati, 2024) 

melalui metode studi literatur menyimpulkan bahwa pengembangan 

teknologi mesin otomatis dalam industri manufaktur dapat meningkatkan 

efisiensi dan keandalan produksi. Namun, tantangan yang dihadapi adalah 

mahalnya biaya investasi awal serta kurangnya keterampilan teknis tenaga 

kerja dalam mengelola sistem otomatis dan parameter teknis seperti MTTF 

dan MTTR. Oleh karena itu, pelatihan tenaga kerja serta kolaborasi antara 

pemangku kepentingan menjadi penting untuk mendukung adopsi sistem 

berbasis keandalan. 

 



3 

 

 

 

Namun, hingga saat ini belum ditemukan penelitian spesifik terkait 

pengukuran efektivitas mesin Develop AccurioPress C6100 menggunakan 

pendekatan OEE yang dikombinasikan dengan analisis MTTF dan MTTR. 

Oleh karena itu, penelitian ini diharapkan dapat mengisi kesenjangan 

tersebut dengan memberikan kontribusi empiris dalam upaya peningkatan 

efisiensi mesin cetak digital skala industri. 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana nilai OEE mesin Develop AccurioPress C6100 berdasarkan 

faktor Availability, Performance, dan Quality? 

2. Faktor apa saja yang menyebabkan rendahnya nilai OEE pada mesin 

Develop AccurioPress C6100 di PT. OctoPrint? 

3. Strategi apa yang dapat diterapkan untuk meningkatkan efektivitas 

mesin agar mencapai standar optimal OEE (>85%)? 

1.3 Batasan Masalah 

1. Penelitian ini hanya menganalisis satu jenis mesin cetak digital, yaitu 

Develop AccurioPress C6100, di lingkungan PT. OctoPrint. 

2. Pengukuran efektivitas mesin dilakukan menggunakan metode Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) dengan tiga parameter utama: 

Availability, Performance, dan Quality. 

3. Analisis dilakukan berdasarkan data historis operasional mesin selama 

periode tertentu yang ditentukan dalam tujuan penelitian. 

4. Efektivitas mesin diukur berdasarkan jumlah hasil produksi dan cetakan 

cacat, tidak mencakup sampai hasil cetak finishing. 

1.4 Tujuan Penelitian 

1. Menentukan nilai OEE mesin Develop AccurioPress C6100 dan 

membandingkannya dengan standar industri. 

2. Mengidentifikasi faktor-faktor yang memengaruhi rendahnya 

efektivitas mesin dalam proses produksi cetak digital. 

3. Menyusun strategi perbaikan untuk meningkatkan efektivitas mesin 

agar mencapai standar optimal. 
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1.5 Metode Penulisan 

Penelitian ini menggunakan metode deskriptif-kuantitatif dengan 

pendekatan studi kasus pada PT. OctoPrint. Analisis dilakukan dengan: 

1. Studi Literatur – Mengumpulkan referensi dari jurnal ilmiah, buku, dan 

laporan industri terkait efektivitas mesin cetak digital dan penerapan 

metode OEE. 

2. Observasi Langsung – Melakukan pengamatan terhadap kinerja mesin 

Develop AccurioPress C6100 selama periode tertentu. 

3. Analisis Data – Menghitung nilai OEE berdasarkan parameter 

Availability, Performance, dan Quality, kemudian mengidentifikasi 

penyebab utama rendahnya efektivitas mesin. 

4. Perumusan Strategi Peningkatan – Menggunakan pendekatan seperti 

Mean Time To Failures (MTTF) dan Mean Time To Repair (MTTR) 

untuk merancang solusi peningkatan efektivitas mesin. 

1.6 Teknik Pengumpulan Data 

Pengumpulan data dalam penelitian ini dilakukan dengan metode berikut: 

1. Data Primer 

a. Wawancara dengan operator mesin dan teknisi di PT. OctoPrint 

untuk memahami kendala operasional yang dihadapi. 

b. Observasi langsung terhadap proses kerja mesin Develop 

AccurioPress C6100. 

c. Pengukuran langsung nilai OEE berdasarkan data operasional 

mesin. 

2. Data Sekunder 

a. Dokumentasi dan laporan produksi dari PT. OctoPrint. 

b. Referensi dari studi sebelumnya yang membahas penerapan metode 

OEE dalam industri percetakan digital. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Penulisan penelitian ini disusun secara sistematis dalam beberapa bab yang 

dijelaskan sebagai berikut: 
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1. BAB 1: PENDAHULUAN 

Bab ini menjelaskan latar belakang penelitian, rumusan masalah, 

batasan masalah, tujuan penelitian, metode penelitian, teknik 

pengumpulan data, serta sistematika penulisan yang digunakan 

dalam penelitian ini. 

2. BAB 2: TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini berisi teori-teori yang mendukung penelitian, termasuk 

konsep dasar tentang Overall Equipment Effectiveness (OEE), 

faktor-faktor yang memengaruhi efektivitas mesin, metode 

peningkatan produktivitas dalam industri cetak digital, serta kajian 

penelitian terdahulu yang relevan. 

3. BAB 3: METODE PENELITIAN 

Bab ini menjelaskan metode yang digunakan dalam penelitian, 

termasuk rancangan penelitian, sumber data, teknik pengumpulan 

data, serta metode analisis yang digunakan dalam perhitungan OEE 

dan identifikasi faktor-faktor yang memengaruhi efektivitas mesin. 

4. BAB 4: HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini menyajikan hasil analisis nilai OEE mesin Develop 

AccurioPress C6100, faktor-faktor yang menyebabkan rendahnya 

efektivitas mesin, serta strategi peningkatan efektivitas mesin 

berdasarkan temuan penelitian. 

5. BAB 5: KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran yang dapat 

diberikan untuk meningkatkan efektivitas mesin Develop 

AccurioPress C6100 di PT. OctoPrint. 
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BAB V PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil pengamatan dan analisis terhadap performa mesin 

Develop AccurioPress 6100 selama 14 pekan, dapat disimpulkan bahwa : 

1. Sebelum preventive maintenance, nilai OEE mesin berada pada kisaran 

45%–53% dengan MTTR sebesar 3,4 jam dan MTTF sekitar 58,9 jam. 

Setelah preventive maintenance diterapkan, OEE meningkat menjadi 60%–

63%, MTTR turun menjadi 1,2 jam, dan MTTF naik menjadi 73,79 jam. 

Komponen Quality tetap tinggi di 97%–100%, Performance membaik ke 

82%–87%, dan Availability stabil di angka 75,996%. Perubahan ini 

menunjukkan peningkatan efektivitas dan kestabilan mesin. 

2. Faktor penyebab nilai OEE rendah karena downtime tidak terencana, setup 

time yang lama, dan jadwal kerja mesin yang belum optimal. Performance 

terpengaruh oleh kecepatan mesin yang tidak maksimal dan gangguan 

minor, sementara Quality sesekali menurun hal ini terjadi karena desain file, 

kalibrasi warna, atau bahan baku yang tidak sesuai. 

3. Strategi utama untuk meningkatkan OEE adalah penerapan preventive 

maintenance secara terjadwal. Langkah lainnya meliputi pengawasan rutin 

kondisi mesin, penggantian suku cadang aus, kalibrasi ulang alat produksi, 

pelatihan operator, serta evaluasi waktu setup dan siklus kerja. Pendekatan 

ini bertujuan menjaga stabilitas mesin dan meningkatkan efisiensi produksi 

secara menyeluruh. 

5.2 Saran 

Untuk meningkatkan efektivitas mesin Develop AccurioPress 6100 dan 

mencapai nilai OEE yang mendekati standar industri (≥85%), maka beberapa saran 

yaitu: 

1. Tingkat Ketersediaan Mesin (Availability): Upaya peningkatan nilai 

availability dapat dilakukan dengan meminimalkan waktu downtime 

melalui implementasi jadwal preventive maintenance yang lebih disiplin 
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dan sistematis, serta pengawasan ketat terhadap proses setup dan 

penyesuaian. 

2. Pertahankan dan jaga kualitas: Meskipun kualitas produk sudah sangat 

tinggi, perlu dijaga konsistensinya dengan melakukan kalibrasi mesin 

secara berkala, pemilihan bahan baku yang sesuai, serta pengawasan ketat 

terhadap file desain sebelum dicetak. 

3. Optimalkan performa mesin: Penyesuaian pada cycle time harus dilakukan 

dengan hati-hati agar tidak menimbulkan cacat produk. Peningkatan 

kecepatan kerja mesin dapat didukung melalui pelatihan operator, evaluasi 

prosedur kerja, dan pemanfaatan kapasitas mesin secara optimal. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Keseluruhan Data OEE 

 Tanggal Hari SAK Hasil SAK SELISIH TTF (JAM)

PREV TTF 

(EFEK 

CYCLE)

Downtime 

(menit)

PREVENTIF 

DOWN

operational 

(STANDAR 

KERJA)

operational 

(aktual,men

it) 

PREVENTIF 

OPERATION

AL (menit)

setup

PREVENTI

F setup 

(menit)

loading 

(JAM)

LOADING 

PREV 

(MENIT)

cycle time 

(MENIT)

CYCLE 

PREV 

(menit)

13-Sep-24 JUMAT 4174 4048 126 9,0 11,2 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

14-Sep-24 SABTU 3628 3539 89 7,8 9,8 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

15-Sep-24 MINGGU 4156 4010 146 8,9 11,1 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

16-Sep-24 SENIN 3940 3805 135 8,4 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

17-Sep-24 SELASA 3931 3836 95 8,5 10,7 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

18-Sep-24 RABU 4106 3957 149 8,8 11,0 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

19-Sep-24 KAMIS 3948 3799 149 8,4 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

4073 3975 98 59,8 75,0 3,8 1,2 94,5 87,25 89,8 3,5 3,5 7,25 4,7 0,133 0,1667

20-Sep-24 JUMAT 3825 3698 127 8,2 10,3 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

21-Sep-24 SABTU 3985 3909 76 8,7 10,9 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

22-Sep-24 MINGGU 3977 3873 104 8,6 10,8 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

23-Sep-24 SENIN 3883 3771 112 8,4 10,5 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

24-Sep-24 SELASA 3859 3783 76 8,4 10,5 28 10 810 752 770 30 30 58 40 0,133 0,1667

25-Sep-24 RABU 3959 3821 138 8,5 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

26-Sep-24 KAMIS 4056 3922 134 8,7 10,9 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

4011 3916 95 59,4 74,4 3,3 1,2 94,5 87,70 89,8 3,5 3,5 6,8 4,7 0,133 0,1667

27-Sep-24 JUMAT 3918 3811 107 8,4 10,6 33 10 810 747 770 30 30 63 40 0,133 0,1667

28-Sep-24 SABTU 3825 3675 150 8,1 10,2 28 10 810 752 770 30 30 58 40 0,133 0,1667

29-Sep-24 MINGGU 3834 3702 132 8,2 10,3 31 10 810 749 770 30 30 61 40 0,133 0,1667

30-Sep-24 SENIN 3974 3878 96 8,6 10,8 29 10 810 751 770 30 30 59 40 0,133 0,1667

01-Oct-24 SELASA 4072 3949 123 8,8 11,0 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

02-Oct-24 RABU 3833 3700 133 8,2 10,3 31 10 810 749 770 30 30 61 40 0,133 0,1667

03-Oct-24 KAMIS 3713 3597 116 8,0 10,0 33 10 810 747 770 30 30 63 40 0,133 0,1667

4097 3963 134 58,3 73,1 3,6 1,2 94,5 87,42 89,8 3,5 3,5 7,1 4,7 0,133 0,1667

04-Oct-24 JUMAT 4042 3953 89 8,8 11,0 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

05-Oct-24 SABTU 4164 4028 136 8,9 11,2 28 10 810 752 770 30 30 58 40 0,133 0,1667

06-Oct-24 MINGGU 3868 3732 136 8,3 10,4 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

07-Oct-24 SENIN 4110 3989 121 8,8 11,1 29 10 810 751 770 30 30 59 40 0,133 0,1667

08-Oct-24 SELASA 3986 3850 136 8,5 10,7 26 10 810 754 770 30 30 56 40 0,133 0,1667

09-Oct-24 RABU 3987 3862 125 8,6 10,7 31 10 810 749 770 30 30 61 40 0,133 0,1667

10-Oct-24 KAMIS 3713 3584 129 7,9 10,0 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

3681 3543 138 59,8 75,0 3,3 1,2 94,5 87,68 89,8 3,5 3,5 6,8 4,7 0,133 0,1667

11-Oct-24 JUMAT 3713 3636 77 8,1 10,1 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

12-Oct-24 SABTU 3602 3477 125 7,7 9,7 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

13-Oct-24 MINGGU 3820 3739 81 8,3 10,4 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

14-Oct-24 SENIN 4166 4071 95 9,0 11,3 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

15-Oct-24 SELASA 3825 3678 147 8,2 10,2 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

16-Oct-24 RABU 3985 3872 113 8,6 10,8 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

17-Oct-24 KAMIS 4003 3911 92 8,7 10,9 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

3730 3652 78 58,5 73,3 3,5 1,2 94,5 87,50 89,8 3,5 3,5 7 4,7 0,133 0,1667

18-Oct-24 JUMAT 3653 3519 134 7,8 9,8 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

19-Oct-24 SABTU 4016 3928 88 8,7 10,9 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

20-Oct-24 MINGGU 3847 3764 83 8,3 10,5 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

21-Oct-24 SENIN 4039 3912 127 8,7 10,9 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

22-Oct-24 SELASA 3803 3727 76 8,3 10,4 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

23-Oct-24 RABU 3784 3650 134 8,1 10,1 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

24-Oct-24 KAMIS 3723 3578 145 7,9 9,9 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

4001 3883 118 57,8 72,5 3,7 1,2 94,5 87,33 89,8 3,5 3,5 7,166667 4,7 0,133 0,1667

25-Oct-24 JUMAT 3894 3812 82 8,4 10,6 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

26-Oct-24 SABTU 3880 3759 121 8,3 10,4 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

27-Oct-24 MINGGU 3798 3689 109 8,2 10,2 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

28-Oct-24 SENIN 4111 4001 110 8,9 11,1 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

29-Oct-24 SELASA 3744 3620 124 8,0 10,1 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

30-Oct-24 RABU 3801 3723 78 8,3 10,3 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

31-Oct-24 KAMIS 3724 3648 76 8,1 10,1 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

3787 3707 80 58,2 72,9 3,1 1,2 94,5 87,92 89,8 3,5 3,5 6,583333 4,7 0,133 0,1667

01-Nov-24 JUMAT 3926 3798 128 8,4 10,6 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

02-Nov-24 SABTU 4064 3986 78 8,8 11,1 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

03-Nov-24 MINGGU 3949 3821 128 8,5 10,6 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

04-Nov-24 SENIN 4003 3866 137 8,6 10,7 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

05-Nov-24 SELASA 3946 3854 92 8,5 10,7 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

06-Nov-24 RABU 4111 3993 118 8,9 11,1 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

07-Nov-24 KAMIS 3747 3639 108 8,1 10,1 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

3748 3600 148 59,8 74,9 3,8 1,2 94,5 87,25 89,8 3,5 3,5 7,25 4,7 0,133 0,1667

08-Nov-24 JUMAT 4089 3953 136 8,8 11,0 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

09-Nov-24 SABTU 4151 4063 88 9,0 11,3 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

10-Nov-24 MINGGU 3938 3816 122 8,5 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

11-Nov-24 SENIN 4073 3984 89 8,8 11,1 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

12-Nov-24 SELASA 3751 3605 146 8,0 10,0 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

13-Nov-24 RABU 4015 3879 136 8,6 10,8 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

14-Nov-24 KAMIS 3898 3784 114 8,4 10,5 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

3863 3736 127 60,0 75,2 3,1 1,2 94,5 87,9 89,8 3,5 3,5 6,583333 4,7 0,133 0,1667

09-Nov-24 JUMAT 3744 3646 98 8,1 10,1 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

10-Nov-24 SABTU 3946 3846 100 8,5 10,7 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

11-Nov-24 MINGGU 4172 4038 134 9,0 11,2 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

12-Nov-24 SENIN 3602 3487 115 7,7 9,7 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

13-Nov-24 SELASA 3904 3801 103 8,4 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

14-Nov-24 RABU 3854 3765 89 8,3 10,5 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

15-Nov-24 KAMIS 4053 3934 119 8,7 10,9 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

3637 3498 139 58,8 73,7 2,8 1,2 94,5 88,25 89,8 3,5 3,5 6,25 4,7 0,133 0,1667

16-Nov-24 JUMAT 3760 3615 145 8,0 10,0 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

17-Nov-24 SABTU 3609 3526 83 7,8 9,8 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

18-Nov-24 MINGGU 3833 3758 75 8,3 10,4 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

19-Nov-24 SENIN 3699 3617 82 8,0 10,0 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

20-Nov-24 SELASA 3808 3671 137 8,1 10,2 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

21-Nov-24 RABU 3731 3646 85 8,1 10,1 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

22-Nov-24 KAMIS 4004 3922 82 8,7 10,9 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

3752 3643 109 57,1 71,6 3,7 1,2 94,5 87,33 89,8 3,5 3,5 7,166667 4,7 0,133 0,1667

23-Nov-24 JUMAT 3654 3545 109 7,9 9,8 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

24-Nov-24 SABTU 3720 3613 107 8,0 10,0 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

25-Nov-24 MINGGU 4187 4108 79 9,1 11,4 15 10 810 765 770 30 30 45 40 0,133 0,1667

26-Nov-24 SENIN 4020 3905 115 8,7 10,8 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

27-Nov-24 SELASA 4022 3920 102 8,7 10,9 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

28-Nov-24 RABU 3704 3623 81 8,0 10,1 40 10 810 740 770 30 30 70 40 0,133 0,1667

29-Nov-24 KAMIS 3854 3707 147 8,2 10,3 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

3827 3681 146 58,6 73,4 2,9 1,2 94,5 88,08 89,8 3,5 3,5 6,416667 4,7 0,133 0,1667

30-Nov-24 JUMAT 3712 3626 86 8,0 10,1 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

01-Dec-24 SABTU 4110 4002 108 8,9 11,1 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

02-Dec-24 MINGGU 4073 3966 107 8,8 11,0 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

03-Dec-24 SENIN 3699 3577 122 7,9 9,9 35 10 810 745 770 30 30 65 40 0,133 0,1667

04-Dec-24 SELASA 3753 3656 97 8,1 10,2 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

05-Dec-24 RABU 3938 3802 136 8,4 10,6 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

06-Dec-24 KAMIS 3763 3652 111 8,1 10,1 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

3761 3643 118 58,3 73,0 3,3 1,2 94,5 87,6666667 89,8 3,5 3,5 6,833333 4,7 0,133 0,1667

07-Dec-24 JUMAT 4180 4071 109 9,0 11,3 20 10 810 760 770 30 30 50 40 0,133 0,1667

08-Dec-24 SABTU 3998 3859 139 8,6 10,7 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

09-Dec-24 MINGGU 3877 3756 121 8,3 10,4 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

10-Dec-24 SENIN 4104 4027 77 8,9 11,2 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

11-Dec-24 SELASA 3992 3917 75 8,7 10,9 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667

12-Dec-24 RABU 3735 3656 79 8,1 10,2 25 10 810 755 770 30 30 55 40 0,133 0,1667

13-Dec-24 KAMIS 3795 3707 88 8,2 10,3 30 10 810 750 770 30 30 60 40 0,133 0,1667
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Availability
PREVENTIF 

AV
Availability

PREVENVEN

TIVE AV
Performance

PREVENTIV 

PER
Quality

PREVENT

IFE QUA
OEE

PREVENT

IVE OEE

OEE 

Target

74996% 75996% 75% 76% 72,6% 90,4% 97,0% 98,5% 53% 68% 80%

71996% 75996% 72% 76% 64,3% 78,5% 97,5% 99,2% 45% 59% 80%

69996% 75996% 70% 76% 74,7% 90,0% 96,5% 94,8% 50% 65% 80%

71996% 75996% 72% 76% 69,9% 85,3% 96,6% 96,6% 49% 63% 80%

69996% 75996% 70% 76% 70,7% 85,1% 97,6% 96,4% 48% 62% 80%

69996% 75996% 70% 76% 73,8% 88,9% 96,4% 96,7% 50% 65% 80%

71996% 75996% 72% 76% 70,0% 85,5% 96,2% 95,0% 49% 62% 80%

75996% 72% 76% 71% 86% 97% 97% 49% 63%

72996% 75996% 73% 76% 67,4% 82,8% 96,7% 98,5% 48% 62% 80%

71996% 75996% 72% 76% 70,7% 86,3% 98,1% 99,2% 50% 65% 80%

71996% 75996% 72% 76% 70,5% 86,1% 97,4% 94,8% 49% 62% 80%

72996% 75996% 73% 76% 68,4% 84,1% 97,1% 96,6% 48% 62% 80%

72396% 75996% 72% 76% 68,3% 83,5% 98,0% 96,4% 48% 61% 80%

71996% 75996% 72% 76% 70,2% 85,7% 96,5% 96,7% 49% 63% 80%

71996% 75996% 72% 76% 71,9% 87,8% 96,7% 95,0% 50% 63% 80%

75996% 72% 76% 70% 85% 97% 97% 49% 63%

71396% 75996% 71% 76% 69,8% 84,8% 97,3% 98,5% 48% 64% 80%

72396% 75996% 72% 76% 67,6% 82,8% 96,1% 99,2% 47% 62% 80%

71796% 75996% 72% 76% 68,1% 83,0% 96,6% 94,8% 47% 60% 80%

72196% 75996% 72% 76% 70,4% 86,0% 97,6% 96,6% 50% 63% 80%

71996% 75996% 72% 76% 72,2% 88,2% 97,0% 96,4% 50% 65% 80%

71796% 75996% 72% 76% 68,1% 83,0% 96,5% 96,7% 47% 61% 80%

71396% 75996% 71% 76% 66,1% 80,4% 96,9% 95,0% 46% 58% 80%

72% 76% 69% 84% 97% 97% 48% 62%

72996% 75996% 73% 76% 71,2% 87,5% 97,8% 98,5% 51% 66% 80%

72396% 75996% 72% 76% 73,6% 90,1% 96,7% 99,2% 52% 68% 80%

71996% 75996% 72% 76% 68,6% 83,7% 96,5% 94,8% 48% 60% 80%

72196% 75996% 72% 76% 72,8% 89,0% 97,1% 96,6% 51% 65% 80%

72796% 75996% 73% 76% 70,3% 86,3% 96,6% 96,4% 49% 63% 80%

71796% 75996% 72% 76% 70,8% 86,3% 96,9% 96,7% 49% 63% 80%

71996% 75996% 72% 76% 65,8% 80,4% 96,5% 95,0% 46% 58% 80%

72% 76% 70% 86% 97% 97% 49% 63%

69996% 75996% 70% 76% 66,7% 80,4% 97,9% 98,5% 46% 60% 80%

71996% 75996% 72% 76% 63,9% 78,0% 96,5% 99,2% 44% 59% 80%

74996% 75996% 75% 76% 66,4% 82,7% 97,9% 94,8% 49% 60% 80%

71996% 75996% 72% 76% 73,9% 90,2% 97,7% 96,6% 52% 66% 80%

69996% 75996% 70% 76% 68,7% 82,8% 96,2% 96,4% 46% 61% 80%

69996% 75996% 70% 76% 71,6% 86,3% 97,2% 96,7% 49% 63% 80%

74996% 75996% 75% 76% 69,6% 86,7% 97,7% 95,0% 51% 63% 80%

72% 76% 69% 84% 97% 97% 48% 62%

73996% 75996% 74% 76% 63,9% 79,1% 96,3% 98,5% 46% 59% 80%

71996% 75996% 72% 76% 71,2% 86,9% 97,8% 99,2% 50% 66% 80%

72996% 75996% 73% 76% 67,8% 83,3% 97,8% 94,8% 48% 60% 80%

70996% 75996% 71% 76% 72,1% 87,4% 96,9% 96,6% 50% 64% 80%

71996% 75996% 72% 76% 67,4% 82,3% 98,0% 96,4% 48% 60% 80%

69996% 75996% 70% 76% 68,0% 81,9% 96,5% 96,7% 46% 60% 80%

69996% 75996% 70% 76% 66,9% 80,6% 96,1% 95,0% 45% 58% 80%

72% 76% 68% 83% 97% 97% 47% 61%

74996% 75996% 75% 76% 67,7% 84,3% 97,9% 98,5% 50% 63% 80%

72996% 75996% 73% 76% 68,3% 84,0% 96,9% 99,2% 48% 63% 80%

71996% 75996% 72% 76% 67,4% 82,2% 97,1% 94,8% 47% 59% 80%

70996% 75996% 71% 76% 73,4% 89,0% 97,3% 96,6% 51% 65% 80%

71996% 75996% 72% 76% 66,4% 81,1% 96,7% 96,4% 46% 59% 80%

73996% 75996% 74% 76% 66,5% 82,3% 97,9% 96,7% 48% 60% 80%

71996% 75996% 72% 76% 66,0% 80,6% 98,0% 95,0% 47% 58% 80%

73% 76% 68% 83% 97% 97% 48% 61%

72996% 75996% 73% 76% 69,2% 85,0% 96,7% 98,5% 49% 64% 80%
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