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1.1 Latar Belakang 

 

BAB I 

PENDAHULUAN 

Perkembangan teknologi saat ini mengalami kemajuan yang sangat 

pesat. Dengan kemajuan teknologi, berbagai pekerjaan di bidang industri dan 

otomotif kini dapat dilakukan dengan lebih efektif dan efisien. Untuk 

mendukung kemajuan tersebut, diperlukan sumber daya manusia yang 

terampil dan memiliki keahlian khusus. Sebagai bagian dari sumber daya 

manusia masa depan, mahasiswa diharapkan mendalami ilmu yang dipelajari, 

khususnya dalam penerapan praktisnya. Oleh karena itu, diperlukan sarana 

untuk mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu tersebut. 

Praktik Kerja Lapangan (PKL), atau yang dikenal pula sebagai On 

Job Training (OJT), merupakan kegiatan wajib bagi mahasiswa Program 

Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur di Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta pada semester 7. PKL memberikan kesempatan bagi 

mahasiswa untuk menerapkan teori yang telah dipelajari selama masa 

perkuliahan ke dalam dunia kerja nyata. Kegiatan ini bertujuan memberikan 

gambaran langsung mengenai lingkungan kerja, sehingga mahasiswa dapat 

bersosialisasi dan beradaptasi di lingkungan industri yang sesungguhnya. 

PT Morita Tjokro Gearindo adalah perusahaan yang bergerak di 

bidang industri otomotif, khususnya dalam produksi dan pengembangan 

komponen kendaraan. Perusahaan ini berfokus pada pembuatan roda gigi 

(gear) dan berbagai komponen presisi untuk kendaraan bermotor, baik 

sepeda motor maupun mobil. Produk utama perusahaan meliputi Gear 

Transmission, Timing Gear, Differential Gear, dan komponen presisi lainnya 

yang digunakan dalam sistem penggerak kendaraan. 

 

Untuk mendukung proses produksinya, PT Morita Tjokro Gearindo 

memiliki beberapa departemen pendukung kegiatan produksi yang memiliki 

tanggung jawab masing-masing. Departemen-departemen tersebut meliputi 
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Departemen Produksi, Maintenance, Departemen Procurement, PPC 

(Production Planning and Control), Engineering, serta Quality Control. 

 

 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup laporan ini mencakup aspek-aspek yang diamati dan 

dipelajari selama kerja praktik di PT Morita Tjokro Gearindo, khususnya 

terkait Development produk dan proses produksi di PT Morita Tjokro 

Gearindo, Divisi Developement Engineering. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Program Praktik Kerja Lapangan bertujuan agar mahasiswa mampu : 

a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar mereka memahami sejauh 

mana mereka harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia 

kerja. Dengan adanya magang ini diharapkan mahasiswa bisa 

mengintropeksi diri akan kekurangan-kekurangan yang ada dalam diri 

mereka, baik itu bidang keilmuan meupun sosialisasinya dengan 

lingkungan. 

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik sehingga mampu 

menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang bidang ilmu 

mahasiswa. 

c. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan megambil 

keputusan dalam bekerja. 

d. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi social dengan orang lain di dalam 

dunia kerja. 

 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Adapun manfaat yang didapatkan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

adalah : 
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1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

a. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Morita Tjokro Gearindo 

departemen engineering 

b. Memahami alur proses produksi di line Camshaft,Cast Iron serta inspeksi 

yang dilakukan di PT Morita Tjokro Gearindo. 

c. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja dan ketekunan dalam 

bekerja. 

d. Memahami aturan membuat Drawing 2D sesuai standar Perusahaan 

 

 

1.4.2 Manfaat bagi PT Morita Tjokro Gearindo 

 

a. Praktik Kerja Lapangan dapat menjadi wadah untuk membangun kerjasama 

yang berkelanjutan antara perusahaan dengan Politeknik Negeri Jakarta. 

b. Mendapatkan bahan evaluasi bagi perusahaan dari Analisa mahasiswa. 

1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

a. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan PT 

Morita Tjokro Gearindo 

b. Sebagai sarana evaluasi Politeknik Negeri Jakarta agar dapat meningkatkan 

kualitas kompetensi mahasiswa agar sesuai dengan kebutuhan industri. 

 

 

 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan yang telah dilakukan di PT Morita Tjokro 

Gearindo yang bertempat di di Rawa Terate 1 No.9, Kawasan Industri 

Pulogadung-Jakarta Timur dengan waktu pelaksanaan magang pada tanggal 

09 September 2024 – 31 Januari 2025. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang dilaksanakan di PT Morita 

Tjokro Gearindo memberikan pengalaman nyata kepada mahasiswa dalam 

memahami dan terlibat langsung dalam proses produksi di industri, 

khususnya pada pembuatan komponen kendaraan seperti brake drum dengan 

metode line balancing. Metode ini berhasil meningkatkan efisiensi produksi 

melalui pengaturan tata letak mesin dan pembagian stasiun kerja yang 

seimbang, sehingga waktu produksi dapat diminimalkan dan hambatan kerja 

dapat dikurangi. Penggunaan alat bantu seperti jig dan tool, termasuk soft 

jaw, arbor, serta locator, mendukung akurasi dan kualitas produk yang 

dihasilkan sesuai dengan spesifikasi yang ditentukan. Material FC 25 yang 

digunakan pada brake drum memberikan karakteristik yang sesuai untuk 

kebutuhan produk yang tahan aus dan mampu menahan beban statis. Selain 

itu, penerapan metode line balancing yang dikombinasikan dengan 

overlapping berhasil meningkatkan produktivitas secara signifikan, terbukti 

dari peningkatan jumlah produksi dari 7 unit menjadi 17 unit dalam satu shift 

waktu kerja. Seluruh tahapan proses mulai dari redrawing, machining, 

drilling, inspeksi, hingga pengemasan telah dilakukan dengan mengikuti 

prosedur yang terstandar, sehingga mendukung tercapainya target produksi 

yang optimal. PKL ini juga memberikan manfaat bagi mahasiswa untuk 

memahami alur kerja industri, meningkatkan keterampilan teknis, serta 

melatih kedisiplinan dan tanggung jawab dalam lingkungan kerja nyata. 

 

4.2 Saran 

Dari hasil praktik kerja lapangan yang telah dilakukan di PT Morita 

Tjokro Gearindo.Berikut beberapa saran dari penulis. 

1. Libatkan mahasiswa lebih banyak dalam pengembangan metode kerja, 

seperti simulasi proses menggunakan perangkat lunak atau analisis data 

waktu produksi aktual. 
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2. Optimalkan penggunaan jig dan tool dengan mengintegrasikan teknologi 

terbaru, seperti sistem otomasi sederhana, untuk meminimalkan kesalahan 

manusia. 

3. Dokumentasikan setiap tahap proses secara rinci dan terstruktur untuk 

memudahkan evaluasi dan perbaikan. 

4. Dorong mahasiswa untuk lebih aktif dalam pengambilan keputusan 

berbasis data sehingga dapat memahami proses produksi secara lebih 

menyeluruh. 

5. Perhatikan mahasiswa saat menangani tugas-tugas penting, seperti inspeksi 

kualitas, agar hasil kerja tetap memenuhi standar perusahaan. 
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LAMPIRAN 

1. Surat Permohonan PKL di PT Morita Tjokro Gearindo 

 

1. Surat Permohonan PKL 
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2. Surat Keterangan diterima PKL 

 

 

2 Surat Keterangan diterima PKL 
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3. Dokumentasi Kegiatan PKL 

3. Dokumentasi Kegiatan PKL di PT Morita Tjokro Gearindo 
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4. Daftar Hadir dan Kegiatan Selama PKL 

 

No 

 

Tanggal 

 

Uraian kegiatan 
Paraf 

Pembimbing 

1 9/09/2024 Perkenalan 

 

 

2 10/09/2024 
-Mempelajari cara membuat PO pembelian material 
-Mempelajari cara membuat PO pembelian insert 

 

 

3 11/09/2024 
-Monitoring dokumen permintaan perubahan proses 
-Membuat PO pembelian material 

 

 

4 12/09/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

5 13/09/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

6 16/09/2024 Libur  

 

7 

 

17/09/20224 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

8 `18/09/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

9 19/09/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

10 20/09/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

11 23/09/2024 
-Monitoring berkas projek baru 
-Membuat PO pembelian material 

 

 

12 24/09/2024 
-Monitoring rencana pembelian material bulan 

oktober 

 

 

13 25/09/2024 
-Monitoring rencana pembelian material bulan 

oktober 

 

 

14 26/09/2024 
-Monitoring rencana pembelian material bulan 

oktober 

 

 

15 27/09/2024 
-Monitoring rencana pembelian material bulan 

oktober 

 

 

16 30/09/2024 
-Monitoring rencana pembelian material bulan 

oktober 

 

 

17 01/10/2024 
-Membuat PP pembelian material 
-Membuat PP pengiriman material 

 

 

18 02/10/2024 -Membuat PO pembelian material  
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  -Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

19 03/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

20 

 

 
04/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

21 

 

 
07/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

 

22 

 

 
08/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

23 

 

 
09/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

24 

 

 
11/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

25 

 

 
14/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

26 

 

 
15/10/2024 

-Membuat PO pembelian material 

-Membuat PO proses pengerjaan heat treatment ke 

vendor 

 

 

 

27 
 

16/10/2024 
 
Perkenalan di departemen Engineering 

 

 

28 17/10/2024 Mempelajari proses produksi di ine TMG 

 

 

29 18/10/2024 Mempelajari proses produksi di ine camshaft 

 

 

30 21/10/2024 Mempelajari proses produksi di ine cast iron 

 

 

31 22/10/2024 Mempelajari proses produksi di ine TNE 

 

 

32 23/10/2024 Mempelajari proses produksi di ine suzuki 

 

 

33 
 

 
24/10/2024 

-Mempelajari alur produksi projek baru 
-Mempelajari pembuatan dokumen untuk projek 
baru 

 

 

34 
 

25/10/2024 
-Mengikuti meeting dengan customer terkait projek 
baru brake drum 

 

 

35 
 

 
28/10/2024 

-Membuat desain 3D brake drum 20 T 
-Membuat desain 3D brake drum 20 T New 
-Membuat desain 3D brake drum mercy 

 

 

36 29/10/2024 -Membuat 2D brake drum  
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  -Diskusi terkait JIG and Tool yang dibutuhkan untuk 
produksi brake drum 

 

37 
30/10/2024 

Simulasi(development) proses 1 brake drum 
menggunakan mastercam 

 

 

38 
31/10/2024 

Simulasi(development) proses 2 brake drum 
menggunakan mastercam 

 

 

39 1/11/2024 
Simulasi(development) proses 3 brake drum 

menggunakan mastercam 

 

 

40 4/11/2024 
Simulasi(development) proses 4 brake drum 
menggunakan mastercam 

 

 

41 
 

5/11/2024 
 
Membuat process sheet OP1 brake drum 

 

 

42  
6/11/2024 

 
Membuat process sheet OP2 brake drum 

 

 

43 7/11/2024 Membuat process sheet OP3 brake drum 

 

 

44 
8/11/2024 Membuat process sheet OP4 brake drum 

 

 

45 
11/11/2024 

Diskusi terkait JIG drilling untuk OP4 produksi brake 
drum 

 

 

46 
 

 
12/11/2024 

-Membuat desain 3D arbor 
-Membuat desain 3D locator 
-Membuat desain 3D pengunci 

 

 

47 
 

 
13/11/2024 

-Membuat 2D arbor,locator,pengunci 
-Menyerahkan desain 2D ke engeenering JIG and 
Tool untuk di proses 

 

 

48 
 

 
14/11/2024 

-Membantu trial cek porosity case canycom 
-Mengecek hasil machining untuk melihat porosity 
pada bagian yang di machining 

 

 

49 
 

 
15/11/2024 

-Menyerahkan JIG yang sudah di machining untuk di 
heat treatment 
-Membuat desain JIG mesin hobbing untuk repair 

 

 

50 
 

 
18/11/2024 

-Menyiapkan JIG and Tool untuk Trial produksi 
brake drum 
-Melaksanakan Trial produksi brake drum 

 

 

51 19/112024 
-Melakukan inspeksi material brake drum 
-Melakukan inspeksi sample brake drum 

 

 

52 
 

20/11/2024 
-Melakukan inspeksi brake drum hasil trial 
-Membuat instuksi kerja packing brake drum 

 

 

53 
 

21/11/2024 
-Monitoring tag coil di line camshaft 
-Monitoring rak mesin stamping 

 

 

54 22/11/2024 Mengerjakan laporan PKL 

 

 

55 
 

25/11/2024 
-Membuat desain 3D clamp 
-Membuat 2D clamp 

 

 

56 
 

 
26/11/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

57 27/11/2024 -Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk  
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  -Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

58 
 

 
28/11/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

59  
29/11/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

60 
 

 
2/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

61  
3/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

62 
 

 
4/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

63 
 

 
5/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

64  
6/12/2024 

 
Izin 

 

65 
 

 
9/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

 

66 

 

 
10/12/2024 

Mem-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) 
produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

 

67  
11/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

68  
12/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

69 
 

 
13/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

70  
16/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

71 
 

 
17/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

72 
 

 
18/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

73 19/12/2024 -Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk  
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  -Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

74  
20/12/2024 

 
Mengerjakan laporan PKL 

 

 

75 
 

 
23/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

76  
24/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

77 
 

 
25/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

78 
 

 
26/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

79  
27/12/2024 

-Memmbuat process sheet lathe 3(finish) produk 
-Membuat random check sheet lathe 3(finish) 
produk 

 

 

80 30/12/2024 Libur  

81 31/12/2024 Libur  

82 1/1/2025 Libur  

83 2/1/2025 Izin  

84 
 

3/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

85 6/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

86 7/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

87 
 

8/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

88 9/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

89 10/1/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

90 
 

13/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

91 
14/01/2025 

Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

92 
15/01/2025 

Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

93 
 

16/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

94 17/01/2025 Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process sheet 

 

 

95 
 

20/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

96 21/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 
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97 
22/01/2025 

Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

98 
23/01/2025 

Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

99 
24/01/2025 

Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

100 27/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

101 28/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

102 29/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

103 30/01/2025 Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process sheet 

 

 

104 
 

31/01/2025 
Sinkronisasi dokumen QCPC dengan Process 
sheet 

 

 

4. Daftar Hadir dan Kegiatan PKL 



53 

 

 

 

5. Nilai Pembimbing Industri 



54 

 

 

 

 



55 

 

 

 

 

 

 

5. Daftar Nilai Pembimbing Industri 



56 

 

 

 

6. Daftar Nilai dan Asistensi Dosen Pembimbing 
 

 



57 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

6. Daftar Nilai dan Asistensi Dosen Pembimbing 


