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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta adalah perguruan tinggi negeri vokasional dengan 

system pembelajaran teori 55% dan praktik 45%. D4 Teknologi Rekayasa 

Manufaktur merupakan salah satu program studi yang berada dibawah naungan 

Jurusan Teknik Mesin pada Politeknik Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada 

bidang teknologi proses manufaktur. Lulusan D4 Teknologi Rekayasa 

Manufaktur diharapkan mampu mengusai teknologi manufaktur konvensional 

dan modern, perancangan mesin dan analisa produk serta desain mesin maupun 

produk manufaktur. Dalam Upaya memaksimalkan kompetensi – kompetensi 

tersebut, maka Politeknik Negeri Jakarta memiliki program Praktik Kerja 

Industri (Prakerin). 

Praktik Kerja Industri merupakan kegiatan wajib pada semester tujuh di 

Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta 

sebagai salah satu syarat dan penilaian untuk memenuhi studi dan kurikulum 

yang berlaku. Kegiatan ini berfokus pada praktik dan pemecahan masalah di 

lapangan dengan mengimplementasikan ilmu yang didapat di perkuliahan. 

Kerja praktik ini bertujuan untuk mendapatkan gambaran tentang dunia kerja 

yang sebenarnya bagi mahasiswa.  

Dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri pemilihan Perusahaan sebagai 

tempat kegiatan Praktik Kerja Industri merupakan faktor penting agar bidang 

kerja yang terdapat di Perusahaan relevan dengan kurikulum dan cakupan 

belajar yang digunakan di perguruan tinggi. Program Studi Teknologi Rekayasa 

Manufaktur dalam hal ini mengarahkan mahasiswa/I untuk terjun langsung 

kedalam industri, khususnya industri manufaktur. Kurikulum yang diterapkan 

membentuk mahasiswa/I untuk bisa mengeksplor industri manufaktur mulai 

dari perhitungan, perancangan, kompetensi permesinan hingga analisa. 
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Praktik Kerja Industri yang dilakukan oleh penulis bertempat di PT Astra 

Otoparts Divisi Nusametal yang bergerak di industri pembuatan part kendaraan 

roda 2, roda 4, Electric Vehicle (EV), dan lainnya berbahan dasar Aluminium. 

1.2 Ruang Lingkup 

Ruang lingkup laporan ini mencakup aspek-aspek yang diamati selama 

penulis melaksanakan kegiatan, terutama dalam menganalisis kerusakan pada 

mesin-mesin yang ada di area casting dan melting di PT. Astra Otoparts Divisi 

Nusametal yang dilaksanakan pada: 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Industri 

Berikut adalah tujuan dari kegiatan Praktik Kerja Industri: 

1. Memenuhi persyaratan kurikulum Program Studi D4 Teknologi 

Rekayasa Manufaktur. 

2. Menerapkan pengetahuan teoritis yang telah diajarkan di kampus ke 

dalam lingkungan kerja nyata. 

3. Melatih kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain dalam dunia 

kerja. 

4. Mengembangkan keterampilan terhadap lingkungan dunia kerja. 

1.4  Manfaat Praktik Kerja Industri 

Manfaat yang diperoleh dari Praktik Kerja Industri yaitu: 

1.4.1 Bagi Mahasiswa 

Berikut manfaat Praktik Kerja Industri untuk mahasiswa, yaitu: 

• Terlaksananya mata kuliah Praktik Kerja Industri 

• Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Astra Otoparts Divisi 

Nusametal. 

• Meningkatkan keahlian dan softskill sesuai dengan ilmu yang 

diambil. 

• Mengasah nilai-nilai profesionalisme seperti kedisplinan, kerja 

sama dan tanggung jawab. 
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1.4.2 Bagi Perusahaan 

Berikut manfaat Praktik Kerja Industri untuk perusahaan, yaitu: 

• Terjalinnya hubungan antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT. Astra Otoparts Divisi Nusametal. 

• Mendapatkan bahan evaluasi bagi Perusahaan dari hasil Analisa 

mahasiswa. 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilakukan di PT Astra Otoparts Divisi Nusametal, 

Departemen Maintenance & SHE, Seksi Maintenance Casting dan Melting 

yang bertempat di Jalan Pegangsaan Dua KM 2.1, Kelapa Gading, Jakarta 

Utara 14250. Dengan waktu pelaksanaannya mulai dari tanggal 11 September 

2024 – 27 Desember 2025. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

1. Penulis mampu beradaptasi dengan lingkungan dan situasi industri 

manufaktur. 

2. Penulis mendapatkan wawasan di bidang manufaktur secara luas, yang 

mencakup manajemen, marketing, hingga proses produksi. 

3. Penulis mampu memahami prosedur kerja yang diterapkan di perusahaan. 

4. Penulis dapat menerapkan ilmu yang telah dipelajari saat perkuliahan ke 

dalam dunia industrI. 

5. Penulis melakukan pekerjaan bersama tim di seksi Maintenance Casting 

dan penulis bertanggung jawab  atas proyek yang penulis kerjakan dan 

diajakkan untuk saling menolong sesama tim.  

6. Penulis dapat mengetahui flow proses produksi yang ada di PT Astra 

Otoparts Divisi Nusametal. 

7. Keeping Furnace Model Persegi Panjang dapat mengatasi masalah yang 

terjadi pada Keeping Furnace sebelumnya, yaitu Keeping Furnace Model 

Persegi. 

8. Proses pembuatan dimulai dari tahap analisa hingga proses fabrikasi. 

9. Penentuan dimensi untuk setiap area pada Keeping Furnace Model Persegi 

Panjang sudah sesuai dengan pengaplikasian pada saat fabrikasi. 

10. Proses yang dilakukan pada tahap pra-instalasi sudah dilakukan sesuai 

prosedur sehingga lining dapat kering dengan pemanasan yang sempurna.  

11. Proses pada saat handling dilakukan dengan baik menggunakan forklift, 

sehingga tidak ada benturan yang terjadi saat proses pemindahan Keeping 

Furnace dari area Heating up sampai di area Gravity Die Casting. 

12. Proses yang dilakukan pada saat instalasi sudah sesuai, sehingga proses 

supply aluminium cair, treatmen, temperature, dan proses produksi dapat 

dilakukan sesuai dengan yang diharapkan. 
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4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk PT Astra Otoparts Divisi Nusametal: 

1. Dapat bekerja sama dan menjalin hubungan baik dengan Politeknik 

Negeri Jakarta 

2. Dapat mengatur karyawan magang berdasarkan jurusan dan keahlian 

karyawan magang tersebut. 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta: 

1. Pihak kampus dapat lenij memperjelas informasi mengenai Praktik 

Kerja Lapangan 

2. Perbanyak sosialisasi kepada mahasiswa agar tidak banyak terjadi 

lagi kesalahpahaman. 

3. Memberikan wawasan bagi mahasiswa manufaktur, bahwa 

manufaktur tidak hanya berfokus pada proses produksinya saja, 

namun manufaktur juga harus dapat menguasai bagian manajemen 

maupun marketing. 
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17 30/10/2024 Kuliah Umum Manufaktur di PNJ 

18 31/10/2024 Melakukan desain akhir KF panjang 

19 1/11/2024 Membantu perubahan casing KF Panjang 
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Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

         (Budi Prasetyo)        (Candra Andrean) 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 

Pembimbing 

1 4/11/2024 Membantu perubahan lubang tube heater KF Panjang  

 

2 5/11/2024 Membantu proses lining KF Panjang 

3 6/11/2024 Membantu proses lining KF Panjang dan pemasangan 

backcasting 

4 7/11/2024 Membantu melakukan pengecoran KF Panjang 

5 8/11/2024 Melakukan analisis perhitungan pada slat conveyor 

6 11/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Immersion 

 

 

 

 

 

 

7 12/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Immersion 

8 13/11/2024 Memabantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Cover Heater 

9 14/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Cover Heater 

10 15/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Gravity 

11 18/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Gravity 

 

 

 

12 19/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Holding Furnace 

13 20/11/2024 Membantu membuat 3D Drawing, drawing, dan animasi 

pada Keeping Furnace Holding Furnace 

14 21/11/2024 Melakukan analisis perhitungan pada slat conveyor 
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15 22/11/2024 Mencari jurnal perhitungan conveyor 

16 25/11/2024 Menghitung rpm motor dan tosi motor pada conveyor  

 

 

17 26/11/2024 Mencari kekuatan material slat conveyor 

18 28/11/2024 Menghitung kecepatan sudut dan luas penampang slat 

conveyor 

19 29/11/2024 Mencari tegangan maksimum conveyor 

 

Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

 

         (Budi Prasetyo)        (Candra Andrean) 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

 POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 

Pembimbing 

1 2/12/2024 Membandingkan hasil analisa dengan kondisi aktual pada 

conveyor 

 

 

2 3/12/2024 Melakukan drawing conveyor 

3 4/12/2024 Melakukan animasi conveyor 

4 5/12/2024 Membuat analisis dengan metode PDCA 

5 6/12/2024 Mengecek suhu scrap mesin di line 5 Two 1 

6 9/12/2024 Izin  

 

 

7 10/12/2024 Izin 

8 11/12/2024 Izin 

9 12/12/2024 Izin 

10 13/12/2024 Izin 

11 16/12/2024 Penyusunan laporan magang  

 

 

12 17/12/2024 Izin 

13 18/12/2024 Laporan magang dan mengukur area Gravity Die Casting 

14 19/12/2024 Layout 3D Penempatan Holding Furnace di Gravity Die 

Casting 

15 20/12/2024 Layout 3D Penempatan Holding Furnace di Gravity Die 

Casting 

16 23/12/2024 Penyusunan Laporan Magang dan Logbook  

 

17 24/12/2024 Drawing layout Keeping Furnace 

18 26/12/2024 Relayout drawing gravity die casting 

19 27/12/2024 Penysunan laporan magang terakhir 
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Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

 

         (Budi Prasetyo)        (Candra Andrean) 
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Formulir 4 

 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Nama Industri / Perusahaan    : PT Astra Otoparts Divisi Nusametal 

 Alamat Industri / Perusahaan             : Jalan Pegangsaan Dua KM 2.1  

Kelapa Gading, Jakarta Utara 14250 

Nama Mahasiswa              : Candra Andrean 

Nomor Induk Mahasiswa          : 2102411060 

 Program Studi              : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

No Aspek Yang Dinilai Nilai         Keterangan 

1. Sikap 82  

2. Kerja sama 84  

3. Pengetahuan 81  

4. Inisiatif 80  

5. Keterampilan 82  

6. Kehadiran 80  

 Jumlah 489  

 Nilai Rata-rata 81,5  

 

             Jakarta, 26 Desember 2024 

Pembimbing Industri 
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                  Budi Prasetyo 

 

No. 

 

Jenis Kemampuan 

Tanggapan Pihak Pengguna 
 

Keterangan 
Sangat 

Baik 
Baik Cukup 

Kurang 

81-100 70-80 60-69 < 60 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 

1 Integritas (etika dan moral) 83     

2 
Keahlian berdasarkan bidang 

ilmu (kompetensi utama) 85     

3 Bahasa Inggris  80    

4 
Penggunaan teknologi 

informasi  80    

5 Komunikasi 81     

6 Kerjasama tim 84     

7 Pengembangan diri 82     

Total     575 

 

 

Jakarta, 26 Desember 2024 

Pembimbing Industri 

 

                   Budi Prasetyo 
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Formulir 5 

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN 

 

Nama Industri :   PT Astra Otoparts Divisi Nusametal 

Alamat Industri :   Jalan Pegangsaan Dua KM 2.1 Kelapa Gading, Jakarta 

Utara 14250 

Nama Pembimbing  :   Budi Prasetyo 

Jabatan :   Section Head 

Nama Mahasiswa : Candra Andrean 

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik 

Kerja Lapangan dapat dinyatakan : 

a. Sangat Berhasil 

b. Cukup Berhasil 

c. Kurang Berhasil 

 

Saran-saran sebagai berikut : 

Mahasiswa lebih meningkatkan lagi tentang komunikasi, inisiatif dan keinginan untuk 

mengembangkan pengetahuan dan keterampilan dimanapun berada. 

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai 

berikut : 

Lebih ditingkatkan lagi pembekalan pengetahuan terkait dengan industri kepada 

mahasiswa dan diharapkan pihak dosen pembimbing lebih baik mengadakan 

diskusi terlebih dahulu sebelum memulai praktik kerja lapangan, untuk mencapai 

tujuan yang diinginkan 
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          Jakarta, 26 Desember 2024 

Pembimbing Industri 

 

            (Budi Prasetyo) 

Formulir 6 

 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Nama Industri/Perusahaan : PT Astra Otoparts Divisi Nusametal 

Alamat Industri/Perusahaan  : Jalan Pegangsaan Dua KM 2.1 Kelapa Gading, 

Jakarta Utara 14250 

Nama Mahasiswa                       : Candra Andrean                                                             

Nomor Induk Mahasiswa         : 2102411060                                                                 

Program Studi                           : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

 

No Aspek Yang Dinilai Nilai        Keterangan 

1. Hasil pengamatan dari lapangan 68  

2. Kesimpulan dan Saran 68  

3. Sistimatika Penulisan 68  

4. Struktur Bahasa 68  

 Jumlah 272  

 Nilai Rata-rata 68  
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Jakarta, 26 Desember 2024 

Pembimbing Jurusan 

 

   (M. Prasha Risfi Silitonga, M.T) 

 

 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
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