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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar belakang  

Program Praktik Kerja Industri dirancang sebagai kurikulum di 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA yang sifatnya wajib dilaksanakan, khususnya 

dalam jurusan teknik mesin program studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur. 

Program Praktik Kerja Industri adalah program yang dirancang untuk mendapatkan 

pengalaman kerja langsung di Perusahaan atau industri yang relevan dengan bidang 

studi yang diambil. Tujuan program ini adalah untuk memberikan kesempatan 

kepada mahasiswa untuk menerapkan pengetahuan teoritis yang telah diajarkan di 

kampus ke dalam lingkungan kerja nyata. 

Pilihan tempat Praktik Kerja Industri sangat penting untuk perkembangan 

mahasiswa. Pengalaman praktik kerja industri yang sangat berharga diperoleh dari 

PT. Inti Ganda Perdana. Banyak kesempatan untuk belajar tentang proses 

manufaktur khususnya pada pembuatan part kendaraan roda 4. Proses manufaktur, 

Analisis. 

 

1.2. Ruang lingkup  

1.2.1. Penempatan unit kerja 

Pada Praktik Kerja Lapangan (On Job Training), ruang lingkup penulis 

adalah PT Inti Ganda Perdana, yang ditempatkan pada divisi Knowledge 

Management. 

1.2.2. Jenis kegiatan  

Untuk kegiatan yang dilakukan di mulai dari, melakukan Design meja dojo 

in Line yang baru, memverifikasi dan mendata dokumen mesin, menerima MP baru. 

  



 

4 
 

1.3. Tujuan dan manfaat  

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT Inti Ganda Perdana 

mempunyai tujuan sebagai berikut: 

1.3.1. Tujuan umum 

1. Mendapatkan pengalaman dan pembelajaran secara langsung terkait 

Realita yang ada di lapangan. 

2. Memahami etika dan sistem kerja dalam suatu perusahaan. 

3. Menerapkan ilmu dan praktik yang telah didapatkan dalam pembelajaran 

D4 Manufaktur dalam magang pada PT Inti Ganda Perdana. 

1.3.2. Tujuan khusus 

1. Mampu memahami proses dan pembuatan baik dari different carrier, 

machining, housing dan juga assembling. 

2. Mampu dan memahami bagaimana membuat desain lay out, desain meja 

dojo serta memverifikasi data mesin yang ada di lapangan. 

 

1.4. Manfaat kegiatan praktik kerja lapangan 

Terdapat beberapa manfaat yang didapat oleh perusahaan, mahasiswa, dan  

institusi pendidikan dari Praktik Kerja Lapangan di PT Inti Ganda Perdana, antara 

lain : 

1.4.1. Untuk perusahaan/instansi. 

Berikut merupakan manfaat bagi perusahaan : 

1. Sebagai perantara kerja sama antara Perusahaan dengan institusi 

pendidikan (Politeknik Negeri Jakarta). baik dalam penelitian maupun 

pengembangan kurikulum. 

2. Memberikan kontribusi dalam pelaksanaan aktivitas perusahaan dan 

pengembangan sumber daya manusia (SDM) yang unggul. 

1.4.2. Untuk peserta praktik kerja lapangan. 

Berikut merupakan manfaat bagi Peserta : 

1. Mendapatkan wawasan dan pengalaman secara langsung mengenai dunia 

industri. 

2. Menyelesaikan mata kuliah praktik kerja. 

3. Dapat mengaplikasikan skill praktik lapangan yang menjadi daya saing 

bagi Perguruan Tinggi Vokasi khususnya program S1-Terapan. 
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BAB IV 

PENUTUP 

 

4.1. Kesimpulan 

Selama kegiatan Praktik Kerja Industri di PT. Inti Ganda Perdana, mahasiswa 

memperoleh pengalaman kerja nyata dalam proses manufaktur komponen otomotif 

khususnya pemrosesan komponen penggerak roda belakang mobil terkait apa saja 

komponen yang di gunakan dan bagaimana proses permesinan dari komponen 

tersebut, kegiatan praktik berbagai proses produksi seperti, roughing turning, finish 

turning, broaching, grindding, drilling dan pressing, yang dilakukan dengan 

prosedur terstruktur dan standar kualitas yang ketat.  

Mahasiswa juga terlibat dalam pembuatan desain dojo in line, verifikasi 

dokumen, dan penyegaran materi untuk tenaga kerja baru. Melalui praktik ini, 

mahasiswa tidak hanya meningkatkan keterampilan teknis tetapi juga belajar 

tentang etika kerja, manajemen waktu, dan pemecahan masalah di lingkungan 

industri nyata. 

4.2. Saran 

Untuk meningkatkan efektivitas praktik kerja, perusahaan disarankan untuk 

memperbaharui dokumen kerja secara berkala dan memastikan penyimpanan 

dokumen lebih mudah dijangkau. Penyediaan fasilitas pelatihan yang lebih lengkap 

dan sistematis juga penting untuk mendukung tenaga kerja baru agar lebih siap di 

lapangan. Selain itu, evaluasi rutin terhadap kualitas proses produksi dan penerapan 

prosedur keselamatan kerja perlu terus ditingkatkan guna meminimalisir risiko 

kecelakaan dan meningkatkan produktivitas kerja 
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LAMPIRAN 

 

1. Lampiran 1 Blank part companion flange 

 

lampiran IV -  1 Blank part companion flange 

 

     

lampiran IV -  2 Blank part companion flange 
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2. Lampiran 2 Produk setelah pemrosesan 

 

lampiran IV -  3 Roughing turning pertama 

 

   

lampiran IV -  4 Roughing turning kedua 
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lampiran IV -  5 Finish turning 

    

lampiran IV -  6 Pengecekan menggunakan Go nogo 

 

 

lampiran IV -  7 Pengecekan menggunakan spline gauge 
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lampiran IV -  8 Hasil proses grindding 

  

 

lampiran IV -  9 Hasil proses drilling 

 

    

lampiran IV -  10 Pengecekan dengan tool post 
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lampiran IV -  11 Pemberian marking setelah press dust cover 

 

    

lampiran IV -  12 Pemberian marking setelah proses press bolt 
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3. Lampiran 3 Alat pengukuran yang digunakan 

 

lampiran IV -  13 Vernier caliper 

 

 

lampiran IV -  14 Snap gauge 

 

    

lampiran IV -  15 Go nogo 
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lampiran IV -  16 Spline gauge 

 

    

lampiran IV -  17 Snap gauge 

 

 

lampiran IV -  18 Plug gauge 
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lampiran IV -  19 Tool post 
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4. Lampiran 4 Drawing benda 

 

lampiran IV -  20 Roughing turning pertama 

 

   

lampiran IV -  21 Roughing turning kedua 
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lampiran IV -  22 Finish turning 

 

   

lampiran IV -  23 Broaching 

 

 

lampiran IV -  24 Grindding 
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lampiran IV -  25 Drilling 

 

 

lampiran IV -  26 Chamfering 

 

    

lampiran IV -  27 Press dust cover 
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lampiran IV -  28 Press bolt 
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5. Lampiran 5 Mesin yang di gunakan 

 

lampiran IV -  29 Mesin roughing turning pertama 

 

      

lampiran IV -  30 Mesin roughing turning kedua 
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lampiran IV -  31 Mesin finish turning 

 

 

lampiran IV -  32 Mesin broaching 

 

    

lampiran IV -  33 Panel mesin broaching 
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lampiran IV -  34 Mesin grindding 

 

    

lampiran IV -  35 Panel mesin grindding 

 

 

lampiran IV -  36 Mesin drilling 

 

    

lampiran IV -  37 Mesin press dust cover 
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lampiran IV -  38 Mesin press bolt 

 

6. Lampiran 6 Tampilan dojo in line jakarta 

 

lampiran IV -  39 Tampilan dojo plant jakarta 
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7. Lampiran 7 Kegiatan refreshment New MP 

 

lampiran IV -  40 Refresh new MP oleh KM 

 

 

lampiran IV -  41 Apel pagi di line new MP 
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8. Lampiran 8 Formulir 1 

Formulir 1 

DAFTAR ISIAN PRAKTIK  

 KERJA INDUSTRI 
 

 

 
 

Nama Mahasiswa:  1. Muhammad Rahmadanny NIM : 2102411050  

 
  

 
Program studi : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Tempat Praktik Kerja Lapangan  

Nama Perusahaan/Industri : PT Inti Ganda Perdana 

Alamat Perusahaan/Industri : Jl. Pegangsaan Dua Km. 1.6, Kelapa Gading, 

RT.3/RW.4, Pegangsaan Dua, Kec. Klp. Gading, Jkt 

Utara, Daerah Khusus Ibukota Jakarta 14250 

  
 

 

 

 

 

 

Depok, Desember 2024 

 

 

 

 

 
 

MUHAMMAD RAHMADANNY 

NIM : 2102411050 

 

 

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri 
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9. Lampiran 9 Formulir 2 

 

Formulir 2 
 

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Daftar Hadir Bulan Agustus Tahun 2024 

 
 

Daftar Hadir Bulan September Tahun 2024 
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Daftar Hadir Bulan Oktober Tahun 2024 

 
 

Daftar Hadir Bulan November Tahun 2024 
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Daftar Hadir Bulan Desember Tahun 2024 

 
 

Jakarta, 28 Desember 2024  

Pembimbing Industri 

 

 

 

 

 

 

 

Nur Jamal 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
Catatan 

1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang 
2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian 
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10.  Lampiran 10 Formulir 3 

Formulir 3 

 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

 

No. Tanggal Uraian kegiatan Paraf Pembimbing 

1 29 – 08 – 2024 Pengenalan lingkungan kerja IGP Plant Jakarta 

 

2 30 – 08 – 2024 Visit ke IGP Plant Karawang dan pembagian jobdesk 

 

3 02 – 09 – 2024 Pembuatan form dan spread sheet untuk vokasi bagian 

assembly  

4 03 – 09 – 2024 Pembuatan form dan spread sheet untuk vokasi bagian 

welding  

5 04 – 09 – 2024 Review dengan User membahas target dan progres yang ada 

di department knowledge management   

6 05 – 09 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 3 line. 

Propeller Shaft  

7 06 – 09 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta Plant 3 line 

Propeller Shaft  

8 09 – 09 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 3-line Yoke 

(Tube Yoke & Flange Yoke)  

9 10 – 09 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta Plant 3 line Yoke 

(Tube Yoke & Flange Yoke)  

10 11 – 09 – 2024 Hari pertama pendampingan anak vokasi Batch 3, pemberian 

materi  

11 12 – 09 – 2024 Hari kedua / terakhir pendampingan anak vokasi Batch 3, 

pemberian materi  

12 13 – 09 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 3-line Rear 

Axle  

13 17 – 09 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta Plant 3 line Rear 

axle  

14 18 – 09 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 3-line Yoke 

(Sleeve Yoke)  

15 19 – 09 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta Plant 3-line 

Yoke (Sleeve Yoke)  

16 20 – 09 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 3-line Yoke 

(Companion Flange)  
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17 23 – 09 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta Plant 3-line 

Yoke (Companion Flange)  

18 24 – 09 – 2024 Membuat gemba potensi dojo bagian wiping 

 

19 25 – 09 – 2024 Membuat rancangan meja dojo in line bagian wiping proses 

 

20 26 – 09 – 2024 Menyelesaikan drawing wiping stand yang akan di buat 

 

21 27 – 09 – 2024 Memberikan hasil drawing ke workshop untuk di 

manufacturing  

22 01 – 10 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta  

Plant 1 line PS (Painting)  

23 02 – 10 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta  

Plant 1 line PS (Painting)  

24 03 – 10 – 2024 Hari pertama pendampingan anak vokasi Batch 91, 

pemberian materi  

25 04 – 10 – 2024 Hari kedua / terakhir pendampingan anak vokasi Batch 91, 

pemberian materi  

26 07 – 10 – 2024 Hari pertama pendampingan anak vokasi Batch 92, 

pemberian materi  

27 08 – 10 – 2024 Hari kedua / terakhir pendampingan anak vokasi Batch 92, 

pemberian materi  

28 09 – 10 – 2024 Membantu meng collect document mesin IGP Karawang 

Plant 1B line IB  

29 10 – 10 – 2024 Membantu meng collect document mesin IGP Karawang 

Plant 1A  

30 14 – 10 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta Plant 1-line Rear 

Axle  

31 15 – 10 – 2024 Memverifikasi document Rear axle IGP Jakarta Plant 1 

 

32 16 – 10 – 2024 Membuat Rancangan Lay – out yang akan di tempatkan pada 

IGP 2 Plant Jakarta  

33 17 – 10 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta  

Plant 2 line Housing – B  

34 18 – 10 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta  

Plant 2 line Housing – B  

35 21 – 10 – 2024 Bimbingan 

 

36 22 – 10 – 2024 Revisi layout dan drawing pada IGP 2 Plant Jakarta 

 

37 23 – 10 – 2024 Meng collect document mesin IGP Jakarta  

Plant 2 line Housing – E  
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38 24 – 10 – 2024 Memverifikasi document mesin IGP Jakarta  

Plant 2 line Housing – E  

39 25 – 10 – 2024 Memberi marking stiker pada line axle shaft IGP2 

 

40 28 – 10 – 2024 Memberi marking stiker pada line axle shaft IGP2 

 

41 29 – 10 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Tube Yoke & Flange Yoke)  

42 30 – 10 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Tube Yoke & Flange Yoke)  

43 31 – 10 – 2024 Izin Kuliah umum 

 

44 1 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Sleeve Yoke)  

45 4 – 11 – 2024 Hari pertama pendampingan anak vokasi Batch 94, 

pemberian materi  

46 5 – 11 – 2024 Hari kedua / terakhir pendampingan anak vokasi Batch 94, 

pemberian materi  

47 6 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Sleeve Yoke)  

48 7 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Companion Flange)  

49 8 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3-line Yoke (Companion Flange)  

50 11 – 11 – 2024 Membantu take video pengenalan line 

 

51 12 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line PS  

52 13 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line PS  

53 14 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line Rear Axle  

54 15 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line Rear axle  

55 18 – 11 – 2024 Pembenahan pada dojo 

 

56 19 – 11 – 2024 Revisi Wipping stand (terlalu tinggi) 

 

57 20 – 11 – 2024 Revisi layout dojo 

 

58 21 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line Different carrier  
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59 22 – 11 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 1 line Different carrier  

60 25 – 11 – 2024 Membuat design stand tv portable untuk dojo 

 

61 26 – 11 – 2024 Membuat drawing stand tv dari design yang dikerjakan 

sebelumnya   

62 27 – 11 – 2024 Pembersihan komponen untuk run out dojo axel shaft 

 

63 28 – 11 – 2024 Revisi dimensi pada meja axel shaft yang telah di buat  

 

64 29 – 11 – 2024 Penempatan komponen dojo axel shaft 

 

65 2 – 12 – 2024 Design display mapping MP untuk penempatan posisi vokasi 

yang ada  

66 3 – 12 – 2024 Membuat drawing display mapping MP 

 

67 4 – 12 – 2024 Sakit 

 

68 5 – 12 – 2024 Pembenahan dojo serta Penambahan papan di display 

mapping MP  

69 6 – 12 – 2024 Pemasangan cover plastik di display 

 

70 9 – 12 – 2024 Izin 

 

71 10 – 12 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3 line Propeller shaft  

72 11 – 12 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3 line Propeller shaft  

73 12 – 12 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3 line Rear Axle  

74 13 – 12 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3 line Rear axle  

75 16 – 12 – 2024 Memberi marking stiker pada document mesin IGP Jakarta 

Plant 3 line Rear axle  

76 17 – 12 – 2024 Hari pertama pendampingan anak vokasi Batch 95, 

pemberian materi  

77 18 – 12 – 2024 Hari kedua / terakhir pendampingan anak vokasi Batch 95, 

pemberian materi  

78 19 – 12 – 2024 Laporan 

 

79 20 – 12 – 2024 Laporan 

 



 

81 
 

80 23 – 12 – 2024 Membantu take video line Axel Shaft IGP 2  

Plant Jakarta  

81 24 – 12 – 2024 Pemasangan marking stiker pada Papan MP 

 

82 25 – 12 – 2024 Libur natal 

 

83 26 – 12 – 2024 Izin  

 

84 27 – 12 – 2024 Membantu take video line Housing E IGP 2 

Plant Jakarta  
 

Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

 

 

 

                                       Nur Jamal                                    Muhammad Rahmadanny 
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11. Lampiran 11 lembar pertama penilaian pembimbing industri 

 

lampiran IV -  42 Lembar pertama penilaian pembimbing industri 
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12. Lampiran 12 lembar kedua penilaian pembimbing industri 

 

lampiran IV -  43 Lembar kedua penilaian pembimbing industri 
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13. Lampiran 13 lembar kesan industri terhadap praktikan 

 

lampiran IV -  44 Lembar kesan industri terhadap praktikan 
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14. Lampiran 14 lembar penilaian pembimbing jurusan 

 

lampiran IV -  45 Lembar penilaian pembimbing jurusan 
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15. Lampiran 15 lembar asistensi 

 

lampiran IV -  46 Lembar asistensi 
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16. Lampiran 16 Surat penerimaan OJT 

 

lampiran IV -  47 Surat penerimaan OJT 
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17. Lampiran 17 Desain keperluan dojo yang di buat menggunakan Solidworks 

 

lampiran IV -  48 Papan mapping new MP 

 



 

89 
 

   

lampiran IV -  49 Wipping stand 
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lampiran IV -  50 Gapura 
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lampiran IV -  51 Stand TV portable 


