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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang Magang 

Magang merupakan salah satu bentuk pembelajaran yang memberikan kesempatan 

bagi mahasiswa untuk memperoleh pengalaman kerja secara langsung di industri. 

Program ini bertujuan untuk menjembatani kesenjangan antara teori yang dipelajari di 

bangku perkuliahan dengan praktik di dunia kerja, sehingga mahasiswa dapat memahami 

secara lebih mendalam bagaimana ilmu yang telah diperoleh diterapkan dalam situasi 

nyata. 

PT. Dtech Engineering adalah Perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur dan 

rekayasa teknik, khususnya dalam proses fabrikasi logam, termasuk pemotongan, 

pembentukan, dan perakitan. Salah satu divisi yang saya highlight dalam Perusahaan ini 

adalah divisi produksi yang menjurus kepada CNC, yang bertanggung jawab terhadap 

proses pembentukan material logam dengan metode pembengkokan sesuai dengan 

spesifikasi desain yang telah ditentukan. 

Sebagai peserta magang yang ditempatkan di divisi produksi bagian CNC, saya 

mendapatkan kesempatan untuk memahami lebih dalam proses bending, teknologi yang 

digunakan, serta bagaimana faktor-faktor seperti jenis material, ketebalan, dan parameter 

kecepatan rpm pada saat pengoperasian mesin CNC memengaruhi hasil akhir produk. 

Dengan pengalaman tersebut, diharapkan saya dapat meningkatkan kompetensi teknis 

dalam bidang manufaktur serta memperoleh wawasan yang lebih luas mengenai dunia 

industri. 

1.2 Ruang Lingkup Magang 

Program magang di PT. Dtech Inovasi Indonesia, khususnya di divisi produksi bagian 

CNC, mencakup beberapa aspek penting dalam proses produksi, antara lain: 

1. Pengenalan Perusahaan dan Keselamatan Kerja 

a. Memahami profil dan struktur organisasi PT. Dtech Inovasi Indonesia. 

b. Mempelajari prosedur keselamatan kerja di lingkungan industri terutama di PT. 

Dtech Inovasi Indonesia. 

c. Mengenali mesin apa saja yang digunakan oleh perusahaan. 
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2. Pemahaman Dasar Proses CNC Turning 

a. Mempelajari prinsip dasar pengoperasian mesin CNC. 

b. Mengenali jenis-jenis mesin CNC yang digunakan di PT. Dtech Inovasi 

Indonesia. 

c. Mempelajari tentang pengamanan SOP pada saat mengoperasikan mesin CNC. 

3. Pengoperasian Mesin CNC (Computer Numerical Control) 

a. Memeriksa mesin terlebih dahulu apakah ada trouble atau tidak. 

b. Memeriksa semua tools (holder dan mata potong) pada mesin cnc apakah ada 

kerusakan/aus sebelum mengoperasikan. 

c. Memeriksa sistem pelumasan dan coolant. 

d. Memahami gambar kerja lalu masukan G-code yang sesuai. 

e. Mengamati cara pengoperasian mesin cnc secara langsung oleh tenaga ahli yang 

kompeten. 

f. Mengoperasikan mesin CNC secara langsung di bimbing oleh tenaga ahli yang 

kompeten dan berpengalaman dalam bindang CNC. 

4. Analisis Hasil Pengikisan Dan Pemotongan CNC (Computer Numerical Control) 

a. Mengevaluasi hasil pengikisan dan pemotongan dari mesin cnc apakah sudah 

sesuai berdasarkan standar kualitas yang telah ditetapkan. 

b. Mengalisis factor-faktor yang memengaruhi kualitas produk, seperti pada saat 

pemotongan,pengikisan atau material itu sendiri. 

5. Pelaporan dan Dokumentasi 

a. Membuat laporan harian terkait tugas yang telah dilakukan lalu laporan tersebut 

di laporkan kepada spv yang bertanggung jawab pada shift tersebut. 

b. Mengumpulkan hasil dari tugas pekerjaan. 

c. Mendokumentasikan hasil kerja dan Menyusun laporan akhir magang. 

Melalui ruang lingkup ini, diharapkan saya dapat memperoleh pemahaman yang 

komprehensif mengenai proses bending serta mampu menerapkan ilmu yang telah 

diperoleh dalam studi akademik ke dalam praktik industri secara nyata. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Berikut adalah tujuan dari pelaksanaan praktik kerja lapangan (PKL) di PT. Dtech 

Inovasi Indonesia: 

1. Mempelajari ilmu industri manufaktur dengan melakukan praktik kerja lapangan. 
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2. Melakukan studi banding antara pengetahuan dan pemahaman secara teoritis dari 

perguruan tinggi dengan aktual di lapangan. 

3. Memenuhi kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum prodi D3 Teknik Mesin 

PSDKU Demak. 

4. Menambahkan pengalaman kerja yang menjadi bekal ilmu dan pengetahuan untuk 

siap terjun ke dunia kerja. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Mendapatkan bantuan dari mahasiswa untuk menyelesaikan permasalahan 

dalam dunia kerja. 

2. Dapat berpartisipasi dalam pembangunan pendidikan pada khususnya dan 

pengembangan bangsa. 

3. Dapat mengenal kualitas dan kemampuan mahasiswa yang berlatih di 

industri. 

1.4.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebagai sarana kerjasama bagi Politeknik Negeri Jakarta dengan Perusahaan. 

2. Memberikan peluang kepada civitas akademik Politeknik Negeri Jakarta 

untuk meningkatkan ilmu pengetahuan dengan bekerja langsung di dunia 

industri. 

3. Memberikan tanggapan balik dari perusahaan sebagai bahan evaluasi atas 

kurikulum kegiatan belajar dan mengajar perkuliahan yang telah diterapkan. 

1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Meningkatkan rasa percaya diri, disiplin, tanggung jawab, dan bekerjasama di dunia 

industri. 

2. Memperoleh wawasan lebih luas mengenai dunia kerja dan industri. 

3. Memahami permasalahan yang timbul dalam dunia kerja sehingga dapat mengatasi 

suatu masalah dengan baik. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan kegiatan magang (On Job Training) di PT. DTECH 

INOVASI INDONESIA selama kurang lebih empat bulan, Mahasiswa memperoleh 

berbagai pengetahuan dan pengalaman yang sangat bermanfaat, khususnya dalam 

bidang pengoperasian mesin CNC Turning. Kegiatan ini memberikan pemahaman 

langsung mengenai proses kerja di industri manufaktur, mulai dari tahapan persiapan 

mesin, pengoperasian, pengukuran, hingga distribusi produk. Berikut adalah 

beberapa poin penting yang dapat disimpulkan dari program magang ini: 

a) Mahasiswa mendapatkan pengalaman praktis dalam pengoperasian mesin CNC 

Turning, termasuk memahami cara membaca gambar teknik, memasukkan 

program G-code, serta memastikan proses berjalan sesuai dengan spesifikasi 

produk. 

b) Kegiatan magang membekali mahasiswa dengan kemampuan untuk menganalisis 

permasalahan teknis di lapangan serta menemukan solusi yang tepat bersama tim 

teknis. 

c) Pentingnya penerapan K3 (Keselamatan dan Kesehatan Kerja) dalam lingkungan 

kerja menjadi salah satu pelajaran utama yang diterapkan secara konsisten di PT. 

Dtech Inovasi Indonesia. 

d) Magang ini juga melatih kedisiplinan, tanggung jawab, komunikasi tim, serta 

kemampuan adaptasi terhadap lingkungan kerja industri. 

e) Bimbingan dari supervisor dan staf perusahaan sangat membantu dalam 

mengatasi kendala teknis dan non-teknis yang ditemui selama magang. 

f) Magang ini telah menjembatani teori yang diperoleh selama perkuliahan dengan 

praktik di dunia industri, sehingga meningkatkan kesiapan kerja. 

4.2 Saran 

 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

a) Diharapkan PT. Dtech Inovasi Indonesia terus membuka kesempatan 

magang bagi mahasiswa dan menambah variasi kegiatan pelatihan agar 

wawasan mahasiswa lebih luas. 
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b) Perusahaan dapat mempertimbangkan adanya proyek mini atau tugas 

spesifik bagi peserta magang agar mereka lebih fokus dan dapat 

menunjukkan kontribusi nyata selama periode magang. 

c) Menambah dokumentasi visual atau video SOP operasional mesin agar 

memudahkan peserta magang memahami alur kerja secara cepat. 

4.2.2 Bagi Mahasiswa 

a) Mahasiswa disarankan mempersiapkan diri dengan mempelajari dasar- 

dasar mesin CNC Turning serta memahami simbol teknis dalam gambar 

kerja sebelum memasuki dunia magang. 

b) Penting bagi mahasiswa untuk memiliki sikap proaktif, bertanya, dan tidak 

takut melakukan kesalahan selama proses belajar. 

c) Mahasiswa juga perlu menjaga sikap profesional dan etika kerja di 

lingkungan industri, termasuk tepat waktu, bertanggung jawab, dan mampu 

bekerja dalam tim. 

4.2.3 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

a) Politeknik Negeri Jakarta diharapkan dapat terus menjalin dan memperluas 

kerja sama dengan industri seperti PT. Dtech Inovasi Indonesia untuk 

memperluas kesempatan magang bagi mahasiswa. 

b) Perlu dilakukan monitoring dan evaluasi berkala terhadap kegiatan magang 

agar diperoleh masukan dari mahasiswa dan perusahaan untuk perbaikan 

program ke depan. 

c) Materi perkuliahan sebaiknya disesuaikan dengan perkembangan teknologi 

industri, agar kompetensi mahasiswa lebih relevan dengan kebutuhan dunia 

kerja. 
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LAMPIRAN 

 

1. DAFTAR ISIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 
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2. DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN 
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3. CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN 
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4. LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN DARI INDUSTRI 
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5. KESAN INDUSTRI PRAKTIK KERJA LAPANGAN 
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6. LEMBAR PENILAIAN MAGANG DARI KEPALA PROGRAM STUDI 
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
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Nama Mahasiswa : Ghiyats El-Latif 

Nomor Induk Mahasiswa  2202317008 

Program Studi : D3 Teknik Mesin PSDKU Demak 

 

No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan 

1. Hasil pengamatan dari lapangan 95  

2. Kesimpulan dan Saran 90  

3. Sistimatika Penulisan 87  

4. Struktur Bahasa 90  
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 Nilai Rata-rata 90,5  
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Catatan : 
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

LEMBAR ASISTENSI 

Nama : Ghiyats El-Latif 
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Pembimbing : Ir. Edy Ismail, M. Pd., IPP 

No Tanggal Permasalahan Paraf 

1 11/03/2025 Pembahasan Judul Laporan PKL 
 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

2 22/03/2025 Penganjuan BAB I Laporan PKL 

3 11/04/2025 Pengajuan BAB II Laporan PKL 

4 13/04/2025 Pengajuan BAB III Laporan PKL 

5 14/04/2025 Konsultasi tentang isi data Laporan harian 

6 23/04/2025 Pengajuan BAB IV Laporan PKL 

7 23/05/2025 Revisi Laporan Magang 

8 31/05/2025 Konsultasi terkait Laporan magang 

9 10/06/2025 Koreksi Tata Tulis Akhir 
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8. LEMBAR PENERIMAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN DI INDUSTRI 
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9. LEMBAR SERTIFIKAT MAGANG 
 

 


