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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 

Gambar I-1 Alur output sebagai mahasiswa politeknik 

Lulusan perguruan tinggi dituntut untuk memiliki keahlian yang siap diterapkan di dunia 

kerja agar mampu bersaing secara professional.  Mahasiswa LNG Academy kerja sama 

Politeknik Negeri Jakarta dengan Badak LNG jurusan Teknik Mesin, program studi D3 

Teknik Mesin, peminatan Listrik Instrumentasi semester 5 diwajibkan untuk melakukan 

Kerja Praktek Industri sebagai salah satu syarat kelulusan dengan 6 SKS (Satuan Kredit 

Semester) seperti pada Gambar 1.1. Kegiatan ini dilakukan untuk memberikan pengalaman 

langsung di industri yang berguna untuk memperluas wawasan, meningkatkan 

keterampilan teknis, serta menumbuhkan profesionalisme mahasiswa agar lebih siap 

menghadapi tuntutan dunia kerja. Melalui kerja praktik, mahasiswa dapat mengaplikasikan 

pengetahuan teoritis yang diperoleh di perkuliahan dan memahami permasalahan di 

lapangan, serta dapat mengembangkan kemampuan untuk bekerja secara mandiri maupun 

tim. Hal ini sesuai dengan Peraturan Presiden No.8 Tahun 2018 Tentang Kerangka 

Kualifikasi Nasional Indonesia (KKNI), yang menetapkan bahwa lulusan diploma tiga 

berada pada jenjang kualifikasi 5, yaitu memiliki keterampilan spesifik dan mampu 



` 

2 
 

menyelesaikan pekerjaan dengan tanggung jawab terbatas. Selain itu, Permendikbudristek 

No. 53 Tahun 2023 Tentang Penjaminan Mutu Pasal 9C bahwa program diploma tiga 

minimal menguasai konsep teoritis bidang pengetahuan dan keterampilan tertentu secara 

umum, mampu menyelesaikan pekerjaan berlingkup luas, dan mampu memilih metode 

yang sesuai dari beragam pilihan yang sudah maupun belum baku berdasarkan analisis 

data. 

Mekanisme pelaksanaan kerja praktik dimulai dengan mahasiswa mengajukan 

lamaran di PT Kilang Pertamina Internasional RU V Balikpaan. Setelah diterima, 

mahasiswa ditempatkan di Electrical and Instrumentation Workshop – Maintenance 

Execution Refinery Unit V Balikpapan. Sebagai Perusahaan energi di Indonesia, PT 

PERTAMINA (Persero) memiliki peran yang sangat penting dalam mengelola dan 

mengoperasikan fasilitas kilang yang beroperasi 24 jam setiap hari. Pemilihan PT KPI RU 

V Balikpapan sebagai tempat kerja praktik mahasiswa dilakukan karena relevansinya 

dengan bidang studi diambil yaitu perawatan dan perbaikan sistem instrumentasi industri 

migas. Workshop bertanggung jawab terhadap pemeliharaan dan perbaikan peralatan 

apabila terdapat kerusakan yang terjadi pada instalasi dan peralatan pabrik agar keandalan 

dan keselamatan kilang tetap aman dan handal.  

Salah satu komponen yang membutuhkan perhatian khusus di Electrical and 

Instrumentation Workshop adalah control valve berfungsi dalam mengatur sistem aliran 

proses industri. Untuk memastikan keandalan dan keamanan, pemeliharaan dan perbaikan 

control valve harus dilakukan sesuai dengan regulasi yang berlaku. Peraturan Menteri 

Energi dan Sumber Daya Mineral Republik Indonesia Nomor 32 Tahun 2021 tentang 

Inspeksi Teknis dan Pemeriksaan Keselamatan Instalasi dan Peralatan pada Kegiatan Usaha 

Minyak dan Gas Bumi mengatur bahwa setiap peralatan industri, termasuk control valve, 

wajib menjalani inspeksi teknis dan pemeliharaan berkala guna mencegah potensi 

kegagalan operasi yang dapat mengganggu stabilitas proses produksi. Di Workshop, 

pemeliharaan dan perbaikan control valve dilakukan bekerja sama dengan PT OSA Megah 

Indonesia sebagai pihak ketiga yang menangani berbagai aspek terkait control valve mulai 

dari condition monitoring, troubleshooting, hingga perbaikan. PT OSA Megah Indonesia 

memiliki pengalaman dengan sertifikasi MARC (Monitoring, Analysis, dan Repair 

Certification) dalam melakukan monitoring kondisi, analisis kerusakan, serta perbaikan 

control valve untuk memastikan fungsinya tetap optimal dan mendukung kelancaran 

operasional kilang. 
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Ketika terjadi gangguan atau masalah pada control valve, PT OSA Megah 

Indonesia melaksanakan troubleshooting untuk mengidentifikasi akar penyebab masalah 

tersebut. Gangguan pada control valve dapat menghambat aliran fluida dalam sistem dan 

berpotensi mengganggu kestabilan proses produksi. Oleh karena itu, troubleshooting yang 

efektif dan tepat sangat penting untuk mendiagnosis masalah dan memberikan solusi yang 

cepat. Jika control valve memerlukan perbaikan, PT OSA Megah Indonesia dapat 

melaksanakan perbaikan dengan mengganti komponen yang rusak atau aus, serta 

melakukan pengujian untuk memastikan control valve berfungsi dengan baik setelah 

perbaikan. Proses ini sangat penting untuk menjaga agar control valve tetap beroperasi 

dengan optimal, mendukung kelancaran proses produksi, dan menjamin keselamatan 

operasional kilang. 

Berdasarkan hal tersebut, laporan kerja praktik ini akan mengacu pada kegiatan-

kegiatan yang tercatat dalam daily report oleh PT OSA Megah Indonesia terkait 

pemeliharaan dan perbaikan control valve. Pembahasan dalam laporan ini akan 

menjelaskan proses pemeliharaan yang dilakukan, metode yang dilakukan serta standar 

industri seperti API 598 (Valve Inspection and Testing) dan ANSI/FCI 70-2 Tentang 

pengujian kebocoran seat control valve (Lampiran 7 dan 8) yang digunakan sebagai 

referensi dalam memastikan bahwa control valve beroperasi sesuai spesfikasi teknis, 

memiliki ketahanan optijmal, dan mendukug efisiensi serta keselamatan kerja di kilang. 

 

1.2 Ruang Lingkup Kerja Praktik 

Kerja praktik ini dilaksanakan di Electrical and Instrumentation Workshop – 

Maintenance Execution Refinery Unit V, yang bertanggung jawab atas pemeliharaan dan 

perbaikan berbagai peralatan listrik serta instrumentasi di kilang. Secara umum, kegiatan 

yang dilakukan di Workshop mencakup overhaul dan rewinding motor induksi, preventive 

maintenance AC, function test transmitter, kalibrasi pH meter dan O2 analyzer, dan control 

valve yang berfokus pada kegiatan pemeliharaan dan perbaikan bersama dengan PT OSA 

Megah Indonesia, yang bertindak sebagai pihak ketiga dari PT Kilang Pertamina 

Internasional RU V Balikpapan. Adapun durasi pelaksanaan kerja praktik ini adalah selama 

2 bulan. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat Kerja Praktik 

Bagian ini menjelaskan tujuan dan manfaat yang diharapkan dari pelaksanaan kerja 

praktik yang dilakukan oleh Penulis.  



` 

4 
 

1.3.1  Tujuan Kerja Praktik 

Tujuan kerja praktik ini adalah mahasiswa mampu menguasai pelaksanaan 

pemeliharaan dan perbaikan control valve di Electrical and Instrumentation 

Workshop – Maintenance Execution Refinery Unit V sesuai dengan Job Safety 

Analysis, dan Tata Kerja Individu yang diterapkan. 

1.3.2 Manfaat Kerja Praktik 

Kerja praktik ini memberikan manfaat bagi pihak-pihak yang terlibat, 

yakni mahasiswa, perguruan tinggi, dan perusahaan. Bagi mahasiswa, kerja praktik 

memberikan kesempatan untuk menerapkan pengetahuan yang telah diperoleh di 

perkuliahan, sehingga dapat memperdalam pemahaman dan meningkatkan 

keterampilan teknis. Selain itu, pengalaman tersebut membuka peluang untuk 

berkembang, menambah wawasan, serta membekali mahasiswa dengan 

pengalaman praktis yang berharga dalam menghadapi dunia kerja. 

 Bagi perguruan tinggi, kerja praktik ini berguna sebagai referensi dalam 

mengembangkan materi ajar yang lebih relevan dengan perkembangan industri, 

serta memperkuat hubungan antara perguruan tinggi dan dunia industri. Sementara 

itu, bagi perusahaan, kerja praktik ini memberikan manfaat berupa kontribusi ide 

dan analisis dari mahasiswa yang dapat menjadi bahan pertimbangan dalam 

pengambilan keputusan, serta mempererat kerja sama antara perusahaan dan 

perguruan tinggi. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Pelaksanaan Praktik Kerja Industri di Electrical and Instrumentation Workshop PT Kilang 

Pertamina Internasional Refinery Unit V Balikpapan memberikan mahasiswa pengalaman 

langsung dalam lingkungan kerja industri, serta kesempatan untuk menerapkan teori yang 

telah dipelajari selama perkuliahan ke dalam praktik nyata. 

Melalui program ini, mahasiswa mendapatkan: 

a. Pengalaman dalam melaksanakan condition monitoring, troubleshooting, dan repair 

pada control valve sesuai dengan Job Safety Analysis dan Tata kerja individu sebagai 

acuan utama dalam melaksanakan pekerjaan. 

b. Pengetahuan bahwa rekondisi valve, termasuk penggantian atau pelapisan ulang 

komponen yang mengalami keausan dan karat berguna untuk memastikan kelancaran 

pergerakan valve. 

c. Pengalaman pemeliharaan pada positioner yang harus dilakukan secara berkala untuk 

mencegah terjadi passing seperti 01-LCV-208 yang dapat mengakibatkan kebocoran 

aliran dan menurunkan kinerja control valve. 

d. Pengetahuan bahwa salah satu penyebab control valve stuck adalah scratch pada 

seating surface plug yang dapat mengakibatkan kebocoran dan repair major seperi 

201-FCV-014. 

e. Pengalaman dalam melakukan leak test dan hydrolic shell test dengan mendeteksi 

kebocoran, serta ketahanan tekanan pada body valve, berdasarkan batas toleransi yang 

diizinkan (allowable) sesuai standar API 598 dan ANSI B16.34. 

4.2 Saran 

Saran yang dapat mahasiswa berikan pada laporan ini adalah sebagai berikut: 

a. Dalam setiap proses condition monitoring, troubleshooting, dan repair control 

valve, penting untuk selalu mematuhi prosedur keselamatan kerja dan 

menggunakan alat pelindung diri (APD) sesuai standar yang berlaku. 

b. Kendala dalam penyediaan komponen sering kali menyebabkan keterlambatan 

dalam proses perbaikan. Oleh karena itu, penerapan sistem manajemen inventaris 

digital dapat membantu dalam memastikan ketersediaan komponen penting 

sehingga proses repair dapat berjalan lebih efektif. 

c. Perlu dilakukan upgrade positioner pada 01-LCV-208 jika aktuator yang lama 

tidak cukup kuat atau responsnya kurang akurat. Install Smart Positioner yang 
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memiliki fitur self-calibration, diagnostics, dan remote monitoring, sehingga 

masalah pada 01-LCV-208 bisa lebih cepat terdeteksi dan diperbaiki. 
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