
 

 PROGRAM STUDI D3 TEKNIK MESIN KAMPUS DEMAK 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2025 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

“PENGOPERASIAN MESIN BENDING MANUAL DAN SEMI OTOMATIS” 

PT. DTECH INOVASI INDONESIA 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

FREDY IRWAN 

NIM. 2202317007 



 

 

PROGRAM STUDI D3 TEKNIK MESIN KAMPUS DEMAK 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2025 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

“PENGOPERASIAN MESIN BENDING MANUAL DAN SEMI OTOMATIS” 

PT. DTECH INOVASI INDONESIA 
 

 

  

 

 

 

 

 

Laporan ini disusun untuk memenuhi persyaratan kelulusan mata kuliah on 

job training di Program Studi D3 Teknik Mesin Kampus Demak Jurusan 

Teknik mesin Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

 

 

Disusun Oleh: 

Fredy Irwan 2202317007 



 

i  

LEMBAR PENGESAHAN 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

” PENGOPERASIAN MESIN BENDING MANUAL DAN SEMI OTOMATIS “ 

PT. DTECH INOVASI INDONESIA 

 

 

 

Nama mahasiswa : Fredy Irwan 

NIM : 2202317007 

Program Studi : D3 Teknik Mesin PSDKU Demak 

Jurusan : Teknik Mesin 

Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta 

Semester : 6 (Enam), Tahun Ajaran 2024/2025. 

Tempat Magang : PT DTECH INOVASI INDONESIA 

Tanggal magang : 20 Januari 2025 hingga 31 Mei 2025 
 

 

 

 

 

Mengesahkan 

 

Ketua Jurusan Teknik Mesin 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

Kepala Program Studi 

D3 Teknik Mesin PSDKU Demak 
Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

20/06/2025 

 

 

 

Dr. Eng. Ir., Muslimin, S. T., M. T., IWE. 

NIP. 197707142008121005 

 

 

 

Ir. Edy Ismail, S. Pd., M. Pd., IPP 

NIP. 198105132024211007 



 

ii  

LEMBAR PENGESAHAN 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

” PENGOPERASIAN MESIN BENDING MANUAL DAN SEMI OTOMATIS “ 

PT. DTECH INOVASI INDONESIA 

 

 

 

 

Nama mahasiswa : Fredy Irwan 

NIM : 2202317007 

Program Studi : D3 Teknik Mesin PSDKU Demak 

Jurusan : Teknik Mesin 

Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta 

Semester : 6 (Enam), Tahun Ajaran 2024/2025. 

Tempat Magang : PT DTECH INOVASI INDONESIA 

Tanggal magang : 20 Januari 2025 hingga 31 Mei 2025 

 

 

Salatiga, 31 Mei 2025 
 

Mengesahkan 

Pembimbing Magang 
Perusahaan Manager 

Bending 

Penanggung Jawab Magang Perusahaan 
Genaral Manager Trainseat 

 

 

Fahat Abdul Aziz 

 

Dian Rizky Alfiansyah 

Pembimbing Magang Jurusan 

 

 
Ir. Edy Ismail, S. Pd., M. Pd., IPP 

NIP. 198105132024211007 



 

iii  

KATA PENGANTAR 

 

 

 

Tiada kalimat yang pantas saya ucapkan kecuali rasa syukur kepada Tuhan Yang Maha 

Esa sehingga saya dapat menjalankan dan menyelesaikan On Job Training ( OJT ) di PT. 

Dtech Engineering. Selama pelaksanaan On Job Training dan penyusunan laporan ini 

terdapat kendala dan hambatan, namun berkat bimbingan dan arahan dari semua pihak 

semua kendala dan hambatan dapat terselesaikan. Oleh karena itu, izinkan saya 

mengucapkan rasa terima kasih kepada: 

1. Kedua Orang Tua yang selalu memberikan dukungan dalam kondisi apapun selama 

hidup saya. 

2. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T., M.T., IWE., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta. 

3. Bapak Ir. Edy Ismail, S.Pd., M.Pd., IPP., selaku Kepala Program Studi dan Dosen 

Pembimbing On Job Training di Politeknik Negeri Jakarta. 

4. Mas Dian Rizky Alfiansyah selaku Penanggung Jawab di PT. Dtech Inovasi 

Indonesia. 

5. Mas Fahat Abdul Aziz selaku Pembimbing Magang di PT. Dtech Inovasi Indonesia. 

6. Mba Rama Nur Fadhila, S. Psi., selaku HRD yang telah memberikan kesempatan 

kepada penulis untuk melaksanakan praktik kerja lapangan. 

7. Keluarga PT. Dtech Engineering yang selalu membimbing dan memberikan arahan 

selama kegiatan On Job Training. 

 

 

 

 

 

 

 

Salatiga, 31 Mei 2025 

 

 

 

FREDY IRWAN 

NIM. 2202317007 



 

iv  

DAFTAR ISI 

LEMBAR PENGESAHAN ......................................................................................................... i 

LEMBAR PERSETUJUAN ........................................................................................................ i 

KATA PENGANTAR............................................................................................................... iii 

DAFTAR ISI ............................................................................................................................. iv 

DAFTAR GAMBAR ................................................................................................................ vi 

DAFTAR TABEL .................................................................................................................... vii 

BAB I PENDAHULUAN .......................................................................................................... 1 

1.1 Latar Belakang Magang ................................................................................................. 1 

1.2 Ruang Lingkup Magang ................................................................................................. 1 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan ...................................................................................... 2 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan .................................................................................... 2 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan ...................................................................................... 2 

1.4.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta ............................................................... 3 

1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa ...................................................................................... 3 

BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN ...................................................................... 4 

2.1 Sejarah dan Kegiatan Operasional Perusahaan .............................................................. 4 

2.2 Visi dan Misi .................................................................................................................. 7 

2.2.1 Visi ........................................................................................................................ 7 

2.2.2 Misi ....................................................................................................................... 7 

2.3 Tujuan dan Sasaran Perusahaan ..................................................................................... 7 

2.3.1 Tujuan ................................................................................................................... 7 

2.3.2 Sasaran .................................................................................................................. 8 

2.4 Struktur Organisasi Perusahaan ...................................................................................... 8 



 

v  

BAB III PELAKSANAAN MAGANG ................................................................................... 10 

3.1 Waktu dan Tempat Pelaksanaan PKL/Magang ............................................................ 10 

3.2 Bentuk Kegiatan PKL/Magang .................................................................................... 11 

3.3 Prosedur Kerja PKL/Magang ....................................................................................... 17 

3.4 Kendala Kerja dan Pemecahannya ............................................................................... 17 

BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN ................................................................................. 19 

4.1 Kesimpulan ................................................................................................................... 19 

4.2 Saran ............................................................................................................................. 19 

4.2.1 Bagi Perusahaan .................................................................................................. 19 

4.2.2 Bagi Mahasiswa .................................................................................................. 20 

4.2.3 Bagi Politeknik Negeri Jakarta ........................................................................... 20 

DAFTAR PUSTAKA .............................................................................................................. 21 

LAMPIRAN ............................................................................................................................. 23 



 

vi  

DAFTAR GAMBAR 

 

 

 

Gambar 2. 1 Arfian Fuadi dan M. Arie Kurniawan pendiri PT. DTECH INOVASI 

INDONESIA ......................................................................................................... 4 

Gambar 2. 2 Logo PT. DTECH INOVASI INDONESIA ......................................................... 5 

Gambar 2. 3 Winner General Electric pendiri PT. DTECH INOVASI INDONESIA .............. 6 

Gambar 2. 4 Struktur organisasi PT. DTECH INOVASI INDONESIA ................................... 8 

Gambar 2. 5 Struktur organisasi Departemen Trainseat ............................................................ 8 

Gambar 3. 1 SOP Menghidupkan dan Mematikan Mesin Bending Semi Otomatis ................ 12 

Gambar 3. 2 SOP Penggunaan Mesin Bending Semi Otomatis ............................................... 13 

Gambar 3. 3 SOP Divisi Bending ............................................................................................ 14 

Gambar 3. 4 Salah Satu Part Yang Dikerjakan Mesin Bending Semi Otomatis ...................... 15 

Gambar 3. 5 Surat Jalan Antar Divisi ...................................................................................... 16 

Gambar 3. 6 Melakukan Pengerjaan Part Pada Mesin Bending Manual ................................. 16 



 

vii  

DAFTAR TABEL 

Tabel 3. 1 Jam Kerja Shift Pagi ................................................................................................ 10 

Tabel 3. 2 Jam Kerja Shift Sore ............................................................................................... 10 

Tabel 3. 3 Jam Kerja Shift Malam .......................................................................................... 11 



 

viii  

DAFTAR LAMPIRAN 

Lampiran 1. Daftar Isian Praktik Kerja Lapangan .................................................................. 23 

lampiran 2.  Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan ................................................................. 24 

lampiran 3.  Catatan Kegiatan Harian Praktek Kerja Lapangan ............................................. 30 

lampiran 4.  Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan Dari Industri .................................... 37 

lampiran 5.  Kesan Industri Praktik Kerja Lapangan .............................................................. 38 

lampiran 6.  Lembar Penilaian Magang Dari Kepala Jurusan ................................................. 39 

lampiran 7.  Lembar Asistensi Praktik Kerja Lapangan ......................................................... 40 

lampiran 8.  Lembar Penerimaan Praktik Kerja Lapangan Di Industri ................................... 41 

Lampiran 9 Lembar Sertifikat Magang ........................................................................................... 42 



 

1  

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang Magang 

Magang merupakan salah satu bentuk pembelajaran yang memberikan kesempatan 

bagi mahasiswa untuk memperoleh pengalaman kerja secara langsung di industri. 

Program ini bertujuan untuk menjembatani kesenjangan antara teori yang dipelajari di 

bangku perkuliahan dengan praktik di dunia kerja, sehingga mahasiswa dapat memahami 

secara lebih mendalam bagaimana ilmu yang telah diperoleh diterapkan dalam situasi 

nyata. 

PT. Dtech Engineering adalah Perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur dan 

rekayasa teknik, khususnya dalam proses fabrikasi logam, termasuk pemotongan, 

pembentukan, dan perakitan. Salah satu divisi yang saya highlight dalam Perusahaan ini 

adalah divisi bending, yang bertanggung jawab terhadap proses pembentukan material 

logam dengan metode pembengkokan sesuai dengan spesifikasi desain yang telah 

ditentukan. 

Sebagai peserta magang yang ditempatkan di divisi bending, saya mendapatkan 

kesempatan untuk memahami lebih dalam proses bending, teknologi yang digunakan, 

serta bagaimana faktor-faktor seperti jenis material, ketebalan, dan sudut pembengkokan 

memengaruhi hasil akhir produk. Dengan pengalaman ini, diharapkan saya dapat 

meningkatkan kompetensi teknis dalam bidang manufaktur serta memperoleh wawasan 

yang lebih luas mengenai dunia industri. 

1.2 Ruang Lingkup Magang 

Program magang di PT. Dtech Engineering, khususnya di divisi bending, mencakup 

beberapa aspek penting dalam proses produksi, antara lain: 

1. Pengenalan Perusahaan dan Keselamatan Kerja 

a. Memahami profil dan struktur organisasi PT. Dtech Engineering. 

b. Mempelajari prosedur keselamatan kerja di lingkungan industri. 

2. Pemahaman Dasar Proses Bending 

a. Mempelajari prinsip dasar pembengkokan logam. 

b. Mengenali jenis-jenis mesin bending yang digunakan di PT. Dtech Engineering. 
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3. Pengoperasian Mesin Bending 

a. Menggunakan mesin bending secara langsung dengan bimbingan teknisi. 

b. Mengamati parameter dan Teknik yang digunakan dalam proses bending. 

4. Analisis Hasil Bending 

a. Mengevaluasi hasil pembengkokan berdasarkan standar kualitas yang 

ditetapkan. 

b. Mengalisis factor-faktor yang memengaruhi kualitas produk, seperti toleransi 

dan material. 

5. Pelaporan dan Dokumentasi 

a. Membuat laporan harian terkait tugas yang telah dilakukan. 

b. Mendokumentasikan hasil kerja dan Menyusun laporan akhir magang. 

Melalui ruang lingkup ini, diharapkan saya dapat memperoleh pemahaman yang 

komprehensif mengenai proses bending serta mampu menerapkan ilmu yang telah 

diperoleh dalam studi akademik ke dalam praktik industri secara nyata. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Berikut adalah tujuan dari pelaksanaan praktik kerja lapangan (PKL) di PT. Dtech 

Inovasi Indonesia: 

1. Mempelajari ilmu industri manufaktur dengan melakukan praktik kerja lapangan. 

2. Melakukan studi banding antara pengetahuan dan pemahaman secara teoritis dari 

perguruan tinggi dengan aktual di lapangan. 

3. Memenuhi kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum prodi D3 Teknik Mesin 

PSDKU Demak. 

4. Menambahkan pengalaman kerja yang menjadi bekal ilmu dan pengetahuan untuk 

siap terjun ke dunia kerja. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Mendapatkan bantuan dari mahasiswa untuk menyelesaikan permasalahan 

dalam dunia kerja. 

2. Dapat berpartisipasi dalam pembangunan pendidikan pada khususnya dan 

pengembangan bangsa. 

3. Dapat mengenal kualitas dan kemampuan mahasiswa yang berlatih di 
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industri. 

1.4.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebagai sarana kerjasama bagi Politeknik Negeri Jakarta dengan Perusahaan. 

2. Memberikan peluang kepada civitas akademik Politeknik Negeri Jakarta 

untuk meningkatkan ilmu pengetahuan dengan bekerja langsung di dunia 

industri. 

3. Memberikan tanggapan balik dari perusahaan sebagai bahan evaluasi atas 

kurikulum kegiatan belajar dan mengajar perkuliahan yang telah diterapkan. 

1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Meningkatkan rasa percaya diri, disiplin, tanggung jawab, dan bekerjasama di dunia 

industri. 

2. Memperoleh wawasan lebih luas mengenai dunia kerja dan industri. 

3. Memahami permasalahan yang timbul dalam dunia kerja sehingga dapat mengatasi 

suatu masalah dengan baik. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

4.1 Kesimpulan 

Program Magang di PT. Dtech Inovasi Indonesia telah memberikan pengalaman 

yang sangat berharga bagi mahasiswa dalam bidang pengoperasian mesin bending. 

Melalui berbagai kegiatan yang telah dilaksanakan, mahasiswa mendapatkan 

pemahaman mendalam tentang pengoperasian mesin bending serta keterampilan 

praktis yang esensial dalam pengoperasian dan pemahaman mesin bending. Berikut 

adalah beberapa poin penting yang dapat disimpulkan dari program magang ini: 

a) Program magang memberikan pemahaman menyeluruh mengenai proses 

produksi, khususnya proses pembentukan logam menggunakan mesin bending 

baik semi otomatis maupun manual. 

b) Mahasiswa memperoleh pengalaman langsung dalam pengoperasian mesin, 

pelaksanaan SOP, hingga distribusi produk antar divisi. 

c) Magang ini juga melatih kedisiplinan, tanggung jawab, komunikasi tim, serta 

kemampuan adaptasi terhadap lingkungan kerja industri. 

d) Bimbingan dari supervisor dan staf perusahaan sangat membantu dalam 

mengatasi kendala teknis dan non-teknis yang ditemui selama magang. 

e) Magang ini telah menjembatani teori yang diperoleh selama perkuliahan dengan 

praktik di dunia industri, sehingga meningkatkan kesiapan kerja. 

4.2 Saran 

 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

a) Disarankan agar PT. Dtech Inovasi Indonesia terus meningkatkan program 

pelatihan awal untuk peserta magang agar lebih cepat memahami 

lingkungan kerja dan prosedur yang berlaku. 

b) Perusahaan dapat mempertimbangkan adanya proyek mini atau tugas 

spesifik bagi peserta magang agar mereka lebih fokus dan dapat 

menunjukkan kontribusi nyata selama periode magang. 

c) Menambah dokumentasi visual atau video SOP operasional mesin agar 

memudahkan peserta magang memahami alur kerja secara cepat. 
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4.2.2 Bagi Mahasiswa 

a) Mahasiswa disarankan mempersiapkan diri dengan mempelajari dasar-dasar 

mesin bending serta memahami simbol teknis dalam gambar kerja sebelum 

memasuki dunia magang. 

b) Penting bagi mahasiswa untuk memiliki sikap proaktif, bertanya, dan tidak 

takut melakukan kesalahan selama proses belajar. 

c) Mahasiswa juga perlu menjaga sikap profesional dan etika kerja di 

lingkungan industri, termasuk tepat waktu, bertanggung jawab, dan mampu 

bekerja dalam tim. 

4.2.3 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

a) Politeknik Negeri Jakarta diharapkan dapat terus menjalin dan memperluas 

kerja sama dengan industri seperti PT. Dtech Inovasi Indonesia untuk 

memperluas kesempatan magang bagi mahasiswa. 

b) Perlu dilakukan monitoring dan evaluasi berkala terhadap kegiatan magang 

agar diperoleh masukan dari mahasiswa dan perusahaan untuk perbaikan 

program ke depan. 

c) Materi perkuliahan sebaiknya disesuaikan dengan perkembangan teknologi 

industri, agar kompetensi mahasiswa lebih relevan dengan kebutuhan dunia 

kerja. 
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1. Nilai diberikan dalam bentuk angka 

2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik 
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7. LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

Formulir 7 

 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN 

TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Nama : Fredy Irwan 

NIM 2202317007 

Program Studi : Teknik Mesin 

Subjek : Laporan Praktik Kerja Lapangan 

Judul : Pengoperasian Mesin Bending Manual dan Semi Otomatis 

Pembimbing : Ir. Edy Ismail, M. Pd., IPP 

 

LEMBAR ASISTENSI 

No Tanggal Permasalahan 
Paraf 

1 03/02/2025 Pembahasan Tema Laporan PKL 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

2 20/03/2025 Pengajuan BAB I Laporan PKL 

3 11/04/2025 Revisi BAB I Laporan PKL 

4 13/04/2025 Pengajuan BAB II Laporan PKL 

 

5 

 

15/04/2025 
Revisi struktur organisasi pada BAB II 

Laporan PKL 

6 28/04/2025 Pengajuan BAB III Laporan PKL 

 

7 

 

05/05/2025 
Revisi Isi laporan kegiatan pada BAB III 

Laporan PKL 

8 19/05/2025 Pengajuan BAB IV Laporan PKL 

 

9 

 

27/05/2025 
Revisi Lampiran, laporan kegiatan, foto dan 

evaluasi 



 

41  

8. LEMBAR PENERIMAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN DI INDUSTRI 
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9. LEMBAR SERTIFIKAT MAGANG 

 


