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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang PKL 

Dunia pendidikan vokasi seperti Program Diploma Tiga (D3) Teknik 

Mesin, penguasaan keterampilan praktis sangat diperlukan untuk menunjang 

penguasaan teori yang diperoleh di kelas. Salah satu upaya untuk mencapai 

keseimbangan tersebut adalah melalui kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL). PKL memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk mengenal 

langsung lingkungan industri, memahami proses kerja secara nyata, serta 

mengasah keterampilan teknis dan soft skill yang tidak didapatkan di ruang 

kuliah. 

Mahasiswa Teknik Mesin perlu memahami bagaimana mendiagnosis 

kerusakan generator, melakukan inspeksi dan pengujian, serta terlibat dalam 

kegiatan pemeliharaan mesin secara menyeluruh. Oleh karena itu, 

pelaksanaan PKL di perusahaan yang relevan dengan bidang tersebut menjadi 

sangat penting. 

Pemilihan PT Vinov Teknindo sebagai lokasi PKL didasarkan pada 

kesesuaian bidang kerja perusahaan dengan kompetensi yang ingin dicapai 

oleh mahasiswa Teknik Mesin. PT Vinov Teknindo merupakan perusahaan 

jasa teknik industri yang menyediakan layanan seperti analisis kerusakan (root 

cause analysis), pengujian dan inspeksi mesin industri, perbaikan besar (major 

outage), rewinding mesin, hingga failure investigation. Aktivitas tersebut 

sangat mendukung peningkatan pengetahuan praktis mahasiswa, terutama 

dalam aspek pemeliharaan dan perawatan mesin industri skala besar. 

1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang 

Selama melaksanakan PKL di PT Vinov Teknindo, mahasiswa 

ditempatkan di unit kerja yang menangani inspection and testing, rewinding, 



2 
  

dan failure investigation. Kegiatan ini bersifat teknis dan membutuhkan 

ketelitian serta pemahaman mendalam terhadap komponen mesin industri. 

Jenis kegiatan yang dilakukan meliputi: 

1. Mengikuti briefing harian teknisi dan memahami alur kerja serta 

pembagian tugas di lapangan. 

2. Melakukan pengamatan langsung pada proses inspeksi mesin-mesin 

industri, baik secara visual maupun menggunakan alat bantu teknis seperti 

multimeter, insulation tester, dan vibration analyzer. 

3. Terlibat dalam proses pengujian fungsi motor listrik dan generator, 

termasuk pengukuran arus, tegangan, serta identifikasi gejala abnormal. 

4. Mempelajari dan membantu dalam teknik rewinding motor listrik, mulai 

dari pembongkaran, pencatatan data kumparan lama, pembuatan 

kumparan baru, hingga proses impregnasi dan pengeringan. 

5. Membantu teknisi dalam melakukan pengecekan bearing, shaft 

alignment, serta identifikasi keausan komponen mekanis lainnya. 

6. Mengarsipkan data hasil pengujian serta membuat laporan inspeksi harian 

dan dokumentasi pekerjaan secara sistematis. 

7. Mendampingi teknisi senior dalam kegiatan failure investigation, yaitu 

proses analisis penyebab kerusakan mesin, baik dari aspek kelistrikan, 

mekanik, maupun lingkungan kerja. 

8. Memahami prosedur keselamatan kerja (K3) dan mengikuti standar 

operasional perusahaan dalam setiap aktivitas kerja. 

9. Mengikuti kegiatan perawatan rutin (preventive maintenance) dan 

perbaikan (corrective maintenance), termasuk penggantian part yang 

rusak atau aus. 

1.3 Tujuan Manfaat PKL/Magang 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bertujuan untuk memberikan 

pengalaman langsung kepada mahasiswa dalam dunia kerja nyata, khususnya 
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di bidang teknik dan pemeliharaan mesin industri. Beberapa tujuan utama dari 

kegiatan PKL di PT Vinov Teknindo antara lain: 

1. Menyerap pengetahuan praktis mengenai prosedur inspeksi, pengujian, dan 

evaluasi performa mesin industri yang digunakan dalam berbagai sektor 

manufaktur. 

2. Mengenali dan memahami teknik rewinding secara menyeluruh, termasuk 

proses pembongkaran, pembuatan ulang lilitan, hingga proses akhir 

impregnasi dan pengujian ulang. 

3. Mengasah keterampilan dalam menganalisis penyebab kerusakan mesin 

(failure analysis) serta melakukan investigasi teknis terhadap gangguan 

operasional mesin. 

4. Mengimplementasikan pengetahuan dan teori yang telah dipelajari selama 

perkuliahan ke dalam kegiatan kerja nyata di lapangan. 

5. Meningkatkan pemahaman mahasiswa mengenai pentingnya standar 

keselamatan kerja (K3), efisiensi kerja, dan kedisiplinan dalam lingkungan 

industri. 

6. Mendorong mahasiswa untuk beradaptasi dengan budaya kerja profesional, 

komunikasi tim yang efektif, serta pemahaman terhadap tanggung jawab 

teknis maupun administratif dalam proyek perawatan mesin. 

1.4 Manfaat PKL/Magang 

Kegiatan PKL memberikan berbagai manfaat strategis yang tidak 

hanya dirasakan oleh mahasiswa, tetapi juga oleh perusahaan tempat magang 

dan institusi pendidikan. Manfaat tersebut meliputi: 

1. Bagi mahasiswa: 

a. Memberikan kesempatan untuk belajar secara langsung di lingkungan 

industri sehingga menambah wawasan dan keterampilan teknis yang 

relevan. 



4 
  

b. Meningkatkan kesiapan dalam menghadapi dunia kerja setelah lulus, 

terutama dalam hal ketepatan kerja, pemahaman teknis, serta 

penguasaan alat dan metode kerja. 

c. Membangun soft skill seperti komunikasi profesional, kerja sama tim, 

kedisiplinan, serta kemampuan berpikir kritis dalam menyelesaikan 

masalah teknis. 

2. Bagi perusahaan (PT Vinov Teknindo): 

a. Mendapatkan bantuan tenaga kerja tambahan dalam kegiatan 

operasional tertentu yang bersifat teknis maupun administratif. 

b. Menjadi sarana pengenalan dan pembinaan calon tenaga kerja yang 

memiliki potensi dan pemahaman dasar yang baik di bidang teknik 

mesin. 

c. Mendukung proses transfer pengetahuan serta memperkuat kolaborasi 

antara dunia usaha dan dunia pendidikan. 

3. Bagi perguruan tinggi: 

a. Menjalin hubungan kerja sama yang erat dengan pihak industri dalam 

rangka pengembangan kurikulum berbasis kebutuhan pasar kerja. 

b. Menyediakan pengalaman belajar nyata bagi mahasiswa yang dapat 

dijadikan sebagai dasar evaluasi dalam peningkatan kualitas 

pendidikan vokasional. 

c. Meningkatkan reputasi kampus melalui ketersediaan lulusan yang 

kompeten, siap kerja, dan relevan dengan kebutuhan industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1. kesimpulan  

Pelaksanaan kegiatan On the Job Training (OJT) di PT Vinov 

Teknindo memberikan pengalaman nyata bagi penulis dalam memahami 

proses kerja di industri teknik pemeliharaan generator, khususnya di bidang 

perbaikan dan rewinding stator generator. Selama periode magang yang 

berlangsung dari tanggal 17 Februari 2025 hingga 17 Mei 2025, penulis 

terlibat secara langsung dalam proses inspeksi, pengujian, hingga perakitan 

kembali stator generator CAT DE550 GC. Kegiatan ini mencakup berbagai 

tahapan teknis seperti pembongkaran stator, pengukuran tahanan isolasi (IR), 

pengujian indeks polarisasi (PI), pengujian surge, pengambilan data lilitan 

lama, penggulungan ulang kumparan (rewinding), hingga proses impregnasi 

dan pengeringan menggunakan oven. 

Dari pelaksanaan pekerjaan tersebut, penulis memperoleh wawasan 

teknis yang mendalam tentang prosedur standar dalam pemeliharaan generator 

industri. Penulis belajar secara langsung cara menggunakan berbagai alat ukur 

listrik seperti megger, micro-ohmmeter, dan surge tester, serta memahami 

pentingnya nilai parameter kelistrikan dalam menentukan kelayakan suatu 

mesin. Selain itu, keterampilan praktis dalam pengoperasian winding 

machine, teknik pelapisan isolasi menggunakan Nomex dan Captun, serta 

metode finishing dengan varnish dan proses oven menjadi aspek penting yang 

berhasil dikuasai. 

Tidak hanya dari sisi teknis, penulis juga memperoleh pemahaman 

mengenai tantangan yang dihadapi dalam pekerjaan rewinding, seperti 

keterbatasan bahan, kerusakan peralatan, dan pentingnya presisi dalam proses 

pengerjaan. Kendala-kendala seperti sulitnya melepas tembaga lama akibat 
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varnis mengeras, keterbatasan stok konduktor, hingga mandrel yang aus, 

memberikan pelajaran nyata tentang pentingnya kreativitas dan pemecahan 

masalah di lapangan. 

Secara keseluruhan, OJT ini telah memberikan pengalaman kerja nyata 

yang sangat berharga dan memperluas wawasan penulis terhadap dunia 

industri, memperkuat keterampilan teknis, serta meningkatkan kedisiplinan 

dan pemahaman terhadap pentingnya keselamatan kerja (K3). Kegiatan ini 

juga menjadi sarana pengembangan soft skill seperti komunikasi tim, 

tanggung jawab, serta kemampuan bekerja di bawah tekanan sesuai standar 

industri. 

 

4.2. Saran  
Berdasarkan pengalaman selama menjalani OJT di PT Vinov 

Teknindo, penulis memberikan beberapa saran konstruktif sebagai berikut: 

1. Untuk PT Vinov Teknindo: 

a. Diharapkan perusahaan dapat melakukan pembaharuan dan 

peremajaan pada beberapa peralatan kerja seperti winding machine 

dan cetakan mandrel yang sudah tidak presisi, agar proses kerja 

menjadi lebih efisien dan hasilnya lebih akurat. 

b. Sebaiknya perusahaan menambahkan panduan tertulis atau SOP 

visual bagi peserta OJT yang baru bergabung, guna mempercepat 

adaptasi kerja dan memahami standar kualitas yang ditetapkan 

perusahaan. 

c. Disarankan agar program OJT lebih terstruktur dengan penugasan 

yang terarah agar peserta dapat mengeksplorasi lebih banyak aspek 

teknis dan manajerial. 
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2. Untuk Institusi Politeknik Negeri Jakarta: 

a. Diharapkan dapat lebih sering menjalin kerja sama dengan industri 

sejenis agar mahasiswa memiliki akses lebih luas terhadap tempat 

OJT yang sesuai dengan kompetensi program studi. 

b. Kurikulum perkuliahan dapat lebih difokuskan pada praktik langsung, 

terutama dalam hal pengoperasian alat ukur listrik dan teknik dasar 

winding agar mahasiswa lebih siap ketika terjun ke lapangan. 

c. Disarankan agar pihak kampus melakukan monitoring dan evaluasi 

berkala selama OJT berlangsung, sehingga proses pembelajaran dapat 

diarahkan dan dipertajam sesuai kebutuhan mahasiswa. 

3. Untuk Mahasiswa OJT: 

a. Sebelum melaksanakan OJT, sebaiknya memperdalam pemahaman 

teori dasar kelistrikan dan pemeliharaan mesin, agar tidak terlalu 

kesulitan saat menghadapi pekerjaan teknis. 

b. Perlu memiliki inisiatif tinggi dan aktif bertanya kepada teknisi senior 

agar proses pembelajaran tidak pasif. 

c. Sangat disarankan untuk mencatat setiap proses kerja dan hasil 

pengujian secara sistematis sebagai dokumentasi yang berguna saat 

menyusun laporan akhir maupun untuk referensi teknis di masa depan. 

d. Menjaga komunikasi dan etika kerja di lingkungan industri sangat 

penting untuk menciptakan suasana kerja yang profesional dan 

mendukung proses pembelajaran. 
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4. 17 Maret 2025 Berkonsultasi tentang tema dan judul laporan 
PKL. 

5. 21 April 2025 Bimbingan terkait penulisan bab 1 dan bab 2 serta 
pengisian loogbook harian. 

6. 05 Mei 2025 
Bimbingan terkait penulisan bab 1 sampai bab 4 
laporan PKL. 

7. 16 Mei 2025 Revisi hasil laporan magang dan revisi laporan 
PKL. 

8. 20 Mei 2025 
Meminta tanda tangan lembar pengesahan dan 

lembar penilaian 
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FOTO KEGIATAN PKL 

Proses pembagian tembaga Proses ir test pada exciter 

Proses rdc test pada stator generator Proses pemasangan nomex pada exiter 

PMG 
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Proses rewending exciter PMG Proses pemasangan bering 

Proses pengecatan body generator Proses pelepasan terminal 
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Proses pengukuran panjang gulungan Proses pengikatan gulungan 

 

Proses penggulangan kabel auxiliary pada stator generator 
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Proses RDC test pada stator generator Proses RDC test pada stator generator  

 

proses penggulungan exciter PMG proses pemeriksaan bearing pada motor 

3 phase 

 




