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Magang yang berjudul “PERAWATAN DIES PADA PROSES BLANKING DI PT.
GAYA TEKNIK LOGAM’: Penyusunan laporan ini merupakan, bagian dari
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pihak, dan dengan segala kerendahan hati penulis ingin menyampaikan rasa
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam pendidikan vokasi seperti Program Diploma Tiga (D3) Teknik
Mesin, kemampuan praktis.menjadi aspek penting yang harus dimiliki
mahasiswa sebagai pelengkap pemahaman teori yang diperoleh di ruang
kuliah. Salah satu-sarana untuk mencapai tujuan tersebut adalah melalui
kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL)."PKL memberikan pengalaman
nyata bagi mahasiswa untuk. memahami langsung proses kerja industri,
memperluas wawasan teknis, serta membentuk keterampilan kerja dan soft
skill yang relevan dengan dunia kerja.

Mahasiswa Teknik Mesin dituntut untuk mampu memahami berbagai
proses manufaktur, termasuk pemanfaatan mesin produksi, pengoperasian
dies, serta prosedur perawatan alat yang digunakan dalam sistem kerja
industri. Oleh karena itu, pelaksanaan PKL di perusahaan yang sesuai
dengan bidang keahlian menjadi sangat penting dalam mendukung
pengembangan kompetensi mahasiswa.

Pemilihan PT Gaya Teknik Logam sebagai lokasi pelaksanaan PKL
didasarkan pada kesesuaian bidang usaha perusahaan dengan kompetensi
utama mahasiswa Teknik Mesin, khususnya dalam proses manufaktur dan
teknik perawatan peralatan produksi. PT Gaya Teknik Logam merupakan
perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur logam, dengan spesialisasi
pada proses blanking berbagai komponen logam, di mana dies menjadi
salah satu elemen utama yang menentukan kualitas hasil produksi.

Melalui keterlibatan langsung dalam kegiatan produksi dan perawatan
dies Patch Tread, mahasiswa memperoleh'pengalaman dalam menganalisis
keausan dies, melakukan inspeksi, serta mendalami prosedur kerja yang
digunakan dalam industri khususnya pada proses blanking logam. Aktivitas
ini sangat mendukung peningkatan keterampilan mahasiswa, terutama
dalam bidang pemeliharaan dan evaluasi komponen produksi berbasis

teknik presisi.
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Berdasarkan hal tersebut, perawatan dies menjadi salah satu aspek
penting yang harus diperhatikan guna menunjang kelancaran proses
produksi. Oleh karena itu, dalam kegiatan Magang ini, penulis melakukan
pengamatan dan pelibatan langsung dalam proses perawatan dies pada
proses blanking padi PT Gaya Teknik-Logam, berdasarkan data kegiatan
harian maintenance dies blankingyang sering dilakukan perawatan adalah
dies Patch Tread yang telah penulis laksanakan selama magang sehingga
penulis dapat.mengambil judul “Perawatan Dies Patch Tread Pada Proses

Blanking PT. Gaya Teknik Logam”.

1.2.Ruang Lingkup PKL/Magang

Selama melaksanakan PKL di"PT. Gaya Teknik Logam, kegiatan
dilaksanakan di unit kerja perawatan dies yang menjadi bagian penting
dalam mendukung kelancaran proses_blankingdogam pada lini produksi.
Proses blanking adalah proses pemotongan lembaran logam dengan dies
sebagi cetakan dan di tekan dengan hidrolik-pada mesin press dan bagian
yang terpisah adalah yang digunakan untuk kelanjutan proses berikutnya
(Fariz et al. 2022).

Kegiatan ini bersifat teknis dan memerlukan ketelitian, pemahaman
terhadap konstruksi dies, serta keterampilan dalam menangani komponen
presisi tinggi.

Jenis kegiatan yang dilakukan selama magang meliputi:

1. Mengikuti briefing atau arahan dari teknisi sebelum memulai kerja,
untuk mengetahui tugas harian dan pembagian kerja.

2. Mengamatilangsung jenis-jenis dies yang digunakan di mesin blanking,
serta memahami fungsi.dan bagian-bagian dari dies tersebut:

3. Membantu pelaksanaan perawatan rutin, seperti membersihkan dies dari
sisa pemotongan, mengecek bagian yang aus, serta memberikan pelumas
pada area tertentu agar tidak cepat rusak.

4. Terlibat dalam perbaikan ringan (minor repair), seperti merapikan bagian
dies yang tajam, mengganti baut yang sudah aus, dan menyetel ulang

posisi punch dan dies supaya hasil potong tetap presisi.
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5. Menggunakan berbagai alat bantu kerja, seperti kunci pas, amplas,
caliper, batu asah, dan pelumas industri sesuai kebutuhan perawatan.
6. Mencatat kegiatan yang dilakukan ke dalam form atau buku laporan

harian untuk dokumentasi.
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Ikut mendampingi teknisi saat_terjadi, kerusakan pada dies dan
mempelajari bagaimana.cara’ mengidentifikasi “serta menganalisis
penyebabnya.

8. Memahamirdan menjalankan aturan keselamatan kerja (K3) seperti
penggunaan alat pelindung diri (APD), menjaga kerapihan area kerja;
dan berhati-hati saat bekerja dengan peralatan tajam atau berat.

9. Berpartisipasi dalam kegiatan preventive maintenance yang dijadwalkan
secara rutin, serta perbaikan mendadak (corrective maintenance) bila ada

kerusakan saat proses produksi berlangsung.

1.3 Tujuan Dan Manfaat PKL/Magang

1.3.1 Tujuan

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL)/Magang bertujuan
untuk memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa dalam
menghadapi kondisi Kerja nyata di dunia industri, khususnya dalam bidang
produksi manufaktur dan perawatan dies pada proses blanking. Beberapa
tujuan utama dari kegiatan PKL di PT.Gaya Teknik Logam antara lain:
1. "Memahami alur kerja dan prosedur teknis dalam proses perawatan dies

Patch Tread pada lini produksi blanking.

2. Mengetahui secara langsung penggunaan alat bantu serta teknik

inspeksi yang diterapkan dalam kegiatan pemeliharaan dies.
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3. Mempelajariw. cara  mendeteksi, menganalisis, dan _menangani
permasalahan atau kerusakan ringan pada dies sebelum terjadi
kegagalan fungsi.

4. Mengaplikasikan pengetahuan teoritis yang diperoleh di bangku kuliah
ke dalam kegiatan kerja di lapangan secara nyata.

5. Meningkatkan kesadaran mahasiswa terhadap penerapan K3
(Keselamatan dan Kesehatan Kerja), keteraturan kerja, dan efisiensi

waktu dalam proses industri.
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6. Melatih kemampuan mahasiswa dalam berkomunikasi secara
profesional, bekerja dalam tim, dan memahami tanggung jawab teknis

di lingkungan industri logam.
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1.3.2 Manfaat PKL
Kegiatan Praktik Kerja«Lapangan (PKL).memberikan berbagai
manfaat yang bersifat strategis, baik bagi mahasiswa, pihak perusahaan
tempat magang; maupun institusi pendidikan. Adapun manfaat tersebut
dijabarkan sebagai berikut:
1. Manfaat bagi Mahasiswa

a. Memberikan “kesempatan bagi mahasiswa untuk. memperoleh
pengalaman secara langsung di lingkungan kerja industri, sehingga
dapat memperluas wawasan serta meningkatkan kemampuan teknis
sesuai bidang keahliannya.

b. Menumbuhkan kesiapan dalam_menghadapi dunia kerja setelah
lulus, terutama dalam aspek keterampilan Kkerja, penguasaan
teknologi industri, serta pemahaman. terhadap alat dan prosedur
kerja nyata.

c. Mengembangkan kemampuan @ non-teknis (soft 'skill), seperti

komunikasi yang baik di lingkungan profesional, kemampuan
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bekerja  dalam = tim, ' kedisiplinan, serta kecakapan dalam
menganalisis dan menyelesaikan masalah teknis.
2. Manfaat bagi Perusahaan (PT.Gaya Teknik:L.ogam)

a. Memberikan peluang bagi perusahaan untuk mengenali dan
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membina calon tenaga kerja yang memiliki latar belakang
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pendidikan dan keterampilan dasardi-bidang teknik mesin.

b. Mendorong terjadinya pertukaran pengetahuan dan pengalaman
antara perusahaan dan mahasiswa, serta memperkuat kolaborasi
antara sektor industri dan pendidikan vokasi.

c. Mendapatkan dukungan tenaga kerja tambahan yang dapat

dilibatkan dalam aktivitas produksi atau operasional teknis tertentu.
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3. Manfaat bagi Perguruan Tinggi
a. Membuka peluang kerja sama yang lebih luas antara institusi

pendidikan dengan dunia industri, dalam rangka pengembangan
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan kegiatan Praktik Ketja Lapangan (PKL) yang telah

dilaksanakan di PT. Gaya Teknik<Logam selama 4 bulany mulai tanggal 3

Februari 2025 hingga. 3 Juni 2025, maka dapat disimpulkan. beberapa hal

berikut:

1.

Penulis smemperoleh pemahaman dan pengalaman langsung mengenai
proses blanking dan perawatan dies, khususnya dies Patch Tread, yang

merupakan komponen penting dalam menjaga presist dan kualitas hasil

produksi.

2. Prosedur perawatan dies meliputi proses inspeksi, pembersihan,
Penggrindingan, pelumasan, hingga pemasangan ulang. Kegiatan ini
terbukti sangat penting dalam mencegah kerusakan; memperpanjang umur
dies, serta menjamin stabilitas hasil blanking:

3. Penulis juga belajar mengenai keselamatan kerja di .area produksi,
pentingnya kedisiplinan waktu, dan Kkerjasama tim dalam lingkungan
industri manufaktur logam:

4. Pelaksanaan ~magang telah =~ memberikan manfaat besar dalam
mengembangkan keterampilan' teknis,. wawasan dunia kerja nyata, dan
kesiapan menghadapi tantangan di dunia industri.

4.2 Saran

Agar pelaksanaan PKL di masa mendatang dapat lebih optimal, penulis

menyampaikan beberapa saran sebagai berikut:

1. Bagi Mahasiswa
Mahasiswa yang akan melaksanakan PKL disarankan untuk
mempersiapkan diri dengan baik, baik dari segi pengetahuan dasar
teknis, mental kerja, maupun etika kerja, agar mampu menyesuaikan diri
dengan budaya industri.
2. Bagi Perusahaan
Penulis mengucapkan terima kasih atas kesempatan magang yang

diberikan. Diharapkan ke depan perusahaan dapat terus memberikan
40
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ruang pembelajaran, bimbingan, serta penugasan langsung kepada
mahasiswa agar pengalaman yang didapat semakin maksimal.
3. Bagi Institusi (Politeknik Negeri Jakarta)
Diharapkan kampus terus menjalin kerja sama dengan industri

seperti PT. Gaya Teknik Logam iingkatkan pembekalan teknis

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Farmulir 1
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FADNI ROZAK
(2202317001)

Tegal, 27 Me1 2025

Langgen, Kec Talang, Kebuparen Tegal, Jawa Tengah
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2. Surat Dinas OJT

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN
RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGER! JAKARTA
Jalan Prof Dr G A Siwabessy, Kampus UL Depok 16425
Telpen (021) 72700034, Hanting, Fax (021) 72700034

Laman: hitp//www.poy.ac sd Sarel hurmesi@pm ac od

Nomor T6Z/PLY/PK 01 092025 15 Javoger 2020
Lampaan | Beriaas
Hal : Permohoman Praktik Kerja Lapangan

di PT. Gaya Tekaik Logam

Yth. Bapak Amin

PT. Gaya Teknik Logam

J1. Proyosumero (1 Mo 25, RTO7/RWO0] Ds Bengle,
Bengle, Langgen, Kec Talang. Kabupsten Tegal, Jawa
Tengah, 52193

Dalern mngks pelaksanzan program akademik Program Studi DIl Teknk Mesm - PSDEKU Demak
Jurusan Tekmik Mesin, Polizknik Nepen Jakarm mewapitken peda mahasiswa uwuk melsksssalan
On Jo& Training (OJT) atau Praktik Kenja Lapangan peda semester VI (Enam

Oleh karena it kzsm mohon kesedizan Bapak agar berkensn menerina mabesiswa baom ook
melaksanakan OJT atzu Prakuk Kena Lapangan di PT. Gaya Teknik Logam dengen daflar nama

sebaga benkut
Nama Mabhasiswa NIM Jangka Walaa Pregram Stuwdl
03 Febnan 2025 «/d 03 | DIl Tckaik Mesm
Fadrmx Rozak 2202317001 o 2025 PSDKU

Demikuen atas perhatian dan kenz semanya, karmi ocapkan terima kasth

zn Dwelaur

NIP 197707 142008%) 21005

Tembusan:

i Direktur;

2 Wakil Direktur Bidang Aksdemik,
3 Kebag Keuangan dan Umurm,
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Lampiran 3. Surat Balasan Perusahaan

P e PT. GAYA TEKNIK LOGAM

. W S J1. Projosumarto II No. 25, RT 07/01, Bcﬁnglc. Kec. Talang — Kab. Tegal
AUTOMOTIVE PARTS Telp. 0822-2311-4711 — email: gayatekniklogam@gmail.com
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Tegal, 0S5 Februari 2025
Nomor : 001/GTL/PHB/11/2025

Perihal : Persetuinan Praktik Keria l.apangan

Kepada
Yth. Bpk Dr.Eng.Ir.Muslimin, S.T, I.T, IWE.
Wakil Direktur Kemahasiswaan
foiiickinik Negeii Jakaria
di-
Tempat.

eyieyjer Laba yiuyaiijod uizi edue)

A7CHIEALL HIvLae,
Yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Abiyyu Febi Diwangkoro
Jabatan : Direktur Operasional
Nama Perusahaan “PT. G

Setelah mernpelajari surat dari Wakil Direktur Kemahasiswaan Politeknik Negeri Jakarta
No.762/PL3/PK.01.09/2025 kami MENERIMA dan MENGIJINKAN mahasiswa Bapak
wntuk melaksanakan Praktik Keria Lapangan di Pernsahaan kami dengan ketentuan sebagai
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= Pelaksanaan Magang : 03 Februari 2025 s/d 03 Juni 2025 (4 bulan)
* Jumlah Mahasiswa Magang : 1 (satu) orang
No Nama NIM Program Studi
1 Fadni Rozak 2202317001 Teknik Mesin
= Selama pelaksanaan praktik kerja lapangan, mahasiswa harus mematuhi  tata

tertib/peraturan Perusahaan

* Apabila mahasiswa melanggar tata tertib/peraturan, Perusahaan berhak memutuskan
hubungan praktik kerja lapangan.

-~ e . N . . ' . sev s . . . . A
L/Ciiiniaill | jawdoail  waini Uiliuin  Gapail  diiansainianail - Scsuai uciigaii nCiCiiiudil. Alas

perhatian dan kerjasama yang baik disampaikan terima kasih.
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WTLPOTIVE PARTS MAwMﬁe_ eBilD.
Direktur Operasional
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Lampiran 4. Daftar Hadir PKL/Magang

Tegal, 27 Mel 2025

Pembimbing Industri

Kepala Produks
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5 53 g Formulic 2
Q 3 Qe
cC =+ 9C —
3 & e o DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
3 ; £ b4 § MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
g:,r == ; POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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a8 o . . — "
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11 April 2025
14 April 2025
15 Apnl 2025
16 April 2025
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21 April 2025
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28 Apnil 2025
29 Apsil 2025
30 April 2005
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulr 3
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|

Urazan kegatan
mamicnance dan penggrmdmgan
dics Blanking Parch Traed yang sudah ndak
2ads standart dies setelah &
blanking sckitar 10.000 blankmg,
total produks: barsng di scuap line
Mclsnjutian membust tempat atan el

TA
mesin compressor Jaguar bertekanan

) dengan membersihkan filier oli dsn mengs ob
besi balok yang & potong sssu= dengan

pada dies stamping yang sudsh NG
cara menggninding permukaan des stamping
raia kembali dan barang yang di stamping bdak
kemundian dilas pada dies plate A stamping
merekap semua ozl produks: barang di
Iipz mesm stsmping. kemudian memperbaika
d=n pemasangan komponen dies plate B,

NEGER1J
stas dhes stamping yang dicckam oleh poros

dilakukan penyetclan dan pengegrindmgan
kesnudian mamienance disc plate A yang

penzhan dics plate A stampmg dengan
jpada dies terscbut.

acar lertutup rapal
dengan

=

kemuodisn mengelas penitik yang patah pada

dik=renskan

scmoa
mensruh ketas hasil total produkss disenap line

berkurang pada mesin compressor tersebut.
slamnz

dilanpumtk=n dengan mengelas bagian dies vang

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
Februsn  Melanjutian merckap semua totzl produks: barang di

3 Fehruan
2025
10 Febwruan
D025

' No, Tanggal
12 T4 Februan

f!ll*
S Febru=n
?025
|
| |
|
. B Febeuan
i
2025
|
T

!4
|
lS
|
:
|
&
%
|

|
|
|
L

Lampiran 5. Catatan Kegiatan Harian PKL/Magang

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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111 Fetwunri

117 Pebruan

udah tidak sesuai standart dengan cora menggrindimg
mukaan dise plate A sedalam 0, 20 mm
/ orokap semun total produksi barang di ;cﬂnp line
in stamping, Maintenance dies stompig plate A
lengan onea mengelas bagian dies salmping yang sudnh
tak, kermudian dilanjutkun mengerinding bagian plat
sokonm hidrolis yang digunakan untuk membunt tahanan
wtang pedal (comb brake) o

erokop gemun total produksi barang di setiap line
in stamping, dilosjutkan mengganti komponen dies
twmping plate A dengan yang baru dikarenakan
omponen tersebut sudah idak memenuhi standart alau
us serty menginstal dies stamping plate A pada mesin

025

12 Vebruuri
2025

13 Fobruan
PO?’ in stamping, dilanjutkan dengan muntenance dies
lute L dengnn melukukan pembersihan pada setinp
omponen dies plate L tersebut, kemudinn mongganti
omponen dies plate comp brake dengan yang baru
arena per yang lama sudah tidak memenuhbi standart
aintenance dies plot A dengan melakukan perataan
rimukasn komponon dengan gerinda agar material
idak mengalam cacat produkst, dilanjutkan dengin
mbual tahanon atau jig pada mesin frais dengan
ngebor bogian plat yung sudah ditandai
embo‘nikﬁp—or;uﬁnﬁdn; mesin nln;m;nE yung B
ermudian akan dibor menggunakan mesin frals untuk
ambuhan komponen pada mesin lorsebut
imaintenance, dilanyut linishing tahanan atau jig pada
nesin frals, kemudian maintenanace dies plate L degan
arn menyeting Lk tengahnya yang kemudian akan
igrinding untuk menghavskan permukasanya agar
uterinl lerpotong dengan sompurna 7
aintonance dies Washer dengan menambahkan batang
omponen yang tadinya 3 menjadi 4 batang otomatis
njadi efesiensi produksi kemudian dibersihkan lalu
thaluskan menggunakan mesin grinding agar dies

erinl dies waher halus ketika proses blanking,
lanjutkan memasang penahan dies mesin stamping
ang sudah dibor menggunakan mesin frius untuk
ambahan komponen pada mesin stamping terscbut
intenance dies pedal comp brake dengan menggennda
inn lokuknkn yang kurang dulam dan halus
ggunakan mesin profil, kemudian membuat

14 Fobruari
2024

15 Pebruari
D025

025

18 Februar
2025

nokan lekukan yang baru dengan menggunakan plat
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besi tebal setebal 16 mm dikarenakan penckan yang
lama sudah aus dikarenakan umur pemakaian.

15.

19 Februan aintenance dies washer dengan membersihkannya
2025 emudian melakukan penyetelan dies washer dengan
geunakan plastik agar hasil dan stamping pas
itengah, dilanjutkan dengan membuat ulir penekan
ckukan yang baru dengan ukuran tap ulir M8X1,2 dan
ilanjutkan dengan penggrindingan permukaannnya
halus hasil dari penenkukan pedal pedal comp

2025 g, dilanjutkan sheanng atau pemotongan Plate

Wi
e
16. [ 20 Februan [Pengecekan meisn stamping di area stam ping B7,
2025 emudian melakukan perakitan dan penyetelaan dics \
late A yang sudah di maintenance, dilanjutkan
mbuat sudut lancip yang akan digunakan scbagai M
lekukan yang baru scbesar 60° dengan
1ggunakan mesin gennda.
17. |21 Februari [Melanjutkan membuat sudut lancip yang akan
2025 igunakan scbagm penckan Ickukan yang baru scbesar
dengan menggunakan mesin gerinda, kemudian
i mesin stamping AIDA dengan melakukan .
bersihan pada seluruh mesin tersebut, kemudian
tong besi dengan ukuran bes: panjang 140mm dan
bar 40mm dongan tebal besi 20mm dengan :
nggunakan mesin gas culling.
18. |22 Februari | Mengetap ulir dalam dengan ukuran tap ulir M10x1.25
2025 dies rod brake yang baru, gunanya untuk
yatukan komponen penyetak dengan rumah dies W
ang baru dengan baut L, kemudian dilanjutkan
ggerinding bagian rumah atas dan bawah atau plat
ics alas dan bawah agar terlihat halus dan rapih.
19. [24 Februari | Memotog material plate Hook Spring KIAA (15 mm), Z
2025 racket Tnak Fitting (26,1 mm), SSR KZLG (10 mm), /@,
ngan menggunakan mesin potong bending plate bes..
20. |25 Februari | Merepair part Band Insulator dengan menggunakan alat N
FOZS g, dilanjutkan shearing atau pemotongan plat SSR &L
1AA L:48mm Tebal |, 4mm, Pcdal® Comp Brake )
ebal 3.2 mm L : 40mm, Stay FR Number Tebal 2mm L
: 89mm.
1. |26 Februari Mercpair part Band Insulator dengan menggunakan alat
2025 g, dilanjutkan shearing atau pemotongan plat Paich {Eﬁ
Hook Tebal ; 0,8 mm dan Lebar 75 mm.
2. |27 Februan [Merepair part Band Insulator dengan menggunakan alat
2025 g, dilanjutkan shearing atau pemotongan Plate R %
ebal: 2.5 mm dan lebar 46.1 mm. e Sl
23. 28 Februrai |[Mercpair part Band Insulator dengan menggunakan alat
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nsher dengan ukuran Tebal 0.8 mm Dan Lebar : 45

elakukan Quality Control pada part Rod Brake
belum akan dikirim ke customer meliput pengecckan
karut pengecean lubang pada pelat pearcing dan
ngencekun ulir menggunakan ning gauage dengan
kuran M6X1.0.

heanngg material plate Stand Thread R K59 Tebal 2
dan Lebar 88 mm, Stand Thread L K59 Tebal 2 mm
Lebar 60 mm, Plate L Tebal 2 mm dan Lebar 99

m, Dilanjutkan quality control Part Washer

clakukan Quality Control pada part Band Insulator
belum akan dikirim ke customer meliput pengecekan

i karat lubang pada pelat pearcing

elakukan repair Dies Bracket Tank Fitting dengan
lakukan peruwatan pembersihhan dies yang sudah
idak sesuai standart, kemudian melakukan Quality
ontrol pada part Band Insulator sebelum akan dikinm
¢ customer meliput pengecckan darni karal pengecean
ubang pada pelat pearcing.

elakukan Quality Control pada part Plate L KZRA
belum akan dikirim ke customer meliput pengecekan

karat pengecean lubang pada pelat pearcing. burry
dan dakon pada plate terscbut.

clakukan Quality Control pada part Washer sebelum
dikirim ke customer meliput pengecekan dan karal

lubang pada pelat pearcing, burry .dan dakon
plate tersebut, dilanjutkan menjadi operator mesin
ing dengna job bending part Stand Tread L K59,

gon target 360 perjam

elanjutkan kemanin menjudi operator mesin stamping
gna job bending part Stand Tread L K59, dengan
360 perjam.

clanjutkan kemann menjads operator mesin stamping
gna job bending part Stand Tread L K59, dengan
et 360 perjam.

clanjutkan kemann menjadi operator mesin stamping
gna job bending part Stand Tread L K59, dengan
et 360 perjam.

clanjutkan kemarin menjadi operator mesin stamping
Job bending part Stand Tread L K59, dengan
360 perjam.

ntenance dies Part Washer dengan menggennding
ukaan pin part Washer terscbut dikarenakan sudah
idak rata dan hasil baran yang dihasilkan NG atau
gkok maka dilakukan penggrindingan
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dalam kondis: yang baik saa1 akan

rutim seranggu sckali 2gar dies

2 permukaaan dies tersebut yang
g permukzazsn dies tersebut yang
pamukaan dies blanking tersebat
gnnding puch 020 oun dikarenakan keuka
punch pada permukaan dics blanking

0.2 mm dilanjutkan dengan mantenance

maka dilakukan penggrndingan
dies Pan Washer dengan menggesninding
pin part Washer tersebut lagi dikarenakan
tdak rata dan hasil baran yang dihasilkan NG
dan blank atau pemotongan plat burry
dan blank atau pemotongan plat burry.
Dhes Plate Stay R/L Fuel Tank dengan
pormukaan dies blanking tersebut
grnding puch 0.20 mm dikarenakan kenka
permukzan dies blankang tersebut
gnnding pach 020 men dikarenakan ketika

dics Part Washer dengan menggennding
pin part Washer tersebut lagy dikarenakan

udak rata dan hasil baran yang dihasilkan NG
dics blank part pedal pedal comp brake
dies Stay Swpper L dengan melakukan

===

dics blank part pedal pedal comp brake
a hasil

dics Plate Paich Trecad dengan

dics Plate Paich Treead dengan

Stay Swopper Rubber B

dics Plate Paich Treead dengan

" poes gug.i-;w

dan maienal yang diblank udak NG
matenia mengalams burty dibagian pmggir
mzicna mengalam burry dibaghan lubeng

menggnndin
menggrindin

benghok

18 Maret

2025
Fb 19 Maret
D025
07 April

2025

5

37 20 Maret
2025
3R FIMm
F(QS
o™

09 April
2025
45 gn’Apnl

A0,
41

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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6. |11 April aintenance dies Plate Patch Treead dengan
2025 geerinding permukaan dies blanking tersebut
ngan gannding puch 0.20 mm dikarenakon ketika
lanking materia mengalami burry dibagian lubang M
ing
terial.
N7, |14 Apnl amtenance dies Plate Patch Trecad dengan
2025 crinding permukaan dies blanking tersebut
ngan grinding puch 0.20 mm dikarenakan ketika
lanking materia mengalami burry dibagian lubang
ing
ial
M8. |IS Apnil clanjutkan kemann menjadi operator mesm stamping ‘
025 job bending part Stand Tread L K59, dengan :’t}
arget 360 perjam. =1
49, |16 April clanjutkan kemann menjadi operator mesin stamping
025 ngna job bending part Stand Tread L K59, dengan /EJV
ct 360 perjam. «
50. |17 Apnil clanjutkan kemann menjadi operator mesin stamping i
D025 job bending part Stand Tread L K59, dengan ,R
360 perjam. bt ?
51. 21 Apnil clanjutkan kemarin menjadi operator mesin stamping :
2025 ngna job bending part Stand Tread L K59, dengan ﬁ
360 perjam. "
52. P2 April aintenance dics plate blanking Material Hook Spring /
2025 dengan melakuakan pembersihan pada dise m
but
53. 23 April aintenance Dies Plate Stay R/L Fuel Tank dengan ;
2025 lakukan pembersihan rutin seominggu sckali sgar dies
t tctap dalam kondisi yang baik saal akan W
gunakan dan material yang diblank tidak NG
54. R4 Apnil clakukun maintenance pada dies plate B joint dengan '
2025 lakukan penggerindingan punch 0.2 mm dikarenak W
mengalami burry dibagian pinggir
55. RS April clanjutkan kemann menjadi operator mesin stamping
P025 10b bending part Stand Tread L K59, dengan | b L,
360 perjam.
56, 28 April crepair dies band insulator yang urry di bagien tepr :
2025 ial tang sudah jad: saat melakukan proses blanking
al,reapt dilakukan dengan menggennding dies M
insulator sedalam 0.2 mm,
57 Apnl ercpair kembali dies band insulator yang burry di .
2025 tcpi matenal lang sudah jadi saat melakukan W

blanking matenal reapy dilakukan dengan
aindin&dla band insulator sedalam 0.2 mm
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Mahasiswa
Fadni Roza
NIM 2202317001

[Maintenance Perawatan dies Pearching Band 1nsulator

75. 27 Mei 2025 [Shearing Matenal yang akan digunakan sebagai bahan

customer,dilanjutkan Perawatan dies blanking Stand

Tread R KIAA

4. 26 Me1 2025 Shearing Material yang akan digunakan sebagai bahan
unfuk membuat part yang sudah di PO olch costumer,

untuk membuat part yang sudah di PO customer
untuk membuat part yang sudah di PO customer.

untuk membuat part yang sudah di PO customer.
77. B0 Me1 2025 [Sheanng Material yang akan digunakan scbagai bahan

76. 28 Mei 2025 [Shcaring Matenial yang akan digunakan scbagai bahan

Ali Makhfudin
Kepala Produksi

Pembimbing Industri

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

=)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

54



VLIEVAY
EGEL
MINM3LIT0d

ﬁ_

Lampiran 6. Lembar Penilaian Industri
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Formulir 4

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
NEGERI JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan I'T, GAYA TEKNIK LOOAM
Alamat Industrl / Perusabaan @ J1, Projosumanto 11 No .25, RTOO7/RW001 Ds. Bengle,
Langgen, Kec, Talang, Kabupaten Tegal, Jawa Tengah
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Numa Mahasiswa t FADNI ROZAK
Nomor Induk Muhasiswa 2202317001
Program Studi D H'TEKNIK MESIN
F ‘No Anp;l(\l:u; Dinlsl [ Nii Keterangan
1| Sikap R R Sangat Baik
2. | Kerja sama 30 Balk
o % 'r;-’.gi&ﬁh.-& G ?—8 Bl
4. | Inislaut 75 Baifk
S Tl -~ Bail<
o [ Kedinn ] 98 Baik
Juminh 476
T ~9,33 Bais

Togal, 27 Mei 20258
Pembimbing Industn

a” ™\

p N

i
=4
o
-
Q
=}
(=}
3
m
=}
Q
(=
3
(=
3
=
o
=}
o
o9
=}
3
m
3
T
m
=
o
Q
=)
<
o
=
0
m
o
o
Q.
o
=]
Q
-
Q
c
wn
o
(=
=
(=
=
=
Q
-
<
Q
-
=4
=
5
Q.
=
Q
=
o
m
=
-+
(=
=~
o
)
Q
T
c
=

-
=
o
=1
9
=]
Q
3
[}
=)
Q
c
=
T
L7
()
o
Q
B
Q
=
9
-~
Q
<
L7
o8
<
-
(<
=
=
9
-
<
o
(ad
<
=
=
--
Q
=
T
Q
3
n
=
n
Q
=
(ad
[
3
=
Q
=
Q.
Q
=
3
()
=)
<
n
o
(=
-
=
Q
=}
w0
(=
3
[°3
()
=

Kepala Produksy

Calalan

I Nilui diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai prakuk
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 7. Kesan Industri Terhadap Mahasiswa PKL/Magang

Formulir §
KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN
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Nama Industri . PT .GAYA TEKNIK LOGAM
Alamat Industri  * JL. Projosumarto Il No.25, RT007/RW001 Ds. Bengle, Bengle,
Langgen, Kec Talang, Kabupaten Tegal, Jawa Tengah 52193

Namn Pembimbing Ali Makhfudin

Jabatan : Kepala Produksi

Nama Mahasiswa * Fadni Rozak

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalum melaksanakan Praktik Kerjo
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(@Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

¢. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut
Tnokafan  proakpirias  Ielola waity dengan [obiR

Cefthtip dan tingatan Netrsopilan tekos

Saran kcpndn Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai berikut -
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Tegal, 27 Mei 2025
Pembimbing [ndustn
W IO TIVE PARTS MA:UI'I\ AT
Kepala Produks:
Catatan -

Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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Lampiran 8. Lembar Penilaian Dosen Pembimbing Industri

Formulir 6

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan .« PT. Gaya Teknik Logam
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Alamat Industri/Perusahaan . J1. Projosumarto II Neo.25,"RT007/RW001
Ds. Bengle, Bengle, Langgen; Kec. Talang,
Kabupaten Tegal, Jawa Tengah 52193

Nama Mahasiswa . Fadni Rozak
Nomor Induk Mahasiswa 2202317001
Program Studi : D HI Teknik Mesin PSDKU Demak
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. Hasil pengamatan dari lapangan 90 Sangat Baik
g Kesimpulan dan Saran 90 Sangat Baik
3. Sistimatika Penulisan 80 i
4, Struktur Bahasa 80 Baik
Jumlah 340
Nilai Rata-rata 85 Sangat Baik

Demak, 27 Mei 2025
Pembimbing Jurursan
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Hamid Ramadhan Nur S.Pd., M.Pd

NIP: 199701172024061002

Catatan :
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik
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Lampiran 9. Lembar Asistensi PKL/Magang

Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERIAKARTA

LEMBAR ASISTENSI

ama

gliedRf pbap v ljod Hyijiw exdid eH ©
2

: Fadni Roezak

2202317001

rogram Studi : DIII Teknik Mesin PSDKU Demak

: Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jul sijn} eAiey Yynin|as neje ueibeqas dinbusw Buese|iq °L
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% ubjek : Laporan Praktik Kerja Lapangan

=

§ Judul : Perawatan Dies Patch Tread Pada Proses Blanking PT. Gaya Teknik Logam
o

§ Pembimbing : Hamid Ramadhan Nur, S.Pd., M.Pd.

)

g No Tanggal Permasalahan Paraf
8 1. |14 Februari 2025 Diskusi terkait panduan dan.pembekalan saat } |

g melakukan PKL. b
< N

Q

E 2. |28 Februari 2025 |Diskusi terkait pekerjaan apa saja yang dilakukan

5 di tempat PK.L. W
= .

g 3. | 03 Maret 2025 |Diskusi terkait penulisan dan sistematika laporan b |

g PKL serta data yang dikumpulkan selama PKL. e
=] 7 |

K 4. | 17 Maret 2025 |Berkonsultasi tentang tema dan judul laporan PKL

3

2 5. 21 April 2025 " Bimbingan terkait penulisan bab 1 dan bab 2 serta y

g pengisian laporan catatan kegiatan harian.

=

;:I 6. 05 Mei 2025 |Bimbingan terkait penulisan bab 1 sampai bab 4 |

2 laporan PKL. /\

c

5: 7. 21 Mei 2025 [Revisi hasil laporan magang dan revisi laporan

2 PKL. )
=

S 8. 2 Juni 2025 Meminta tanda tangan lembar pengesahan dan

§ lembar penilaian 7{ esaeh
5

=




Pengencangan Baut Stripper Dies

FOTO KEGIATAN PKL/MAGANG
Dies Setelah dilakukan Pembersihan

Menjadi Operator Mesin Stamping/Press

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Shearing Material Plat

Quality Control Washer

Proses Pengetapan Ulir Dalam Dies Yang Aus

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Proses Perakitan Dies
Proses Penggrindingan Dies Patch Tread

Proses Perakitan Dies

Penyetelan Pin Pierching Dies Patch Tread

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Z

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

62





