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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dalam pendidikan vokasi seperti Program Diploma Tiga (D3) Teknik 

Mesin, kemampuan praktis menjadi aspek penting yang harus dimiliki 

mahasiswa sebagai pelengkap pemahaman teori yang diperoleh di ruang 

kuliah. Salah satu sarana untuk mencapai tujuan tersebut adalah melalui 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL). PKL memberikan pengalaman 

nyata bagi mahasiswa untuk memahami langsung proses kerja industri, 

memperluas wawasan teknis, serta membentuk keterampilan kerja dan soft 

skill yang relevan dengan dunia kerja. 

Mahasiswa Teknik Mesin dituntut untuk mampu memahami berbagai 

proses manufaktur, termasuk pemanfaatan mesin produksi, pengoperasian 

dies, serta prosedur perawatan alat yang digunakan dalam sistem kerja 

industri. Oleh karena itu, pelaksanaan PKL di perusahaan yang sesuai 

dengan bidang keahlian menjadi sangat penting dalam mendukung 

pengembangan kompetensi mahasiswa. 

Pemilihan PT Gaya Teknik Logam sebagai lokasi pelaksanaan PKL 

didasarkan pada kesesuaian bidang usaha perusahaan dengan kompetensi 

utama mahasiswa Teknik Mesin, khususnya dalam proses manufaktur dan 

teknik perawatan peralatan produksi. PT Gaya Teknik Logam merupakan 

perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur logam, dengan spesialisasi 

pada proses blanking berbagai komponen logam, di mana dies menjadi 

salah satu elemen utama yang menentukan kualitas hasil produksi. 

Melalui keterlibatan langsung dalam kegiatan produksi dan perawatan 

dies Patch Tread, mahasiswa memperoleh pengalaman dalam menganalisis 

keausan dies, melakukan inspeksi, serta mendalami prosedur kerja yang 

digunakan dalam industri khususnya pada proses blanking logam. Aktivitas 

ini sangat mendukung peningkatan keterampilan mahasiswa, terutama 

dalam bidang pemeliharaan dan evaluasi komponen produksi berbasis 

teknik presisi. 
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Berdasarkan hal tersebut, perawatan dies menjadi salah satu aspek 

penting yang harus diperhatikan guna menunjang kelancaran proses 

produksi. Oleh karena itu, dalam kegiatan Magang ini, penulis melakukan 

pengamatan dan pelibatan langsung dalam proses perawatan dies pada 

proses blanking padi PT Gaya Teknik Logam, berdasarkan data kegiatan 

harian maintenance dies blanking yang sering dilakukan perawatan adalah 

dies Patch Tread yang telah penulis laksanakan selama magang sehingga 

penulis dapat mengambil judul “Perawatan Dies Patch Tread Pada Proses 

Blanking PT. Gaya Teknik Logam”. 

 

1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang 

Selama melaksanakan PKL di PT. Gaya Teknik Logam, kegiatan 

dilaksanakan di unit kerja perawatan dies yang menjadi bagian penting 

dalam mendukung kelancaran proses blanking logam pada lini produksi. 

Proses blanking adalah proses pemotongan lembaran logam dengan dies 

sebagi cetakan dan di tekan dengan hidrolik pada mesin press dan bagian 

yang terpisah adalah yang digunakan untuk kelanjutan proses berikutnya 

(Fariz et al. 2022). 

Kegiatan ini bersifat teknis dan memerlukan ketelitian, pemahaman 

terhadap konstruksi dies, serta keterampilan dalam menangani komponen 

presisi tinggi. 

Jenis kegiatan yang dilakukan selama magang meliputi: 

1. Mengikuti briefing atau arahan dari teknisi sebelum memulai kerja, 

untuk mengetahui tugas harian dan pembagian kerja. 

2. Mengamati langsung jenis-jenis dies yang digunakan di mesin blanking, 

serta memahami fungsi dan bagian-bagian dari dies tersebut. 

3. Membantu pelaksanaan perawatan rutin, seperti membersihkan dies dari 

sisa pemotongan, mengecek bagian yang aus, serta memberikan pelumas 

pada area tertentu agar tidak cepat rusak. 

4. Terlibat dalam perbaikan ringan (minor repair), seperti merapikan bagian 

dies yang tajam, mengganti baut yang sudah aus, dan menyetel ulang 

posisi punch dan dies supaya hasil potong tetap presisi. 
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5. Menggunakan berbagai alat bantu kerja, seperti kunci pas, amplas, 

caliper, batu asah, dan pelumas industri sesuai kebutuhan perawatan. 

6. Mencatat kegiatan yang dilakukan ke dalam form atau buku laporan 

harian untuk dokumentasi. 

7. Ikut mendampingi teknisi saat terjadi kerusakan pada dies dan 

mempelajari bagaimana cara mengidentifikasi serta menganalisis 

penyebabnya. 

8. Memahami dan menjalankan aturan keselamatan kerja (K3) seperti 

penggunaan alat pelindung diri (APD), menjaga kerapihan area kerja, 

dan berhati-hati saat bekerja dengan peralatan tajam atau berat. 

9. Berpartisipasi dalam kegiatan preventive maintenance yang dijadwalkan 

secara rutin, serta perbaikan mendadak (corrective maintenance) bila ada 

kerusakan saat proses produksi berlangsung. 

 

1.3 Tujuan Dan Manfaat PKL/Magang 

1.3.1 Tujuan 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL)/Magang bertujuan 

untuk memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa dalam 

menghadapi kondisi kerja nyata di dunia industri, khususnya dalam bidang 

produksi manufaktur dan perawatan dies pada proses blanking. Beberapa 

tujuan utama dari kegiatan PKL di PT Gaya Teknik Logam antara lain: 

1. Memahami alur kerja dan prosedur teknis dalam proses perawatan dies 

Patch Tread pada lini produksi blanking. 

2. Mengetahui secara langsung penggunaan alat bantu serta teknik 

inspeksi yang diterapkan dalam kegiatan pemeliharaan dies. 

3. Mempelajari cara mendeteksi, menganalisis, dan menangani 

permasalahan atau kerusakan ringan pada dies sebelum terjadi 

kegagalan fungsi. 

4. Mengaplikasikan pengetahuan teoritis yang diperoleh di bangku kuliah 

ke dalam kegiatan kerja di lapangan secara nyata. 

5. Meningkatkan kesadaran mahasiswa terhadap penerapan K3 

(Keselamatan dan Kesehatan Kerja), keteraturan kerja, dan efisiensi 

waktu dalam proses industri. 
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6. Melatih kemampuan mahasiswa dalam berkomunikasi secara 

profesional, bekerja dalam tim, dan memahami tanggung jawab teknis 

di lingkungan industri logam. 

 

1.3.2 Manfaat PKL 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) memberikan berbagai 

manfaat yang bersifat strategis, baik bagi mahasiswa, pihak perusahaan 

tempat magang, maupun institusi pendidikan. Adapun manfaat tersebut 

dijabarkan sebagai berikut: 

1. Manfaat bagi Mahasiswa  

a. Memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk memperoleh 

pengalaman secara langsung di lingkungan kerja industri, sehingga 

dapat memperluas wawasan serta meningkatkan kemampuan teknis 

sesuai bidang keahliannya. 

b. Menumbuhkan kesiapan dalam menghadapi dunia kerja setelah 

lulus, terutama dalam aspek keterampilan kerja, penguasaan 

teknologi industri, serta pemahaman terhadap alat dan prosedur 

kerja nyata. 

c. Mengembangkan kemampuan non-teknis (soft skill), seperti 

komunikasi yang baik di lingkungan profesional, kemampuan 

bekerja dalam tim, kedisiplinan, serta kecakapan dalam 

menganalisis dan menyelesaikan masalah teknis. 

2. Manfaat bagi Perusahaan (PT. Gaya Teknik Logam)  

a. Memberikan peluang bagi perusahaan untuk mengenali dan 

membina calon tenaga kerja yang memiliki latar belakang 

pendidikan dan keterampilan dasar di bidang teknik mesin. 

b. Mendorong terjadinya pertukaran pengetahuan dan pengalaman 

antara perusahaan dan mahasiswa, serta memperkuat kolaborasi 

antara sektor industri dan pendidikan vokasi. 

c. Mendapatkan dukungan tenaga kerja tambahan yang dapat 

dilibatkan dalam aktivitas produksi atau operasional teknis tertentu. 
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3. Manfaat bagi Perguruan Tinggi  

a. Membuka peluang kerja sama yang lebih luas antara institusi 

pendidikan dengan dunia industri, dalam rangka pengembangan 

kurikulum berbasis kebutuhan nyata di lapangan. 

b. Memberikan media pembelajaran berbasis pengalaman langsung 

bagi mahasiswa, yang dapat dijadikan sebagai indikator dalam 

mengevaluasi keberhasilan sistem pendidikan vokasi. 

c. Mendukung peningkatan citra dan kualitas institusi pendidikan 

melalui lahirnya lulusan yang siap kerja, kompeten, dan mampu 

bersaing di dunia industri. 
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4.1 Kesimpulan 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

 

Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang telah 

dilaksanakan di PT. Gaya Teknik Logam selama 4 bulan, mulai tanggal 3 

Februari 2025 hingga 3 Juni 2025, maka dapat disimpulkan beberapa hal 

berikut: 

1. Penulis memperoleh pemahaman dan pengalaman langsung mengenai 

proses blanking dan perawatan dies, khususnya dies Patch Tread, yang 

merupakan komponen penting dalam menjaga presisi dan kualitas hasil 

produksi. 

2. Prosedur perawatan dies meliputi proses inspeksi, pembersihan, 

Penggrindingan, pelumasan, hingga pemasangan ulang. Kegiatan ini 

terbukti sangat penting dalam mencegah kerusakan, memperpanjang umur 

dies, serta menjamin stabilitas hasil blanking. 

3. Penulis juga belajar mengenai keselamatan kerja di area produksi, 

pentingnya kedisiplinan waktu, dan kerjasama tim dalam lingkungan 

industri manufaktur logam. 

4. Pelaksanaan magang telah memberikan manfaat besar dalam 

mengembangkan keterampilan teknis, wawasan dunia kerja nyata, dan 

kesiapan menghadapi tantangan di dunia industri. 

4.2 Saran 

Agar pelaksanaan PKL di masa mendatang dapat lebih optimal, penulis 

menyampaikan beberapa saran sebagai berikut: 

1. Bagi Mahasiswa 

Mahasiswa yang akan melaksanakan PKL disarankan untuk 

mempersiapkan diri dengan baik, baik dari segi pengetahuan dasar 

teknis, mental kerja, maupun etika kerja, agar mampu menyesuaikan diri 

dengan budaya industri. 

2. Bagi Perusahaan 

Penulis mengucapkan terima kasih atas kesempatan magang yang 

diberikan. Diharapkan ke depan perusahaan dapat terus memberikan 
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ruang pembelajaran, bimbingan, serta penugasan langsung kepada 

mahasiswa agar pengalaman yang didapat semakin maksimal. 

3. Bagi Institusi (Politeknik Negeri Jakarta) 

Diharapkan kampus terus menjalin kerja sama dengan industri 

seperti PT. Gaya Teknik Logam, serta meningkatkan pembekalan teknis 

maupun soft skill sebelum mahasiswa diterjunkan ke dunia kerja, serta 

Disarankan agar pihak kampus melakukan monitoring dan evaluasi 

berkala selama OJT berlangsung, sehingga proses pembelajaran dapat 

diarahkan dan dipertajam sesuai kebutuhan mahasiswa. 
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Nama Industri/Perusahaan : PT. Gaya Teknik Logam 

Alamat Industri/Perusahaan : Jl. Projosumarto II No.25, RT007/RW001 
Ds. Bengle, Bengle, Langgen, Kec. Talang, 
Kabupaten Tegal, Jawa Tengah 52193 

Nama Mahasiswa : Fadni Rozak 

Nomor Induk Mahasiswa : 2202317001 

Program Studi : D III Teknik Mesin PSDKU Demak 

No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan 

1. Hasil pengamatan dari lapangan 

2. Kesimpulan dan Saran 

3. Sistimatika Penulisan 

4. Struktur Bahasa 

Jumlah 

Nilai Rata-rata 

Demak, 27 Mei 2025 
Pembimbing Jurursan 

Hamid Ramadhan Nur S.Pd., M.Pd

NIP: 199701172024061002 

Catatan : 
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik

90 Sangat Baik 

90 

80 

80 

340 

85 

Sangat Baik 

Baik 

Baik 

Sangat Baik 
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Lampiran 9. Lembar Asistensi PKL/Magang 

Formulir 7 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

LEMBAR ASISTENSI 

Nama : Fadni Rozak 

NIM 2202317001 

Program Studi : DIII Teknik Mesin PSDKU Demak 

Subjek : Laporan Praktik Kerja Lapangan 

Judul : Perawatan Dies Patch Tread Pada Proses Blanking PT. Gaya Teknik Logam 

Pembimbing : Hamid Ramadhan Nur, S.Pd., M.Pd. 

No Tanggal Permasalahan Paraf 

1. 14 Februari 2025 Diskusi terkait panduan dan pembekalan saat 
melakukan PKL. 

2. 28 Februari 2025 Diskusi terkait pekerjaan apa saja yang dilakukan 
di tempat PKL. 

3. 03 Maret 2025 Diskusi terkait penulisan dan sistematika laporan 
PKL serta data yang dikumpulkan selama PKL. 

4. 17 Maret 2025 Berkonsultasi tentang tema dan judul laporan PKL 

5. 21 April 2025 Bimbingan terkait penulisan bab 1 dan bab 2 serta 
pengisian laporan catatan kegiatan harian. 

6. 05 Mei 2025 Bimbingan terkait penulisan bab 1 sampai bab 4 
laporan PKL. 

7. 21 Mei 2025 Revisi hasil laporan magang dan revisi laporan 
PKL. 

8. 2 Juni 2025 Meminta tanda tangan lembar pengesahan dan 
lembar penilaian 
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FOTO KEGIATAN PKL/MAGANG 
 

Proses Penggrindingan Dies Setelah dilakukan Pembersihan 

 

Menjadi Operator Mesin Stamping/Press Pengencangan Baut Stripper Dies 
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Proses Pengetapan Ulir Dalam Dies Yang Aus Shearing Material Plat 

Quality Control Washer 
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Proses Perakitan Dies Proses Perakitan Dies 

Penyetelan Pin Pierching Dies Patch Tread Proses Penggrindingan Dies Patch Tread 




