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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Salah satu program pendidikan politeknik adalah program vokasi Diploma III 

dengan waktu pendidikan selama 6 (enam) semester. Sebagai ahli madya, lulusan 

Diploma III diharapkan dapat menjembatani kesenjangan antara lulusan perguruan 

tinggi sarjana dengan sekolah kejuruan teknik. Oleh karena itu, lulusan Diploma 

III diharapkan mampu menghasilkan lulusan yang memiliki kemampuan, cerdas 

dan terampil dalam mengatasi permasalahan di dunia industri. 

LNG Academy adalah program beasiswa penuh jenjang diploma III (D3) hasil 

kerja sama Badak LNG, perusahaan pencairan gas alam di Bontang, dengan 

Politeknik Negeri Jakarta. LNG Academy berada di bawah Jurusan Teknik Mesin, 

Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. Mahasiswa LNG Academy, 

di semester 6 diwajibkan untuk mengikuti program Praktik Kerja Lapangan pada 

suatu proyek industri. Penempatan mahasiswa pada suatu proyek industri tersebut 

dimaksudkan untuk meningkatkan wawasan berpikir dan pengetahuan yang lebih 

luas. 

Di Indonesia, PT. Pertamina (Persero) merupakan bagian dari Badan Usaha 

Milik Negara (BUMN) sebagai unit pengolahan (Refinery Unit) minyak dan gas 

bumi. Salah satu unit pengolahan yang dimiliki adalah PT Kilang Pertamina 

Internasional Refinery Unit VI yang beroperasi sejak tahun 1994 di kecamatan 

Balongan , Kabupaten Indramayu, Jawa Barat. PT Kilang Pertamina Internasional 

RU VI merupakan kilang keenam dari tujuh kilang yang dimiliki PT Kilang 

Pertamina Internasional. PT Kilang Pertamina InternasionalRU VI Balongan 

berperan mengolah minyak mentah (Crude Oil) menjadi produk– produk BBM 

(Bahan Bakar Minyak), non BBM, dan petrokimia. 
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Proses-proses yang terjadi dalam pengolahan minyak bumi untuk menjadi 

produk yang bernilai tinggi melibatkan proses-proses kimia yang membutuhkan 

tingkat keandalan mesin yang tinggi agar mencapai efisiensi operasi untuk 

memenuhi skala ekonomi. Selain itu, proses pengolahan minyak bumi juga bersifat 

high risk sehingga berpotensi menyebabkan kecelakaan kerja. Oleh karena itu, 

dibutuhkan perawatan yang ekstra untuk menghindarkan mesin-mesin tersebut dari 

kegagalan (failure). 

Dengan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Kilang Pertamina 

Internasional RU VI Balongan, diharapkan mahasiswa dapat memiliki bekal 

kemampuan yang cukup diandalkan dalam menghadapi tantangan tugas yang 

sesuai dengan bidangnya. Di samping itu, kegiatan Praktik Kerja Lapangan berguna 

juga sebagai langkah awal untuk membentuk etos kerja dan profesionalisme 

sebelum terlibat dalam dunia kerja.  

Keandalan pompa sangat bergantung pada komponen penyekat seperti 

mechanical seal yang berfungsi mencegah kebocoran fluida selama operasi 

berlangsung. Kebocoran pada mechanical seal dapat menyebabkan gangguan pada 

proses produksi, menurunkan efisiensi operasional, hingga berpotensi 

membahayakan keselamatan kerja. Oleh karena itu, pemeliharaan dan penggantian 

mechanical seal menjadi hal yang sangat penting untuk memastikan kinerja pompa 

tetap optimal. Berdasarkan hal tersebut, laporan ini akan membahas mengenai 

“analisis kebocoran dan tahapan penggantian mechanical seal pada pompa 37-P-

101B di PT Kilang Pertamina Internasional Refinery Unit VI Balongan” sebagai 

upaya untuk menjaga keandalan peralatan dan mendukung kelancaran proses 

produksi. 

1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah pada laporan ini adalah sebagai berikut: 
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1. Mengapa dapat terjadi kebocoran pada Pompa 37-P-101B di Kilang RU VI 

Balongan? 

2. Bagaimana tahapan penggantian mechanical seal pada Pompa 37-P-101B di 

Kilang RU VI Balongan? 

1.3 Tujuan 

Adapun tujuan dari pelaksaan kerja praktik ini adalah sebagai berikut: 

1.3.1 Tujuan Umum 

1. Untuk memenuhi syarat kelulusan di Jurusan Teknik Mesin, Prodi Teknik 

Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Menambah wawasan dan pengetahuan khususnya dalam proses perawatan 

mesin yang ada di PT Kilang Pertamina Internasional RU VI Balongan. 

3. Meningkatkan kepedulian dan partisipasi dunia industri dalam 

memberikan kontribusinya ke dalam sistem pendidikan nasional. 

1.3.2 Tujuan Khusus 

1. Mengetahui penyebab kebocoran yang terjadi pada pompa tipe centrifugal, 

multistage  37-P-101B di Kilang RU VI Balongan. 

2. Melaksanakan perbaikan atau penggantian mechanical seal pada pompa 

tipe centrifugal, multistage 37-P-101B di Kilang RU VI Balongan. 

1.4 Manfaat 

Manfaat dari kegiatan kerja praktik ini adalah sebagai berikut: 

1.4.1 Bagi Mahasiswa 

1. Memperoleh pengalaman magang di PT. Pertamina RU VI Balongan 

sehingga mampu menerapkan dan mengaplikasikan teori yang telah 

didapat di bangku perkuliahan. 
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2. Belajar secara langsung mengenai industri minyak dan gas dengan ahli 

terkait. 

3. Mendapatkan keterampilan, ilmu pengetahuan, dan wawasan guna 

meningkatkan kompetensi sehingga nantinya mampu diimplementasikan 

di dunia kerja. 

1.4.2 Bagi LNG Academy 

1. Meningkatkan, memperluas, dan mempercepat kerja sama antara LNG 

Academy dengan industri atau instansi melalui program Praktik Kerja 

Lapangan yang dilaksanakan oleh mahasiswa. 

2. Mencetak tenaga kerja yang terampil, jujur, dan berkualitas. 

1.4.3 Bagi PT Kilang Pertamina Internasional RU VI Balongan 

1. Memberikan kontribusi sehingga perusahaan mampu berbagi ilmu 

pengetahuan beserta kemampuan yang dibutuhkan di dunia kerja nantinya, 

dengan tujuan untuk mencetak lulusan yang kompeten dan memenuhi 

kriteria perusahaan. 

2. Membangun kerjasama antara dunia pendidikan dengan perusahaan serta 

mempererat kerjasama dengan perguruan tinggi terkait. 

3. Memperoleh kritik dan saran yang membangun dari mahasiswa yang 

melakukan kerja praktik dalam rangka meningkatkan kualitas kerja dari PT 

Kilang Pertamina Internasional RU VI Balongan. 

1.5 Batasan Masalah 

PT. Pertamina RU VI Balongan merupakan perusahaan yang mengolah minyak 

mentah menjadi gas, naphta, LGO, HGO, Propane, Kerosene, dan lain-lain. Unit yang 

digunakan untuk mengolah minyak tersebut diperlukan alat pengolahan minyak yang 

bermacam-macam. Oleh karena itu, penulis memfokusan ke salah satu alat yaitu pompa 

sentrifugal dengan tag number 37-P-101B pada unit Propylene Olefins Complex 

(POC). 
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1.6 Waktu dan Tempat Pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Kilang Pertamina Internasional RU 

VI Balongan, Indramayu, Jawa Barat mulai tanggal 3 Februari 2025 sampai dengan 28 

Februari 2025. 

1.7 Metodologi Pengumpulan Data 

Beberapa teknik pengumpulan data yang digunakan penulis adalah sebagai 

berikut. 

a. Studi Literatur  

Studi Literatur merupakan salah satu metode yang sangat efektif dalam 

mencari informasi-informasi yang dibutuhkan untuk penyusunan laporan, 

penulis melakukan studi literatur dengan membaca dan mempelajari teori 

mengenai materi yang berkaitan dengan topik melalui sumber buku referensi 

dan situs internet terpercaya. 

b. Metode Observasi 

             Metode observasi dilakukan dengan mengamati peralatan dan proses 

perbaikan secara langsung di lapangan atau Maintenance Area 3. 

c. Metode Diskusi 

             Metode diskusi bertujuan memperoleh informasi tambahan dari tenaga-

tenaga ahli yang ada di lapangan. Metode ini dilakukan dengan tanya jawab 

dengan supervisor dan teknisi seputar permasalahan yang diamati. 

1.8 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan akan menjelaskan isi dari setiap bab pada laporan, yang 

sebagai berikut: 
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1. BAB I Pendahuluan 

Latar belakang kerja praktik, batasan masalah, rumusan masalah, 

tujuan, manfaat, waktu dan tempat pelaksanaan kerja praktik, metodologi 

pengumpulan data serta sistematika penulisan laporan. 

2. BAB II Gambaran Umum Perusahaan 

Berisi gambaran umum PT Pertamina dan PT Kilang Pertamina 

Internasional RU VI Balongan mengenai sejarah, visi dan misi, tata nilai, 

fasilitas, struktur organisasi, dan sebagainya. 

3. BAB III Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Dalam bab ini menguraikan kegiatan yang dilakukan selama 

pelaksanaan praktik kerja lapangan di PT Kilang Pertamina Internasional 

RU VI Balongan dan berisi pembahasan laporan. 

4. BAB IV Penutup 

Berisi tentang kesimpulan dan saran bagi PT Kilang Pertamina 

Internasional RU VI Balongan dan laporan. 

5. Daftar Pustaka 

Berisi tentang referensi atau asal dan kutipan yang digunakan di dalam 

laporan. 

6. Lampiran 

Berisi tentang data atau gambar yang diambil saat kerja praktik. 
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BAB IV 

PENUTUP 

 

4.1 Kesimpulan 

4.1.1 Kesimpulan Terhadap Pelaksanaan Kerja Praktik 

Pelaksanaan kerja praktik ini memberikan pemahaman mengenai penyebab 

kebocoran yang terjadi pada pompa 37-P-101B dengan tipe centrifugal, multistage di 

PT Kilang Pertamina Internasional RU VI Balongan. Berdasarkan hasil pengamatan, 

kebocoran pada pompa diidentifikasi disebabkan oleh adanya kecacatan pada 

komponen mechanical seal yang berfungsi sebagai pencegah kebocoran fluida.  

Dalam upaya penanganan kebocoran tersebut, dilakukan perbaikan dengan 

penggantian mechanical seal menggunakan komponen baru sesuai dengan spesifikasi 

pabrikan. Proses perbaikan meliputi pembongkaran pompa, pemeriksaan kondisi 

komponen internal, pemasangan mechanical seal baru, serta pengujian performa 

pompa setelah penggantian mechanical seal baru. Hasil pengujian menunjukkan bahwa 

pompa dapat beroperasi dengan baik tanpa adanya kebocoran lagi. 

Secara keseluruhan, kerja praktik ini memberikan pengalaman secara langsung 

dalam menganalisis penyebab kerusakan serta melaksanakan perbaikan pompa 

centrifugal di lingkungan industri. Penerapan metode perbaikan yang sesuai prosedur 

tidak hanya meningkatkan pemahaman teknis, tetapi juga mendukung kelancaran 

operasi PT Kilang Pertamina Internasional RU VI Balongan dalam menjaga performa 

peralatan produksi. 

4.1.2 Kesimpulan Terhadap Pelaksanaan Penggantian Mechanical Seal 

Pada proses produksi yang berlangsung selama 24 jam tanpa henti di Kilang 

Pertamina Internasional RU VI Balongan, maka diperlukan peralatan- peralatan yang 

terjaga kehandalannya, Oleh karena itu guna menunjang kelangsungan produktifitas 

serta keselamatan kerja, diperlukan suatu sistem pemeliharaan peralatan yang baik. 

Dalam upaya menjaga/meningkatkan kualitas produksi maka standart pemeliharaan 
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peralatan-peralatan/fasilitas yang digunakan sebagai penunjang dalam kegiatan 

produksi harus terpelihara dengan baik, efektif dan efesien. 

Setelah menganalisis perbaikan terhadap pompa 37-P-101B selama kerja 

praktik di Maintenance Area 3, Maintenance Execution dapat disimpulkan bahwa 

pekerjaan utama pada pompa 37-P-101B setelah dilakukan pemeriksaan adalah : 

1) Terjadinya kebocoran pada pompa 37-P-101B ditandai dengan keluarnya buffer 

fluid ke atmosfer melalui gland mechanical seal sisi inboard, hal ini diduga 

terjadi karena kegagalan mechanical seal sisi skunder, dengan jumlah bocoran 

sebanyak 1 tetes/menit. Ditemukan cacat pada bagian seal ring dan mating ring 

mechanical seal sisi sekunder. Pada seal ring terdapat bagian yang pecah atau 

terkikis, sedangkan permukaan mating ring sudah tidak rata atau banyak 

goresan. 

2) Penggantian mechanical seal dilakukan sesuai dengan prosedur yang telah 

dibuat (Tata Kerja Individu Kilang RU VI Balongan) dan berdasarkan 

rekomendasi dari REIE (Rotating Equipment Inspection Engineer). Setelah 

penggantian mechanical seal pada pompa 37-P-101B dilakukan beberapa 

pengecekan mulai dari alignment, pengambilan data vibrasi dan visual test 

terkait kebocoran. Untuk nilai alignment yang didapatkan masih dalam batas 

toleransi, begitu juga nilai vibrasi yang diambil pasca penggantian lebih baik 

dibandingkan dengan nilai vibrasi sebelum penggantian. Visual test dilakukan 

selama 30-60 menit untuk melihat apakah masih terjadi kebocoran atau tidak, 

dan dinyatakan sudah tidak terdapat adanya kebocoran pada pompa 37-P-101B.  

4.2 Saran 

4.2.1 Saran Terhadap Pelaksanaan Kerja Praktik 

1) Pemahaman terkait HSSE (Health, Safety, Security & Envirolment) PT Kilang 

Pertamina Internasional RU VI Balongan dari pelaksana kerja praktik harus 

lebih ditingkatkan untuk menunjang kelancaran dan keselamatan pelaksana 

kerja praktik pada saat mengikuti suatu pekerjaan. 
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2) Diperlukan komunikasi dan rasa ingin tahu yang tinggi dari pelaksana kerja 

praktik dengan pembimbing industri terutama terkait pekerjaan yang akan 

dilakukan agar mendapatkan pengalaman dan ilmu yang belum pernah 

didapatkan dari kampus. 

4.2.2 Saran Terhadap Pelaksanaan Penggantian Mechanical Seal 

1) Penggunaan spare part yang sesuai dengan data sheet yang diberikan 

manufacture agar dapat mengembalikan pompa ke performance semula dan 

menjadi handal. 

2) Harus selalu dijaga terkait Minimum Stock Level (MSL) untuk consumable 

part pompa di Warehouse PT Kilang Pertamina Internasional RU VI 

Balongan, sehingga pada saat dibutuhkan selalu ada dan siap dipasang. 

3) Untuk dapat menentukan langkah-langkah pemeliharaan rutin dan rencana 

penggantian serta penyediaan suku cadang sebaiknya selalu dilakukan 

kegiatan monitoring secara rutin dengan melibatkan bagian terkait agar 

kondisi pompa tetap dapat beroperasi dengan baik dan efisien.  
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LAMPIRAN II. TATA KERJA INDIVIDU PT KPI RU VI BALONGAN 
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LAMPIRAN IV. DRAWING DAN DATASHEET POMPA 37-P-101B 
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