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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta menawarkan berbagai program 

studi, salah satunya adalah D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur yang memiliki . 

Lulusan dari program studi ini diharapkan mampu menjadi tenaga profesional di bidang 

permesinan, khususnya dalam perancangan dan proeses manufaktur mesin di sektor 

industri. Untuk mendukung hal tersebut, Program Praktek Kerja Lapangan (PKL) atau 

On Job Training (OJT) memiliki peran penting sebagai wadah untuk pengembangan 

pengetahuan, keterampilan, serta pengalaman mahasiswa. Melalui PKL, mahasiswa 

dapat mengaplikasikan materi yang diperoleh di bangku kuliah, sekaligus memahami 

dinamika dan tantangan dunia kerja yang sesungguhnya. Dengan demikian, PKL 

menjadi jembatan yang menghubungkan teori dan praktik, mempersiapkan mahasiswa 

untuk terjun langsung ke industri dengan kompetensi yang mumpuni. 

Seiring berkembangnya industri di berbagai sektor, kebutuhan akan bahan filter 

yang efisien dan tahan lama semakin meningkat. Filter, yang digunakan di hampir 

semua sektor industri seperti otomotif, textile , serta sektor energi, memerlukan kualitas 

dan ketahanan yang tinggi. Salah satu bahan utama yang digunakan dalam pembuatan 

filter adalah wire mesh atau jaring kawat, karena kekuatannya, kemampuan filtrasi, dan 

daya tahan terhadap suhu serta tekanan yang ekstrem. pembuatan wire mesh dilakukan 

secara manual atau menggunakan mesin penyaring sederhana yang terbatas 

kemampuannya. Namun, dengan semakin pesatnya permintaan akan produk yang lebih 

efisien, tahan lama, dan presisi, industri memerlukan teknologi yang lebih maju. Salah 

satu inovasi tersebut adalah mesin Rajut Kawat (Wire Mesh Knitting Machine). Mesin 

ini awalnya digunakan untuk memproduksi jaring kawat dalam berbagai aplikasi, 

seperti untuk konstruksi, pagar, dan keperluan pertanian. Mesin rajut kawat 

memanfaatkan prinsip dasar rajutan, namun dengan kawat logam dan jenis material 

seperti alumunium dan lainnya yang lebih kuat dan tahan lama, memungkinkan 

pembuatan produk mesh yang lebih banyak bentuknya salah satunya yaitu untuk filter 

yang akan dihasilkan lebih presisi dan efisien. 

Proses pembuatan filter dari mesin rajut kawat dimulai dengan pemilihan jenis 
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kawat yang sesuai, misalnya kawat stainless steel atau kawat galvanis, yang memiliki 

ketahanan tinggi terhadap bahan kimia atau kondisi lingkungan yang keras. Kawat 1 

tersebut kemudian dirajut atau dianyam menggunakan mesin rajut kawat yang canggih, 

yang memungkinkan pembentukan mesh dengan ukuran lubang yang sangat presisi, 

sesuai dengan aplikasi filtrasi yang diinginkan. Mesin rajut kawat dapat menghasilkan 

berbagai jenis mesh dengan ketebalan dan ukuran lubang yang bervariasi, sesuai 

dengan kebutuhan filtrasi yang sangat beragam di industri. 

Dengan proses rajut,PT.NKS FILTER INDONESIA membuat kawat logam yang 

disusun dalam pola yang memastikan kekuatan struktural mesh dan kemampuannya 

untuk menyaring berbagai jenis partikel dengan efisiensi tinggi. Keuntungan lainnya 

adalah kemampuannya untuk memproduksi berbagai tipe mesh, mulai dari filter kasar 

hingga filter halus, yang dapat disesuaikan dengan kebutuhan filtrasi spesifik dari 

berbagai industri 

 

1.2Tujuan Kerja Praktek 

1.3Manfaat Kerja Praktik 

 

1.3.1 Bagi Mahasiswa 

1. Mahasiswa dapat menggali wawasan, pengalaman, dan keterampilan di 

tempat kerja praktik. 

2. Mengetahui bentuk kegiatan dan menajemen dari perusahaan yang di 

tempati. 

3. Memperoleh gambaran atau ciri-ciri tentang penerapan ilmu pengetahuan 

yang telah dipahami terlebihi dahulu di bangku kuliah dalam pelajaran 

dunia industri. 

4. Menambah pengetahuan tentang mesin yang ada di perusahaan serta 

dapat merasakan secara langsung keadaan dan kondisi bekerja di 

perusuhaan. 

5. Menjadikan mahasiswa untuk disiplin dan bertanggung jawab dalam 

melaksanakan tugas atau pekerjaan. 

1.3.2   Bagi Universitas 

1. Mengetahui kemampuan mahasiswa dalam menerapkkan ilmunya 

dan sebagai bahan evaluasi 
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2. Memberikan gambaran kepada mahasiswa mengenai dunia kerja. 

 

1.3.3 Bagi Perusahaan 

1. Ikut andil dalam perkembangan pendidikan. 

2. Mendapatkan bantuan tenaga SDM untuk membantu pekerjaan 

yang mmebutuhkan tenaga lebih. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

 

• Praktek Kerja Lapangan (PKL) yang dilakukan di PT NKS Filter Indonesia 

memberikan pengalaman berharga bagi penulis dalam memahami proses 

industri, khususnya dalam bidang pengendalian kualitas dan manajemen 

material. 

• Melalui kegiatan PKL, penulis dapat mengaplikasikan teori yang diperoleh di 

bangku kuliah ke dalam praktik nyata di lapangan, sehingga meningkatkan 

keterampilan teknis dan pemahaman tentang proses produksi. 

• Kendala yang dihadapi, seperti cacat pada strainer filter type sekisou, 

menunjukkan pentingnya pengendalian kualitas yang ketat untuk menjaga 

standar produk dan kepuasan pelanggan. 

• PKL ini juga membantu penulis dalam membangun jaringan profesional yang 

dapat bermanfaat untuk karier di masa depan. 

• Melalui kegiatan PKL , penulis banyak meningkatkan kemampuan nya secara 

mandiri dengan cara mempunyai inisiatif , dan komunikasi yang aktif dengan 

membahas masalah masalah yang timbul dalam kerja. 

4.2 Saran 

 

• Disarankan agar perusahaan terus meningkatkan sistem pengendalian kualitas 

untuk meminimalisir cacat produk, termasuk melakukan pelatihan rutin bagi 

karyawan di bidang Quality Control. 

• Penulis menyarankan agar mahasiswa yang akan melaksanakan PKL lebih 

mempersiapkan diri dengan memahami proses industri yang akan dihadapi, 

sehingga dapat berkontribusi lebih maksimal selama masa magang. 

• Perusahaan dapat mempertimbangkan untuk menerapkan teknologi terbaru 

dalam proses produksi untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas produk. 
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• Diharapkan agar komunikasi antara divisi di perusahaan dapat ditingkatkan 

untuk memastikan alur kerja yang lebih lancar dan mengurangi kemungkinan 

terjadinya kesalahan dalam proses produksi. 
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Lampiran 4. Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5. Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 

 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Tanggal Kegiatan 

09/09/2024 Opening pengenalan tempat kerja, tanda tangan kontrak, dan 

pembagian jobdesk 

10/09/2024 Mulai diperkenalkan dengan mesin-mesin dan pekerjaan 

diworkshop. 

11/09/2024 Mulai melakukan jobdesk yaitu menproduksi produk di Mesin 

CNC Bubut 

12/09/2024 Diberikan gambar kerja untuk mengenali produk yang ada di 

mesin CNC 

13/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

14/09/2024 Libur 

15/09/2024 Libur 

17/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

18/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

19/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

20/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) , Evaluasi produksi beesama karyawan dan leader 

21/09/2024 Libur 

22/09/2024 Libur 

23/09/2024 Brifing di minggu pertama dengan pembahasan evalusasi di 

jumat , Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut 

(Membuat Lens Ring) 

24/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

 Lens Ring) 
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25/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

26/09/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Lens Ring) 

27/09/2024 Sakit (Izin) 

28/09/2024 Libur 

29/09/2024 Libur 

30/09/2024 Brifing di minggu pertama dengan pembahasan evalusasi di 

jumat , pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat Inlet 

Packing) 

01/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

02/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

03/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

04/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) , Evaluasi produksi beesama karyawan dan leader 

05/10/2024 Libur 

06/10/2024 Libur 

07/10/2024 Sakit (Izin) 

08/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

09/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

10/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 
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11/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Inlet Packing) 

12/10/2024 Libur 

13/10/2024 Libur 

14/10/2024 Brifing di minggu pertama dengan pembahasan evalusasi di 

jumat , pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

15/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

16/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

17/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

18/10/2024 Izin Bimbingan 

19/10/2024 Libur 

20/10/2024 Libur 

21/10/2024 Brifing di minggu pertama dengan pembahasan evalusasi di 

jumat , pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

22/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

23/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

24/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

25/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) , Evaluasi produksi beesama karyawan dan leader 
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26/10/2024 Libur 

27/10/2024 Libur 

28/10/2024 SAKIT 

29/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

30/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

31/10/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) 

01/11/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing A) , Diberi tahu pengiriman produk yang dibuat di 

CNC di QC , Evaluasi produksi beesama karyawan dan leader 

02/11/2024 Libur 

03/11/2024 Libur 

04/11/2024 Brifing di minggu pertama dengan pembahasan evalusasi di 

jumat , pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing B) 

05/11/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing B) 

06/11/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing B) 

07/11/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing B) 

08/11/2024 Melanjutkan pembuatan produk di mesin CNC bubut (Membuat 

Packing B) , Evaluasi produksi beesama karyawan dan leader , 

di pindahkan ke divisi Press 
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09/11/2024 Libur 

10/11/2024 Libur 

11/11/2024 Sakit ( Kecelakaan) 

12/11/2024 Sakit ( Kecelakaan) 

13/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

14/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

15/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya  bersama SPV , Evaluasi 

pengiriman bersama SPV dan mencari solusi untuk masalahnya 

16/11/2024 Libur 

17/11/2024 Libur 

18/11/2024 Memimpin brifing untuk target setiap harinya di divisi press 

didampingi SPV , Memerhatikan proses produksi di press dan 

mengontrol pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

19/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

20/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

21/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

22/11/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

 pengiriman di setiap minggunya  bersama SPV , Evaluasi 

pengiriman bersama SPV dan mencari solusi untuk masalahnya 

23/11/2024 Libur 

24/11/2024 Libur 
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25/11/2024 Memimpin brifing untuk target setiap harinya di divisi press 

didampingi SPV , Memerhatikan proses produksi di press dan 

mengontrol pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

26/11/2024 Izin Bimbingan 

27/11/2024 Libur 

28/11/2024 Izin urut tangan 

29/11/2024 Mengerjkan laporan magang 

30/11/2024 Libur 

01/12/2024 Libur 

02/12/2024 Mengikuti brifing untuk target setiap harinya di divisi press , 

Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV 

03/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV , belajar 

memakai mesin las untuk penyatuan filter 

04/12/2024 Memerhatikan proses produksi di  press dan mengontrol 

pengiriman di  setiap  minggunya bersama  SPV , mulai 

memproduksi mesin las untuk penyatuan filter. 

05/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV , mulai 

memproduksi mesin las untuk penyatuan filter. 

06/12/2024 Memerhatikan proses produksi di  press dan mengontrol 

pengiriman di  setiap  minggunya bersama  SPV , mulai 

 memproduksi  mesin  las  untuk  penyatuan  filter,  Evaluasi 

pengiriman bersama SPV dan mencari solusi untuk masalahnya 

07/12/2024 Libur 

08/12/2024 Libur 
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09/12/2024 Memimpin brifing untuk target setiap harinya di divisi press 

didampingi SPV , Memerhatikan proses produksi di press dan 

mengontrol pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . 

10/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan 

11/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan 

12/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan 

13/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan, Evaluasi pengiriman bersama SPV dan 

mencari solusi untuk masalahnya 

14/12/2024 Libur 

15/12/2024 Libur 

16/12/2024 Memimpin brifing untuk target setiap harinya di divisi press 

didampingi SPV , Memerhatikan proses produksi di press dan 

mengontrol pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . 

17/12/2024 Mengerjakan laporan magang. 

18/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

 data untuk laporan 

19/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan 
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20/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan , mengerjakan laporan. 

21/12/2024 Libur 

22/12/2024 Libur 

23/12/2024 BIMBINGAN 

24/12/2024 Memerhatikan proses produksi di press dan mengontrol 

pengiriman di setiap minggunya bersama SPV . pengambilan 

data untuk laporan , mengerjakan laporan. 

25/12/2024 LIBUR NATAL 

 

 

 

 

Paraf 
 

Pembimbing Industri 

( Asep Budiman ) 
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Lampiran 6. Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 7. Dokumentasi 
 

 

 


