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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan adalah bagian dari pembelajaran akademik 

mahasiswa yang bertujuan untuk meningkatkan kemampuan dan keterampilan 

agar menjadi tenaga kerja yang lebih siap dan profesional. Kegiatan ini 

diharapkan menjadi sarana bagi mahasiswa untuk mengembangkan serta 

meningkatkan keterampilan sesuai dengan jurusan. Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban mahasiswa program studi 

D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada 

semester 7. Kegiatan ini bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan 

secara nyata dunia kerja yang sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi 

serta beradaptasi di dalam lingkungan industri. 

PT. Federal Izumi Manufacturing atau PT FIM merupakan anak 

perusahaan dari Astra International dibawah naungan PT. Astra Otoparts Tbk. 

Perusahaan ini bergerak pada produksi piston dan non piston. Bidang tersebut 

sesuai dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan Teknik Mesin 

Program Studi Manufaktur. Perusahaan ini memproduksi piston untuk sepeda 

motor ( motorcycle), mobil (gasoline), diesel, dan non piston berupa sub tank 

joint, cylinder guide, axle bracket, serta oil ring filter 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi :  

Waktu : 29 Juli 2024 – 31 Januari 2024 

Tempat : PT. Federal Izumi Manufacturing 

Area Praktik : Department Foundry 

Aktivitas : Melakukan pembubutan piston, pembubutan test piece 

material, color check piston, inspeksi piston diesel, strut, ingot, 

tuling  incoming dan memasukkan kedalam checksheet,   

melakukan pengujian kekerasan piston produksi, melakukan 

pengecekan komposisi material, melakukan gom scanning 

piston, dan melakukan reject  piston secara visual.  



 

2 

 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan praktik kerja lapangan antara lain: 

1. Mengenal suasana kerja industri agar mahasiswa memahami lebih jauh 

lagi dan mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja. Dengan 

adanya Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan mahasiswa bisa 

mengintrospeksi akan kekurangan yang ada dalam diri, baik bidang 

keilmuan maupun sosialisasinya dengan lingkungan. 

2. Menerapkan teori dan praktikum yang didapatkan di perkuliahan dalam 

kegiatan praktek kerja lapangan sehingga mampu menumbuhkan 

pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang bidang ilmu mahasiswa. 

3. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang mandiri, 

mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil 

keputusan dalam bekerja. 

4. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam 

dunia kerja. 

Manfaat praktik kerja lapangan antara lain: 

1. Melatih rasa tanggung jawab dan sikap profesional dalam dunia kerja. 

2. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerja sama di 

dalam lingkungan kerja. 

3. Mahasiswa dapat mengembangkan ilmu untuk melakukan analisa 

masalah yang terdapat di perusahaan. 

4. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan kerja 

mengenai dunia kerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat diperoleh dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang 

dilaksanakan di PT. Federal Izumi Manufacturing yaitu : 

1. Mahasiswa dapat mengetahui bagaimana dunia industri yang 

sebenarnya dan dapat beradaptasi dengan suasana kerja yang dinamis. 

2. Mahasiswa mampu memposisikan diri, mampu bersikap, menjadi 

pribadi yang mandiri, dapat memecahkan masalah secara mandiri dan 

tim kerja serta dapat mengambil keputusan dalam bekerja. 

3. Teori yang sudah dipelajari menunjang kegiatan kerja praktik karena 

sesuai dengan latar belakang ilmu yang dipelajari. 

4. Mengetahui bagaimana proses awal pembuatan produk dari raw 

material sampai shipping. 

5. Mahasiswa mengetahui proses manufaktur produksi piston. 

6. Mahasiswa dapat membedakan cacat produk sesuai dengan jenisnya 

serta mampu mengatasi dan mutuskan improvement apa yang tepat. 

4.2 Saran 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

Selalu membuka kesempatan Praktik Kerja Lapangan untuk mahasiswa 

Program Studi Sarjana Terapan Manufaktur, Teknik Mesin khususnya 

instansi Politeknik Negeri Jakarta, melibatkan mahasiswa Praktik Kerja 

Lapangan dalam mengerjakan setiap project karena mahasiswa 

berkompetensi untuk mengatasi masalah di suatu industri dengan 

pengarahan serta bimbingan pembimbing perusahaan, alangkah baiknya 

pembimbing perusahaan terus memantau mahasiswa Praktik Kerja 

Lapangan saat melakukan pekerjaannya untuk menyelesaikan project yang 

diberikan oleh perusahaan. 

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Pembelajaran mengenai analisis suatu produk dengan menggunakan 

software pendukung seperti software simulasi aliran material casting 

seharusnya diberikan dalam perkuliahan, karena sangat digunakan 
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dalam dunia industri agar mahasiswa dapat bekerja sesuai dengan 

kebutuhan suatu peruhaan. 

2. Pendalaman proses manufaktur khususnya untuk industri otomotif 

spare part kendaraan seperti proses die casting alumunium karena 

sangat menunjang kemampuan mahasiswa yang Praktik Kerja 

Lapangan di industri spare part kendaraan dan mudah mengerti proses 

produksi dengan menggunakan permanent mold die casting. 
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Lampiran 4. Lembar Penilian Praktik Kerja Lapangan 
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