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BAB 1 - PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar belakang 

  Tuntutan perkembangan zaman pada era industri modern menuntut 

mahasiswa untuk terus mencari ilmu yang senantiasa mengalami perubahan. Untuk 

melengkapi pemahaman teori yang telah dipelajari selama masa perkuliahan, 

perguruan tinggi melengkapi kemampuan skill dan pengetahuannya dengan 

kegiatan praktik kerja lapangan atau magang industri. 

  Politeknik Negeri Jakarta sebagai perguruan tinggi vokasi memberikan 

kesempatan kepada mahasiswa untuk mengikuti kegiatan Praktek Kerja Lapangan 

(PKL) agar mahasiswa mampu menerapkan pengetahuan dan skill yang dimiliki 

serta memperluas wawasan mahasiswa terhadap perkembangan industri 

manufaktur. Diharapkan dengan mahasiswa mengikuti program PKL bisa turut 

andil dalam mengidentifikasi masalah yang menghambat produktivitas dan mencari 

solusi yang efektif yang dapat di terapkan di perusahaan. Selain itu, diharapkan 

mahasiswa juga berkontribusi dan berkolaborasi aktif dengan para pekerja di 

lapangan.  

Sebagai mahasiswa Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur, 

penulis memilih untuk melaksanakan PKL di PT Niterra Mobility Indonesia, 

sebuah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur dengan fokus pada solusi 

mobilitas. PT Niterra Mobility Indonesia adalah perusahaan manufaktur yang 

mengolah logam baja dan polimer menjadi produk berupa spark plug dan plug cap. 

Perusahaan ini berlokasi di Jl. Raya Jakarta - Bogor Km 26,6 Jakarta 13740. Pilihan 

ini didasarkan pada relevansi lingkungan kerja perusahaan tersebut dengan 

kompetensi penulis khususnya dalam bidang teknologi rekayasa manufaktur dan 

pemeliharaan mesin. 

Dalam industri manufaktur, keandalan mesin produksi menjadi faktor kunci 

yang menentukan kelancaran operasional dan kualitas produk yang dihasilkan. 

Salah satu langkah penting untuk memastikan keandalan ini adalah melalui 

kegiatan preventive maintenance (perawatan pencegahan). Preventive 

maintenance bertujuan mencegah kerusakan mesin dengan melakukan inspeksi 

rutin, perawatan terjadwal, dan penggantian komponen yang diperlukan. 
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PT Niterra Mobility Indonesia menawarkan kesempatan belajar yang 

memungkinkan mahasiswa untuk memahami kompleksitas sistem mesin industri, 

khususnya mesin chucking yang memerlukan perawatan berkala agar tetap 

berfungsi optimal. Sebagai teknisi maintenance, penulis dapat terlibat secara 

langsung dalam proses perbaikan, diagnosis, dan penanganan masalah mesin. 

Pengalaman ini tidak hanya mengasah keterampilan teknis tetapi juga 

memperdalam pemahaman tentang manajemen pemeliharaan secara keseluruhan. 

Kegiatan PKL ini juga memberikan wawasan berharga mengenai 

penerapan teori-teori yang telah dipelajari di kampus, seperti mekanika, kontrol 

sistem, sistem pneumatik, dan sistem hidrolik. Dengan menerapkan teori-teori ini 

secara langsung, penulis dapat mengidentifikasi potensi masalah pada mesin 

chucking dan mengimplementasikan solusi pencegahan yang efektif. Hal ini 

sejalan dengan tujuan pendidikan vokasi yang menekankan pentingnya 

keterampilan praktis dan kesiapan kerja. 

Melalui laporan yang berjudul "Preventive Maintenance Pada Chucking 

Machine PT Niterra Mobility Indonesia", penulis berharap dapat memahami 

proses serta manfaat dari kegiatan preventive maintenance terhadap pengaruh 

produktivitas di PT Niterra Mobility Indonesia. Fokus utama dari penelitian ini 

adalah untuk memahami sistem maintenance, khususnya pada mesin chucking, 

yang memegang peranan vital dalam proses produksi. 

Laporan ini tidak hanya menjadi bukti kontribusi penulis selama magang, 

tetapi juga sebagai referensi untuk pengembangan strategi pemeliharaan di 

perusahaan, serta bagi mahasiswa lain yang akan melakukan kegiatan serupa. 

Dengan demikian, diharapkan PKL ini dapat memberikan kontribusi positif bagi 

mahasiswa, institusi pendidikan, dan dunia industri pada umumnya. 

1.2 Ruang Lingkup  

Kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) di PT Niterra Mobility Indonesia 

sebagai teknisi maintenance yang berlokasi di Metal Shell Area mencakup berbagai 

aktivitas yang berhubungan dengan perawatan, pemeliharaan, dan perbaikan mesin 

serta pengecekan peralatan pendukung proses produksi. Ruang lingkup kegiatan 

ini dirancang untuk memberikan pengalaman langsung dalam menghadapi 
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tantangan teknis di lapangan sekaligus menerapkan teori yang telah dipelajari 

selama perkuliahan.  

1.3 Tujuan 

Adapun tujuan dari kegiatan magang ini meliputi; 

1. Memahami dan mengetahui alur proses produksi 

2. Meningkatkan kompetensi teknis dan perencanaan dalam perawatan dan 

pemeliharaan mesin 

3. Mempelajari dan mempraktikkan metode preventive maintenance pada 

mesin produksi 

4. Mengembangkan kemampuan troubleshooting 

5. Berpartisipasi dalam peningkatan efisiensi produksi. 

6. Memahami dan menerapkan budaya organisasi dalam pekerjaan sehari-hari 

7. Memahami dan menerapkan K3 dalam pekerjaan sehari-hari 

8. Memahami dan menerapkan horenso dalam pekerjaan sehari-hari 

9. Memahami dan menerapkan basic mentality yang sesuai di perusahaan 

dalam pekerjaan sehari-hari 

1.4 Manfaat 

Adapun manfaat dari pelaksanaan magang bersertifikat ini adalah: 

A. Bagi Mahasiswa 

1. Memperoleh pengalaman kerja dalam dunia industri manufaktur 

sehingga dapat menunjang kebutuhan karir di masa mendatang 

2. Dapat meningkatkan keterampilan teknik terkait program studi 

yang ditekuni 

3. Memperoleh pemahaman terhadap kemajuan teknologi pada alat 

dan mesin yang di terapkan di industri 

4. Dapat menjalin hubungan baik dengan para pekerja dan industri 

sehingga memungkinkan untuk ikut serta bergabung di tempat 

pelaksanaan PKL di kemudian hari 

B. Bagi Lembaga Perguruan Tinggi 
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1. Terjalinnya hubungan baik antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT Niterra Mobility Indonesia dalam menempatkan mahasiswa 

PKL di dunia industri. 

2. Terjalinnya hubungan baik antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT Niterra Mobility Indonesia sehingga memungkinkan kerja sama 

lain dalam bidang pendidikan maupun kerja sama dalam 

pemenuhan kebutuhan tenaga kerja di kemudian hari. 

C. Bagi Perusahaan 

1. Dapat memenuhi kebutuhan tenaga kerja yang berwawasan luas 

dalam memberikan ide serta pengetahuannya untuk kemajuan 

perusahaan. 

2. Dapat melihat potensi kemampuan mahasiswa yang potensial 

sehingga suatu saat perusahaan dapat memenuhi kebutuhan tenaga 

kerja yang sesuai dengan keterampilan yang dibutuhkan. 
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BAB 4 - PENUTUP 

 

4.1 Kesimpulan 

Dari kegiatan preventive maintenance yang dilakukan pada chucking 

machine didapatkan hasil pengecekan suhu pada komponen motor masih dalam 

batasan normal yaitu berkisar dibawah nilai 60ºC. Kemudian pengecekan pada 

komponen gerak mesin didapatkan hasil bahwa seluruh komponen gerak pada 

chucking machine dalam kondisi baik dan berfungsi normal. Selain itu, ditemukan 

beberapa permasalahan yang sering terjadi seperti kebocoran pada joint, return 

spring yang mengalami patah, dan kondisi udara sekitar yang lembab dan 

mengandung minyak sehingga berpotensi membahayakan keselamatan para 

pekerja. Permasalahan kebocoran angin pada joint disebabkan karena adanya beban 

tekanan yang besar dan adanya batasan usia pakai dari komponen tersebut. 

Disamping itu, kondisi udara yang cukup mengandung minyak disebabkan karena 

kondisi saat operator membuka pintu cover mesin ketika mesin mengalami kendala.   

Kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) sebagai teknisi maintenance telah 

memberikan pengalaman berharga dalam memahami proses pemeliharaan mesin 

dan peralatan di lingkungan industri. Selama pelaksanaan PKL, penulis terlibat 

langsung dalam berbagai aktivitas, seperti inspeksi berkala, perbaikan kerusakan, 

preventif maintenance, dan pendokumentasian hasil kerja. Melalui kegiatan ini, 

peserta memperoleh wawasan praktis mengenai pentingnya keberlanjutan 

operasional mesin untuk mendukung produktivitas perusahaan. Selain itu, 

keterampilan teknis seperti penggunaan alat ukur, analisis masalah teknis, 

penggantian komponen mesin, serta kolaborasi dengan tim. 

 

4.2 Saran 

Setelah mengetahui permasalahan di lapangan penulis menyarankan 

beberapa hal diantaranya sebagai berikut: 

1. Melakukan inspeksi berkala terhadap kondisi joint pada peralatan untuk 

mendeteksi kebocoran sejak dini. 
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2. Menggunakan joint pada sistem pneumatik dengan kualitas lebih tinggi yang 

tahan terhadap tekanan, suhu operasi, dan kondisi berminyak. 

3. Memberikan pelatihan kepada teknisi terkait prosedur pemasangan joint yang 

sesuai dengan standar agar mengurangi risiko kebocoran. 

4. Mengganti return spring secara berkala sesuai dengan jadwal preventive 

maintenance untuk menghindari kelelahan material. 

5. Menggunakan material return spring yang memiliki kekuatan tarik lebih tinggi 

dan tahan terhadap beban berulang. 

6. Memperhatikan penggunaan beban sesuai spesifikasi teknis alat agar return 

spring tidak mengalami beban berlebih. 

7. Melakukan pembersihan berkala pada komponen filter oil mist collector agar 

kondisi udara dapat terjaga dengan baik dan menjaga kualitas oli yang telah 

disaring.   

 

 

. 
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LAMPIRAN 

A. Dokumentasi Kegiatan di Industri 

  

  

  

B. Dokumentasi Kegiatan Bimbingan dengan Dosen 
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Program studi                        : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Tempat Praktik Kerja Lapangan 

Nama Perusahaan/Industri    : PT Niterra Mobility Indonesia 

Alamat Perusahaan/Industri   : Jl. Raya Jakarta-Bogor No.KM 26.6, RT .10/RW .4,    

                                                 Ciracas, Ciracas, Kota Jakarta Timur, Daerah      

                                                 Khusus Ibukota Jakarta, 13740 

  

 

 

 

  

Depok, 20 September 2024  

  
                Purnomo Setyo  

   NIM : 2102411038 

  

 

 
 

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri  
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Formulir 2  

  

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK 

NEGERI JAKARTA 

  

Nama: Purnomo Setyo        NIM: 2102411038 
September 2024 Oktober 2024 November 2024 

2 3 4 5 6 1 2 3 4 7 1 4 5 6 7 

     H H H H H H H H H H 

9 10 11 12 13 8 9 10 11 14 8 11 12 13 14 

     H H LP LP H 
× 

H H H H 

16 17 18 19 20 15 16 17 18 21 15 18 19 20 21 

  H H H H H H 
× 

H H H H H H 

23 24 25 26 27 22 23 24 25 28 22 25 26 27 28 

H H H H H H H H H 
× 

H H H LN H 

30     29 30 31   29     

H     H H H   
× 

    

Desember 2024 Januari 2024 

2 3 4 5 6 1 2 3 6 7 

H H H H H LN H H H H 

9 10 11 12 13 8 9 10 13 14 

H H H H H H H H H H 

16 17 18 19 20 15 16 17 20 21 

H H H H H H H 
× 

H H 

23 24 25 26 27 22 23 24 27 28 

H H LN LP H H H H LN H 

30 31    29 30 31   

H LP    LN H    

 

 Keterangan: H = Hadir, LN = Libur Nasional, LP = Libur Perusahaan, × = Tidak Hadir 

 

Jakarta, 30 Januari 2025  

Pembimbing Industri  

 Permana Racharjo   

  

Catatan  

1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang  

2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian  
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Formulir 3  

  

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA 

INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

  

No. Tanggal Kegiatan Paraf 

Pembimbing 

1 18/09/2024 Partial Maintenance CF4. Penggantian Oli 

mesin cold forming. Penggantian 

komponen Silinder Hidrolik Mesin Dryer. 

Pemasangan cover mesin cold forming 
 

2 19/09/2024 Partial Maintenance CF4. Pemasangan 

cover mesin cold forming 
 

3 20/09/2024 Partial Maintenance CF4. Pemasangan 

cover mesin cold forming, cleaning area 

mesin  

4 23/09/2024 Preventive Maintenance - Mesin Plug Cap 

Line 1. Instalasi Proximity Sensor Mesin 

Auto Box (Fungsi mencegah double busi 

dalam 1 box yang dapat menyebabkan 

kerusakan mesin) 

 

5 24/09/2024 Melakukan Preventive maintenance 

berupa pembersihan dan penggantian 

grease pada mesin auto assembling  

6 25/09/2024 Melakukan Preventive Maintenance 

Chucking Machine 11 dan 2. 

Menggunakan Air Leak Test dan Thermo 

Gear untuk mengecek kebocoran tubing 

joint dan mengecek temperatur motor 

(abnormal> 60°). Mengecek komponen 

electrical dan melakukan perbaikan 

counter produk NG serta Melakukan PM 

Mesin Lathe (Bubut), Cek Vbelt, 

Pembersihan 

 

7 26/09/2024 PM Side-Electrode Automatic Bending 

Machine 1 (Penggantian Grease, 

Pembersihan, dan cek gas leak). Assembly 

Line 1 Preliminary Press (Penggantian 

Holder Busi (Shitagata), Penggantian 

Grease, Pelumasan, Pembersihan) Talc 

Charging Press (Penggantian Holder Busi 

(Shitagata), Penggantian Grease, 

Pelumasan, Pembersihan) Kashime Press 
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(Penggantian Grease, Pelumasan, 

Pembersihan) 

8 27/09/2024 Memindahkan drum untuk penggantian 

oli mesin Talc Charging Press, 

Mengoperasikan Oil Hand Lifter, 

Mengoperasikan Hand Lifter 
 

9 30/09/2024 Melakukan Preventive Maintenance 

Chucking Machine 5 (6bln) & 8(Per 3 

Bulan) Menggunakan Air Leak Test dan 

Thermo Gear untuk mengecek kebocoran 

tubing joint dan mengecek temperatur 

motor, Mengganti Magnetic Contactor 

yang telah rusak, Memperbaiki kabel yang 

terkelupas, PM Talc Ring Forming 3 

(1Th), PM Welding & Threading 2 (3 

bln), PM Mesin Blister Pack 2 (6 bln), PM 

Mesin Semi Auto Packing 3 (6bln) 

 

10 1/10/2024 Mengganti Pompa Coolant pada Chucking 

Machine 
 

11 2/10/2024 Melakukan Internal Inspection Mesin CM 

2, Melakukan pembongkaran Ejector, 

Melakukan pembongkaran Toolpost  

12 3/10/2024 Melakukan Internal Inspection Mesin CM 

2, Melakukan pembersihan karat pada 

komponen Ejector, Melakukan 

pengukuran kerataan spindel dengan dial 

indicator 

 

13 4/10/2024 Melakukan Internal Inspection Mesin CM 

2, Melakukan pembersihan karat pada 

komponen Ejector, Melakukan 

pengukuran kerataan spindel dengan dial 

indicator 

 

14 7/10/2024 Melakukan penomoran pada pipa 

lubricating mesin assembly, mendeteksi 

part mesin yang tidak normal (bantalan 

karet transfer tool) dan perbaikan mesin 

autobox, mengganti sensor optik pada 

plug cap press machine 

 

15 8/10/2024 PM CF 1 (1T) CF 3 (3 bln), PM CM 1 

(1T), mempelajari CX-Programmer pada 

mesin autobox  

16 9/10/2024 PM Auto Assy 6 (3 bln), PM Lifter 

Powder 1 (6 bln), Powder Heater 2 (3 
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bln), Bench Grinder 4 (1 thn), Talc Ring 

Forming 1 (3 bln) 

17 10/10/2024 Libur- Gathering Perusahaan 

 

18 11/10/2024 Libur- Gathering Perusahaan 

 

19 14/10/2024 Internal Inspection mesin WT 4 

 

20 15/10/2024 Internal Inspection mesin WT 4, 

Mempelajari alur proses pembuatan metal 

shell dari preparation material hingga ke 

mesin CF (Proses hingga Quality Check) 
 

21 16/10/2024 Internal Inspection mesin WT 4, 

Mempelajari alur proses perakitan 

Insulator (Proses)  

22 17/10/2024 Internal Inspection mesin WT 4, 

Mempelajari alur proses Assembly Spark 

Plug dan Plug Cap (Proses)  

23 18/10/2024 Bimbingan OJT (1) Menjelaskan kegiatan 

yang dilaksanakan dan menjelaskan 

problem yang dihadapi selama kegiatan 

magang 
 

24 21/10/2024 Mengecek kelengkapan pengiriman 

sparepart mesin WT Dan Assembling 

Insulator  

25 22/10/2024 Mengganti filter udara pendingin box 

panel listrik 
 

26 23/10/2024 - Preventive Maintenance Mesin 

Chucking Machine 3 (3B) 

- Preventive Maintenance Mesin 

Welding Threading Machine 8 

(3B) 

- Genba mengamati alur proses 

molding plug cap dan plating 

 

27 24/10/2024 - Membantu penggantian oil seal 

dan O-ring pada mesin auto 

assembly 5  

28 25/10/2024 - Preventive Maintenance Semi 

Automatic Insert Screw 1 (3B) 

- Preventive Maintenance Blister 

Pack 2 (6B) 
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- Preventive Maintenance Cutting 

Machine (1T) 

29 28/10/2024 Izin Tidak Hadir 

 

30 29/10/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 

(Melepas cover dan part part welding serta 

cleaning komponen mesin welding) 
 

31 30/10/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 

(Cleaning Komponen Mesin Welding)  

32 31/10/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 

(Mengganti Silinder Double acting V-

Setter, Cleaning komponen Threading) 
 

33 1/11/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 (Melakukan 

cleaning cover, conveyor, dan 

membantu instalasi sensor) 
 

34 4/11/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 (Membantu 

proses penggantian bearing, worm 

gear, dan coupling pada mesin 

threading) 

 

35 5/11/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 (Membantu 

melakukan pemasangan part-part 

welding dan threading) 
 

36 6/11/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 (Membantu 

melakukan setting part threading 

machine serta membantu 

melakukan pemasangan cover) 

 

37 7/11/2024 - Partial Maintenance Mesin 

Welding Threading 1 

(Mempelajari proses setting 

kelistrikan welding dengan 

menggunakan osiloskop) 

 

38 8/11/2024 Bimbingan OJT (2) Berkonsultasi terkait 

pemilihan judul laporan OJT serta metode 

analisis yang digunakan   

39 11/11/2024 - PM Profil Proyektor 

- PM Mesin Test Kelembapan Talc 

Ring 

- PM Mesin Assembling Insulator B 

- PM Mesin Printer Box Inner 

- PM Mesin Printer Box Outer 

- PM Mesin X-Ray 
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40 12/11/2024 - PM Mesin CF 4 (1 T) 

- PM Mesin CM 4 (3 bln) 

- PM Mesin Bench 

Grinder Molding (1 T) 
 

41 13/11/2024 - Preventive Maintenance Bending 

Macine 2 (3B) 

- Membantu trouble shoot di mesin 

Assembly Insulator 
 

42 14/11/2024 - Preventive Maintenance Mesin 

Cold Forming 7 (6B) 

- Preventive Maintenance Mesin 

Welding Threading 6 (1T) 
 

43 15/11/2024 - Mempelajari TPS (Toyota 

Production System) serta katalog 

book produksi dan maintenance 

- Preventive Maintenance 

Preliminary Press 4(6B) 

- Preventive Maintenance Talc Press 

4(1T) 

- Preventive Maintenance Kashime 

Press 4(3B) 

 

44 18/11/2024 Partial Maintenance Assembling Insulator 

Machine B (Melepas cover, cleaning, dan 

repair)  

45 19/11/2024 Partial Maintenance Assembling Insulator 

Machine B (Melakukan penggantian 

oriental motor pada transfer material 

Oneji Area ke Bando Area) 
 

46 20/11/2024 Partial Maintenance Assembling Insulator 

Machine B (Melakukan pembersihan 

exhaust fan pada box panel dan cleaning 

area) 
 

47 21/11/2024 Partial Maintenance Assembling Insulator 

Machine B (Melakukan penggantian 

holder busi pada area terminal stud insert, 

melakukan penggantian holder busi pada 

sealing & press area) 

 

48 22/11/2024 - Partial Maintenance Assembling 

Insulator Machine B (Melakukan 

penggantian speed control dan 

proximity sensor pada Oneji area) 

- Melakukan penggantian selang 

hidrolik dan joint tube pada mesin 

molding 

 

49 25/11/2024 Partial Maintenance Assembling Insulator 

Machine B (Melakukan penggantian 

Solenoid valve hidrolik di bando area)  
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50 26/11/2024 - Partial Maintenance Assembling 

Insulator Machine B (Melakukan 

cleaning area) 

- (Kaizen) Melakukan Instalasi 

Trigger Switch untuk rotational 

cylinder di ruangan Training 

Maintenance 

 

51 27/11/2024 Libur Pilkada 

 

52 28/11/2024 - Partial Maintenance Assembling 

Insulator Machine B (Melakukan 

pembersihan area cutting) 

- (Kaizen) Melakukan Instalasi 

Trigger Switch untuk rotational 

cylinder di ruangan Training 

Maintenance 

 

53 29/11/2024 Bimbingan dengan dosen, membahas 

daily jobdesk dan permasalahan yang 

ditemukan di lapangan serta solusi  

54 2/12/2024 - Preventive Maintenance Conveyor 

Assy Line 1 M/C 1 (6B) 

- Preventive Maintenance 

Preliminary Press Line 1 M/C 1 

(3B) 

- Preventive Maintenance Talc Press 

Line 1 M/C 1 (1T) 

- Preventive Maintenance Kashime 

Press Line 1 M/C 1 (3B) 

- Preventive Maintenance Bending 

Machine Line 1 M/C 1 (6B) 

 

55 3/12/2024 - Preventive Maintenance Chucking 

Machine 10 (6B) 

- Membantu proses Partial 

Maintenance Assembly Insulator 

B 

- Membantu instalasi solenoid valve 

pada mesin Chucking Machine 8 

(Project QCC) 

 

56 4/12/2024 - Mengerjakan Laporan Ahir OJT 

Bab 1 serta melengkapi log book 

harian 

- Membantu proses diposal spare 

part tidak terpakai dan 

pemindahan komponen spare part 

lama yang masih layak pakai ke 

gudang penyimpanan 

 



 

 

 

44 

 

57 5/12/2024 - Mengerjakan Laporan Ahir OJT 

Bab 1 dan Bab 2 

- Melakukan PM Mesin Bench 

Grinder 6 (Workshop Area) 
 

58 6/12/2024 - Mengerjakan Laporan Ahir OJT 

Bab 1 dan Bab 2 

- Bimbingan Laporan OJT Terkait 

pengerjaan bab 1, bab 2, dan 

loogbook harian, serta saran 

pemilihan judul dan pengaturan 

timeline penyusunan proposal 

skripsi 

 

59 9/12/2024 - Mengerjakan Laporan Ahir OJT 

Bab 3 

- Troble shooting mesin semi-

autobox (upper packing 

bermasalah) 

 

60 10/12/2024 - Mengerjakan Laporan Ahir OJT 

Bab 3 
 

61 11/12/2024 - Memperbaiki format penulisan 

laporan dan memberikan 

keterangan gambar serta daftar isi  

62 12/12/2024 - Internal inspection mesin WT 6 

(Cleaning cover dan part, 

pengecekan kondisi mesin 

threading) 
 

63 13/12/2024 - Bimbingan dengan dosen terkait 

bab 1-3 (penempatan gambar dan 

tata penulisan) 

- Datang ke perusahaan pukul 

10.35, melanjutkan internal 

inspection mesin WT 6 

 

64 16/12/2024 - Internal inspection mesin WT 8 

(Melepas cover dan komponen 

mesin)  

65 17/12/2024 - Internal inspection mesin WT 8 

(Mengecek kondisi komponen 

mesin dan part pendukung) 

- Membuat tabel checksheet 

Preventive Maintenance Chucking 

Machine 

 

66 18/12/2024 - Internal inspection mesin WT 8 

(Memasang komponen dan cover 

mesin) 

- Memasukkan data checksheet 

Preventive Maintenance Chucking 

Machine dan menginput lampiran 

foto kegiatan OJT 
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67 19/12/2024 - Membuat Laporan OJT 

(Memasukkan checksheet 

preventive maintenance dan 

membuat hasil analisis data) 

- Merapihkan struktur penulisan dan 

tata bahasa laporan OJT 

- Melepas bearing dan bushing pada 

roda trolley 

 

68 20/12/2024 - Membuat Laporan OJT (Membuat 

kesimpulan, saran, serta daftar 

pustaka) 

- Bimbingan dengan dosen terkait 

Lembar Cover, Lembar 

Pengesahan, Bab 3 (Hasil 

pengamatan dan Analisis Data), 

Bab 4 (Kesimpulan dan Saran), 

serta Daftar Pustaka 

 

69 23/12/2024 - Menyerahkan laporan akhir OJT 

dan lembar penilaian kepada 

pembimbing industri 

- Mmemindahkan spare part bekas 

partial maintenance mesin ke 

ruang De-stock 

 

70 24/12/2024 - PM 1 Tahun mesin Auto 

Assembling 8 

- Pukul 10.00-11.30 izin ke kampus 

menyerahkan lembar persetujuan 

untuk ditandatangani oleh Kepala 

Program Studi 

 

71 25/12/2024 - Libur Natal 

 

72 26/12/2024 - Libur Cuti Bersama 

 

73 27/12/2024 - Membantu penggantian kabel 

mesin welding 

- Preventif maintenance mesin 

autobox 1 (1 tahun) 
 

74 30/12/2024 - Membantu memperbaiki mesin 

auto sealing 

- Membantu pemasangan cover 

kabel 
 

75 31/12/2024 - Libur 

 

76 01/01/2025 - Libur 
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77 02/01/2025 - Izin (kegiatan sosialisasi 

mahasiswa semester akhir) 
 

78 03/01/2025 - Memperbaiki mesin Auto Sealing 

1 

- Memperbaiki mesin Autobox 

- Mengisi solar forklift 
 

79 06/01/2025 - Mengganti bearing mesin gerinda 

potong 

- Membantu menyusun QCC Team 

Maintenance 
 

80 07/01/2025 - Mengganti roda trolley 

- Membantu pemasangan check 

valve pada Auto Lubricator mesin 

Auto Assembling  
 

81 08/01/2025 - PM Mesin Assembling Insulator B 

- PM Mesin Auto Box 
 

82 09/01/2025 - PM Mesin Chucking Machine 

(3B) 

- PM Mesin Lifter Powder (3B) 

- Mengumpulkan data terkait 

dimensi dan spesifikasi return 

spring untuk dianalisis lebih dalam 

sebagai bahan skripsi 

 

83 10/01/2025 - Memperbaiki lampu mesin CF 4 

- Memperbaiki lampu quality check 

pada packaging line 

- PM Mesin CM 9 (3B) 

- PM 4 Barel Plating (3B-1T) 

- PM Mesin Metal Shell Dryer (6B) 

- Mengganti roda trolley 

- Mengganti oil seal pada silinder 

hidrolik mesin Asemmbling 

Insulator B 

 

84 13/01/2025 - Internal Inspection CM 5 (Melepas 

tools dan komponen spindel, 

melakukan pengecekan visual, 

serta cleaning) 
 

85 14/01/2025 - Internal Inspection CM 5 

(Memasang cover mesin) 

- Memperbaiki belt conveyor pada 

mesin WT 7 
 

86 15/01/2025 - Internal Inspection WT 1 

- Mengamati kondisi mesin CM 

yang akan dijadikan sebagai bahan 

skripsi 
 

87 16/01/2025 - Internal Inspection WT 1 
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- Mengamati kondisi mesin CM 

yang akan dijadikan sebagai bahan 

skripsi 

88 17/01/2025 - Izin, mengerjakan proposal skripsi 
 

89 20/01/2025 - Mengerjakan proposal skripsi 

 

90 21/01/2025 - Internal Inspeksi mesin WT 3 

- Melakukan pengecekan mesin CM 

7 terkait data skripsi  

- Mengerjakan proposal skripsi 
 

91 22/01/2025 - Internal Inspeksi mesin WT 7 

- Mengerjakan proposal skripsi 
 

92 23/01/2025 - Internal Inspeksi mesin WT 7 

- Mengerjakan proposal skripsi 
 

92 24/01/2025 - Troubleshoting mesin autosealer 

1&3 (Mengganti belt & Mesin 

tidak bisa hidup) 

- Mengganti emergency button lifter 

auto plating 

 

93 27/01/2025 - Libur Nasional 
 

94 28/01/2025 - PM Mesin Cylindrical Grinding 

(6B) 

- PM Mesin Jam Press (3B) 

- PM Mesin Injection Molding (6B) 

- PM Jumbo Oven 1 (3B) 

- Mengumpulkan Data Temperatur 

Pada Return Spring Chucking 

Machine 

 

95 29/01/2025 - Libur Nasional 
 

96 30/01/2025 - PM Mesin Sand Blasting (3B) 

- PM Mesin Air Tightness (3B) 

- Mengumpulkan Data Temperatur 

Pada Return Spring Chucking 

Machine 

 

 

Pembimbing Industri 

 

Mahasiswa 

 

Permana Racharjo Purnomo Setyo 
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