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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Politeknik sebagai institusi pendidikan tinggi vokasi bertujuan menghasilkan 

lulusan yang siap menghadapi tantangan di era modernisasi, terutama dalam dunia 

industri yang berkembang pesat. Mahasiswa tidak hanya diharapkan memiliki 

kompetensi di bidang keilmuan mereka, tetapi juga dituntut untuk memiliki keahlian 

dan keterampilan guna mendukung kemajuan teknologi. Praktek Kerja Lapangan 

(PKL) menjadi salah satu komponen penting dalam sistem pendidikan vokasi, karena 

mahasiswa tidak hanya dituntut menguasai teori, tetapi juga perlu mendapatkan 

pengalaman langsung di lapangan. Melalui PKL, mahasiswa memiliki kesempatan 

untuk menerapkan pengetahuan yang telah mereka pelajari di kelas ke dalam situasi 

nyata di dunia kerja, mengasah keterampilan teknis, serta mengembangkan softskills 

seperti komunikasi, kerja tim, dan problem-solving yang sangat dibutuhkan di 

lingkungan industri. Mahasiswa diarahkan untuk bekerja di perusahaan yang beroperasi 

langsung dalam industri manufaktur. Salah satu tempat yang ideal untuk memperluas 

pengetahuan, wawasan serta pengalaman adalah PT. Kayaba Indonesia. 

PT Kayaba Indonesia adalah salah satu perusahaan terkemuka yang bergerak di 

bidang manufaktur komponen otomotif, khususnya produksi shock absorber (peredam 

kejut) untuk berbagai jenis kendaraan[1]. Berdiri pada tahun 1976 sebagai hasil kerja 

sama antara PT Astra Otoparts Tbk dengan KYB Corporation, PT Kayaba Indonesia 

telah berkembang menjadi produsen Shock Absorber terbesar di Indonesia, dengan 

pasar yang meluas ke industri otomotif nasional dan internasional. Produk-produk yang 

dihasilkan oleh perusahaan ini digunakan tidak hanya oleh produsen mobil dan sepeda 

motor di Indonesia, tetapi juga diekspor ke berbagai negara. 

Fasilitas produksi PT Kayaba Indonesia dilengkapi dengan teknologi 

manufaktur terkini dan menerapkan sistem kontrol kualitas yang ketat untuk 

memastikan produk yang dihasilkan memiliki standar yang tinggi dan dapat 

diandalkan. Selain itu, perusahaan ini juga terus berinovasi dalam pengembangan 

produk sesuai dengan kebutuhan industri otomotif yang dinamis, baik dari segi 

performa, daya tahan, maupun efisiensi. Sebagai perusahaan yang beroperasi di industri 

manufaktur, PT Kayaba Indonesia memberikan banyak peluang bagi mahasiswa yang 
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ingin melakukan Praktek Kerja Lapangan (PKL) untuk mempelajari secara langsung 

proses produksi di sektor otomotif. Mahasiswa yang menjalani magang di perusahaan 

ini dapat mengaplikasikan ilmu yang mereka dapatkan di bangku perkuliahan, terutama 

dalam bidang teknik manufaktur, serta memperoleh pemahaman yang lebih mendalam 

mengenai proses industri, pengendalian kualitas, dan teknologi yang digunakan dalam 

produksi komponen otomotif. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

Waktu : 02 September 2024 – 01 Januari 2025 

Tempat : PT Kayaba Indonesia 

Departemen : Production Plan Control (PPC) Department 

 

Aktivitas : 

 

1. Menentukan rencana assembly. 

2. Menentukan jumlah stock sub assembly. 

 

3. Menentukan kapasitas produksi. 

 

4. Memastikan terlaksananya ontime delivery. 

5. Menentukan order dan jadwal pengiriman CKD dan RM. 

6. Menentukan sistem order produksi. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Adapun tujuan dan manfaat dari pelaksanaan kegiatan Praktek Kerja Lapangan di PT 

Kayaba Indonesia, diantaranya: 

1. Memahami proses perencanaan produksi, mulai dari perencanaan kebutuhan bahan 

baku, pengendalian jadwal produksi, hingga distribusi produk jadi. 

2. Memahami bagaimana perusahaan menjaga keseimbangan antara kapasitas 

produksi, permintaan pasar, dan efisiensi operasional. 

3. Mengasah kemampuan teknis dalam membaca dan membuat dokumen 

perencanaan seperti BOM (Bill of Material) dan jadwal produksi. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Manfaat bagi mahasiswa 

Ada beberapa manfaat praktik kerja lapangan bagi mahasiswa: 

• Mahasiswa mendapatkan gambaran dan pengalaman tentang dunia industri 

dengan pengetahuan serta keterampilan yang baru. 

• Mahasiswa mampu mengembangkan kemampuan memecahkan masalah 

(problem solving), mengambil keputusan dalam bekerja, serta 

menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam 

dunia kerja khususnya saat bekerja bersama tim. 

• Mahasiswa memahami proses perencanaan pemesanan. 

• Mahasiswa dapat meningkatkan pengetahuan, sikap, keterampilan dan 

profesionalisme melalui penerapan ilmu, praktik dan pengamatan di 

lapangan. 

1.4.2 Manfaat bagi perguruan tinggi 

Adapun manfaat dari praktik kerja industri / lapangan bagi perguruan tinggi 

adalah sebagai berikut: 

• Terciptanya hubungan yang baik dan adanya pertukaran informasi antara 

PT Kayaba Indonesia dengan Politeknik negeri jakarta. 

• Perguruan tinggi akan dikenal di dunia industri. 

• Perguruan tinggi akan mempunyai kualitas lulusan yang baik karena 

mendapatkan pengalaman industri. 

1.4.3 Manfaat bagi perusahaan 

Adapun manfaat dari praktik kerja industri / lapangan bagi perusahaan adalah 

sebagai berikut: 

1. Perusahaan mendapatkan bantuan tenaga kerja dari mahasiswa magang 

industri dan meningkatkan produktivitas perusahaan. 

2. Menjalin hubungan baik antara politeknik negeri jakarta dengan PT Kayaba 

Indonesia. 



 

48  

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

1. Margin error yang ditemui untuk part number 12001-32979- adalah 17,32%. 

Untuk part number A0901-90102- dan A0901-90103- adalah 32,34%. 

2. Berdasarkan analisis yang dilakukan perubahan pemesanan sering terjadi 

dikarenakan adanya tren musiman. Seperti pada bulan februari 2024 angka 

pemesanan untuk part A0901-90102- dan A0901-90103- terdapat penurunan 

lumayan drastis dibanding Februari 2023, dikarenakan adanya pilkada 

menyebabkan berbagai faktor, yang seringkali terkait dengan dinamika sosial, 

ekonomi dan politik yang memengaruhi industri secara keseluruhan. Sedangkan 

pada bulan April 2024 adanya perayaan idul fitri, Dimana angka pemesanan untuk 

part A0901-90102- dan A0901-90103- terdapat penurunan dibanding April 2023, 

dikarenakan adanya perayaan idul fitri menyebabkan penurunan aktifitas produksi 

yang dimana itu secara langsung mengurangi kebutuan akan part ini. 

4.2 Saran 

Berikut merupakan saran yang ingin disampaikan setelah melakukan kegiatan praktik 

kerja lapangan di PT. Kayaba Indonesia sebagai bahan evaluasi bersama. 

4.2.1 Saran Bagi Perusahaan 

1. Menjaga hubungan dan kerjasama yang baik antara perusahaan dan 

perguruan tinggi. 

2. Perusahaanmemberikan kepercayaan kepada mahasiswa yang 

melaksanakan magang industri agar mahasiswa dapat menunjukan potensi 

yang dimiliki. 

4.2.2 Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Melakukan ikatan kerja sama dengan instansi/lembaga/perusahaan yang 

menjadi rekan dalam pelaksanaan magang industri. 

2. Dapat meningkatkan pelayanan akademik khususnya dalam persiapan 

magang industri bagi mahasiswa. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Daftar Isian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 2. Surat Permohonan Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 3. Surat Penerimaan Permohonan Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 4. Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5. Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

CATATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Kegiatan 

1 02-Sep-24 • Mengisi data diri serta pengisian berkas. 

• Pengenalan dan pembagian seragam beserta perlengkapannya 

• Penjelasan singkat mengenai aturan dan syarat yang berlaku 

• Pemaparan tentang keselamatan kerja 

2 03-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

• Menginput update dokumen packaging standard 

3 04-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Menginput update dokumen packaging standard 

4 05-Sep-24 • Membuat sidik jari untuk absen 

• Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Menginput update dokumen packaging standard 

5 06-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

• Menginput update dokumen packaging standard 

6 09-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Menginput update dokumen packaging standard 

7 10-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

8 11-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

9 12-Sep-24 • Mempelajari pengetahuan dasar mengenai PPC 

10 13-Sep-24 • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mempelajari proses penarikan data MPP, MRP dan POC 

11 16-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

12 17-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

13 18-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

14 19-Sep-24 • Memahami cara menentukan sistem order produksi 
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  • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mempelajari dan memahami istilah yang digunakan pada inventory 

control 

15 20-Sep-24 • Mempelajari dan memahami prosedur (diagram alir) pada 
inventory control 

16 23-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

17 24-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

18 25-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

19 26-Sep-24 • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mempelajari proses penarikan data BO dan MAJU 

20 27-Sep-24 • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mempelajari data mengenai pembuatan order V1 

21 30-Sep-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Membuatkan penomoran untuk memberikan tanda part NG 

maupun OK 

22 01-Okt-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mendata mesin robodrill yang ada mist collector dan yang tidak 

ada mist collector nya dari line 1 – 26 OTM 

23 02-Okt-24 • Mengikuti meeting dengan supplier untuk projek packaging 

standard 
• Monitoring update dokumen packaging standard 

24 03-Okt-24 • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mempelajari data mengenai pembuatan additional order V2 

25 04-Okt-24 • Monitoring update dokumen packaging standard 

• Memahami diagram alir ordering import part 

26 07-Okt-24 BIMBINGAN KE 1 

27 08-Okt-24 • Memahami perjanjian antara pt dan supplier 

• Menginput data supplier project packaging standard 

• Mengikuti seminar HIV/AIDS 

28 09-Okt-24 • Senam 

• Memahami job cycle impor ordering 

29 10-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 
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  • Mengambil dan menginput data 2 tahun terakhir untuk data 

laporan 

30 11-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mengolah data untuk perbandingan forecast dengan aktual 

31 14-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Serah terima dokumen packaging standard dengan supplier 

32 15-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Serah terima dokumen packaging standard dengan supplier 

33 16-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Ngecek oli bocor di line OTM 

34 17-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Memahami general flow part order calculation 

• Memahami bagaimana membuat purchase requistion 

35 18-Okt-24 BIMBINGAN KE 2 

36 21-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Ngetap plat di workshop 

37 22-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Memasang pintu emergency 

• Melakukan trial mesin ateq untuk menguji memakai master 

custom <50cc dan tidak memakai master. Dalam percobaan ini 

dilakukan2x percobaannya. 

38 23-Okt-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Menyiapkan dokumen untuk audit 

• Melakukan wiring pada panel mesin baoling 

39 24-Okt-24 • Senam 

• Mengikuti Sosialisasi Advance Shipment Notice (ASN) 

40 27-Okt-24 • Senam 

• Mengikuti Training Advance Shipment Notice (ASN) 

• Menginput data dan menyiapkan berkas yang akan dikembalikan 

ke supplier 

41 28-Okt-24 • Dailycheck mesin workshop 

• Menginput data dan menyiapkan berkas yang akan dikembalikan ke 

supplier 

42 29-Okt-24 • Menginput data dan menyiapkan berkas yang akan dikembalikan ke 

supplier 

43 30-Okt-24 • Senam 
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  • Menginput data dan menyiapkan berkas yang akan dikembalikan ke 

supplier 

44 31-Okt-24 KULIAH UMUM 

45 01-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Melanjutkan laporan 

46 04-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

47 05-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

48 06-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Menyambungkan kabel dari panel baolin ke emergencydoor 

49 07-Nov-24 • Senam 

• Melanjutkan laporan 

• Belajar mesin attack 

• Mengambil modul PLC MD21 di jigtools 

50 08-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Melanjutkan laporan 

51 11-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Melakukan pengecekan kebocoran pada selang yang menuju jig 

pada mesin ateq 

52 12-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

53 13-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

54 14-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

55 15-Nov-24 • Senam 

• Mengikuti sosialisasi Advance Shipment Notice (ASN) 

• Review laporan bersama kadept 

56 18-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Mendata suhu mesin ateq 

57 19-Nov-24 • Senam 

• Mengikuti Training Advance Shipment Notice (ASN) 

58 20-Nov-24 • Senam 

• Melanjutkan laporan 

• Mengecek material outer tube yang NG 

59 21-Nov-24 • Senam 

• Menganalisis perubahan angka pemesanan 

• Monitoring update dokumen packaging standard 
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60 22-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

61 25-Nov-24 • Senam 

• Melakukan trial test dan mencoba menambahkan parameter waktu 
detection pada tester fukuda. 

62 26-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Melanjutkan laporan 

63 27-Nov-24 Hari libur pemilihan gubernur dan walikota daerah 

64 28-Nov-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

65 29-Nov-24 • Senam 

• Menginput data packaging standard supplier 

• Mengecek material outer tube yang NG 

66 02-Des-24 • Senam 

• Mengecek mesin miss colector showa 

• Menginput data NQR KYB Japan 

67 03-Des-24 • Senam 

• Mengecek mesin cooling BTA 

• Menginput data CMR KYB UMW MALAYSIA 

68 04-Des-24 • Senam 

• Menyerahkan memo ke marketing 

69 05-Des-24 • Senam 

• Mengantar cavity ke casting 

70 06-Des-24 • Senam 

• Membuat drawing part jig mesin baolin 

71 09-Des-24 • Senam 

• Mengecek kebocoran outer tube hasil dari mesin casting baru 

• Melanjutkan drawing part jig mesin baolin 

72 10-Des-24 • Senam 

• Mendata mesin ateq 

73 11-Des-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Melanjutkan laporan 

74 12-Des-24 • Senam 

• Melakukan test ateq dengan outer tube yang masih dalam kondisi 

hangat-panas untuk ditest dan dilihat hasilnya 

75 13-Des-24 • Senam 

• Menggambar solidwork monitor 

• Menggunakan produk yang baru selesai proses machining, 

langsung ditest pada mesin ateq menggunakan parameter tersebut. 

76 16-Des-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

• Merevisi laporan 
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77 17-Des-24 • Senam 

• Monitoring update dokumen packaging standard 

78 18-Des-24 • Senam 

• Mendata kegiatan envigo 

• Monitoring dokumen packaging standard 

79 19-Des-24 • Senam 

• Merevisi laporan 

• Melakukan tester sample ateq 

80 20-Des-24 • Senam 

• Training Stock Taking Order 

• Review laporan bersama kadept dan pembimbing industri 

81 23-Des-24 • Senam 

• Training Stock Taking Order 

82 24-Des-24 • Senam 

• Training StockTaking Order 

83 25-Des-24 LIBUR HARI RAYA NATAL 

84 26-Des-24 • 

85 27-Des-24 • Stock Taking Order 

 

Lembar asistensi 



 

61  

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

LEMBAR ASISTENSI 

Nama : Salsabilla Nurul Fatimah 

NIM 2102411059 

Program studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Subjek : Laporan Praktik Kerja Lapangan 

Judul : ”Analisis Metode WMA Terhadap kondisi ekonomi dengan daya beli 

Di PT. Kayaba Indonesia” 

Pembimbing  : Dr., Vika Rizkia, S.T., M.T. 

No Tanggal Permasalahan Paraf 

1 4 Oktober 2024 Konsultasi via google meet untuk 

pengarahan awal 

 

2 7 Oktober 2024 
Report kegiatan selama on the job 

training dan diskusi untuk 

penyusunan awal laporan  

3 18 Oktober 2024 Diskusi dan mengajukan judul 

laporan 
 

4 29 Oktober 2024 Report progress laporan on the job 

training (BAB 1-2) 

 

5 8 November 2024 Report revisi laporan on the job 

training (Bab 1-2) 

 

6 19 November 2024 
Report progress laporan on the job 

training ( bab 3-4) 

 

7 6 Desember 2024 
Report revisi laporan on the job 

training ( bab 3-4) 

 

8 24 Desember 2024 
Report final laporan on the job 

training 
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Lampiran 6. Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan 
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Kesan industri 
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN 

 

 

 
Nama Industri : PT. Kayaba Indonesia 

Alamat Industri : Jl. Jawa Blok II No.4 Kawasan Industri MM2100 

Cikarang Barat 

Nama Pembimbing : Lukas Diono 

Jabatan : Supervisor 

Nama Mahasiswa : Salsabilla Nurul Fatimah 

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut di atas dalam melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan dapat dinyatakan: 

a. Sangat Berhasil 

b. Cukup Berhasil 

c. Kurang Berhasil 

Saran – saran sebagai berikut: 

 

 

 

 

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai 

berikut: 

 

 

 

 

Bekasi 1 Januari 2025 

Pembimbing Industri 

 

 

 
Lukas Diono 
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

Nama Industri / Perusahaan : PT. Kayaba Indonesia 

Alamat Industri / Perusahaan : Jl. Jawa Blok II No. 4 Kawasan Industri 

MM2100 Cikarang Barat 

Nama Mahasiswa : Salsabilla Nurul Fatimah 

NIM 2102411053 

Nomor Induk Mahasiswa : D4 – Teknologi Rekayasa Manufaktur 
 

 

No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan 

1 Hasil Pengamatan dari lapangan  83 

2 Kesimpulan dan Saran  83 

3 Sistimatika Penulisan  83 

4 Struktur Bahasa  83 

 Jumlah   

Nilai Rata-rata  83 

 

 

 

Depok, 1 Januari 2025 

Pembimbing Jurusan 

 

 
Dr. Vika Rizkia, S.T., M.T. 

 

 

 

Catatan : Nilai diberikan dalam bentuk angka 



 

66  

Lampiran 7. Dokumentasi 
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Lampiran 8. Sertifikat Magang 

 
 


