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ABSTRAK

Evaluasi persiapan peralatan yang telah lama tidak digunakan bertujuan 

untuk menilai kelayakan sebelum peralatan diaktifkan atau digunakan kembali. 

Peralatan yang telah lama tidak beroperasi berpotensi mengalami kerusakan 

karena faktor lingkungan dan sebagainya. Proses evaluasi mencakup 

pemeriksaan visual dan pengujian teknis sesuai dengan standar yang telah 

ditentukan oleh perusahaan. Hasil dari evaluasi akan digunakan untuk 

menentukan langkah kerja selanjutnya dari tahapan preliminary assessment dan 

juga berupa rekomendasi terkait penggantian atau perbaikan terhadap hasil 

evaluasi. 

Kata kunci: Evaluasi, Preliminary Assessment
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Project Management Team (PMT) merupakan suatu task force yang 

bergerak untuk melakukan suatu project di PT Badak NGL dan salah 

satunya, yaitu reaktivasi train f. Reaktivasi train f dilakukan karena adanya 

temuan pasokan cadangan gas baru oleh perusahaan migas dari Italia, yaitu 

Eni di Wilayah Kerja North Ganal, Kalimantan Timur. Saat ini train f sendiri 

sedang berada dalam posisi idle sejak tahun 2020. Oleh karena itu, masing-

masing team project bertugas untuk melakukan pengelolaan project

reaktivasi train f sesuai dengan prosedur yang telah ditetapkan oleh Project 

Department, yaitu terdiri dari request, preparation, execution, dan closing. 

Project reaktivasi train f saat ini berada pada tahapan preliminary 

assessment. Target yang ingin dicapai pada project reaktivasi ini ialah proses

pengolahan gas alam yang akan dilakukan pada train f dapat beroperasi pada 

akhir tahun 2027. Oleh karena itu dilakukan assessment tahap awal 

(preliminary assessment) yang berfokus pada evaluasi peralatan untuk 

program reactivation and life-extension terutama pada peralatan craft 

electrical agar beroperasi dengan optimal. Gambar 1.1 menunjukkan grafik 

terkait jumlah keseluruhan equipment craft electrical yang akan dievaluasi 

pada tahapan preliminary assessment untuk area train f dengan jumlah total 

179 equipment.

Gambar 1. 1 Jumlah Equipment Area Train F

Motor UPS
Electric
Heater

Motor
Control
Center

Battery
Bank

Circuit
Breaker

Groundwel
l Feeder Switchgear

Jumlah Peralatan 74 3 7 4 3 7 78 5 2

EQUIPMENT AREA TRAIN F
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Peralatan-peralatan pada area train f telah lama tidak digunakan sejak 

tahun 2020 terkhusus pada peralatan listrik. Sehingga banyak kemungkinan 

kerusakan yang terjadi pada peralatan listrik di area train f. Kerusakan 

tersebut dikarenakan peralatan sudah lama tidak beroperasi dan juga sudah 

lama tidak dilakukan perawatan atau perbaikan secara berkala. Untuk 

menunjang pengoperasian train f menjadi optimal, perlu dilakukan 

assessment terlebih dahulu sebelum mengaktifkan kembali peralatan yang 

sudah lama tidak beroperasi. Jika tidak dilakukan assessment maka akan 

menyebabkan kegagalan operasi pada peralatan, risiko keselamatan pekerja 

area train f, efisiensi pengolahan gas menurun, biaya perawatan lebih tinggi 

karena kerusakan bisa menjadi semakin parah. Oleh karena itu perlu 

dilakukan preliminary assessment untuk menentukan peralatan apa saja 

yang perlu diaktifkan dan dievaluasi kondisi dari peralatannya.

Lingkup pekerjaan pada tahapan preliminary assessment ini meliputi 

data collection equipment electrical, setelah melakukan data collection dan 

mengidentifikasi peralatan electrical pada area train f, dilanjutkan pada 

proses assessment dan evaluasi secara komprehensif untuk mencapai tujuan 

dari program reactivation and life-extension train f yang meliputi pekerjaan 

inspeksi serta electrical test untuk mendapatkan hasil assessment tahap awal 

dari masing-masing peralatan yang nantinya akan menjadi evaluasi untuk 

penyusunan strategi pada program assessment tahap berikutnya. Hasil 

evaluasi akan menjadi acuan terkait strategi apa yang perlu dilakukan sesuai 

dengan kondisi dari masing-masing peralatan. Karena pekerjaan pada tahap 

awal (preliminary assessment) cukup banyak, sehingga peran mahasiswa 

magang dalam project ini, yaitu membantu engineer electrical dalam 

melakukan pekerjaan assessment tahap awal (preliminary assessment).

Standar yang menjadi acuan dalam pekerjaan preliminary assessment, 

yaitu:

a. ANSI (American National Standards Institute)

b. IEEE (Institute of Electrical and Institute of Electrical and 

Electronics Engineers)
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c. IEC (International Electrotechnical Commission)

d. Badak LNG Company Guidelines, Manuals General Specification 

e. Equipment Manuals by manufactures

1.2 Rumusan Masalah

Sesuai dengan latar belakang yang telah dipaparkan di atas, setelah

melakukan magang ini mahasiswa diharapkan akan mendapatkan

pengalaman serta ilmu pengetahuan baru yang diikuti dengan keaktifan 

mahasiswa dalam ikut magang melakukan pekerjaan dan aktif bertanya 

kepada para pembimbing hingga mahasiswa benar benar memahami 

pekerjaan dan masalah yang dihadapi.

Rumusan masalah yang disusun untuk penulisan laporan dalam magang 

ini adalah sebagai berikut.

1. Apa yang menjadi penentu kondisi baik atau buruk dari masing-

masing peralatan berdasarkan hasil evaluasi preliminary 

assessment?

2. Apa langkah selanjutnya yang akan dilakukan setelah didapatkan 

hasil dari evaluasi peralatan pada tahap preliminary assessment?

1.3 Tujuan Umum

Adapun tujuan umum yang ingin dicapai penulis dalam pelaksanaan 

magang ini ialah mengevaluasi peralatan listrik area train f pada tahap 

preliminary assessment, agar peralatan dapat beroperasi secara optimal dan 

memenuhi standar operasional dengan melakukan identifikasi terkait jenis 

peralatan listrik yang perlu diaktifkan kembali untuk menentukan kebutuhan 

operasional pada area train f.

1.4 Tujuan Khusus

Adapun tujuan khusus yang ingin dicapai penulis dalam pelaksanaan 

magang ini adalah sebagai berikut.

1. Mendapatkan hasil dari pekerjaan inspeksi dan pengujian teknis 

sebagai evaluasi dalam meninjau kondisi (baik atau buruk) dari 

peralatan listrik dengan acuan dari standar yang ditentukan.

2. Memberikan  hasil  rekomendasi  untuk  perencanaan  pekerjaan
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assessment ditahap selanjutnya berupa jumlah dari kondisi baik atau 

buruk masing-masing peralatan listrik area train f.

1.5 Batasan Masalah

Ruang lingkup yang dibahas dalam penulisan laporan magang ini

dibatasi oleh beberapa aspek yaitu: 

1 Berfokus pada pembahasan evaluasi hasil dari inspeksi dan 

pengujian teknis pada tahap preliminary assessment.

2 Berfokus pada hasil rekomendasi untuk perencanaan pekerjaan 

assessment ditahap selanjutnya berupa jumlah dari kondisi baik atau 

buruk masing-masing peralatan listrik area train f.

1.6 Manfaat

Manfaat yang diperoleh dari magang di PT Badak NGL adalah sebagai 

berikut.

1. Manfaat bagi Perusahaan

a. Hasil analisis dan penelitian yang dilakukan saat magang dapat

menjadi bahan masukan bagi perusahaan untuk menentukan 

kebijakan perusahaan dimasa yang akan datang.

b. Membuka kesempatan sekaligus mempererat kerja sama yang dijalin 

antara perusahaan dengan LNG Academy-Politeknik Negeri Jakarta,

terutama Fakultas Teknik Jurusan Teknik Mesin sebagai salah satu

instansipendidikan bagi calon tenaga ahli bidang Teknik yang sangat 

dibutuhkan dalam perusahaan.

c. Sebagai sarana untuk memberikan kriteria tenaga kerja yang

dibutuhkan oleh perusahaan.

d. Sebagai sarana untuk mengetahui kualitas pendidikan yang ada di

JurusanTeknik Mesin, Prodi Teknik Konversi Energi, Peminatan 

Listrik dan Instrumentasi, Politeknik Negeri Jakarta.

2. Manfaat bagi Mahasiswa

a. Mengetahui secara lebih mendalam tentang kenyataan yang ada

dalam dunia industri sehingga nantinya diharapkan mampu 
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menerapkan ilmu yang telah didapat.

b. Bermanfaat sebagai pembanding antara mengenai ilmu yang 

dipelajari di perkuliahan dengan kondisi nyata di lapangan dalam 

lingkungan industri.

c. Memperluas dan meningkatkan wawasan dengan mematangkan

keterampilan dan etika profesi sehingga dapat membentuk karakter

mahasiswa sebagai bekal untuk memasuki dunia kerja sesuai dengan 

bidang Teknik Peminatan Listrik dan Instrumentasi.

d. Menumbuhkan sikap professional yang diperlukan mahasiswa untuk

memasuki dunia kerja.

e. Mahasiswa dapat memahami seluk beluk perusahaan yang bergerak

di bidang minyak dan gas, khususnya perusahaan PT Badak NGL.

f. Mahasiswa juga dapat melatih kemampuan diri di lingkungan kerja

terutama mengenai sikap disiplin, saling menghargai dan saling 

menghormati.

g. Melatih mahasiswa untuk bersikap jujur, tanggap dan peka serta

bertanggungjawab dalam menghadapi dunia kerja

h. Memiliki jiwa sosialitas yang tinggi terhadap lingkungan kerja

1.7 Waktu dan Tempat Pelaksanaan

Waktu dan tempat pelaksanaan magang ini adalah sebagai berikut.

Waktu : 28 Oktober 2024 28 Januari 2025

Tempat : Technical, Project Management Team di PT Badak

NGL

1.8 Metodologi Penulisan

Terdapat beberapa metodologi penulisan yang dilakukan dalam 

penulisan laporan kerja praktik ini, yaitu.

1. Studi Pustaka

Pelaksanaan metode ini dilakukan dengan cara mencari referensi

literatur dengan membaca literatur dari berbagai jurnal dan website di 

internet maupun membaca buku-buku yang tersedia di Perpustakaan.

2. Metode Wawancara
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Pelaksanaan metode ini dilakukan dengan cara aktif melakukan tanya 

jawab secara langsung kepada para pekerja untuk mendapatkan keterangan 

atau materi dan penjelasan yang lebih detail mengenai kegiatan dan 

peralatan kerja.

3. Metode Observasi

Pelaksanaan metode ini dilakukan dengan cara melakukan kunjungan

ke lapangan dan melakukan pengamatan secara langsung yang dipandu oleh

teknisi yang bertugas.

1.9 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan pada laporan magang ini digunakan agar laporan

dapat terarah dan memperjelas pemahaman terhadap materi yang dijadikan 

objek pelaksanaan magang. Sistematika penulisan magang ini terbagi 

menjadi dua bagian. Pada bagian pertama akan dibahas mengenai tugas 

umum dan pada bagian kedua akan dibahas mengenai tugas khusus. 

Sistematika penulisan akan dijabarkan sebagai berikut.

A. BAB I PENDAHULUAN

Pada bab ini berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan, 

batasan masalah, manfaat magang, waktu dan tempat pelaksanaan, 

metodologi penulisan dan sistematika penulisan laporan.

B. BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN

Pada bab ini membahas mengenai tinjauan umum perusahaan, sejarah

perusahaan, visi dan misi perusahaan,struktur organisasi perusahaan serta 

sistem tenaga listrik di PT Badak NGL.

C. BAB III PELAKSANAAN MAGANG

Pada bab ini berisi tentang bentuk kegiatan selama magang, prosedur 

kerja magang serta kendala pada pekerjaan dan solusi akan kendala tersebut.

D. BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini berisi tentang kesimpulan dari laporan ini serta saran yang 

berguna untuk kedepannya.
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BAB IV

KESIMPULAN DAN SARAN
4.1  Kesimpulan

Laporan magang yang telah penulis selesaikan dengan judul Evaluasi 

Persiapan Peralatan Electrical Area Train F pada Tahapan Preliminary 

Assessment untuk Reaktivasi Train F berakhir dengan kesimpulan, yaitu :

1. Peralatan dievaluasi berdasarkan hasil assessment berupa pemeriksaan 

visual serta pengujian teknis sesuai dengan jenis peralatan masing-

masing. Berdasarkan hasil assessment pada tahap preliminary, 97% dari 

seluruh peralatan area train f berada dalam kondisi good dan sisanya 3% 

berada dalam kondisi bad.

2. Penyusunan scope of work pekerjaan repair atau replacement akan 

dilakukan terhadap peralatan yang berada dalam kondisi buruk. 

Sedangkan untuk peralatan yang berada dalam kondisi baik akan 

dilakukan evaluasi pada tahapan assessment selanjutnya.

4.2 Saran

Penulis mempunyai saran selama pelaksanaan magang mulai dari bulan 

Oktober hingga Januari, yaitu:

1. Sebaiknya dilakukan monitoring secara berkala agar tidak 

terjadi kerusakan pada saat peralatan diaktifkan kembali 

dan untuk memastikan peralatan yang berada dalam kondisi 

baik agar tetap terjaga kondisinya. 
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Logbook Pelaksanaan Magang
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Lampiran 2 Dokumentasi Kegiatan Magang

Lampiran 3 Tag Number Motor Area Train F

No Tag 
Number Condition Critically Rating

1 F1-GM-4A GOOD 01 : VITAL
2 F1-GM-4B GOOD 01 : VITAL

3 F1-GM-
101A GOOD 01 : VITAL
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4 F1-GM-
101B GOOD 01 : VITAL

5 F1-GM-3A GOOD 01 : VITAL
6 F1-GM-3B GOOD 01 : VITAL
7 F1-GM-5 Bad 01 : VITAL
8 F1-GM-8A GOOD 01 : VITAL
9 F1-GM-8B GOOD 01 : VITAL

10 F1-GM-8C GOOD 01 : VITAL
11 F3-GM-1A GOOD 01 : VITAL
12 F3-GM-1B GOOD 01 : VITAL
13 F3-GM-5A Bad 01 : VITAL
14 F3-GM-5B GOOD 01 : VITAL
15 F4-GM-3A GOOD 01 : VITAL
16 F4-GM-3B GOOD 01 : VITAL
17 F4-GM-4A GOOD 01 : VITAL
18 F4-GM-4B BAD 01 : VITAL
19 F4-GM-5A GOOD 01 : VITAL
20 F4-GM-5B BAD 01 : VITAL
21 F4-GM-6B GOOD 01 : VITAL
22 F4-GM-7B GOOD 01 : VITAL
23 F4-GM-8B GOOD 01 : VITAL
24 F4-GM-9B GOOD 01 : VITAL
25 F4-KTM-1 GOOD 01 : VITAL
26 F4-KTM-2 GOOD 01 : VITAL
27 F4-KTM-3 GOOD 01 : VITAL
28 F1-GM-1A GOOD 02 : ESSENTIAL
29 F1-GM-1B GOOD 02 : ESSENTIAL
30 F1-GM-1C GOOD 02 : ESSENTIAL
31 F2-EM-3A GOOD 02 : ESSENTIAL
32 F2-EM-3B GOOD 02 : ESSENTIAL
33 F2-GM-3B GOOD 02 : ESSENTIAL
34 F5-GM-1A GOOD 02 : ESSENTIAL
35 F5-GM-1B GOOD 02 : ESSENTIAL
36 F3-GM-2A GOOD 02 : ESSENTIAL
37 F3-GM-2B GOOD 02 : ESSENTIAL
38 F4-GM-2 GOOD 02 : ESSENTIAL

39 F1-EM-9A-1 Bad 03 : 
SUPPORTING

40 F1-EM-9B-1 GOOD 03 : 
SUPPORTING

41 F1-EM-9C-1 GOOD 03 : 
SUPPORTING
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42 F1-EM-9D-
1 BAD 03 : 

SUPPORTING

43 F1-EM-9E-1 BAD 03 : 
SUPPORTING

44 F1-EM-9F-1 VERY 
BAD

03 : 
SUPPORTING

45 F1-EM-9A-2 SHORT 03 : 
SUPPORTING

46 F1-EM-9B-2 VERY 
BAD

03 : 
SUPPORTING

47 F1-EM-9C-2 GOOD 03 : 
SUPPORTING

48 F1-EM-9D-
2 SHORT 03 : 

SUPPORTING

49 F1-EM-9E-2 GOOD 03 : 
SUPPORTING

50 F1-EM-9F-2 GOOD 03 : 
SUPPORTING

51 F1-GM-2 GOOD 03 :
SUPPORTING

52 F1-YM-5 Bad 03 : 
SUPPORTING

53 F2-GM-4B GOOD 03 : 
SUPPORTING

54 F3-GM-11A GOOD 03 : 
SUPPORTING

55 F3-GM-11B GOOD 03 : 
SUPPORTING

56 F3-GM-6A GOOD 03 : 
SUPPORTING

57 F3-GM-6B GOOD 03 : 
SUPPORTING

58 F3-GM-6C GOOD 03 :
SUPPORTING

59 F3-GM-7A GOOD 03 : 
SUPPORTING

60 F3-GM-7B GOOD 03 : 
SUPPORTING

61 F4-TM-1A-1 GOOD -
62 F4-TM-1A-2 GOOD -
63 F4-TM-1B-1 GOOD -
64 F4-TM-1B-2 GOOD -
65 F4-TM-1C-1 GOOD -
66 F4-TM-1C-2 GOOD -
67 F4-TM-1D GOOD -
68 F4-TM-5A-1 GOOD -
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69 F4-TM-5A-2 GOOD -
70 F4-TM-5B-1 GOOD -
71 F4-TM-5B-2 GOOD -
72 F4-TM-5C-1 GOOD -
73 F4-TM-5C-2 GOOD -
74 F4-TM-5D GOOD -

Lampiran 4 Tag Number Peralatan Motor Control Center

No Tag 
Number

Critically 
Rating Conditon

1 F1-PM-52 01 : VITAL GOOD
2 F1-PM-62 01 : VITAL GOOD

3 F1-PM-
521 01 : VITAL GOOD

4 F1-PM-
621 01 : VITAL GOOD

Lampiran 5 Tag Number Peralatan Switchgear

No Tag 
Number

Critically 
Rating Conditon

1 F1-PS-52 01 : VITAL Good
2 F1-PS-62 01 : VITAL Good
3 F1-PS-521 01 : VITAL Good
4 F1-PS-621 01 : VITAL Good

Lampiran 6 Tag Number Peralatan Uninterruptible Power Supply

No
Tag 

Number
Critically 

Rating Conditon

1 F1-PU-1A 01 : VITAL GOOD
2 F1-PU-1B 01 : VITAL GOOD
3 F1-PU-1C 01 : VITAL GOOD

Lampiran 7 Tag Number Peralatan Electric Heater

No Tag 
Number Critically Rating Conditon

1 F2-PH-10 03 : 
SUPPORTING GOOD

2 F2-PH-11 03 : 
SUPPORTING GOOD

3 F2-PH-12 03 : 
SUPPORTING GOOD
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4 F4-PH-35 03 : 
SUPPORTING GOOD

5 F4-PH-36 03 :
SUPPORTING GOOD

6 F4-PH-37 03 : 
SUPPORTING GOOD

7 F4-PH-38 03 : 
SUPPORTING GOOD

Lampiran 8 Tag Number Peralatan Groundwell

No Tag 
Number Condition

1 F1-GW-01 Good
2 F1-GW-02 Good
3 F1-GW-03 Good
4 F1-GW-04 Good
5 F1-GW-05 Good
6 F1-GW-06 Good
7 F1-GW-07 Good
8 F1-GW-08 Good
9 F1-GW-09 Good

10 F1-GW-10 Good
11 F1-GW-11 Good
12 F1-GW-12 Good
13 F1-GW-13 Good
14 F1-GW-14 Good
15 F1-GW-15 Good
16 F1-GW-16 Good
17 F1-GW-17 Good
18 F1-GW-18 Good
19 F1-GW-19 Good
20 F1-GW-20 Good
21 F1-GW-21 Good
22 F1-GW-22 Good
23 F1-GW-23 Good
24 F1-GW-24 Good
25 F1-GW-25 Good
26 F1-GW-26 Good
27 F1-GW-27 Good
28 F1-GW-28 Good
29 F1-GW-29 Good
30 F1-GW-30 Good
31 F1-GW-31 Good
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32 F1-GW-32 Good
33 F1-GW-33 Good
34 F1-GW-34 Good
35 F1-GW-35 Good
36 F1-GW-36 Good
37 F1-GW-37 Good
38 F1-GW-38 Good
39 F1-GW-39 Good
40 F1-GW-40 Good
41 F1-GW-41 Good
42 F1-GW-42 Good
43 F1-GW-43 Good
44 F2-GW-01 Good
45 F2-GW-02 Good
46 F2-GW-03 Good
47 F2-GW-04 Good
48 F2-GW-05 Good
49 F2-GW-06 Good
50 F2-GW-07 Good
51 F2-GW-08 Good
52 F2-GW-09 Good
53 F3-GW-01 Good
54 F3-GW-02 Good
55 F3-GW-03 Bad
56 F3-GW-04 Good
57 F3-GW-05 Good
58 F3-GW-06 Good
59 F4-GW-01 Good
60 F4-GW-02 Good
61 F4-GW-03 Good
62 F4-GW-04 Good
63 F4-GW-05 Good
64 F4-GW-06 Good
65 F4-GW-07 Good
66 F4-GW-08 Good
67 F4-GW-09 Good
68 F4-GW-10 Good
69 F4-GW-11 Good
70 F4-GW-12 Good
71 F4-GW-13 Good
72 F4-GW-14 Good
73 F4-GW-15 Good
74 F4-GW-16 Good
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75 F4-GW-17 Good
76 F4-GW-18 Good
77 F5-GW-01 Good
78 F5-GW-02 Good

Lampiran 9 Tag Number Peralatan Cable Feeder

No Tag 
Number Conditon

1 F1-FDR-
522 GOOD

2 F1-FDR-
523 GOOD

3 F1-FDR-
524 GOOD

4 F1-FDR-
623 GOOD

5 F1-FDR-
624 GOOD

Lampiran 10 Tag Number Peralatan Battery Bank

No Tag 
Number Critically Rating Conditon

1 F1-PD-1A 03 : 
SUPPORTING GOOD

2 F1-PD-1B 02 : ESSENTIAL GOOD
3 F1-PD-2 02 : ESSENTIAL GOOD


