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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

PT Badak NGL merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang pengolahan 

gas alam. PT Badak NGL telah mulai beroperasi sejak tahun 1974 yang awal 

mulanya memiliki 8 Train Running. Seiring dengan perjalanan Badak LNG, jumlah 

Feed Gas yang dialirkan oleh Gas Producers terus menerus mengalami penurunan, 

yang dulunya Badak LNG mengoperasi kan 8 Train, kini tersisa 2 Train + 1 Stand 

By. Namun pada akhir tahun 2023. ENI sebagai Gas Producers menyatakan bahwa 

mereka telah menemukan cadangan gas baru sebesar 5 Triliun kaki kubik (TCF) 

pada sumur eksplorasi di North Ganal (Sekitar 85 KM dari lepas pantai Kalimantan 

Timur). ENI sepakat bahwa temuan cadangan gas tersebut akan dialirkan ke PT 

Badak NGL sebagai upstream pengolahan gas alam cair (LNG).  

Untuk itu, PT Badak NGL akan kembali mengaktifkan Train mereka melalui 

program Re-activation & Life Extension pada kilang mereka. Badak LNG 

Berencana mere-aktivasi Train-F yang telah berstatus Extended Short Term Idle 

sejak tahun 2020 lalu. Berbagai persiapan tengah dilakukan oleh PT Badak NGL 

dengan membuat section baru di Technical department, yaitu Project Management 

Team (PMT). Proyek ini dijadwalkan akan selesai kurang lebih selama 1124.88 hari 

(1 Juli 2024 – 31 Desember 2027). 

Assesment adalah kegiatan memeriksa serta mengkaji ulang fungsi-fungsi pada 

peralatan setelah sekian lama tidak di operasikan. Kegiatan assesment pada sistem 

perpipaan dilakukan dengan melakukan kegiatan inspeksi. Namun, sebelum 

dilaksanakan kegiatan inspeksi diperlukan rencana inspeksi dalam bentuk 

workpacks yang menjadi rencana kegiatan assesment sistem perpipaan. 

WorkPacks berupa Inspection Plan berisikan rencana kegiatan inspeksi yang 

akan dilakukan, lokasi kegiatan inspeksi, jadwal kegiatan inspeksi, serta nilai 

damage factor & damage mechanism yang kemungkinan akan terjadi. Pembuatan 

Workpacks merupakan panduan bagi para asesor inspeksi dalam melakukan 

kegiatan assesment. 
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1.2 Ruang Lingkup 

 Ruang lingkup yang dilakukan penulis selama kegiatan magang dalam penulisan 

laporan magang ini adalah sebagai berikut ; 

Waktu    : 28 Oktober 2024  – 28 Januari 2025 

Tempat   : PT Badak NGL 

Bagian/unit kerja  : PMT Section, Technical Department 

Pekerjaan yang dilakukan : 

1. Penulis melakukan pembuatan workpacks 

berupa Inspection Plan untuk kebutuhan 

assesment reaktivasi Train F. 

2. Penulis membuat visualisasi CML (Condition 

Monitoring Location) untuk kebutuhan inspeksi 

sistem perpipaan. 

3. Penulis membuat laporan mengenai analisis 

pembuatan workpack  pada sistem perpipaan 

Train F.  

Batasan Masalah   : 

1. Penelitian terbatas pada sistem perpipaan Train 

F PT Badak NGL, khususnya pipa F1P17-20"-

FG2D 

2. Penulis hanya melakukan analisa kebutuhan 

CML pada pipa F1P17-20"-FG2D 

menggunakan isometric drawing. 

3. Penulis menentukan jenis kegiatan inspeksi 

berdasarkan hasil rekomendasi inspeksi dari 

analisis RBI. 

1.3 Rumusan Masalah 

 Adapun rumusan masalah yang disusun untuk penulisan laporan magang ini 

adalah sebagai berikut. 
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1. Dimana sajakah titik condition monitoring location pada pipa F1P17-20"-

FG2D? 

2. Apa metode inspeksi yang efektif untuk kegiatan inspeksi pada assessment 

pipa F1P17-20"-FG2D? 

1.4 Tujuan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai penulis dalam pembuatan laporan ini adalah 

sebagai berikut :  

1. Menentukan titik condition monitoring location dalam pembuatan 

dokumen rencana inspeksi (workpack) pada pipa F1P17-20"-FG2D. 

2. Memberikan rekomendasi kegiatan inspeksi pada assestment pipa F1P17-

20"-FG2D. 

1.5 Manfaat  

 Adapun manfaat yang ingin dicapai dari kegiatan magang kerja ini yang dibagi 

menjadi tiga poin berikut : 

1.5.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui bagimana melakukan analisis serta menemukan problem 

solving serta improvement mengenai sebuah permasalahan. 

2. Mendapatkan pengalaman, wawasan, relasi, serta kemampuan untuk 

bekerja sama, berkordinasi, serta bertanggung jawab di dunia kerja. 

3. Memperoleh pengalaman kerja secara langsung di industri gas, khususnya 

di PT. Badak NGL. 

1.5.2 Manfaat bagi Perusahaan (PT. Badak NGL) 

1. Mendapatkan bantuan tenaga kerja dari mahasiswa yang sedang magang 

kkerja untuk mengumpulkan data dan menyelesaikan masalah. 

2. Menjalin hubungan kerja sama dengan Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) 

1.5.3 Manfaat bagi Institusi (Politeknik Negeri Jakarta) 

1. Menambah laporan kegiatan magang pada bidang Engineering di 

Politeknik Negeri Jakarta 
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2. Menjalin hubungan kerja sama antara pihak Institusi dengan PT. Badak 

NGL 

1.6 Metode Penulisan 

Pada proses penyusunan laporan MBKM ini, penulis menggunakan 

beberapa teknik dalam pengumpulan data. Teknik yang digunakan oleh penulis 

adalah sebagai berikut. 

a) Metode Studi Literatur 

Metode ini penting untuk membangun dasar teori terhadap fokus 

pembahasan yang ditentukan penulis. melalui studi literatur, penulis dapat 

mempelajari teori-teori yang relevan terkait topik yang diangkat melalui 

buku referensi, jurnal penelitian, dan sumber lainnya. 

b) Metode Observasi 

Metode observasi melibatkan pengamatan langsung oleh penulis untuk 

mendapatkan data dan mengumpulkan informasi. 

c) Metode Diskusi 

Metode diskusi digunakan untuk memperdalam pemahaman penulis 

terhadap isu dan topik yang dibahas. Disuksi dilakukan untuk saling 

bertukar informasi dan menyatakan pendapat dalam pembahasan 

mendalam terkait topik yang dibahas. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan dalam laporan magang ini disusun untuk 

memberikan arah yang jelas serta memperjelas pemahaman terhadap materi 

yang menjadi objek pelaksanaan magang. Adapun sistematika penulisan laporan 

ini dijelaskan sebagai berikut. 

A. BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, batasan 

masalah, manfaat magang, waktu dan lokasi pelaksanaan, metodologi 

penulisan, serta sistematika penulisan laporan. 

B. BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN & DASAR TEORI 
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Pada bab ini membahas mengenai tinjauan umum perusahaan, sejarah 

perusahaan, visi dan misi perusahaan, struktur organisasi perusahaan PT 

Badak NGL, serta dasar teori mengenai topik yang diangkat pada laporan ini. 

C. BAB III HASIL & PEMBAHASAN 

Pada bab ini berisi tentang studi kasus yang diangkat oleh penulis 

menjadi topik serta hasil dari pemecahan masalah pada studi kasus tersebut. 

D. BAB IV PENUTUP (KESIMPULAN & SARAN) 

Pada bab ini berisi tentang kesimpulan dari studi kasus serta saran yang 

dapat dapat berguna untuk kedepannya. 
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BAB IV 

PENUTUP 
 

4.1 Kesimpulan 

 Dari hasil analisis terhadap pembuatan Work Pack : Inspection Plan Pipa F1P17-

20"-FG2D pada persiapan kegiatan assesment pipa Train F, didapatkan kesimpulan 

sebagai berikut. 

1. Berdasarkan hasil identifikasi yang dilakukan, titik condition monitoring 

location pada pipa F1P17-20"-FG2D berada pada sambungan las (weld 

joint), pipe, dan elbow sebanyak 20 titik CML.  

2. Berdasarkan hasil evaluasi inspeksi sebelumnya dan kegiatan inspeksi 

menurut API 570, jenis tindakan inspeksi yang direkomendasikan pada 

pipa F1P17-20"-FG2D berupa kegiatan Non Destrutive Examination 

(NDT). 

4.2 Saran 

 Dari kesimpulan yang telah dihasilkan dari pengerjaan laporan ini, penulis dapat 

memberikan saran yang dapat di implementasikan pada program assesment 

mendatang yaitu sebagai berikut. 

1. Penggunaan aturan API 570 dan RP 574 serta Work Instruction 

perusahaan dapat  digunakan sebagai acuan pada pembuatan Work Packs, 

khususnya tahap pembuatan CML. Namun, dapat dilakukan analisis 

lanjutan terhadap kapasitas inspeksi dari titik CML agar kegiatan 

assesment lebih efektif dan efisien. 

2. Pembuatan digitalisasi database perusahaan dalam perkembangan 

teknologi modern sebagai upaya engineering improvement untuk 

efisiensi pengolahan data dan assets perusahan dapat terintergrasi dengan 

lebih baik. 
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3. Diperlukan evaluasi maupun pembaruan terhadap isometric drawing 

serta line pipa aktual untuk memaksimalkan kegiatan reaktivasi maupun 

kebutuhan engineering di masa mendatang. 
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