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1.1 Latar Belakang 

 

BAB I 

PENDAHULUAN 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) adalah perguruan tinggi negeri vokasi 

dengan sistem pembelajaran yang terdiri dari 55% teori dan 45% praktik. D4 

Teknologi Rekayasa Manufaktur adalah salah satu program studi yang berada 

di bawah naungan Jurusan Teknik Mesin, dengan fokus pada bidang teknologi 

proses manufaktur [1]. Lulusan D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

diharapkan mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern, 

serta memiliki kemampuan dalam perancangan mesin, analisis, pengembangan 

produk, dan desain mesin atau produk manufaktur. Untuk memaksimalkan 

kompetensi-kompetensi tersebut, PNJ memiliki program Praktik Kerja 

Lapangan (PKL). 

PT Panasonic Manufacturing Indonesia (PT PMI) merupakan industri 

manufaktur elektronik untuk perlengkapan rumah tangga seperti Mesin Cuci, 

Air Conditioner, Waterpump, Refrigerator, Water Dispenser, Electric Fan, 

Ventilating Fan, Dish Dryer, Radio dan lain sebagainya [2]. PT PMI berlokasi 

di Jl. Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec. Ps. Rebo, Kota Jakarta 

Timur, Daerah Khusus Ibukota Jakarta 13710. 

Setiap produk yang dihasilkan memiliki Business Unit-nya masing-maing 

agar dapat menjaga kualitas dari produk-prouk yang dihasilkan oleh PT PMI. 

Salah satu Business Unit yang ada di PT PMI ialah BU Refrigerator, ini 

merupakan Business Unit tempat penulis melakukan Praktik Kerja Lapangan. 

BU Refrigerator terdiri dari beberapa section untuk mempermudah dalam 

proses produksi, assembly, dan inspeksi. Masing-masing section memiliki tugas 

dan tanggung jawab masing-masing dalam proses produksi Refrigerator dan 

Water Dispenser (WD), dari penyediaan material, dan part-part dari supplier 

hingga pendataan produk Refrigerator dan WD yang sudah jadi dan akan 

dipasarkan. 

Salah satu section yang ada di Refrigerator Business Unit dalam pembuatan 

produk Refrigerator adalah section preparation line, di mana pada section ini 
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memuat part-part yang datang dari banyaknya supplier. Di section ini terdapat 

assembly sash tray dengan tempered glass tray, yang masih sangat manual, 

yaitu dalam perakitan menggunakan palu. Penulis ingin membuat mekanisme 

perakitan antara sash tray dengan glass tray menggunakan sistem press, yang 

akan meningkatkan productivity dan efisiensi waktu dalam perakitannya. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup laporan ini mencakup tentang aspek-aspek yang diamati dan 

dipelajari penulis selama kerja praktik di lingkungan perusahaan, terutama 

untuk mencari tahu mengenai bagaimana proses dalam menginspeksi produk 

yang ada PT Panasonic Manufacturing Indonesia terutama di bagian 

Refrigerator Business Unit Divisi Quality Control. Dalam laporan ini juga 

berisi project “Perancangan Press Machine untuk Assembly Sash-Glass Tray 

dengan menggunakan Metode VDI 2221” 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Program Praktek Kerja Lapangan bertujuan agar mahasiswa mampu : 

a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar mereka memahami 

sejauh mana mereka harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki 

dunia kerja. Dengan adanya magang ini diharapkan mahasiswa bisa 

mengintropeksi diri akan kekurangan-kekurangan yang ada dalam diri 

mereka, baik itu bidang keilmuan meupun sosialisasinya dengan 

lingkungan. 

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik sehingga 

mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang 

bidang ilmu mahasiswa. 

c. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan megambil 

keputusan dalam bekerja. 

d. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di 

dalam dunia kerja. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Adapun manfaat yang didapatkan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

adalah : 

 

1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

a. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Panasonic 

Manufacturing Indonesia di Refrigerator Business Unit. 

b. Memahami alur proses produksi Refrigerator dan Water 

Dispenser serta inspeksi yang dilakukan di PT Panasonic 

Manufacturing Indonesia. 

c. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja dan ketekunan 

dalam bekerja. 

d. Dapat mengkorelasikan antara teori yang dipelajari di kampus 

dengan penerapannya di industrt. 

e. Memahami bagaimana alur inspeksi untuk menjaga kualitas 

produk yang ada di perusahaan. 

f. Dapat merancang Mesin press untuk meng-assembly Sash Tray 

dengan Glass Tray. 

 

 

1.4.2 Manfaat  bagi  PT  Panasonic  Manufacturing  Indonesia 

Refrigerator Business Unit 

a. Praktik Kerja Lapangan dapat menjadi wadah untuk membangun 

kerjasama yang berkelanjutan antara perusahaan dengan 

Politeknik Negeri Jakarta. 

b. Mendapatkan bahan evaluasi bagi perusahaan dari analisa 

mahasiswa. 

c. Memberikan inovasi terkait Press Machine untuk Sash-Glass 

Tray Assembly kepada PT Panasonic Manufacturing Indonesia. 
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1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

a. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT Panasonic Manufacturing Indonesia Refrigerator 

Business Unit. 

b. Sebagai sarana evaluasi Politeknik Negeri Jakarta agar dapat 

meningkatkan kualitas kompetensi mahasiswa agar sesuai dengan 

kebutuhan industri. 

 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan yang telah dilakukan di PT Panasonic 

Manufacturing Indonesia Refrigerator Business Unit yang bertempat di Jl. Raya 

Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec. Ps. Rebo, Kota Jakarta Timur, Daerah 

Khusus Ibukota Jakarta 13710 dengan waktu pelaksanaan magang pada tanggal 

09 September 2024 – 09 Maret 2025. 
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4.1 Kesimpulan 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Berdasarkan analisis yang telah dilakukan, proses manual dalam assembly 

sash-glass tray memiliki beberapa kekurangan, seperti ketidakstabilan gaya 

saat penggunaan palu, yang memengaruhi kualitas dan produktivitas. Waktu 

yang dibutuhkan untuk pemasangan dan pemukulan pada proses manual cukup 

tinggi, yaitu sekitar 12 detik untuk pemasangan dan 11 detik untuk pemukulan 

pada sash front, sertia 10 detik untuk pemasangan dan 16 detik untuk 

pemukulan pada sash back. Oleh karena itu, diperlukan solusi yang lebih 

efisien dan stabil untuk meningkatkan kualitas serta produktivitas proses 

assembly. 

Berdasarkan penerapan metode VDI 2221, diperoleh hasil berupa pemilihan 

variasi 6 dari Tabel Pemilihan Kombinasi yang telah dianalisis. Pemilihan 

variasi ini dilakukan karena variasi 6 dinilai mampu memberikan efisiensi 

waktu dan kemudahan operasional yang lebih baik dibandingkan variasi 

lainnya. Dengan pemilihan ini, proses assembly dapat dilakukan dengan lebih 

cepat dan mudah, sehingga berpotensi untuk mengurangi waktu siklus dan 

meingkatkan produktivitas secara keseluruhan. 

 

4.2 Saran 

1. Perlu adanya penelitian lebih lanjut yang membahas mengenai dimensi dan 

desain ergonomis pada mesin press untuk meningkatkan kenyamanan 

operator dan efisiensi kerja. 

2. Perlu adanya penelitian lebih lanjut yang membahas mengenai pemilihan 

material yang optimal untuk memastikan kekuatan, ketahanan, dan daya 

tahan part-part utama mesin press. 
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