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KATA PENGANTAR
Puji syukur kepada Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-

Nya yang tak ternilai harganya kepada penulis sehingga penulis dapat
menyelesaikan ~ Laporan  Praktik Kerja “=kapangan yang  berjudul
“PERANCANGAN PRESS MACHINE UNTUK "ASSEMBLY SASH-GLASS
TRAY DENGAN MENGGUNAKAN METODE VDI 2221”.

Dalam proses‘pembuatan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini tentuspenulis
menemukan banyak kesulitan,shamun atas bantuan ‘dari banyak pihak akhirnya
penulis dapat:menyelesaikan laporan ini dengan baik dan tepat waktu. Oleh karena
itu, penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang sudah
terlibat dan membantu penulis dalam- menyelesaikan ~Laporan ‘Praktik Kerja
Lapangan ini hingga selesai, di antaranya ialah :

1. Bapak Dr. Eng. Muslimin;.S.T, M:T., IWE. selaku'Ketua Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta:

2. Bapak Muhammad Prasha Risfi Silitonga, M.T. selaku Kepala Program
Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta sekaligus
dosen pembimbing yang telah membimbing penulis dalam menyelesaikan
Laporan Praktik Kerja Lapangan ini.

3. Bapak Yulianto selaku=manajer-~divisi Quality Control sekaligus
Leader/Pembimbing Industri yang telah memberikan kesempatan, dan
memberikan banyak arahan serta meluangkan banyak waktu untuk penulis
dalam melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

4. Kedua Orang Tua penulis, yang sangat penulis cintai dan sayangi yang
senantiasa mendukung, mendoakan dan-memberikanbanyak motivasi-untuk
kelancaran Praktik Kerja Lapangan.

5. lbu Menti, Bapak Rizky, Bapak Handy, Bapak Ilham, Bapak Deni, Bapak
Catur, Bapak Dwi, Bapak Pur, Bapak Ibnu, Bapak H. Munir, Bapak
Supriyanto, Bapak Wandi, dan Bapak Toni yang telah memberikan ilmu
terkait Quality Control dan Production kepada penulis di PT Panasonic

Manufacturing Indonesia.
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6. Bapak Rohili dan Ibu Aci yang telah menghibur dan memberikan motivasi
kepada penulis dikala waktu senggang.

7. Abid, Ayuni, Laras, Awal, dan Andre selaku teman-teman magang penulis
yang telah bersama-sama melakukan Praktik Kerja Lapangan.

8. Terakhir untuk diri saya sendiri;-Laeliyah Adila Putri terima kasih telah

menyelesaikan Laporan.ini dengan cukup baik.

Penulis_.menyadari bahwa Laporan PraktikKerja Lapangan ini masih
memiliki banyak kekurangan dan belum sempurna. Namun, penulis tetap berharap
laporan‘ini dapat bermanfaat bagi para pembaca. Selain itu, penulis juga sangat
mengharapkan kritik dan.saran.yang.dapat memberikan ‘manfaat. bagi. penulis

maupun pembaca.

Depok, 1 Januari 2025

Laeliyah Adila Putri
NIM. 2102411027
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ)-adalah perguruan.tinggi negeri vokasi
dengan sistem pembelajaran.yang terdiri dari 55% teori dan.45% praktik. D4
Teknologi Rekayasa Manufaktur adalah, salah satu program studi yang. berada
di bawah naungan Jurusan Teknik Mesin, dengan-fokus pada bidang teknologi
proses .manufaktur [1]. Lulusan D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur
diharapkan mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern,
serta memiliki kemampuan dalam perancangan mesin, analisis, pengembangan
produk, dan desain mesin atau produk manufaktur. Untuk memaksimalkan
kompetensi-kompetensi tersebut, PNJ.memiliki program ' Praktik Kerja
Lapangan (PKL).

PT Panasonic Manufacturing Indonesia (PT PMI) merupakan industri
manufaktur elektronik untuk perlengkapan rumah tangga seperti Mesin Cuci,
Air Conditioner, Waterpump, Refrigerator, Water Dispenser, Electric Fan,
Ventilating Fan, Dish Dryer, Radio dan lain sebagainya [2]. PT PMI berlokasi
di JI."Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec. Ps. Rebo, Kota Jakarta
Timur, Daerah Khusus Ibukota Jakarta 13710.

Setiap produk yang dihasilkan memiliki Business Unit-nya masing-maing
agar dapat menjaga kualitas dari produk-prouk yang dihasilkan oleh PT PMI.
Salah satu Business Unit yang ada di PT PMI ialah BU Refrigerator, ‘ini
merupakan Business Unit tempat.penulis melakukan Praktik Kerja Lapangan.
BU Refrigerator terdiri dari beberapa section untuk mempermudah dalam
proses produksi, assembly, dan inspeksi. Masing-masing section memiliki tugas
dan tanggung jawab masing-masing dalam proses produksi Refrigerator dan
Water Dispenser (WD), dari penyediaan material, dan part-part dari supplier
hingga pendataan produk Refrigerator dan WD yang sudah jadi dan akan
dipasarkan.

Salah satu section yang ada di Refrigerator Business Unit dalam pembuatan

produk Refrigerator adalah section preparation line, di mana pada section ini

1
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memuat part-part yang datang dari banyaknya supplier. Di section ini terdapat
assembly sash tray dengan tempered glass tray, yang masih sangat manual,
yaitu dalam perakitan menggunakan palu. Penulis ingin membuat mekanisme
perakitan antara sash tray dengan glass tray*menggunakan sistem press, yang
akan meningkatkan productivity.dan.efisiensi waktu.dalam perakitannya.

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Ruang lingkup laporan ini mencakup tentang aspek-aspek yang diamati dan
dipelajari_ penulis selama Kkerja praktik di lingkungan. perusahaan, terutama
untuk mencari tahu mengenai bagaimana proses dalam menginspeksi produk
yang ada PT Panasonic..Manufacturing. Indonesia. terutama di.. bagian
Refrigerator Business Unit Divisi Quality Control. Dalam laporan ini juga
berisi project “Perancangan Press Machine untuk Assembly Sash-Glass Tray

dengan menggunakan Metode VDI 2221

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

Program Praktek Kerja Lapangan bertujuan agar mahasiswa mampu :

a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar mereka memahami
sejauh mana mereka harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki
dunia kerja. Dengan adanya magang ini diharapkan mahasiswa bisa
mengintropeksi diri akan kekurangan-kekurangan yang ada dalam diri
mereka, baik itu bidang keilmuan meupun sosialisasinya dengan
lingkungan.

b. Menerapkan pengetahuan. teoritis_ke dalam.dunia praktik sehingga
mampu menumbuhkan pengetahuankerja sesual dengan latar belakang
bidang ilmu mahasiswa.

c. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang
mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan megambil
keputusan dalam bekerja.

d. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di

dalam dunia kerja.
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Adapun manfaat yang didapatkan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan

adalah :

1.4.1 Manfaat bagi.Mahasiswa

a.

Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT . Panasonic
Manufacturing Indonesia di Refrigerator Business Unit.
Memahami alur proses produksi = Refrigerator dan Water
Dispenser “serta inspeksi 'yang dilakukan di PT. Panasonic
Manufacturing. Indonesia.

Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja dan ketekunan
dalam bekerja.

Dapat mengkorelasikan _antara teori yang dipelajari di kampus
dengan penerapannya di industrt.

Memahami bagaimana alur inspeksi untuk-menjaga kualitas
produk yang ada di perusahaan.

Dapat merancang Mesin press untuk meng-assembly Sash Tray
dengan Glass Tray.

142 "Manfaat bagi PT _Panasonic. Manufacturing Indonesia

Refrigerator Business Unit

a.

Praktik Kerja Lapangan dapat menjadi wadah untuk membangun
kerjasama  yang.berkelanjutan__antara.perusahaan _dengan
Politeknik Negeri Jakarta.

Mendapatkan bahan evaluasi bagi perusahaan dari analisa
mahasiswa.

Memberikan inovasi terkait Press Machine untuk Sash-Glass

Tray Assembly kepada PT Panasonic Manufacturing Indonesia.
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1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan

a. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta

i
o
x
a]
-
8

dengan PT Panasonic Manufacturing Indonesia Refrigerator

Business Unit.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

: eydid yeH

eyedjer wabaN yiuysjod yijiw exdid seH S

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan analisis yang telah dilakukan, proses manual dalam assembly
sash-glass tray memiliki beberapa kekurangan, seperti ketidakstabilan gaya
saat penggunaan palu, yang memengaruhi kualitas dan produktivitas. Waktu
yang dibutuhkan untuk pemasangan dan pemukulan pada proses manual cukup
tinggi; yaitu sekitar 12 detik untuk pemasangan dan 11 detik untuk pemukulan
pada sash front, sertia 10 detik untuk pemasangan dan 16 detik untuk
pemukulan pada sash back. Oleh karena itu, diperlukan solusi yang lebih
efisien dan stabil untuk meningkatkan kualitas serta produktivitas proses
assembly.

Berdasarkan penerapan metode VD1 2221, diperoleh hasil berupa pemilihan
variasi 6 dari Tabel Pemilihan Kombinasi yang.telah dianalisis. Pemilihan
variasi ini dilakukan karena variasi 6 dinilai.mampu memberikan efisiensi
waktu dan kemudahan roperasional yang lebih baik' dibandingkan variasi
lainnya. Dengan pemilihan ini; proses-assembly dapat dilakukan dengan lebih
cepat'dan mudah, sehingga berpotensi.untuk: mengurangi waktu siklus dan

meingkatkan produktivitas secara keseluruhan.

4.2 Saran

: Jaquins ueXyngakuaw uep ueywnjueduaw eduey juj sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buesejiq L

1. Perlu adanya penelitian lebih lanjut yang membahas mengenai dimensi dan
desain ergonomispada..mesin_press untuk meningkatkan-kenyamanan
operator dan efisiensi kerja.

2. Perlu adanya penelitian lebih lanjut yang membahas mengenai pemilihan
material yang optimal untuk memastikan kekuatan, ketahanan, dan daya

tahan part-part utama mesin press.

33
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Lampiran 2 Surat Dinas OJT Teknik Mesin PT Panasonic Maufacturing Indonesia

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN,
RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UI Depok 16425
Telpon (021) 72700036, Hunting, Fax (021) 72700034

Laman: http://www.pnj.ac.id Posel: humas@pnj.ac.id

POLITEKNIK
JAKARTA

Nomor : 6543/PL3/PK.01.09/2024 27 Agustus 2024
Lampiran : 1 Berkas
Hal : Permohonan Praktik Kerja Lapangan

di PT. Panasonic Manufacturing Indonesia

Yth. Bapak Harry Wibowo, MBA

PT. Panasonic Manufacturing Indonesia

J1. Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec. Ps.
Rebo, Kota Jakarta Timur, Daerah Khusus Ibukota
Jakarta, 13710

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi S1 Tr Teknologi Rekayasa Manufaktur
Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan
On Job Training (OJT) atau Praktik Kerja Lapangan pada semester VII (Tujuh).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak agar berkenan menerima mahasiswa kami untuk
melaksanakan OJT atau Praktik Kerja Lapangan di PT. Panasonic Manufacturing Indonesia, dengan
daftar nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Laeliyah Adila Putri 2102411027 | 09 September2024s/d | ! E EEk“"bg‘
Abid Akmal 2102411025 09 Februari 2025 o

Manufaktur

Demikian atas perhatian dan kerja samanya, kami ucapkan terima kasih.

a.n. Direktur
Wakil Direktur Bidang Kemahasiswaan

"NIP 197707142008121005

Tembusan:

1. Direktur;

2. Wakil Direktur Bidang Akademik;

3. Kabag. Keuangan dan Umum;

4. Kasubbag. Umum Politeknik Negeri Jakarta.
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Lampiran 3 Daftar Hadir Praktik Kerja Industri

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA
INDUSTRIMAHASISWA JURUSAN TEKNIK
MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Dipindai dengan CamScanner
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report

Name : Laeliyah Adila Putri \w\g\ ‘ % ‘
BUNIK § BU Refrigerator 5

Dipindai dengan CamScanner

Period  :  12/09/2024 - 18/09/2024 Leader | Trainee ]
) Date BU - Subject of Training D Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation 1‘
(1) Understanding the procedure 2PMI-015 Process
" Inspection ; (2) Understanding the procedure 2PMI-018 ~
Thu, September 12, 2024 REF - Quality Control Mr. Yuli QMS Understanding Process Quality Control ; (3) Understanding the 45%
A procedure 2PMI-007 Control of Nonconforming.
T (1) Understanding the procedure 2PMI-008 Corrective
Action for ()L g the
R Fri, September 13, 2024 REF - Quality Control Mr. Yuli QMS L ding p 2PMI-005 Product Safety Control ; (3) 45%
Understanding the procedure 2PMI-088 4M Change
Control
A Mon, September 16, 2024
(ML ing OQC ; (2) L how to
inspect a refri in0OQC ; (3) L g how to
Tue, September 17, 2024 REF - Quality Control Mr. Rizki 0QC (Outgoing Quality Control) | inspect a water disp in 0QC (4) L ing the 55%

procedure 2PMI-004 Outgoing Inspection
Implementation.

M ing MQC ; (2) Und i in
Wed, September 18, 2024 REF - Quality Control Mr. Rizki MQC (Market Quality Control) MQC ; (3) Understanding the procedure 2PMI-078 55%
Market Quality Information and Handling.

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja " .
21-40% -+ Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 61-80% F baik, bisa mampu bila ada masalah

F cukup, bisa dengan 81-100% =8 F baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai ide
SEOh bimbingan perbaikan

CATATAN KEGIATAN HASIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktek Kerja Industri

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adila Putn
BU/NIK BU Refrigerator / M11633

Penod 19/09/2024 - 25/09/2024 Leadpr” Trainee
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation
Thu, September 19, 2024 REF - Quality Control Mr. Catur Service Part (1) Understand what service parts and regulations are ; 45%

(2) Understanding the order system in service part

(1) Understanding the procedure 2PMI|-006 Incoming

Dipindai dengan CamScanner

(@)L product
Fri, September 20, 2024 REF - Quality Control Mr. llham 1QC (Incoming Quality Control) | regulations from suppliers through 1QC ; (3) Understand 55%
the checksheet for products from suppliers set by the
company.
1)L ing PQC ; (2) L how to inspect
the refrigerator assembly line, including PCM, Inner
Mon, September 23, 2024 REF - Quality Control Mr. Handy & Mr. Munir vohuhsg r.“:ﬂ“ﬂ“ﬁ:ﬂc_ J Liner, Inner Door, Assembly Cabinet, Full Assembly. ; (3) 50%
Understand how to inspect the water dispenser
assembly line.
(1) Understand the contents of the urethane cabinet and
door ;@)L the of the
material content used for urethane mixtures ; (3)
Tue, Seplember 24,2024 | REF - Quality Control Mr. Handy & Mr. Supriyanto EOC e Dol Son) Understand how to calculate Free Biow and s0%
Compressive Strength on urethane ; (4) Understand how
to perform Freezing Test for Cabinet and Door
inspection.
(ML check
saci _— using thi gauge ; (2) |
1 (Process Quality Control) tion and thi i in
Wed, September 25, 2024 REF - Quality Control Mr. Handy & Mr. Pumawirawanto Vacuum Forming Inspection Vacuum Forming section ; (3) Understand the 45%
checksheet and standard to analyze the product (Inner
Liner and Inner Door) after Vacuum whether NG or OK.
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja -
2140% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan S120% hefcben e = bisadsmessish
otk Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan 81-100% 3 Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai ide
~  bimbingan perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Trainee's Training Weekly Report m.w
Name Laeliyah Adila Putri g\ % c
BU/NIK BU Refngerator / M11633 ©
Penod 26/09/2024 - 02/10/2024 Leader Trainee mu
3
Date BU - Subject of Tralning Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation Hir
(]
©
(1) Understand the production flow in the PCM section ; e
Thu, September 26, 2024 REF - Quality Control Mr. Ibnu Production (2) Understand the production flow in the Inner Assy 65% m.
section ==
o
(1) Understand the production flow in the Press Door my
section ; (2) Understand the production flow in the g
Fn, September 27, 2024 REF - Quality Control Mr Ibnu & Mr. Rohili Production Urethane Door section ; (3) Understand the production 65%
flow in the Warehouse Door section ; (4) Understand the
production flow in the Vacuum Forming section.
(1) Observation of the installation of Sash Tray to Glass
Mon, September 30, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | Tray in the production line ; (2) Project Understanding of 50%
Sash Tray Assembly with Glass Tray.
(1) Research on Sash Tray Assembly Project with Glass
Tue, October 01, 2024 REF - Self Project Mr Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | Tray ; (2) Create a machine concept for Assembly Sash 55%
Tray with Glass Tray.
(1) Considering the methods used for the design of
. Sash Glass Tray Assembling Machine ; (2) Sketching
- Mr Yuli P -
Wed, October 02, 2024 REF - Self Project ul roject Sash-Glass Tray Assembler Sash-Glass Tray ities Mching fom vanous 60%
references (Joumals, Patents and existing machines).
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja
2140% — Pemahaman cukup tapi idak tahu cara melakukan 0%-00% o balk, bisa mampu biia ada masalah
Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan s a5 baik, bisa mampu dan ide
4180% — imbingan DAN% perbakan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Trainee's Training Weekly Report

Nome - Lastyan Aot Sy _dr
BU/NIK BU Refrigerator / M11633

Penod 03/10/2024 - 09/10/2024 Leader Trainee

Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

Taking data on the size of Sash Tray and Glass Tray 1D
models with part codes ARAHGDB00230, AH-341510,
Project PCBB Japanese models with part codes AH-341490, AH

T OB o e s oject Sash-Glass Tray Assembler | "344971, AH-343640, PC331 models with part codes Lol
ARAGE206020, AH-331341 In the Preparation Line

using Vernier Caliper.

(1) Processing and entering Sash Tray and Glass Tray
dimension data into Microsoft Excel. Data obtained from

= oti20as REF =100 frol e oject Sash-Glass Tray Assembler | ‘o, p 1oy and Glass Tray drawings; (2) Understanding 5%
the drawings of all Sash Tray and Glass Tray models.

Dipindai dengan CamScanner

Research components and parts in detail

Mon, October 07, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler (Joumal, Thesis and Google Patent) that must be 70%
present on the Press Machine.
Create insert and rubber o
Tue, October 08, 2024 REF - Se Project Yo Project Sash-Glass Tray Assembler profies poct profies. & amp 70%

the Sash-Tray with multiple sizes in SolidWorks software.

Rewvise the insert profile and rubber pad profile to clamp

Wed, October 09, 2024 REF - Self Project Me Yul Project Sash-Glass Tray Assembler |, . <0, Tray with multiple sizes in SolidWorks software.

75%

inion and tion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja

2140% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
cukup, bisa dengan v baik, bisa mampu dan ide

41680% — 81-100% rdaikan

61-80% - baik, bisa mampu bila ada masalah

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Tralnee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adia Putri g \Iﬁ
BUNIK .  BU Refrigerator/ M11633

Period 10/10/2024 - 16/10/2024 Leader Tralnee
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation
Thu, October 10, 2024 REF - Self Project Mr. Yul Pro Sash-Glass Tray Assembler (1) Make all parts of Glass Tray and Sash Tray profiles; 80%

(2) Make parts for Adjustable System.

Dipindai dengan CamScanner

(1) Complete the design for all component parts in the
Fri, October 11, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler Press Machine; (2) Make the main assembly for the 85%
Press Machine.

(1) Revise the design of the Glass Tray Jig to make it

longer and deeper so that the Glass Tray is firmly 80%

clamped; (2) Revise the design to make it per lot to
make it easier for staff to calculate.

Mon, October 14, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler

(1) Taking Takt Time data at Line Preparation; (2)
Tue, October 15, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | Processing and inputting Takt Time data into Microsoft 75%
Excel.

(1) Design a second version of the Sash Tray Jig profile

7 ¢ shape that has a width of 14 for models 12679, and
Wed, October 16, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler B250T - SS; (2) Revise the Takt Time data ing in 80%

Microsoft Excel.

Opinion and Suggestion

CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja - < vaik, bisa - i Ca it
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 80% nar

809 F cukup, bisa { dengan 81-100% s h baik, bisa mampu dan ide
% ™ bimbingan perbakan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adia Putn g \lﬁ
BU/NIK BU Refrigerator / M11633

Penod 17/10/2024 - 23/10/2024 Leader Trainee

Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

(1) Research related to Ergonomics for Press Machine
Thu, October 17, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | dimension, (2) Review and comment related to Press 70%
Machine design.

Dipindai dengan CamScanner

(1) Take product mobilization data from taking Glass

Tray and h Tray from the initial Inventory to
Fn. October 18, 2024 REF - Seff Project Mr. Yul Project Sash-Glass Tray Assembler [c Y & vownwa s liatidi g e 20%

data in Line Preparation

(1) Discuss and review the inttial Chapter 1, Chapter 2,
Mon. October 21, 2024 OJT Mentoring Lecturer on Campus OJT Report Guidance and Chapter 3; (2) Discuss the method used for the OJT 80%
Report.

(1) Processing and inputting product mobilization data
from picking up glass and sash in the initial inventory to
Tue October 22. 2024 REF - Self Project Mr. Yul Project Sash-Glass Tray Assembler | 'iqhed products to the next inventory; (2) Processing o

and inputting takt time data in Line Preparation.

Create and design component parts for the V2 design
Wed. October 23, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | option using lever systems such as frame. punch, gear 70%
with ratio, and rack

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil sa@ e .
2140% — Pemahaman cukup tap tidak tahu cara melakukan a1-ams baik, bisa . mampu bila ada masalan
cukup, bisa dengan ¥ - P baik, bisa mampu gar dan mempunyai ide
41-60% — bmbingan 81-100% bt

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adila Putri §\ &m” 3
BU/NIK BU Refrigerator / M11633

Penod : 24/10/2024 - 30/10/2024 Leader Trainee

Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

(1) Complete all component parts of V2 design with lever
Thu, October 24, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler |system; (2) Make main assembly of V2 design with lever 75%
system.

(1) Taking hammer weight data to determine the force
required to install the Sash Tray into the Glass Tray; (2)

Fri, October 25, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray C: the force required to install the Sash Tray 70%
into the Glass Tray, (3) Calculating the Bending Stress of|
each plate.

(1) Analyze the calculation of Bending Stress and
Sat, October 26, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | Deflection that occurs on each Plate; (2) Determine the 70%

material required for each component part.

(1) Inputting raw repair data into Excel; (2) Verifying raw
Tue, October 29, 2024 REF - Quaiity Control Mrs. Jumenti Inputting Quality Control data | SPAIr data with data that has been input into Excel; (3)

Inputting serial numbers from raw data (barcodes) into e
Excel for Refrigerator series AS0, A80, and B252TH.
REF - Project Quality Create Working Instruction for Repair | Retrieve repair data in the *repair urethane cabinet® line
Wed, October 30, 2024 Conirol Mr. Yull data to create a Working Instruction. i
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% -+ Pemahaman sebagian kecil saja
2140% — Pemahaman cukup tapl tidak tahu cara melakukan 61-80% = baik, bisa mampu bila ada masalah
- cukup, bisa dengan R - baik, bisa k ., mampu dan ide
41-80% bimbingan B1:100% perbaikan

B Dipindai dengan CamScanner

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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Trainee's Training Weekly Report
Name $ Laeliyah Adila Putri Mw\\v“\ ‘n& :

Dipindai dengan CamScanner

BUNIK 3 BU Refrigerator / M11633
Perod  ©  31/10/2024 - 06/11/2024 Leader Trainee
. Kill Acquired Self Evaluation
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge! S q
. leakage” ;
1) Repair Instruction creation for “urethane
i AAW. mnnwu__. Instruction creation for “CRC dented” ; (3)
Tho, October 31, 2024 RER=fioiec vy M. Yui Create Repait Instruction for Repair | ooz nstruction creation for *Silicon discontinuous and 80%
\ data cracked” ; (4) Inspection related to Power Pump in Water
Dispenser.
(1) Taking *Pump Power Check” data at the Water
Fri, November 01, 2024 REF - Quality Control Mr. Yuli Taking data at the Water Dispenser | Dispenser line | (2) Understanding the PCB production 75%
process at the Audio Business Unit.
(1) Calculate the Bending Stress of each plate for V2 ;
(2) Analyze the calculation of Bending Stress and
Mon, November 04, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray that occurs on each Plate for V2 ; (3) 70%
Determine the material required for each component part
for V2 ; (4) Determine the size of the pneumatic cylinder.
(1) Retrieve repair data in the “repair urethane door” line
; (2) Revise Repair Instruction *urethane leakage” ; (3)
REF - Project Quality Create Repair Instruction for Repair Create Repair Instruction for “Panel door
Hue;: Novembier:00, 2004 Control Mo data dented/scratchvblack dot’ ; (4) Create Repair Instruction L
for "Cap door crack, Panel bend, broken® ; (5) Create
Repair Instruction for *Gasket loose”.
(1) Continue making the "Laporan OJT" Chapter 3 ; (2)
" Search and read joumnals related to calculation analysis
Project Sash-Glass Tray Assembler s g g 2
. November 06, 2024 REF - Self Project & M. Yuli & Create Repair Instruction for Repair| 2N9 Productivity up ; (3) Create Repair Instruction for 75%
Project Quality Control data e
Repair Instruction for “Panel door wave”; ) Create
Repair Instruction for *Paner door dirty*.
Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecl saja 61-80% = baik, bisa - 5
2140% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 2 ; pu bila ada masalal
a60% — P cukup, bisa dengan 81-100% - -a»n-nna baik, bisa . mampu dan ide
bimbingan
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Trainee's Training Weekly Report m
Name Laelyah Adia Putri \@\Q ﬁ O
BU/NIK BU Refrigerator / M11633 &
Period 07/11/2024 - 13/11/2024 Leader Trainee %
&
Date BU - Subject of Tralning Instructor Description Of Subject Knowledge! Skill Acquired Self Evaluation ©
®©
2
o REF - Self Project & Quality| Project Sash-Glass Tray & | (1) Make knob roatation (2) Find 85% L —
™, %2Ry Control Mr. Yl Thermostat Knob the volume for calculating the weight of each part. m.
“
@
" (1) Find the density of each material; (2) Find the weight
Fri, November 08, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler value (kg) (o calculate the cost. 80%
(1) Discuss and review the contents of Chapter 2 in
Mon, November 11, 2024 OJT Mentoring Lecturer on Campus OJT Report Guidance detall; (2) Review the contents of Chapter 3, subchapters 80%
1 and 2 in detail.
(1) Take data and create WI *Inner liner trimming NG*;
- (2) Take data and create WI *Inner door move down /
Tue, November 12, 2024 REF=frolecs Quelty M. Yuli Create RepairInstnucion for Repair | jotos", (3 Take data and create Wi *Gaske! folded"; (4) 75%
Take cata and create WI *Inner door not fix to panel
sheet”.
Wed, November 13, 2024 REF - Self Project M. Yul Project Sash-Glass Tray Assembler | (1) Designing design e%ese.___w ﬂ# (2) Designing Glass 75%
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
ITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja i -
2140% - Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan B1:50% 5 balk, bisa TIPS bila ada masaish
F cukup, bisa dengan . baik, bisa mampu dan ide
41-80% — bienblngan 81-100% - perbaikan
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adila Putri g @ RU

BU/NIK BU Refrigerator / M11633
Period 14/11/2024 - 20/11/2024 Leader Trainee

Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

(1) Designing the scissors lift; (2) Designing the push
Thu, November 14, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | system for the Glass Jig; (3) Assembly of all component 80%
parts.

Dipindai dengan CamScanner

(1) Revise the calculation of the force required for the
: z 2 g pressng process; (2) Revise the calculation of the 70%
Fri, November 15, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler deflection of each part V1 and V2; (3) Revise the

calculation of yield strength for each part V1 and V2.

Make the content of the Sash-Glass Tray Assembler -
Mon, November 18, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler Project Power Point 75%
(1) Retreve data for
" 18, 2024; (2) Process refrigerator production data for
Tue, November 18, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler Noverrber 19, 2024; (3) Continue making Chapter 3 75%
reports.

Data of wrinkle after improvement on (1) Taking data of defect wrinkle after improvement on

Wed, November 20, 2024 REF - Quality Control Mr. Yuli nsifiana cabinel urethane cabinet line; (2) Taking documentation Q.nm.mu 80%
wrinkle after improvement on urethane cabinet line.

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATIO

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 3 . i , )
21-40% - Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 61-80% baik, bisa mampu bila ada masalah

F cukup, bisa ipun dengan n = baik, bisa mampu dan iide
AT00% = bimbingan 81-100% bl
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Trainee’s Training Weekly Report
Name : Laeliyah Adila Putr \Q\)Q\ %
BUNIK BU Refrigerator / M11633
Period 2111172024 - 27/11712024 Leader Trainee
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

(1) Taking data of defect wrinkle after improvement in

" Data of wrinkle after improvement on . Zo 2
Thu, November 21, 2024 BEF .“ﬁwv_é Control & Mr. Yuli urethane cabinet & Project Sash-Glass ueiune cabinet line m_oaani_s _..n Jig ::a.uom.A ) 79%
Tray Assembler z e v

November/day for 1 month.

Dipindai dengan CamScanner

Processed the sash-glass data required for each model

Fn, November 22, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | (all models requiring sash-glass tray, corner, and cover 79%
crisper) to calculate productivity.

(1) Processing production data per day linked with
calculations to calculate productivity; (2) Processing
Mon, November 25, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler produciion recap data of all models that require (sash- 79%

glass tray, comer, and cover crisper)

(1) Take videos of supply mobilization and glass picking

mobilization from the warehouse to the sash-glass tray

Tue, November 26, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | assembly site; (2) Process production recap data of all 78%

models in need (sash-glass tray, corner, and cover
crisper).

Wed, November 27, 2024

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION y
Wuoﬁ = Wﬁ:w:&: H”cvm g ..-m v_xn“”ﬂﬂh cars melakukan 61-80% - Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada masalah

cukup, bisa i dengan it 5 baik, bisa mampu isa dan i ide
4180% — 81-100% baikan
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adila Putri g m R >
BUMNIK BU Refrigerator / M11633

Period 28/11/2024 - 0D4/12/2024 Leader Trainee

Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation

(1) Processing the production recap data of the
section; (2) g the ion recap
data of the assembly section; (3) Processing the 7%
recap data of the i supply section;
(4) Making an "Laporan OJT" Chapter 3, sub chapter of
task classification (D for demands and W for wishes)

Thu, November 28, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler

Dipindai dengan CamScanner

(1) Revise the production recap data of the preparation

section; (2) Revise the production recap data of the 78%
assembly section; (3) Revise the production recap data
of the mobilization supply section to the docking section.

Fri, November 29, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler

(1) Make productivity expectation after the press
machine; (2) Continue "Laporan OJT™ chapter 3 sub 79%
chapter (function structure, solution for sub function,

combination selection).

Mon, December 02, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler

(1) Making the final productivity expectation after the

press machine; (2) Comparing productivity before and

Tue, December 03, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler after the press machine; (3) Making a comparison of %

productivity after the press machine with kaizen 1 and
kaizen 2.

(1) Calculate the weight of tempered glass with the
density formula; (2) Revise the deflection calculation with
Wed, December 04, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler the addition of tempered glass weight; (3) Revise the %
PPT Project with new data; (4) Continue the report

chapter 3 sub chapter (abstraction 2).

Opinion and Suggestion Comments from Section Chlef/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecid saja oty o 5
2140% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 61-8 baik, bisa
F cukup, bisa i dengan 81-100% 2 baik, bisa mampu dan ide
bimbingan perbaikan

mampu isa bila ada masalah

4160% —
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laeliyah Adila Putn ‘nﬁ
BUNIK BU Refrigerator / M11633

Penod 05/12/2024 - 1111212024 Leador Trainee
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation
(1) Detarmine the wesght of V3 parts, (2) Calculate the
Thu December 05 2024 REF - Self Project Mr Yul Project Sash-Glass Tray Assembler material cosvkg for V1. V2 and V3, (3) Determine the 80%

manufactunng process of parts for V1, V2 and V3

(1) Drscussion and review of the contents of Chapter 1
Fn. December 06, 2024 OJT Mentor Lecturer On eport Guida (2) Discussion and review of the contents of Chapter 2 85%
" e o o (3) Discussion of the contents of Chapler 3 subchaplers

of abstraction, and form design

Dipindai dengan CamScanner

(1) Revise the calculation of material costs used for each
pan and each variation. (2) Caiculate the manufactunng
Sat December 07, 2024 REF - Self Project M Yull Proset B process cost of each part and each vanation. (3) 809

- Y roject Sash Glass Tray Assembier |  coicoiate the total matenial cost snd manufactunng
Pprocess cost of each part and variation, (4) Continue ppt
10 enter the lotal cost required for investment

(1) Revise the conlent of the PPT Project Press Machine

Mon. ber 09 2024 REF - Self Project M " for Sash Glass Tray Assembly, (2) Make a script for the
Decer oy r. Yol Project Sssh-Glass Tray Assembler | ™ oot oroject Prass Machine for Sash Glass Tray To%
Assembly
(1) Presentation of project progress to all BU Relrigerator
division managers regarding Press Machine for Sash
REF - Self Project and " Glass Tray Assembly. (2) Continue the Laporan OJT of
Tue. December 10. 2024 ke M Yuli Project mnu”w.m”uﬂu._ﬂtawi Chapler 3 sub chapler delail design, (3) Revise Laporan %
Lspo OJT of Chapter 3 sub chapler solution for sub function,
function structure, abstraction. sash-glass ray and
purpose
(1) Making drawing part and assembly V3 for Laporan
OJT. (2) Continuing the Laporan Chapter 3 sub chapter
dotail design; (3) Conlinuing 1o make Laporan OJT
F - Sell Project
Wed December 11,2024 | REF | Sef Prosectand M Yul e Chapter IV Conciusion; (4) Making Appendix Bo%
documentation and drawing part and assembly, (5)
Research related to stopper for project Press Machine for
Sash-Glass Tray Assembly
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% - Pemahaman sebagian kecil saja 61.80%
2140% - Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan i bak; bisa memeu bila ada masalah
_. Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan 81-1 - baik, bisa , mampu dan de
- bimbingan oo e
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Trainee's Training Weekly Report

Name Laellyah Adila Putri g |\WH

BUNIK 8U Refngerator / M11633
Penod 12/12/2024 - 181212024 Toader Traines |
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledgel Skill Acquired Self Evaluation
Thu, December 12, 2024 REF - Self Project Me. Yul Project Sash-Glass Tray Assembler | Re5earch related lo du_zu.wﬁ_v%ﬂ:maa forpress fype 75%

(1) Revise the height of Jig Glass versions thal require
Jig Sash (profile 14, profile 8.3, sash back) and
Fn, December 13, 2024 REF - Self Project Mr. Yul Project Sash-Glass Tray version 3 that does not require Jig Sash (o 85%
make it more robust; (2) Attend the Quality Exhibition at
the Function Room.

Dipindai dengan CamScanner

(1) Create repair data on Vacuum Forming and Injection.
Accessoris Injection part shorimold, crack, bum mark;
accesoris injection part flash/burry; inner liner, inner door
trimming NG; inner liner, inner door muscle, spot dot;
inner liner, inner door thin: inner liner, inner door wrinkle;

REF - Project Quality Creale Repair Instruction for Repair |  inner liner, inner doo’ robek untuk membuat Wi (2)
Mon, December 16, 2024 Control e im data Membuat Wi di Vacuum Forming dan Injection accesoris 80%
injection part shortmeld, crack, bum mark; accesors
injection part flash/burry; inner liner, inner door tnmming
NG: inner liner, inner door muscle, spot dot; inner liner,
inner door thin; inner lirer, inner door wrinkle; inner liner,
inrer door tom.
(1) Making covers for cperalor safety for V1, V2, V3, (2)
Making sliding bar designs for V1 and V2; (3) Making
Tue, December 17, 2024 REF - Self Project Mr. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | sliding bar mechanisms for V1 and V2; (4) Assembling 7%
covers and sliding bars into main assy for V1, V2, and
va
(1) Determine safety for the operator
(ultrasonic/proximity sensor, use double switch, and
Wed, December 18, 2024 REF - Self Project M. Yuli Project Sash-Glass Tray Assembler | ot 0 () Mako flusirations of stopper 7%
for V1, V2 and V3
Comments from Section ChiefiManager
LE EVA
0-20% - Pemahaman sebagian keci saja 61-80% o baik,
2140% - Pemahaman cukup tapi lidak tahu cara melakukan . g Diiade. messieh
Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan £1-100% i baik, mampu dan ide
4180% —  imbingan perbaikan
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Lampiran 6 Kesan Industri terhadap Para Praktikan

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri

Alamat Industri

Nama Pembimbing
Jabatan

Nama Mahasiswa

PT Panasonic Manufacturing Indonesia
JI. Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec.
Ps. Rebo, Kota Jakarta Timur, Daerah Khusus
Ibukota Jakarta 13710

Yulianto

Manager of Quality Control
Lacliyah Adila Putri

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan

Praktik KerjaLapangan dapat dinyatakan :

{a)Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai

berikut :

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai

berikut :

Catatan

Mohon dikirim bersama lembar penilaian

55

Jakarta,2%. Desember 2024

Pembimbing Industri

=y

(Yulianto)

Dipindai d

engan CamScanner
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Lampiran 7 Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri ¢ PT Panasonic Manufacturing Indonesia

Alamat Industri :JI. Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec.

Ps. Rebo, Kota Jakarta Timur, Daerah Khusus

Ibukota Jakarta 13710

Nama Mahasiswa : Laeliyah Adila Putri
Nomor Induk Mahasiswa : 2102411027
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan

1. | Hasil pengamatan dari lapangan

2. | Kesimpulan dan Saran

4. | Struktur Bahasa

Jumlah

/]
[ Qa
3. | Sistimatika Penulisan K u/
\
/
¥

Nilai Rata-rata

Depok 4. Desember 2024

Pembi

Muhammad Prasha

{ng Jurusan

isfi Silitonga, M.T.

NIP. 199403192022031006

Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka

Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik

Dipindai dengan CamScanner
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Lampiran 8 Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri
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LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

Nama : : Laeliyah Adila Plri

NIM :2102411027

Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur

Subjek : Praktik Kerja Lapangan

Judul : PERANCANGAN PRESS MACHINE UNTUK ASSEMBLY
SASH-GLASS TRAY DENGAN MENGGUNAKAN METODE
VDI 2221

Pembimbing : Muhammad Prasha Risfi Silitonga, M.T.
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Dipindai dengan CamScanner
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Lampiran 10 Presentasi Progress Project bersama seluruhManajer di Refrigerator

Lampiran 9 Pengambilan Data di Preparation Line
BU

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 11 Exhibition PT Panasonic Manufacturing Indonesia
Lampiran 12 Dokumentasi bersama Manajer Refrigerator BU

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 13 Drawing Assembly Press Machine for Sash-Glass Tray Assembly

exdid yeH
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! 1 2 1

Base Plate 1 SKO11 | 550 x 520 x 10 Dibuat

Jig Glass 10 Nylon 500 x 500 x 80 Dibuat

Glass Tray 9 | "o | 435x243x3 | Dibeli

Pneumatic System 8 81 x 69,6 x 334,21  Dibeli

Assy Hinge 7 100 x 50 x 2 Dibeli

Top Plafe 6 | SKDIT | 550 x 520 x 10| Dibuar

Side Plate 5 | SKDOIT | 550 x 425 x 20| ua

Sliding System 4 500 x 500 x 18 Dibeli

Lable 2 Dibeli

Support 2 SKD11 | 550 x 100 x 160| Dibuat

Assy Scissors Lift 1 366 x 350 x 80 |  Dibeli
Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan: 42 @ _&%
Assembly Press Machine for Sash-Glass |Skala 0’9”"“"[ ol el
Tray Assembly 1:4 | orasne
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k-] 3 (A Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
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[ Note : B
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2
D D
o
o)
[¥p)
C C
15 35
— 500 |
B [ |7 Jig Glass 10 | Nylon |500 x 500 x 80| Dibuat |°
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
M| | Perubahan: g_@
- Ad ||
Assembly Press Machine for Sash-Glass| Skala|Digambar | 1712/2 (Laeliyah
A Tray Assembly 12 10| Diperiksa Prasha | A
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4 | 3 2 ]
Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
NI2J150 | N8 132 [ N4 102 Ukuran Nominal (mm) | >0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 |>120-315 |>315-1000 |>1000-3000)
N1llos | N7 |16 | N3 Variasi Seri teliti | £0,5 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,2 102
NI10J12,5 | N6 |08 | N2 |0,05 yang Seri sedang | +0,1 +0,05 +0,2 0,3 0,5 +0.5 +0.5 F
N9 [6,3 [ Ns foa [N fo.0zs| dinkan fseri kasar +0,2 05  |+08 +1,2 £1.2 £1.2
CNC Millin -
N7/ §
E
610
T D
o
N
[Yp}
| c
Note :
Toleransi Kekasaran : Sedang +0.2
[T Base Plate 17 | SKDI1 | 550 x 520 x 0] Dibuat _|°
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
M1 | Perubahan:
Ad |
Assembly Press Machine for Sash-Glass| Skala|D/gambar | 172/2 [Laeliyah
Tray Assembly 12 10| Diperiksa Prasha | A
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Lampiran 15 Surat Keterangan selesai OJT di PT Panasonic Manufacturing
Indonesia

Panasonic

PT Panasonic Manufacturing Indonesia

Ji. Raya Bogor Km. 29, Pekayon, Pasar Rebo, Jakarta 13710, Indonesia
Tel.: +62-21-8710221

http.//www panasonic.co.id

SURAT KETERANGAN
No Surat : 270/ Mgg-PMI /11 /2025

tentang

MAGANG MAHASISWA

Pimpinan General Affair & HR PT Panasonic Manufacturing Indonesia, menerangkan dengan
sesungguhnya bahwa :

Nama : Laeliyah Adila Putri
Tempat / Tgl.Lahir : Majalengka, 11 Juni 2003
Universitas : Politeknik Negeri Jakarta

Fakultas/Jurusan . Jurusan Teknik Mesin

Adalah benar telah melaksanakan Magang Mahasiswa di Business Unit Refrigerator bagian Quality
Control Internship mulai tanggal 9 September 2024 - 9 Maret 2025. Oleh karena itu Mahasiswa
yang bersangkutan telah selesai melaksanakan magang di PT Panasonic Manufacturing Indonesia.

Demikian surat keterangan ini diberikan untuk dipergunakan sebagaimana mestinya.

Jakarta, 10 Maret 2025
PT PANASONIC MANUFACTURING INDONESIA
Group General Affair & HR

Director
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CERTIFICATE

OF COMPLETION
No: 001/PMiI-Certificate/Internship/XI1/2025

THIS IS TO CERTIFY THAT:

Laeliyah Adila Putri

Has successfully completed

INTERNSHIP PROGRAM

On Quality Control in Refrigerator Business Unit
PT. Panasonic Zm:cﬁmnﬁc::@ Indonesia AUZ_V
Um:oa September 09" "2024 - March 09" 2024

Jakarta, March 05"2025 A ‘
( . . R /
/ . __ PT Panzejcg@@flacturing 5&0:85% :
Yulianto RO A, Wasis Kartijoso A
Manager of Quality Control e GA & HR Training Manager ‘

Lampiran 16 Sertifikat selesai OJT di PT Panasonic Manufacturing Indonesia

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

® :7.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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