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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan adalah bagian dari pembelajaran akademik 

mahasiswa yang bertujuan untuk meningkatkan kemampuan dan 

keterampilan agar menjadi tenaga kerja yang lebih siap dan profesional. 

Kegiatan ini diharapkan menjadi sarana bagi mahasiswa untuk 

mengembangkan serta meningkatkan keterampilan sesuai dengan jurusan. 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban 

mahasiswa program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Kegiatan ini bertujuan sebagai 

sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja yang sebenarnya, dan 

mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam lingkungan 

industri. 

PT Argha Karya Prima Industry Tbk adalah sebuah perusahaan besar 

ternama berstatus Tbk (terbuka) yang bergerak dalam bidang flexible 

packaging yang telah beroperasi sejak 1980an dan sudah bersertifikat ISO 

9001:2008. Produk utamanya adalah berbentuk lembaran plastik film 

berbagai ukuran dan type yang diolah oleh perusahaan pelanggan kami 

menjadi berbagai bentuk kemasan seperti pembungkus makanan (sejenis 

Chiki, permen,biscuit dll), kosmetik, rokok dll. Kantor pusat AKPI berlokasi 

di Jl Pahlawan, Karang Asem Barat Citeureup, Bogor 16810 – Indonesia[1] 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

            Waktu Pelaksanaan    : 23 September 2024 – 24 Januari 2025 

Tempat Pelaksanaan   : PT. Argha Karya Prima Industry Tbk 

Bagian/Unit Kerja      : Department Quality Asurance 

             Bentuk Kegiatan        :  

1. Membuat Certificate Of Analisys (COA) 

dari produk film dengan tipe OPP, PET, 

Coating 

2. Mengemas sampel film jenis OPP, PET, dan 

Coating untuk pelanggan. 

3. Melakukan pendataan terhadap persediaan 

sampel film jenis OPP, PET, dan Coating. 

4. Menyiapkan sampel berbentuk gulungan untuk 

jenis film OPP, PET, dan Coating.   

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1 Tujuan praktik kerja lapangan  

1. Merancang alat thickness dengan sistem kontrol otomatis  

2. Merancang alat thickness yang mampu melakukan proses pengujian 

melalui sisi samping. 

3. Memodifikasi sistem penekan pada bagian belakang. 

1.3.2 Manfaat praktik kerja lapangan  

                  1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa  

1. Mampu merancang alat thickness sesuai dengan spesifikasi 

yang diperlukan. 

2. Mampu mewujudkan konsep rancangan alat thickness. 

3. Mampu melaksanakan pengujian film menggunakan alat 

thickness. 
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  1.3.2.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi  

1. PKL memungkinkan perguruan tinggi menyesuaikan 

kurikulum dengan kebutuhan industri terkini, sehingga lulusan 

memiliki keterampilan yang relevan dan siap bekerja. 

2. PKL memperkuat jaringan kemitraan antara perguruan tinggi 

dan industri, yang dapat mendorong kolaborasi lebih lanjut, 

seperti penelitian bersama atau pengembangan teknologi yang 

menguntungkan kedua belah pihak. 

 1.3.2.3 Manfaat Bagi  Perusahaan  

1. Peluang rekrutmen tenaga kerja bagi perusahaan. Mahasiswa  

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta dengan kinerja 

dan kemampuan adaptasi baik dapat direkrut sebagai karyawan, 

menghemat waktu rekrutmen. 

2. Dukungan dalam Proyek-Proyek Tertentu, seperti proyek 

rancangan alat thickness 
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Bab IV 

 KESIMPULAN DAN SARAN 

                   4.1 Kesimpulan  
1. Racangan alat thickness dengan sistem kontrol otomatis 

2. Rancangan alat thickness dengan sistem penekan bagian belakang 

3. Spesifikasi dimensi part alat thickness :  

Silinder bawah : diameter dalam 200 [mm], diameter luar 260 [mm] 

Silinder tengah : diameter dalam 90 [mm], diameter luar 200 [mm] 

Dudukan alat thickness : diameter luar  90 [mm], lebar 100 [mm], 

tinggi 296 [mm] 

Penekan : Panjang 103 [mm], tinggi [150] 

4. Proses fabrikasi yang dilakukan pada tiap komponen meliputi cutting, 

turning/milling, drilling, treatment, hingga finishing 

                   4.2 Saran  

 4.2.1 Saran PT Argha Karya Prima Industry Tbk 
1. Perawatan rutin alat pengujian diperlukan untuk menjaga kinerja 

dan masa pakainya. 

2. Penyusunan timeline dan agenda yang terstruktur diperlukan untuk 

kelancaran dan pemahaman tugas Praktik Kerja Lapangan.                                      

 4.2.2 Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta 
1. Memperluas kerja sama dengan perusahaan dan institusi lintas 

sektor industri untuk menyediakan lokasi PKL yang lebih variatif 

dan relevan dengan bidang studi Teknologi Rekayasa Manufaktur. 

2. Merancang timeline dan rencana kegiatan PKL secara terstruktur 

guna menghindari pengumpulan laporan saat magang masih 

berlangsung, sehingga kegiatan lebih terorganisir dan hasilnya 

optimal. 
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LAMPIRAN 
        Lampiran 1 Drawing Alat Thickness Design 1 

 
Alat Thickness 
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Silinder Bawah  
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Silinder Tengah 
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Dudukan/Penopang Dial 
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Penekan Belakang 
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Lampiran 2 Rancangan Anggaran Biaya  Alat Thickness 

Rancangan Anggaran Biaya Alat Thickness 

No Komponen keterangan Jumah Harga 

1 Plat Besi 1.5 x100 x 1000 1 Rp. 115,000.00 

2 Pegas od 39, t 4,5, p 60 mm 1 Rp. 50,000.00 

3 Elektroda Rb 26  2,6 mm 1 Rp. 50,000.00 
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Lampiran 3 Daftar Isian Praktik Kerja Industri 

 

DAFTAR ISIAN PRAKTIK 
KERJA INDUSTRI 

 
 

 
Nama Mahasiswa :  1. Mohamad Rangga Prayuda NIM : 2102411012  
   

 

 
Program studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur  
Tempat Praktik Kerja Lapangan     
Nama Perusahaan/Industri         : PT Argha Karya Prima Industry Tbk 

Alamat Perusahaan/Industri        : Jl Pahlawan, Karang Asem Barat Citeureup,  
Bogor 16810 – Indonesia 

  
 
 
 
 

 
Depok, 28 Desember 2024 

 

 

      Mohamad Rangga Prayuda 
                  NIM. 2102411012 

 
 

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri 
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  Lampiran 4 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
 

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI  
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA  

 Daftar Hadir Bulan September 2024 

 

 Daftar Hadir Bulan Oktober 2024 

 

  Daftar Hadir Bulan November 2024 

 
 

 Daftar Hadir Bulan Desember 2024 

 
 

Keterangan :  O  : Hadir         

  IZ : Izin         

   S   : Sakit 

 
 
 
 
 
            Tanda Tangan 

           
 

Catatan 
1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang 
2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian 
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Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
 

 
No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 

Pembimbing 
1 Senin, 23 

September 2024 
● Pengantar mengenai perusahaan serta 

penjelasan materi tentang struktur 

organisasi pada departemen system, 

Penyampaian penjelasan terkait bidang 

kerja di departemen yang juga dipaparkan 

oleh Pak Saiful 

 

 

2 Selasa, 24 

September 2024 
● Pemaparan mengenai proses manufaktur 

plastik film oleh Pak Hendro  

● Observasi langsung terhadap proses 

produksi plastik film. 

 

 

3 Rabu, 25 

September 2024 
● Pemaparan dan penjelasan oleh Pak 

Sharun tentang alat-alat uji dalam proses 

quality control, mencakup pengujian 

tensile strength, elongation, haze, dan 

prinsip kerja masing-masing alat. 

 
 

 

4 Kamis, 26 

September 2024 
● Memahami prosedur pembuatan 

Certificate of Analysis (COA) untuk jenis 

produk OPP plastik film. 

●  Mempraktikkan pembuatan Certificate of 

Analysis (COA) untuk jenis OPP. 
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5 Jumat, 27 
September 2024 ● Menyusun kemasan sampel gulungan  

jenis OPP, PET Coating untuk pelanggan. 

 
6 Senin, 30 

September 2024 ● Memahami prosedur pembuatan 

Certificate of Analysis (COA) untuk jenis 

produk PET plastik film. 

●  Mempraktikkan pembuatan Certificate of 

Analysis (COA) untuk jenis PET. 

 
 

 

7 Selasa, 01 
Oktober 2024 

● Memahami proses membuat gulungan 

sampel jenis PET 

● Mempraktikkan membuat gulungan 

sampel jenis PET 

 

 
8 Rabu, 02 

Oktober 2024 
● Mempelajari prosedur membuat 

certifacate of analisys (COA) jenis 

Coating  

● Membuat certifacate of analisys (COA) 

untuk customer  pasar ekspor  

● Membantu mempersiapkan sampel untuk 

pameran  

 
 

 

9 Kamis, 03   
Oktober 2024 

● Mempelajari proses entri data untuk 

memudahkan membuat certifacate of 

analisys (COA)  

● Membuat certifacate of analisys (COA) 

untuk customer jenis film PCL 30 

 
 

 
10 Senin, 07 

Oktober 2024 
● Mengemas sampel film gulung tipe film 

tf 11 size 870, 980, dan tnhb 9 size 1170 

● Membuat COA untuk  customer tipe film 

pf 18 
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11 Selasa, 08 
Oktober 2024 

● Mempelajari prosedur pengambilan nilai 
data perlot  

 
12 Rabu, 09 

Oktober 2024 
● Membuat COA untuk customer tipe film 

pin 20 
● Membuat COA untuk customer tipe film 

pf 20 

 
13 Kamis, 10 

Oktober 2024 
● Mendata produk film yang expired 

 
14 Senin, 14 

Oktober 2024 
● Mengemas sampel film untuk customer 

tipe film tnhb 9 size 1000, 1100  

 
15 Rabu, 16 

Oktober 2024 
● Mengemas sampel film untuk customer 

tipe film phs 16 size 242 
●  Mengemas sampel film untuk customer 

tipe film pf 20 size 890 

 

 
16 Kamis, 17 

Oktober 2024 
● Membuat gulungan sampel film tipe tnhb 

9 940 
● Mengemas sampel film tipe tf 11 size 

1000 

 
17 Jumat, 18 

Oktober 2024 
● Mendata persediaan sampel  

 
18 Senin, 21 

Oktober 2024 
● Membuat sampel gulung tipe film pf  
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19 Senin, 28 
Oktober 2024 

● Mendata sampel yang expired  
● Merapikahkan sampel ke dalam lemari  

 
20 Selasa, 29 

Oktober 2024 
● Mendata works instruction(WI) 

menggunakan perangkat exel 

● Mendata maus customer menggunakan 

perangkat exel 

 

 
21 Kamis, 31 

Oktober 2024 
● Merapihkan wi dengan mengurutkan 

 
22 November - 

Desember 2024 
Merancang project alat thickness : 

● Studi litelatur untuk mencari referensi 
alat thickness  

● Merancang desain alat thickness  
● Membuat power point untuk presentasi  

23 Desember 2024 - 
Januari 2025 

● Fabrikasi alat thickness 
● Presentasi project alat thickness 

 

 
Pembimbing Industri Mahasiswa  

( ) ( ) 

 

 

 

 
 

 

 

39 



 

Lampiran 6 Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 7 Dokumentasi Praktik Kerja Lapangan 
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