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:gpg %\ 3 memberi rahmat dan hidayahnya kepada penulis sehingga dapat menyelesaikan
‘glg 4 ;__ laporan praktik kerja lapangan di PT Argha Karya Prima Industry Tbk.
=il
§ 2 g Laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun sebagai salah satu syarat untuk
-Qa bl
é & g.. memenuhi kelulusan Praktik Kerja«Lapangan pada Program Studi Teknologi
ST
£ § § Rekayasa Manufaktur, Jurusan:Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. Penulis juga
’:E% 7;' mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah memberikan‘bantuan dan
1]
E ; 8 dukungan dalam menyelesaikan kegiatan ini, di antara:
S o
Q L L] . . . .
5 E; = 1. Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat
T3
% s § melaksanakan On Job Training di PT Argha Karya Prima Industry Tbk.
- r
%ﬁ 5 2. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T., M.T., IWE. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
o
.:;: g Politeknik Negeri Jakarta.
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s N
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38
g berjalannya Praktek Kerja Lapangan
-
E ; 6. Bapak Hendro Puji Triyono.S. Kom selaku pembimbing industri telah membantu
%g dan memberikan arahan kepada
]
_% s 7. penulis dalam menjalankan pekerjaan
58 Penulis ‘'menyadari bahwa laporan Praktik Kerja: Lapangan ini masih
53
;)
® 5 memiliki kekurangan dan mengharapkan kritik serta saran yang membangun.
=
% g Penulis berharap laporan.ini dapat bermanfaat bagi penulis maupun pembaca.
Q..
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BAB1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan adalah bagian dari pembelajaran akademik
mahasiswa yang bertujuan untuk” meningkatkan kemampuan dan
keterampilan agar menjadi_tenaga kerja yang lebih siap dan profesional.
Kegiatan ini diharapkan  menjadi sarana bagi ‘mahasiswa untuk
mengembangkan<serta meningkatkan keterampilan sesuai dengan jurusan.
Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban
mahasiswa program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Kegiatan ini bertujuan sebagai
sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja yang sebenarnya, dan
mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam lingkungan

industri.

PT Argha Karya Prima Industry Tbk adalah sebuah perusahaan besar
ternama berstatus Tbk (terbuka) yang bergerak dalam bidang flexible
packaging yang telah beroperasi sejak 1980an.dan sudah bersertifikat ISO
9001:2008. Produk utamanya adalah berbentuk lembaran plastik film
berbagai ukuran dan type yang diolah.oleh perusahaan pelanggan kami
menjadi berbagai bentuk kemasan seperti. pembungkus makanan (sejenis
Chiki, permen,biscuit dll), kosmetik; rokok dll. Kantor pusat AKPI berlokasi
di J1 Pahlawan, Karang Asem Barat Citeureup, Bogor 16810 — Indonesia[1 ]
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Waktu Pelaksanaan : 23 September 2024 — 24 Januari 2025
Tempat Pelaksanaan : PT. Argha Karya Prima Industry Tbk
Bagian/Unit Kerja  : Department Quality Asurance

Bentuk Kegiatan

I. Membuat Certificate Of Analisys (COA)
dari produk film dengan tipe. OPP, PET,
Coating

25, Mengemas sampel film jenis OPP, PET, dan
Coating untuk pelanggan.

3. Melakukan pendataan tethadap persediaan
sampel film jenis OPP, PET, dan Coating.

4. Menyiapkan sampel berbentuk gulungan untuk
jenis filmOPP, PET, dan Coating.

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan
1.3.1 Tujuan praktik kerja lapangan

1. Merancang alat thickness dengan sistem kontrol otomatis
2. Merancang alat. thickness yang.mampu melakukan proses pengujian
melalui sist samping.

3. Memodifikasi sistem penekan pada bagian belakang.

1.3.2 Manfaat praktik kerja lapangan
1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

1. Mampu merancang alat thickness sesuai dengan spesifikasi
yang diperlukan.

2. Mampu mewujudkan konsep rancangan alat thickness.

3. Mampu melaksanakan pengujian film menggunakan alat

thickness.
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1.3.2.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi

1. PKL memungkinkan perguruan tinggi menyesuaikan
kurikulum dengan kebutuhan industri terkini, sehingga lulusan
memiliki keterampilan yang relevan dan siap bekerja.

2. PKL memperkuat jaringan kemitraan antara perguruan tinggi

N O

kolaborasi lebih lanjut,

seperti pe sembangan teknologi yang

Peluan en tenaga kerja bagi perusahaan. Ma \

Jurusa esin Politekni geri Jakarta dengan kinerje

dan kem. an adaptasi baik dapat di ebagai karyawan,
En.

rekrus

dalam.Proyek-Proyek  Tertentu, seperti proyek
| alat thicknes

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Bab IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan
1. Racangan alat thickness dengan sistem kontrol otomatis

2. Rancangan alat thickness dengan sistem penekan bagian belakang

3. Spesifikasi dimensi part alatthickness :
Silinder bawah : diameter dalam 200 [mm], diameter luar 260 [mm]
Silinder tengah : diameter dalam 90 [mm], diameter [uar 200.[mm]
Dudukan alat thickness : diameter luar 90 [mm], lebar 100 [mm)],
tinggi 296 [mm]
Penekan : Panjang 103 [mm], tinggi [150]

4. Proses fabrikasi yang dilakukan pada tiap komponen meliputi cutting,
turning/milling; drilling; treatment, hingga finishing

4.2 Saran

4.2.1 Saran PT Argha Karya Prima Industry Thk
1. Perawatan rutin alat pengujian diperlukan untuk menjaga kinerja

dan masa pakainya.
2. Penyusunan timeline dan agenda yang terstruktur diperlukan untuk

kelancaran dan pemahaman tugas Praktik Kerja Lapangan.

4.2.2 Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta
1. Memperluas kerja sama dengan perusahaan dan institusi lintas

sektor industri untuk menyediakan lokasi PKL yang lebih variatif
dan relevan dengan bidang studi Teknologi Rekayasa Manufaktur.
2. Merancang timeline dan rencana kegiatan PKL secara terstruktur
guna menghindari pengumpulan laporan saat magang masih
berlangsung, sehingga kegiatan lebih terorganisir dan hasilnya

optimal.
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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SURAT KETERANGAN
No. 027/AKPI/SKET/11/2025

Yang bertandatangan di bawah ini menerangkan bahwa :

Nama : Mohamad Rangga Prayuda
Alamat : Gg. Empang Kamp Sawah Rt008/Rw002, Srengseng Sawah,
Jagakarsa, Jakarta Selatan 12640

Adalah Siswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan Teknik Mesin yang telah
melaksanakan Praktek Kerja Lapangan ( PKL ) di PT Argha Karya Prima Industry
Tbk sejak tanggal 23 September 2024 sampai dengan tanggal 24 Januari 2025 pada
Departemen Quality Assurance.

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunakan sebagaimana
mestinya.

Citeureup, 04 Februari 2025

Prabswo Wicaksono
GA@ IR Department Head
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PT Argha Karya Prima Industry Tbk

Ji Pahlawan, Karang Asem Barat.

Bogor, Jawa Barat 16810 ", FSSC ecovadis Sede®

www.arghakarya.com
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Lampiran 4 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

s exdid yeH

Daftar Hadir Bulan September 2024
Nama 2324|325 26 1291 30
Mohamad Rangga Prayuda| O | O | O 0|00

Daftar Hadir Bulan Oktober 2024

Nama 2134 [ERERARIN 1516|1718 2| 0|U\5 223
010(0]0L 0/0/0(0/0 010701070 01070

elieyer 11abap qiuya3ijod uizi eduey

Daftar Hadir Bulan November 2024

Mohamad Rangga Prayudz| 0 | 0| 0| 0
M2 (131415 B9 a0002 5% |21 (2829
0y010|0/(0 0j0j010(0 0|0j010]|0

Nama 1 405678
Mohamad Rangga Prayuda| 0 0j0oj0f0]|0

Daftar Hadir Bulan Desember 2024

eyeyer LabaN YiuxeM|od yijiw eydid eH O

Nama ARREAR) )12 1 URRIRRCARERN! BIMB BT 1
Mohamad Rangga Preyudz @l 0 (0 | 0| [Z | 0 0|0/LZf0 0. 010107010 010 I} 0 Iz

Keterangan : O : Hadir

elieyer 2B yiualijod 1efem Buek uebunuaday ueibniaw yepn uedinbuad °q

undede jynjuaq wejep 1ul sijn} eAi1ey ynin|as neje ueibeqas jelueqiadwasw uep uejjuinwnbusw Buese|iq 'z
‘yejesew njens uenefulnl neje }1314y uesijnuad ‘uelode] uesijnuad ‘yeiw|i efiey uesijnuad ‘ ueni@uad ‘ueyipipuad uebunuaday] yniun efuey uedipnbuad ‘e

: Jaquins ueypngakuaw uep uejwnjueduaw eduey 1ul sijn} eAiey ynanjas neje ueibeqas diynbuaw Buese|iq L

1Z : 1zin
S : Sakit
Tanda Tangan
JA
oo oy 1.

Catatan
1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang
2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

35



1¥393N
NINHILNOd

VAMYHYE

elieyer 11abap qiuya3ijod uizi eduey

undede ynjuaq wejep 1ul sijn} efie)y ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep uejunwnbuaw Buesejiq g
elieyer 2B yiualijod 1efem Buek uebunuaday ueibniaw yepn uedinbuad °q

W@

Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI

o e
o)
~
n
oy &
o B > B8 MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
Q
§§ .g 3 POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Q =h ==
€Q g —
23 .. I
I . :
22 o | No Tanggal Uraian kegiatan Paraf
§ c = Pembimbing
s f % 1 |Senin, 23
5o Pengantar mengenai perusahaan “serta
§ S =, September 2024 o & p
o ; penjelasan _materi  tentang  struktur (| A ([
Z 3
E 9 8 organisasi pada’, departemen system,
=%
§ § g Penyampaian penjelasan terkait bidang /
= = [
b E g_ kerja di departemen yang juga dipapatrkan
=
2r 8 oleh Pak Saiful
g 2 [Sclasa, 24
-0 Pemaparan mengenai proses manufaktur
=5 September 2024
s plastik filmoleh Pak Hendro A
< 3
}EE Observasi  langsung _terhadap proses
= 2 produksi plastik film. /
i
=3
e e 3 [Rabu, 25
= E_ Pemaparan dan penjelasan oleh Pak
38 September 2024
i Sharun tentang alat-alat uji dalam proses
o : ’ A
83 quality -control, »mencakup pengujian
c
g'ﬁ tensile strength, elongation, haze, dan ;
25 Als . ; /
&e prinsip kerja masing-masing alat.
i
=
5 g 4 [Kamis, 26
33 Memahami prosedur pembuatan
ED September 2024
s Certificate of Analysis (COA) untuk jenis \
g produk OPP plastik film. ) (I
~
B Mempraktikkan pembuatan Certificate of| /
c
z Analysis (COA) untuk jenis OPP.
El
o
=
=
g
=
o
5
o
3

36




NINHILNOd

VAMYHYE

elieyer 11abap qiuya3ijod uizi eduey

o
v
(']
=
Q
c
=t
-
]
=}
=
o
o
=
3
(']
-
c
(<]
=
]
=]
3
1]
T
(]
3
=7
=]
(<]
o
3
]
o
=
Q
g
&
(=4
Q
=
-
o
=3
n
k3
5
=~
=
(1]
Q
[i°]
=
—
o
=~
]
=
-+
o

N
o o
B o2
o =]
] Q@
Q¢ s
3% %
- =
Sl
582
= )
3 c
e e o
o c
= =
T4
3 =%
3 =
m =-
=
238
T8RS
= ]
o o
o =
. o
S 8d
=
< B
o g
o
g @B
Q =1
o o
3 =
9-'0- -]
8§ 7
c o
(7] m
m S
c =
= =
c H
> S
583
- -
< -
a o
= =
c 3
= =
Sl
2. T
aQ =
= =
m =
3 &
T =
s 3
2 o
o
~ S
3 T
s @
° -
c =
] )
§]
=i
~
=
=
~
a
-+
Y]
c
=3
=]
S
()
c
o)
=)
w
c
o
-+
c
3
<)
w
o
o
0

W@

g
Q
=
8]
T
=
O

L
m
=
n
v
-
9
3.
=
v
&
;l
o
x
=
=
2
o
Q
)
=
[
o
=
)
q
~+
o

e
=]
5
iy
Q
=]
Q
3
m
-
{le]
=
=7
el
w
m
o
o
Q
Q
=
f+1]
-
Q
[=
w0
o
c
=
c
<
x
o
-
<
Q
e
=
=
3
~*
o
-
T
o
3
m
=
(]
Q
-
ad
=
3
~
o
-
[« 8
1]
=
3
M
-
~
m
o
[ =
-+
=
Q
=
wn
=
3
o
m
=

5 \Jumat, 27
September 2024 Mepyusun kemasan §ampe1 gulungan ( A <[
jenis OPP, PET Coating untuk pelanggan.
)
6 [Senin, 30
September 2024 Memahami prosedur pembuatan
Certificate of Analysis (COA) untuk jenis
produk PET plastik film. LA 1
Mempraktikkan pembuatan Certificate of] /
Analysis (COA) untuk jenis PET.
7 |Selasa, 01 Memahami proses membuat gulungan|
Okighgr24 sampel jenis PET I
Mempraktikkan ‘membuat  gulungan ( (I
sampel jenis PET /
8 |Rabu, 02 Mempelajari prosedur membuat
g <tober 2024 certifacate of .analisys - (COA) jenis
Coating A {
Membuat certifacate of analisys (COA)
untuk customer pasar ekspor /
Membantu mempersiapkan sampel untuk
pameran
9 | Kamis, 03 Mempelajari _proses entri data untuk
OktogcgR024 memudahkan membuat certifacate of
analisys (COA) 1A <[
Membuat certifacate of analisys (COA)
untuk customer jenis film PCL 30 /
10 | Senin, 07 Mengemas sampel film gulung tipe film
Oktober 2024

tf 11 size 870, 980, dan tnhb 9 size 1170
Membuat COA untuk customer tipe film|
pf 18
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11 | Selasa, 08 Mempelajari prosedur pengambilan nilai
Oktober 2024 data perlot 1A {
12 | Rabu, 09 Membuat COA untuk customer tipe film )
Oktober 2024 pin 20 A {
Membuat COA untuk customer tipe film
pf 20 /
13 | Kamis, 10 Mendata produk film yang expired )
Oktober 2024 1A (I
14 | Senin, 14 Mengemas sampel film untuk customer )
Oktober 2024 tipe film tnhb 9 size 1000, 1100 1A <[
15 | Rabu, 16 Mengemas sampel film untuk customer
Oktober 2024 tipe film phs 16 size 242
Mengemas sampel film untuk customer 1A (I
tipe film pf 20 size 890
16 | Kamis, 17 Membuat gulungansampel film tipe tnhb )
Oktober 2024 9940 A {
Mengemas sampel film tipe tf 11 size
1000 /
17 | Jumat, 18 Mendata persediaan sampel )
Oktober 2024 1A 1
18 | Senin, 21 Membuat sampel gulung tipe film. pf )
Oktober 2024
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z n* 19 | Senin, 28 e Mendata sampel yang expired
8] Oktober 2024 e Merapikahkan sampel ke dalam lemari 1A <[
b '2
2% O
= :
£55 3 /
E-,‘g :l? = | 20 | Selasa, 29 e Mendata works instruction(WI)
32 Oktober 2024 « Lat oxcl
=& o menggunakan.perangkat exe A <I
25 i e Mendata maus customer menggunakan
5 S perangkat exel /
= =
ra B
53 % 21 | Kamis, 31 e Merapihkan wi dengan mengurutkan )
£ @ Oktober 2024 (JA )¢
5c 1)
Qe w =
58 -
B2 -~ /
=12
= o -
= E— ~+ | 22 [November - Merancang project alat thickness :
53 o Desember 2024 e Studi litelatur untuk mencari referensi 1A (I
T g alat thickness
B ; e Merancang desain alat thickness
fg*- = e Membuat power point untuk presentasi /
':gg 23 [Desember 2024 -| e Fabrikasi-alat thickness )
23 Januari 2025 e Presentasi project alat thickness 1A (I
3 5.. /
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E3 .
g3 A 5 g
Sm C
FS A
ox .
53 —
=
gt Hewbio puy) 7.
=
=33 ( ) (
s
)
=
o
Y
c
2
o
5
=
=
g
=
o
5
o
3

39




eyieyer 1abap yiuyayjod uizi eduey

2
v
(]
3
Q
c
=
T
&
3
=
Q.
o
=~
3
']
]
c
(]
=
o
=
~
[}
T
(1]
3
G
=
Q
Q
3
<
o
3
Qo
3
o
—
o
-
-
e
-
n
F3
=
-~
=
n
Q
[1°]
=4
L
o
=
o
-
-+
]

N
o o
B
o 5
5 2@
Q¢ s
3% %
- =
Sl
c
3
3 g
= )
3 c
e e o
o £
= =
$a 7
3 =%
3 =
m =l
5
238
T8RS
=37
o
8 55
. o
S 8d
=
< B
m g
o
g @B
Q =1
o o
S =
8 =9
8 97
c o
w 0
0 3
c 2 £
c =
c Y
=p b o
$&3
- =]
< -
o o
- o=
€93
=Xz
Sl
2. T
aQ =
= =
N =
3 8
b T
T
2 o
1)
~ S
5 T
T ®
= 5
c =
] I
§]
=i
~
=
=
x
o
-+
1]
c
=
=]
S
()
c
o
=
w
c
o
-+
£
3
<)
wn
&
o
=

g
Q
~
8]
T
=
O

o e
o)
r
n
o
=
o
g.
;
v
o
;l
(1]
)
=
~
2
o
Q
M
:'
-
=
Q
H
-
1]

—
=
o
=
o
3
Q
3
[
=
Q
c
=
T
"3
(1)
o
o
Q
o
3
o
-
o
<
0
o
(=
=
<
=
~
o
=
<
o
==
c
=
=
-
o
=
T
o
3
m
3
n
o
3
=3
c
3
=~
o
=]
a
o
=1
3
m
3
=
m
o
=
-
=
o
=
wn
[
3
o
m
=

Lampiran 6 Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan

Formulir 4

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan  : PT. Argha Karya Prima Industry Tbk.

Alamat Industri / Perusahaan :

Nama Mahasiswa
Nomor Induk Mahasiswa

Program Studi

J1. Pahlawan No 53, Karang Asem Baral, Kec.

Citeureup, Kabupaten Bogor, Jawa Barat 16810,

: Mohamad Rangga Prayuda
12102411012
: D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur

No | Aspek Yang Dinilai Nilai Kelorangan i
1. | Sikap ¥ !
2. | Kerja sama %'Z ]
3. | Pengetahuan 8 9
4, | Inisiatif %O
5. | Keterampilan &)O _

. - —

6. | Kehadiran .

S il
Jumlah S \7 :
L W
Nilai Rata-rata 8.2 |
%W@I,&O*lo 2024
Pembimbing Industri
o | 'y
Jedro pogt T
Catatan ;

. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah sclesai praktik
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oM Lamil ' Isurnng Falonaid
3.3 ? No, Jenls Kemampuan h:ml‘" k| Cukop Keterungun
8 c =
% T o 1k .
v
s 3§ N CTECCION N R U A—
a8 = ) ) G | )| 8 )
58 > L E—— N
%g_ 8 | Integritas (etika dan nmml]w - Hn |
§ € g : Keahlian IJ;:i'i[“““"}‘“" bidang 0
s2 — ilmu (kompetensi utiama) NS (R | I i
33 & i
z 5 § 3 Bahasa Inggris [q
- # H PRI — -
%3 & 4 Penggunaan ‘ 0y
38 teknologi informasi ;
BE ot
K5 5 | Komunikasi (0
=3,
58 6 | Kerjasama tim o)
T
(] i g )
23 7 | Pengembangan diri E0
Toal |64 | 599 AR
EE
o
TQ ; o
o8 £0ogeri20 =12 20,24
S3 Pembimbing Industri
23 ¢ 2 Indus
73
£<
X
3
-
g5 Z_Z { 7’&"'1\
T e e D P TS SR
23 Catatan : HeWore payr.
P
..
= 1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
= 2 Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik
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Frormdin

KESAN INDUSTRI TERIADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Argha Karva Prima Industry Thk.
Alamat Industri + J1. Pahlawan No 53, Karang Asem Barat, Koo, Citeureup. kal.

Bogor. Jawa Barat 16810,
Nama Pembimbing : Hendro Puji Triyono. S.Kom
Jabatan : Laboratory Section Head

Nama Mahasiswa  : Mohamad Rangga Prayuda

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Revja
Lapangan dapat dinyatakan :
d. Sangat Berhasil
@Cukup Berhasil
f. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut :

= Texvs dembar Nenmampyon baie kel
mmup—m ol -kc. m.tam Poruniuats Skl

............................................................................................................

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yvang ditangani scbagai berikut :

o Yec\o doanty. lndaet preseck

Catatan

Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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Indonesia
Nama Mahasiswa : Mohamad Rangga Prayuda
Nomor Induk Mahasiswa 12102411012
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan : PT. Argha Karya Prima Industry Tbk

Formulir 6

Alamat Industri/Perusahaan  : JI Pahlawan, Karang Asem Barat Citeureup, Bogor 16810 —

No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
5 Hasil pengamatan dari lapangan €<
2 Kesimpulan dan Saran 95
3. | Sistimatika Penulisan g5
4. | Struktur Bahasa 8¢
Jumlah
Nilai Rata-rata gs

Catatan :
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1. Nilai diberikan dalam bentuk angka

O 2! Desemnn

Pembimbing Jurusan

2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik
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Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN

LEMBAR ASISTENSI

Nama

NIM
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n
o
=
o
g.
;
v
o
=
(1]
r
=
~
2
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Judul

Program Studi
Subjek

Pembimbing

: Mohamad Rangga Prayuda

2102411012

: Teknologi Rekayasa Manufaktur
: Praktik Kerja Industri

: Rancang Modifikasi Alat Uji Ketebalan Berbasis Sistem Penekan Untuk

Optimalisasi Proses Pengukuran Plastik Film

No

Tanggal

: Candra Damis Widiawaty, S.T.P., M.T.

Permasalahan

Paraf
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11 Oktober 2024

20 Desember 2024

29 Desember 2024

31 Desember 2024

Pengenalan tempat Praktik Kerja Lapangan dan
pekejaan  yang  dilakukan kepada dosen
pembimbing

Progress Report bulan ke-2 dan 3 (November dan
Desember) serta konsultasi pengajuan judul untuk

Laporan Praktik Kerja Lapangan

Konsultasi progress Laporan Praktik Kerjq
Lapangan (Bab 1, 2, dan 3)

Konsultasi progress Laporan Praktik Kerja
Lapangan (Bab 1, 2, 3 dan 4)
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Lampiran 7 Dokumentasi Praktik Kerja Lapangan

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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