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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dengan kemajuan teknologi, berbagai pekerjaan di bidang industri dan 

konstruksi kini bisa dilakukan dengan lebih efektif dan efisien. Untuk 

mendukung kemajuan ini, dibutuhkan sumber daya manusia yang terampil dan 

memiliki keahlian. Sebagai bagian dari sumber daya manusia, mahasiswa 

diharapkan untuk memperdalam keilmuan mereka, terutama dalam hal aplikasi 

praktis ilmu yang dipelajari. Oleh karena itu, diperlukan sarana untuk 

mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu tersebut. 

Praktik Kerja Lapangan (PKL), atau yang juga dikenal sebagai On Job 

Training (OJT), merupakan kegiatan wajib bagi mahasiswa program studi 

Teknologi Rekayasa Manufaktur di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Jakarta pada semester 7. PKL memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk 

menerapkan teori yang telah dipelajari selama masa perkuliahan ke dalam 

dunia kerja. Kegiatan ini bertujuan untuk memberikan gambaran nyata 

mengenai lingkungan kerja, sehingga mahasiswa dapat bersosialisasi dan 

beradaptasi di lingkungan industri yang sesungguhnya. 

Mahasiswa tidak hanya dituntut untuk kompeten dalam bidang studi 

mereka, namun juga memiliki kompetensi lain, seperti kemandirian, 

keterampilan komunikasi, jaringan yang luas, kemampuan mengambil 

keputusan, serta kepekaan terhadap perubahan dan perkembangan di dunia 

luar. Namun kenyataannya, mahasiswa dengan kualifikasi tersebut masih 

jarang ditemui. Oleh karena itu, program PKL atau magang diperlukan sebagai 

sarana pembelajaran bagi mahasiswa, yang akan dilaksanakan di industri 

terkait. 
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PT. Federal Izumi Manufacturing atau biasa disebut PT. FIM adalah anak 

perusahaan dari Astra International di bawah naungan PT. Astra Otoparts Tbk. 

Perusahaan ini bergerak pada produksi piston. Perusahaan ini memproduksi 

piston untuk sepeda motor (motorcycle), mobil (gasoline), diesel, dan juga 

produk kategori Non-piston, yang terbagi menjadi 2 produk yaitu Casting dan 

Forging antara lain Subtank Joint, Cylinder Guide, Axle Bracket, dan Fork 

Bolt. 

Untuk mendukung proses produksi, PT. Federal Izumi Manufacturing 

memiliki beberapa departemen pendukung kegiatan produksi yang memiliki 

tanggung jawab masing-masing. Seperti Foundry department, Machining, 

Maintenance, PPC, Engineering dan Quality (Quality Foundry dan Quality 

Machining). Proses pada Departemen Foundry (pengecoran piston) meliputi 

proses Melting (Peleburan), Casting (Pengecoran) pada casting terdapat 3 line 

yaitu Gasoline, Motorcycle dan Diesel kemudian Sprue Cutting (pemotongan), 

Heat Treatment (perlakuan panas), Finishing dan Foundry Preparation. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi : 

Waktu  : 29 Juli 2024 – 31 Januari 2025   

Tempat  : PT. Federal Izumi Manufacturing 

Alamat                 : Jl. Raya Narogong KM 23, RW 8, Dayeuh, Kec.          

Cileungsi, Kab. Bogor, Jawa Barat, 16820. 

Area Praktik : Departemen Engineering, Area Forging 

Aktivitas  : Membuat 3D part produk, Membuat Drawing 2D produk,    

melakukan revisi atau perubahan pada Drawing 2D produk, 

Membuat dokumentasi drawing produk piston dan non-

piston, melakukan trial produk pada mesin forging. 
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1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan antara lain :  

1. Mengenal suasana dunia industri agar mahasiswa memahami lebih jauh 

lagi dan mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja. Dengan 

adanya Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan mahasiswa bisa 

mengintrospeksi akan kekurangan yang ada dalam diri, baik bidang 

keilmuan maupun sosialisasinya dengan lingkungan. 

2. Menerapkan teori dan praktikum yang didapatkan di perkuliahan dalam 

kegiatan praktek kerja lapangan sehingga mampu menumbuhkan 

pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang bidang ilmu mahasiswa. 

3. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang mandiri, 

mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil keputusan 

dalam bekerja. 

4. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam 

dunia kerja. 

 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan antara lain :  

1. Melatih rasa tanggung jawab dan sikap profesional dalam dunia kerja.  

2. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerja sama di 

dalam lingkungan dunia kerja.  

3. Mahasiswa dapat mengembangkan ilmu untuk melakukan analisa masalah 

yang terdapat di perusahaan. 

4. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan kerja 

mengenai dunia kerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT. Federal 

Izumi Manufacturing, dapat disimpulkan menjadi beberapa poin yaitu : 

1. Penulis memperoleh pengetahuan dalam proses produksi Piston 

maupun Non-Piston mulai dari tahap desain, pembuatan mold, 

hingga evaluasi kualitas produk. 

2. Penulis berperan dalam proses desain maupun modifikasi untuk 

komponen Piston maupun Non-Piston. 

4.2 Saran 

Berikut adalah saran dari penulis selama melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan di PT. Federal Izumi Manufacturing. 

4.2.1 Saran Untuk Perusahaan 

1. Melakukan evaluasi kinerja dan umpan balik secara rutin kepada 

peserta magang, agar dapat memahami kelebihan serta aspek yang 

perlu diperbaiki. 

2. Rotasi divisi bagi peserta magang untuk memberikan kesempatan 

belajar yang lebih luas dan pengalaman yang beragam. 

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perluas kerja sama dengan industri agar mahasiswa memiliki pilihan 

tempat magang yang beragam dan mudah untuk diterima magang. 

2. Memperbarui materi pembelajaran agar sesuai dengan perkembangan 

terbaru di dunia industri. 
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Lampiran 2 Sertifikat Praktik Kerja 
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Lampiran 3 Surat Permohonan 
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Lampiran 4 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

Tanggal Kegiatan Paraf 

29/07/2024 Pengenalan perusahaan, Pembagian atribut, dan 

Pembagian departemen 

 

30/07/2024 Membongkar mold dan Membersihkan mold 
dengan Sand Blasting 

31/07/2024 Redraw Bottom Mold Rinnai B2B153-08, 

Melakukan pengecekan visual pada Subtank Joint 
HK2L2 

01/08/2024 Redraw Holder Bottom Mold Rinnai, Base Upper 
Mold Rinnai, dan Holder Upper Mold Rinnai 

02/08/2024 Redraw Insert Upper Mold Rinnai , Redraw Insert 
Bottom Mold Rinnai 

03/08/2024 Libur 

04/08/2024 Libur 

05/08/2024 P5M, Melakukan pembubutan untuk pembuatan pin 

core pada mold 

06/08/2024 Redraw Drawing Piston 

07/08/2024 Melakukan pengukuran pada Layout line produksi 

untuk dilakukan re-layout 

08/08/2024 Revisi drawing piston FIM90XB, FIM91XB, 
FIM70XB, Mengubah Assembly Part Solidworks 

ke bentuk drawing lalu dilakukan revisi (Mold CG 
PCX) 

09/08/2024 Revisi drawing piston FIM98XXB, Revisi drawing 
mold CG PCX 

10/08/2024 Libur 

11/08/2024 Libur 

12/08/2024 P5M, Revisi dan redraw Mold CG PCX, Revisi 
drawing piston FIM98XXB 

13/08/2024 Revisi dan print out drawing piston FIM98XXB 

14/08/2024 Revisi drawing piston Isuzu 4JJ-1TC E4 

(Menambahkan lubang drill pada bagian ring ke-3) 

beserta dimensinya, Revisi drawing piston FIM77 
(revisi pada bagian grafir) 

15/08/2024 Sand blasting mold piston diesel, Revisi drawing 

piston FIM70XB dan FIM90XB (revisi pada 

bagian ring piston) 

16/08/2024 Revisi casting number piston FIM90XB 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

17/08/2024 Libur 
 

18/08/2024 Libur 

19/08/2024 P5M, Melakukan sand blasting pada upper mold, 

mengecat gayung casting 

20/08/2024 Menyiapkan mold dari warehouse ke bagian 
dandori, melakukan sand blasting pada mold 

21/08/2024 Membuat perbandingan dimensi 3D part CG 
12966-76404 dengan CG 12966-79101C 

22/08/2024 Melakukan machining pada 3D part Cylinder Tank 

12966-790101C menggunakan solidworks 

berdasarkan gambar kerja, melanjutkan membuat 

perbandingan dimensi pada 3D part CT 12966- 

76404 dengan CT 12966-79101C, menentukan 

material untuk mencari massa (Gram) pada 3D part 
Casting BS7 bagian kiri dan kanan 

23/08/2024 Latihan membuat 3D part Axle Bracket 

24/08/2024 Libur 

25/08/2024 Libur 

26/08/2024 P5M, Mengebor gagang gayung casting untuk 

robot casting dengan drill ⌀6.8, membongkar dan 

melakukan blasting pada mold rinnai, 
membersihkan mesin sand blasting otomatis 

27/08/2024 Melakukan pengecekan kesamaan toleransi dan 
dimensi pada 2 drawing cylinder guide 

28/08/2024 Membuat desain 3D part Axle Bracket left 

(Casting) dengan solidworks, melakukan 
pengukuran dan pendataan suhu pada mold tipe 
HK2L2 ST) 

29/08/2024 Membuat drawing mold dan part CG NP5 dari 3D 
part yang sudah ada 

30/08/2024 Melanjutkan drawing mold dan part CG NP5 

31/08/2024 Libur 

01/09/2024 Libur 

02/09/2024 P5M, Melakukan pemasangan dies pada mesin 
forging Haloong 
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03/09/2024 Membuat drawing 2D part Flange robot ishikawa, 

melanjutkan drawing part mold CG NP5 dan 

membuat Bill of materialnya, membuat drawing 
part flange ABB 

04/09/2024 Trial dies forging Rinnai, Repair mold di PT Astra 

Daido Steel Indonesia (PT ADASI) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

44 
 

Tanggal Kegiatan Paraf 

 

05/09/2024 

 

Drawing bottom dan upper mold cylinder guide 

NP5 

 

06/09/2024 Finishing drawing mold CG NP5,bongkar dies 

rinnai pada mesin forging 

07/09/2024 Libur 

08/09/2024 Libur 

09/09/2024 P5M, Membuat dokumentasi drawing piston 

FIM11, FIM12, FIM13, FIM70, FIM90, dan 
FIM91 

10/09/2024 Menyusun dan packing potongan billet 

11/09/2024  

12/09/2024 Membuat drawing piston FIM47XB dan FIM53XB 

13/09/2024 Revisi drawing piston FIM47XB dan FIM53XB 

14/09/2024 Libur 

15/09/2024 Libur 

16/09/2024 Libur Maulid Nabi Muhammad SAW 

17/09/2024 Membuat 3D part Axle Bracket bagian kanan 

18/09/2024 Membuat 3D part top core FIM91XB, pin core 

FIM91XB, holder embang FIM91XB, dan base 

center FIM91XB 

19/09/2024 Packing cylinder guide, Trial forging untuk 

pembuatan bar end pada stang motor 

20/09/2024 Melakukan buffing pada billet 

21/09/2024 Libur 

 

22/09/2024 

 

Libur 

 

23/09/2024 

 

P5M, Membuat 3D part mold luar FIM91XB 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

24/09/2024 Membuat 3D part mold luar FIM91XB, melakukan 

pengukuran pada rumah dies, membuat 3D part dan 
2D drawing dari rumah dies yang sudah diukur 

 

25/09/2024 Mengukur dimensi rumah dies pada area forging 

sebanyak 4 buah untuk dibuat 3D desainnya, revisi 

drawing piston FIM47XB dan FIM53XB 

26/09/2024 Melanjutkan revisi drawing piston FIM47XB dan 

FIM53XB 

27/09/2024  

28/09/2024 Libur 

29/09/2024 Libur 

30/09/2024 P5M, Memotong PVC menggunakan bandsaw 

untuk membuat clamp, membersihkan area forging, 

Quality Audit Visiting dari PT. Astra Honda Motor 

01/10/2024 5R Area Forging 

02/10/2024 Menyusun laporan OJT 

03/10/2024 Improve 3D part mold CG PCX 

04/10/2024 Membuat 2D drawing Mold CG PCX 

05/10/2024 Libur 

06/10/2024 Libur 

07/10/2024 P5M, membuat drawing mold STJ, membuat 3D 
Part swash plate 

08/10/2024 Membuat drawing mold STJ 

 
09/10/2024 

 
Melanjutkan drawing mold STJ 

10/10/2024 

 

Membuat drawing mold HK2L2, Bimbingan 

Magang (IMP) 

11/10/2024 Membuat drawing mold HK2L2, Trial Hardness 

Tester Portable 

 

 

12/11/2024 

 

Membongkar ejector pin pada mold upper zeto, 

memotong ejector pin, membuat 3D Part Axle 

Bracket 
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13/11/2024 Membuat 3D Part Axle Bracket Casting & 

Machining 

 

14/11/2024 Membongkar dan membersihkan komponen dies 

mesin forging enomoto 

15/11/2024 Membuat kanban untuk persiapan mold di bagian 

dandori 

16/11/2024 Libur 

17/11/2024 Libur 

18/11/2024 P5M, Memasang komponen dies yang sudah 

direpair ke mesin forging haloong, Mengukur part 
Ejector, upper dies, dan holder dies, melanjutkan 

kanban mold 

19/11/2024 5R area fogring, membersihkan billet dari bari, 

membantu pembuatan bar end untuk stang motor 
listrik Honda 

20/11/2024 Revisi pin hole dan taper drawing piston FIM 30, 

FIM 39, FIM 72, FIM 53, dan FIM 68 

21/11/2024 Revisi taper drawing piston FIM 30, FIM 39, FIM 
72, FIM 53, dan FIM 68 

22/11/2024 Revisi taper drawing piston FIM 30, FIM 39, FIM 
72, FIM 53, dan FIM 68 

23/11/2024 Libur 

24/11/2024 Libur 

25/11/2024 P5M, Membersihkan mold CG NP5, Mengukur 

part ejector dies, upper dies, dan lower dies, 
Membuat 3D part cylinder tank 

26/11/2024 Trial mold CG NP 5 serta mencatat suhu lower, 
upper, dan bagian yang NG (No Good) 

27/11/2024 Libur Pilkada 2024 

28/11/2024 Izin 

29/11/2024  

30/11/2024 Libur 

01/12/2024 Libur 
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02/12/2024 P5M, membersihkan billet dari bari dan membantu 

melakukan trial forging 

 

03/12/2024 Memoles dan chamfer potongan billet untuk 

kemudian dilakukan forging 

04/12/2024 Mengukur dimensi Pin Core dan membuat 3D part 

Pin Core berdasarkan hasil pengukuran 

05/12/2024 Membuat 2D Drawing Pin Core 

06/12/2024 Membuat 3D Part K4RA 

07/12/2024 Libur 

08/12/2024 Libur 

09/12/2024 P5M, Membuat 3D Part K4RA, mengganti dies 

forging GJRA 

10/12/2024 5R Area Forging 

11/12/2024  

12/12/2024 Membuat 3D dan drawing Pin Core CG PCX 

13/12/2024 Revisi 3D Part K4RA 

14/12/2024 Libur 

15/12/2024 Libur 

16/12/2024 P5M, Trial Dies GJRA 

17/12/2024 Revisi 3D part Axle Bracket 

18/12/2024 Crosscheck ukuran part Pin Core, Finishing 

Steering Handle GJRA 

19/12/2024 Crosscheck dimensi rumah dies baru 

20/12/2024 Crosscheck dimensi Pin Core 
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21/12/2024 Libur 
 

22/12/2024 Libur 

23/12/2024   Supervisi ke PT. Astra Daido Steel Indonesia 

24/12/2024   Membuat Rekap Absensi untuk Laporan Magang 

25/12/2024 Libur Akhir Tahun 

26/12/2024 Libur Akhir Tahun 

27/12/2024 Libur Akhir Tahun 

28/12/2024 Libur Akhir Tahun 

29/12/2024 Libur Akhir Tahun 

30/12/2024 Libur Akhir Tahun 

31/12/2024 Libur Akhir Tahun 

01/01/2025 Libur Akhir Tahun 

02/01/2025 Izin Sosialisasi Tugas Akhir 

03/01/2025 Membuat 3D Part Axle Bracket 

04/01/2025 Libur 

05/01/2025 Libur 

06/01/2025  Membuat Desain Mould Billet  

07/01/2025  Membuat Desain Mould Billet + Assembly 

08/01/2025  Membuat Drawing Mould Billet 
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09/01/2025 Membuat Drawing Mould Billet 
 

10/01/2025 Membuat Drawing Mould Billet 

11/01/2025   Libur 

12/01/2025   Libur 

13/01/2025 Membuat Drawing Axle Bracket Kanan 

14/01/2025 Revisi 3D dan 2D Mould Billet 

15/01/2025 Membuat Drawing Axle Bracket Kanan 

16/01/2025 Membuat Drawing Axle Bracket 

17/01/2025 Membuat Drawing Axle Bracket 

18/01/2025 Libur 

19/01/2025 Libur 

20/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi 

21/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi 

22/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi 

23/01/2025 Membuat Drawing Pin Core 

 

24/01/2025 

Membuat Drawing Pin Core 

 25/01/2025  Libur 

 26/01/2025  Libur 

27/01/2025  Libur Isra Mi’raj 
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Tanggal Kegiatan Paraf 

28/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi 

 
 

 

29/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi 

 
 

 

30/01/2025 Pengumpulan Data Skripsi   
 

 

 

31/01/2025 Pamit undur diri kepada seluruh 

karyawan Departemen Engineering 
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Lampiran 6 Dokumentasi Kegiatan 

 

Partner Magang 

 

 

Product Development Section 
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Pembuatan Drawing Part 

 

 

Pembuatan 3D Part 



 

53 
 

 

Trial Mesin Forging 

 

 

Mesin Mould CG NP 5 
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Mould CG NP 5 

 

 

Hasil Trial CG NP 5 
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Foundry Process Development Section 

 

 

Departemen Engineering 


