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ABSTRAK 

 
Penelitian ini bertujuan untuk membantu dalam pengerjaan pembuatan material 

hebel pada perusahaan x, dikarenakan pada perusahaan x belum terdapat mesin 

pengaduk adonan hebel. Perusahaan x selama ini menggunakan alat bantu 

tradisional seperti sekop. Mesin pengaduk ini berbeda dengan mesin pengaduk 

lainnya, dikarenakan mesin ini memiliki pengaduk untuk mencampur adonan yang 

berada didalamnya dan wadah alat ini diam pada tempatnya. Tahapan penelitian 

yang dilakukan adalah perancangan mesin, mengidentifikasi kebutuhan alat dan 

bahan, proses fabrikasi, dan proses assembly. Hasil dari tahapan penelitian tersebut 

berupa mesin pengaduk adonan hebel dengan dimensi tinggi 1150 mm, panjang 980 

mm, dan lebar 1200 mm. Pada proses pembuatan mesin pengaduk adonan hebel 

melewati proses permesinan seperti pengelasan, pemotongan, dan pengeboran.. 

 
Kata-kata kunci: Mesin Pengaduk, Proses Manufaktur, Hebel. 

 
ABSTRACT 

 
This study aims to assist in the manufacture of hebel materials at company 

x, because company x does not yet have a hebel dough mixer machine. Company x 

has been using traditional tools such as shovels. This mixer machine is different 

from other mixing machines, because this machine has a stirrer to mix the dough 

in it and the container of this tool stays in place. The stages of the research carried 

out were machine design, identifying the need for tools and materials, the 

fabrication process, and the assembly process. The results of this research stage 

are a hebel dough mixer machine with dimensions of 1150 mm high, 980 mm long, 

and 1200 mm wide. In the process of making the Hebel dough mixer machine, it 

goes through machining processes such as welding, cutting, and drilling. 

 
.Keywords: Mixer Machine, Manufacturing Process, Aereted Lightweight Concrete. 
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1.1 Latar Belakang 

 

 
BAB I 

PENDAHULUAN 

 

Hebel atau juga bisa disebut bata ringan adalah material bangunan yang 

fungsinya sama dengan batu bata merah yaitu untuk membuat dinding. Dari luar, 

material untuk membuat hebel menyerupai beton pada umumnya namun bobot nya 

lebih ringan. Bentuk nya pun lebih seragam karena cara mencetak nya 

menggunakan cetakan press beton. 

Pada tempat kami melakukan survey, perusahaan x tidak memiliki alat 

pengaduk hebel, selama ini perusahaan tersebut menggunakan alat tradisional yaitu 

sekop dan tenaga manusia. Perusahaan tersebut hanya dapat membuat 16 hebel 

setiap harinya. Kelambatan dalam memproduksi hebel tersebut dikarenakan hanya 

satu pekerja saja yang melakukan semua proses pengadukan dengan cara 

tradisional. Dengan terciptanya mesin pengaduk, pekerja tersebut dapat melakukan 

kegiatan yang lain tanpa membuang waktu untuk mengaduk adonan hebel lagi. 

Mesin bantu pengaduk adonan untuk membuat material pembangunan ini 

pada umumnya membantu kegiatan pembangunan dalam hal mencampur bahan- 

bahan material yang digunakan untuk membangun bangunan. Maka dari itu alat 

pengaduk ini akan sangat membantu pekerja dalam melakukan pekerjaan nya. 

Oleh karena itu, penulis ingin mengembangkan mesin pengaduk adonan 

material untuk membuat hebel ini. Mesin pengaduk yang kami kembangkan 

diharapkan dapat mempermudah pekerjaan dalam membangun bangunan. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang permasalahan, perumusan masalah yang didapat 

yaitu : 
 
 

1. Bagaimana proses manufaktur alat pengaduk adonan bahan untuk 

membuat material hebel? 

2. Bagaimana kinerja alat pengaduk adonan bahan untuk membuat material 

hebel? 

1.3 Tujuan Penulisan 

Terdapat dua jenis tujuan dalam melakukan perancangan ini, yaitu : 

1.3.1 Tujuan Umum 

a. Sebagai syarat untuk kelulusan. 

b. Sebagai sarana untuk menambah wawasan dan pengalaman sebagai 

bekal di masa yang akan datang. 

1.3.2 Tujuan Khusus 

1. Mendapatkan mesin pengaduk adonan hebel menggunakan pengaduk 

segitiga bertangkai. 

2. Mengetahui cara kerja mesin pengaduk adonan hebel. 

3. Mengetahui hasil yang dibuat oleh mesin pengaduk adonan hebel. 

1.4 Manfaat 

Manfaat yang diharapkan dalam proses manufaktur ini adalah dapat 

mengetahui proses-proses yang dilakukan untuk membuat alat pengaduk adonan 

hebel dan untuk menjadi pertimbangan pembuatan massal kedepannya. 

 
1.5 Pembatasan Masalah 

Permasalahan pada tugas akhir dibatasi, pada masalah : 

1. Mesin pengaduk ini hanya dapat mengaduk adonan hebel. 

2. Kapasitas adonan yang dapat penulis batasi sebesar 20 liter. 
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1.6 Metode Pelaksanaan 

Dalam proses manufaktur alat pengaduk adonan hebel dan penulisan 

laporan Tugas Akhir melalui tahapan sebagai berikut: 

a. Identifikasi Masalah 

b. Studi Literatur 

c. Perancangan 

d. Identifikasi Kebutuhan 

e. Proses Fabrikasi 

f. Proses Perakitan 

g. Pengujian dan Simulasi Alat 

h. Analisa Hasil Simulasi Alat 

i. Penyusunan Laporan 



 

 

 

 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
5.1 Kesimpulan 

Kesimpulan pada hasil proses manufaktur yang telah dilakukan maka dapat 

diambil beberapa kesimpulan, yaitu: 

1. Proses manufaktur dari mesin pengaduk adonan hebel menggunakan mesin 

gerinda, mesin bor, dan mesin las SMAW. 

2. Mesin pengaduk adonan hebel dapat berfungsi secara optimal sesuai 

kriteria yang telah ditetapkan yaitu mengaduk adonan secara merata. 

3. Waktu pengadukan mesin pengaduk adonan hebel dalam ujicoba adalah 4 

menit 56 detik dan hasil dari ujicoba dapat menghasilkan 2-3 buah hebel. 

4. Waktu proses pemesinan dalam pembuatan mesin pengaduk dibutuhkan 

49,358 menit dan membutuhkan biaya sebesar Rp. 7.336.089,776 

5.2 Saran 

Berikut adalah saran-saran yang dapat penulis berikan terkait dengan mesin 

pengaduk adonan hebel: 

1. Dalam merancang dan membangun sebuah mesin diperlukan ketelitian 

agar hasil yang didapatkan memiliki kinerja yang baik. 

2. Dalam proses pengadukan, mesin pengaduk adonan sebaiknya 

ditambahkan pengatur kecepatan putar pengadukan. Dalam proses ujicoba 

dengan kecepatan 100 Rpm adonan sangat mudah berceceran. 

3. Pada motor listrik seharusnya diberi pelindung seperti plat agar tidak 

terkena tumpahan dari saat pembukaan pintu keluar adonan. 

4. Pada pulley seharusnya diberi penutup agar safety dari pekerja lebih 

terjamin. 
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