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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Proses Riveting merupakan salah satu™ tahap. krusial dalam produksi
Crossmember truck di PT XYZ. Kualitas dan efisiensi proses. Riveting sangat
bergantung pada stabilitas Yoke dan Hanger yang digunakan. Namun, PT XYZ
saat ini mengalami masalah dengan alat Hanger yang tidak stabil, terutama karena
alat tersebut tidak memiliki pengunci yang memadai dan sering kali dibuat dar1
bahan yang tidak tahan lama seperti kayu. Terlebih lagi banyaknya varian produk
menuntut kecepatan dalam merubah posisi yoke River. Akibatnya, kualitas hasil
Riveting menjadi buruk dan proses produksi' menjadi tidak efisien.

Dalam proses Riveting yang melibatkan berbagai ukuran diameter paku,
yaitu 12mm, 14mm, 16mm, dan 18mm, terdapat beberapa kendala diantaranya
adalah Alat press hydraulic yang digunakan kesulitan untuk mempertahankan
center force dikarenakan gaya yang diaplikasikan sangat besar, sedangkan
permukaan paku Rivet relatif kecil. Hal in1 menyebabkan snap upper dan lower
mudah terpeleset, yang mengakibatkan terjadinya step pada produk. Selain itu,
terpelesetnya snap upper dan lower mengurangi gaya penckanan yang sedang
diaplikasikan pada paku Rivef, yang pada akhirnya menyebabkan deformasi yang
tidak diharapkan dan mengurangi kekuatan paku River. Selain itu

Permasalahan yang dihadapi dalam proses Riveting ini membutuhkan solusi
yang tepat agar proses produksi dapat berjalan dengan lebih efektif dan efisien,
serta menghasilkan produk dengan kualitas yang lebih baik. Oleh karena itu, perlu
dilakukan perbaikan pada desain dan material alat Hanger yang digunakan dalam
proses Riveting untuk mengatasi_masalah ketidakstabilan dan.meningkatkan

kualitas hasil produksi.

14
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1.2 R umusan Masalah
Dari permasalahan yang dihadapi dalam proses Riveting di PT Gemala

Kempa Daya, timbul beberapa pertanyaan yang perlu dijawab untuk mengatasi

I
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masalah tersebut, seperti:
1. Bagaimana mendesain Hanger yang stabil dan fleksibel?
2. Material seperti apa yang eocok untuk bahan alat Hanger agar-lebih tahan
lama dan tidak mudah rusak?
3. Bagaimana memastikan alat press hydraulic dapat mempertahankan center

force saat melakukan Riveting?

1.3 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan yang ingin dicapai dalam pembuatan Tugas Akhir ini,
adalah
1.. Merancang desain alat Hanger yang stabil, ringan digerakan, serta memiliki

pengunci yang dapat disesuaikan saat proses Riveting.

2. 'Mengetahui material yang lebih tahan lama dan tidak mudah rusak untuk
bahan alat Hanger

3. Menentukan letak dan jenis pengunci yang tepat pada alat Hanger

1.4 Batasan Masalah
Dalam penelitian ini, penulis membatasi masalah yang akan di bahas
dalam laporan tugas akhir sebagai berikut:
1. Penelitian difokuskan pada perancangan dan analisis #anger untuk proses

Riveting pada croessmember truck.
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2. Menganalisis part improvement dan tidak membahas parts dengan dimensi
yang telah ada sebelumnya

3. Perhitungan berfokus pada komponen yang menerima beban kritis

4. Penentuan Material properties dan kekuatan Parts standar diambil dari

katalog resmi produsen ataupus suplier standar parts.
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1.5 Manfaat

N =X
gg » g :’r‘ Manfaat yang diharapkan dari perancangan alat ini adalah:
Eg g 'g 1. Memudahkan operator dalam menggerakan yoke saat proses Riveting
’ .. . S . .
- 2. Memudahkan operator dalam proses penguncian posisi Riveting yoke..

3. Menghasilkan produk Rivet dengankuz I ih baik dan presisi
tinggi, serta menguranng tidak diingin
4. Meningkatkan dayatah

alat Hanger dengan menggunakan

lebih tahan lama
5. katl si i dengan mengoptimalkan fleksibilitas
’vetingb alan lebih cepat dan konsisten.
. Meningkatkan keseluruhan efisiensi da alitas produ 3;‘uk
nungkinkan produksi mas
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N - T 1.7 Sistematika Pembahasan
°x
3 2 = 1. BAB I Pendahuluan

Bab ini menjelaskan gambaran umum mengenai landasan pemikiran

e e
eaIeRr HaBaN YIUXRI|Od Jefem Buek ueBupuaday uexibniaw yepn uednnbuag '

"yejesew nyens uenefup neje iy uesjnuad ‘uesode] uesynuad ‘yejwy eA1ey uesjnuad ‘ uegauad ‘ueyppuad uebupuaday ehu
:msumnqo‘ummpuqmwmtdmwnnquwnmmmdpmum

dalam penulisan tugas akhir iniy yait - akang masalah,
bangun, garis besar metode penyelesaian
dalam pembahasan tugas akhir.

2. BABILSt
Bab ini memba g konse iveting dan Hanger , studi
entang pengunci horizontal dan verti e t gravitasi, serta

as
ori ten
aterial yang di b 1 Hange

tujuan dan manfaat ranca

masalah yang siste

eyeyer uaban yiuy
Waw uep ueywNWN

BAB I1I Metodo
Bab ini

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

undede jnjuaq wejep 1us siny eA1e) yninjes neje ueibeqas yedueqiad

Bab ini menyajikan ringkasan 't angan, kesimpulan utama
yang diambil dari penelitian dan perancangan, serta rekomendasi untuk

penggunaan dan pengembangan lebih lanjut.
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BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil rancangan terkait penggunaan desain-alat Hanger yang
stabil dan fleksibel untuk'preses Riveting pada Crossmembertruk diPT XYZ,
dapat disimpulkan beberapa hal sebagai berikut:

1. Desain Alat Hanger mampu menopang beban yoke River 2.435,16 N serta

memungkinkan fleksibilitas pergerakan horizontal dan vertikal untuk
memudahkan proses Riveting. Sistem pengunci memastikan stabilitas yoke

selama proses Riveting, dan meningkatkan kualitas hasil.

2. Pemilihan Material seperti AIST 1020, SAPH 440, dan S45C dipilih untuk

alat Hanger karena , biaya yang terjangkau, kekuatan, dan daya tahan yang
baik. Uji kekuatan dengan SolidWorks Simulation menunjukkan desain alat
Hanger mampu menahan beban tanpa deformasi berlebih, sehingga aman

digunakan.

3. Penempatan Letak pengunci vertikal dan horizontal telah ditentukan

berdasarkan pertimbangan Centeer of Gravity, ergonomis dan efektivitas
penguncian, dengan pengunci vertikal pada 328.08 mm dari datum
permukaan atas dan pengunci horizontal pada 147.17 mm dari datum
permukaan samping. Sistem pengunci ini mudah dioperasikan dan

memastikan keamanan dalam posisi horizontal dan vertikal.

5.2 SARAN

Dalam kajian yang telah dibuat penulis, ada beberapa saran yang dapat
digunakan untuk prosespenelitian dan pengembangan lanjutan..Penulis dapat

memberikan saran sebagai berikut:

. Untuk pengelolaan lebih lanjut, perlu dilakukan pengembangan desain alat

Hanger dengan dimensi yang lebih besar dan kapasitas beban yang lebih
tinggi. Hal ini akan memungkinkan alat tersebut untuk menangani yoke Rivet

dengan berat yang lebih besar, sehingga dapat digunakan dalam aplikasi yang
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lebih beragam.
2. Penelitian lebih lanjut mengenai penggunaan material alternatif yang lebih

ringan namun kuat perlu dilakukan. Material seperti paduan aluminium atau

komposit dapat dipertimbangkan untuk mengurangi berat total alat Hanger

tanpa mengorbankan kekuatan dan day (9\'
3. Perlu dilakukan pengembanga em pengunci padaalat.Hanger dapat
i i a ¢ Dengan pengembangan ini, pr i
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LAMPIRAN

Indexing Plungers_Indexing Plungers-Fine Thread Lever

Part Number SPXVBK16-10

Type Lever Type Screw Dia. M(mm) 16
Tip Outer Dia. B(0) 10 Stroke (5)(mm) 10
Locking Mechanism [Nose Lock] Lever Mounting Method ScrewIn
Body Material [Stainless Steel] SUS303 Length L(mm) a7

Overall Length Standard Pin Material [Stainless Steel] SUS303
All Stainless Not Compliant Pin Surface Treatment Nickel Plating

Tip Heat Treatment Not Provided Knob Provided

Main Body Surface Treatment Mot Provided Accessaries Lock nut

Copyright © MISUMI Corporation All Rights Reserved

~ MiSUMi

20240318142628

Unduh
Rincian Produk

produk .
sejenis

Kode Produk SPXVBK16-10 B3 Menambahkan

I Spesifikasi yang Dikonfigurasi Sumiah Pemesanan

. Jenis tuas Sekrup Dia. 16 Patokan harga
Tipe
M(mm)
Ujung Diameter 10 10 Total
Stroke (S) (mm)
Luar. B(&)
. Hari untuk dikirim
Mekanisme [Kunci Hidung] Tuas Metode Sekrup
Penguncian Pemasangan

Bahan Tubuh [Baja Tahan Karat] SUS303

& Pemesanan

Panjang L (mm) 47
Sekarang

Panjang Standar . [Baja Tahan Karat] SUS303
Bahan Pin

keseluruhan

Semua Tahan Tidak Sesuai Perawatan Pelapisan Mikel

Karat Permukaan Pin

=+ Menampilkan lebih baryak

Products  Services  About

63005-2RS1

Deep groove ball bearing with seals or shiglds

Single row deep groove ball bearings wilh seals of shields are
particulasly versathe. nave low friction and ase optimized for low
neise andilow vibration, which nabies high rotational speeds. They
a fial and axial loads in i . are easy to
mount, and require less maintenance than many olher bearing
types. The integral sealing can significantly prolong bearing service
life seoause it <eepa lubricant n the bearings and contaminants
oat,

« Integral sealing prolongs bearing service life
« Simpie, versatile and rabust cesign

« Low friction and high-speed capability

« Accommodate radial and axial ioads in bolh directions
« Require little maintenance

Wi may it from product. Se techical speciication fo detal

Lampiran 3 Spesifikasi Ball Bearing 63005-2RS1

1.187.890 Rp

1.187.590rp

12 Hari

Tambahkan ke
Keranjang
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Lampiran 4 Spesi,

) Bearing Properties 63005-2RS1
Bearing type Principal dimensions
Quter i
Bora i Width
d {mm} D (mm} B {rnrm}
63005-2RS1 Deep grocve ball bearing 25 47 16

utan Ball Bearing 63

Basic load ratings

Dynamic Static
G (KN} Co (kN
11.2 6.55

Fatigue
Llead limit

Pu (kN

0.275

Speead ratings|

Limiting

Py {r/ring

9500

Part Number MCO7-1

BodyMaterial 55400

Surace Treatment) * Trivalent Chromate

Stroke mm) 136

Tightening Force N 490

Handle 91°

Open-Close Angle{

Weight (g) 70
[Glampr-:_d] Accessory| Steel Bolt

LSRR Unit Price

M4xP0.

7 Depth 15 4-05.3




- . » s+ produk Unduh . cAD
N . § : Kode Produk  MCO7-1 B3 menambanian | & TOCL Rinclan Produk  [RandLET
> i‘ g o) I LTI Jumiah Pemesanan . 1
° = Dorong Samping Gaya 430 Patokan harga 160,640 IDR
Es (1=} 8 - Tipe Pengencangan
N
=] .e * Total 160.640 7,
‘ Bahan Tubuh [Baja] 83400 Sekrup Penjepit Perlengkapan tulis
5 Harl untuk dikirim Harl yang sama
‘ Ukuran Sekrup M4 Bahan Sekrup Baja
D Penjepic Penjepic Layanan pengiriman “Same Day* harya tersedia
- X untuk stok barang, jika pemesanan dilakukan
g / 136 Menangani Normal sebelumn pukul 18:00. Silakan hubungs Tim
° T s Panjang Layanan Pelanggan kami untuk infarmasi lebit
* . lanjut.
i i Gaya ~1333 Basis Flensa
° Pengencangan
! Tipe Gunun,
1 ; s (Remtang Dapst P '] Stok SaatIni 84 bagian-bagian
Dipilih){N) s [Kuantitas stok saal ini] adalah jumiah stok saat
& £e mengakses halaman ni. Kuantitas terus berubah &
’ Aksesoris Tip Baut Baja RoHS 10 dapat berubah pada saat pesanan dikonfirmasi
g 3 Sekarang Keranjang

Lampiran 6 n harga ’gllav\lx \

Kedo Produk MCO7-10 TR il P o |

| Spesifikasi yang Dikonfigurasi

Jumlah Pemesanan . 1

Dorong Samping Gaya

uepjjauad ‘uexpipuad uebupuaday
e juf siin eAIEY ninjos neye ueibeqes

Patokan harga 344.220 DR
Tipe Pengencangan
& Toul 344.229;
Bahan Tubuh [Baj] S5400 Sekrup Penjepit  Perlengiapan tulis
Harl untuk dikirim Hari yang sama
Ukuran Sekrup MID Bahan Sekrup Baia
Peniepit: Penjepit: Layanan pengiriman *Same Day” hanya tersedia
untuk stok barang, jika pemesanan dilakukan
a3 Menzangani Normal sebelum pukul 16:00. Siakan hubungi Tim
LanglahL {rm) Panjang Layanan Pelanggan kami untuk infarmasi lebin
Ianjut,
Gaya oo~ Basis Flensa
Pengencangan
Tipe Gunun
e pe ] Stok Saat Inl 1 bagian-bagian
Dipilih}(N} % [Kusaniitas stok st ini] adalsh jumiah stok sast
mengakses halaman in. Kuantitas terus bebah &
Aksesoris Tip Baut Baja -

dapat berubah pada saat pesanan dikonfimasi

ambahkan ke
Keranjang

eyieyer HabaN yiwy3I|od sefem Buek uebupuaday ueyibniaw yepy uedynbuag 'q

‘yejesew nyens uenefup neje Yy uesynuad ‘ueiode| ues|nuad ‘yejwy eAsey uesynuad ¢

uep uejwnueduaw ed

uengausw

undede ynjuaq wejep ju syn3 eA1ey yninjes neye ueibeqas yelueqiad

Jaquins

|

* Shaft: Nickel Plating Unit Price




MCO07-7

Lampiran8 Spesifikasi Toogle Clamp MCO7 - 7
Lampiran 9 Hasil Rendering Simulasi Riveting
Lampiran 10 Hasil Rendering lanjutan Simulasi Riveting

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya limiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




PERO®E® ® ©®E

ITEM

NO. PART NUMBER Bahan Ukuran QIY. | Keferangan

1 |3 Ton Bow Shackle Standar 150 x 100 x 50 1 Standar

2 |Upper flat conector 540 60 x 200 x 20 1 Custom

3 |Upper shaft Hanger 540 @ 30 x 280 2 Custom [
4 |Upper ring shaft 537 ¢40 x 8 4 Custom

5 |hex screw Standar | Mi16 x 2.0 x 40 4 Custom

6 |Left Side hanger 540 120 x 662 1 Custom

7 |Right Side Hanger S40 120 x 662 7 Custom

8 |Limit Switch Standar 70 x 30 30 2 Standar

9 |MCO?-7 Toggle clamp Standar 126 x 100 x 55 2 Misumi

10 |Block Holder S40 425 x 70 x 35 1 Lustom

11 |Ring NS B 1252 2L 24 Standar D37 x 25 3 JS

12 |Side Toogle Holder 540 40x35x8 1 Custom

13 |Upper Holder Plat Standar | 298 x 300 x 10 1 Custom

16 |Center Shaft Pin 540 D50 x 75 1 Custom

17 |Hex flange nut Standar M20 x 2.5 4 Standar

18 |Cenfer Ring Hinge 537 Pis5x6 3 Custom

19 |B18.2.3.4M flange screw | Standar | MI12 x 175 x 25 1 Custom | |
20 |Center Pin Lock Holder 540 D50 x 75 1 Custom

21 |Thread Shaft Standar M20 x 350 1 Custom

22 |Handle St37 @40 x 120 2 Custom

26 |Bolt M8 Standar M8 x 20 8 Standar

27 |Nut M8 Standar M8 x 20 8 Standar

28 |C-E6205ZZ (3 Bearing Standar @s52x 15 2 Misumi

29 |B18.2.3.6M hex bolt Standar M12x1.75x55 2: Standar

30 |B18.2.4.1M Hex nuf Standar M5 x 0.8 12 Standar [
31 |MCO?-1 Toggle clamp Standar 40 x 40 x 61 2 Misumi

35 |B18.2.3.6M Hex Bolt Standar M5 x 0.8 x 16 8 Standar
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SECTION E-E
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Mi12 Machine Threads
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SECTION B-B SECTION C-C
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Lampiran 11 Detail Drawing Parts and assembly -
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