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PERANCANGAN SISTEM PEMELIHARAAN UNTUK
MESINDOUBLE MOULD CENTRIFUGAL CASTING DI PT
XYZ

Rashiga Safa Mariam Faadhillah?; Dianta Mustofa'kamal?, Seto Tjahyono®

DProgram Studi D 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus
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2 Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Email : rashiqa.safa.mariam.faadhillah.tm21@ mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Maintenance merupakan sebuah kegiatan yang bertujuan untuk ‘menjaga suatu
fasilitas/mesin pabrik dengan cara melakukan pemeliharaan, perawatan, dan perbaikan agar
fasilitas tersebut dapat terus beroperasi secara-optimal. Maintenance harus dilakukan sejak
awal suatu mesin beroperasi. Mesin double mould.centrifugal casting milik PT XYZ yang
saat ini ‘masih sedang dalam proses produksi belum memiliki sistem pemeliharaan, oleh
karena itu dalam penelitian ini penulis bertujuan untuk membuat-kajian dalam rangka
menyiapkan sistem pemeliharaan untuk mesin ini. Penelitian ini dilakukan dengan metode
FMEA untuk menentukan komponen kritis pada mesin. Selanjutnya penulis melakukan
prediksi perhitungan umur komponen.untuk-menentukan interval penggantian komponen
dan perhitungan kuantitas serta interval.pelumasan.pada.bearing. Setelah didapatkan semua
data hasil perhitungan, penulis. menggunakan metode preventive maintenance untuk
menentukan sistem pemeliharaan yang tepat untuk mesin double mould centrifugal casting.
Dari hasil penelitian ini, didapatkan" jadwal kegiatan -inspeksi harian dan bulanan yang
meliputi kegiatan ‘monitoring suhu dan getaran, kegiatan pelumasan, dan pembersihan
komponen, jadwal penggantian komponen.

Kata kunci: Centrifugal Casting; Preventive Maintenance, Failure Mode.and Effect Analysis,
Lifetime.
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Design of a Maintenance System for the Double Mould Centrifugal
Casting Machine at PT XYZ

Rashiga Safa Mariam Faadhillah?, Dianta Mustofa Kamal?, Seto Tjahyono®

DProgram Studi D 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik.Negeri Jakarta, Kampus
Ul Depok, 16424
3Jurusan Teknik Mesin, Politeknik NegeriJakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Emails rashiga.safa.mariam.faadhillah.tm21@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

Maintenance is an activity aimed at maintaining a facility or factory machine by carrying
out upkeep, care, and repairs to ensure thefacility can continue to operate optimally.
Maintenance should be performed from the beginning of a machine's operation. The double
mould centrifugal casting machine owned by PT XYZ, whichis currently still in the
production process, does not yet have a maintenance system..Therefore, in this study, the
author'aims to develop a study to prepare a-maintenance system.for this.machine. This
research is conducted using the FMEA method to_identify the critical components of the
machine. Subsequently, the author performs lifespan prediction calculations for the
components to determine the replacement intervals and calculates the quantity and
intervals for bearing lubrication."Once all the calculation data is obtained, the author uses
the preventive maintenance method to determine the appropriate maintenance system for
the double'mould centrifugal casting machine. From the results of this research, a schedule
of daily and monthly inspection. activities is obtained, which includes temperature and
vibration monitoring, lubrication activities, component cleaning, and component
replacement schedules.

Keyword: Centrifugal Casting, Preventive Maintenance, Failure Mode and Effect Analysis,
Lifetime.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Maintenanee atau pemeliharaan merupakan sebuahaktivitas yang
bertujuan untuk merawat ataupun ‘memperbaiki suatu produk. hingga
terdapat'pada kondisi yang baik. Maintenance juga dapat diartikan sebagai
tindakan pemeliharaan komponen atau mesin yang melibatkan upaya untuk
memperbarui masa pakart ketika kondisinya dianggap tidak lagi sesuai atau
sudah mengalami kerusakan (Nursanti, '2019). Secara garis besar,
maintenance dapat dibagi-menjadi dua jenis yaitu planned maintenance dan

unplanned maintenance (Daryus, 2019).

Di PT XYZ, mesin double mould.centrifugal casting merupakan
sebuah mesin yang memproduksi impeller-wear ring, sebuah komponen
pompa yang berfungsi untuk mengurangi kebocoran fluida dari zona
tekanan tinggi di outlet impeller ke daerah tekanan rendah di inlet impeller
(Chen, 2012). Saat ini, mesin double mould centrifugal casting yang sedang
dalam proses produksi. masth belum memiliki sistem pemeliharaan mesin
sehingga diperlukan pemeliharaan ;yang- direncanakan untuk mencegah
terjadinya kerusakan dini dan dapat menekan frekuensi downtime pabrik
agar produktivitas perusahaan tetap terjaga. Oleh karena itu, penulis
bertujuan untuk mengkaji.lebih lanjut mengenai sistem pemeliharaan yang

tepat untuk diterapkan pada mesin-ini.

Preventive maintenance merupakan pekerjaan perawatan yang
bertujuan untuk mencegah terjadinya kerusakan, atau cara perawatan yang
direncanakan untuk pencegahan. Kegiatan pemeliharaan ini termasuk ke
dalam Kkategori pemeliharaan terjadwal karena kegiatan tersebut
dilaksanakan secara teratur dan sesuai jadwal. Menurut Daryus (2019),

preventive maintenance mempunyai tujuan utama diantaranya adalah
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inspeksi secara periodik dan laporan kerusakan atau kegagalan yang terjadi
dapat dinalisis sehingga tindakan perawatan korektif dapat dilakukan untuk
menjamin agar tidak terulang kembali. Dengan demikian, diperlukan jadwal
terkait pemeliharaan ternadap komponen.mesin double mould centrifugal
casting agar frekuensi dilakukannya inspeksi “sesuai dengan tingkat
kepentingan mesin. Selain jadwal pemeliharaan, perusahaan juga harus
memperhatikan<SOP pemeliharaan. sebagai upaya untuk meminimalisir
resiko terjadinya kecelakaan pada saat dilakukannya kegiatan pemeliharaan
dan mengoptimalkan proses pemeliharaan dengan ‘langkah-langkah yang

efisien dan sistematis.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang diatas, maka rumusan masalah dari

penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Bagaimana sistem pemeliharaan yang tepat.untuk mesin double mould
centrifugal casting di PT XYZ?

y. Bagaimana jadwal pemeliharaan yang bisa diterapkan untuk
pemeliharaan mesin double mould centrifugal casting?

3 Bagaimana SOP. pemeliharaan untuk = mesin ' double mould

centrifugal casting?

1.3 Batasan Masalah

Batasan masalah dari penelitian ini yaitu dikarenakan mesin double
mould centrifugal casting adalah mesin yang saat ini belum pernah
beroperasi, jenisspemeliharaan yang akan diterapkan adalahpredictive
maintenance dan preventive-maintenance untuk meminimasi - kemungkinan

terjadinya kerusakan dini pada mesin.

1.4 Tujuan Penelitian

Tujuan dari dilaksanakannya penelitian ini adalah:
1. Membuat kajian mengenai sistem pemeliharaan untuk mesin double

mould centrifugal casting.
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Membuat jadwal pemeliharaan mesin double mould centrifugal
casting.
Membuat SOP pemeliharaan mesin double mould centrifugal

casting.

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat dari penelitian ini adalah:

Mahasiswa dapat mengimplementasikan pengetahuan “.dan
keterampilan yang diperoleh saat menjalani pendidikan di Politeknik
Negeri Jakarta.

Mahasiswa dapat membuat kajian mengenai sistem pemeliharaan
untuk mesin double mould centrifugal casting.

Mahasiswa dapat..membuat jadwal pemeliharaan dan SOP

pemeliharaan mesin dengan melakukan analisis dan prediksi.

1.6 Sistematika Penulisan

BAB | Pendahuluan
Pada bab pertama laporan tugas akhir ini menguraikan latar
belakang penelitian, rumusan masalah, batasan masalah, tujuan

penelitian, manfaat penelitian,.dan sistematika penulisan tugas akhir.

BAB Il Tinjauan Pustaka

Bagian ini _menyajikan tinjauan literatur yang mencakup
berbagai sumber referensi yang relevan dengan topik penelitian,
membantu_dalam memahami konteks masalah, teori-teori. terkait,

serta metode-metode yang digunakan sebelumnya.

BAB |1l Metodologi Penelitian
Bab ini berisikan diagram alir, penjelasan diagram alir, dan

metode pemecahan masalah.



inti

ian yang
ai dengan saran t

)

™

atasi permasalahan yan

a\? diamb

iser

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Pada bab ini akan menampilkan data penelitian yang telah
diproses, data tersebut lalu diolah dan akan didapatkan hasil analisa

serta pembahasannya.

kedepannya.

1.6.4 BAB IV Hasil dan Pembahasan

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil.analisa dan pengolahan data, penulis dapat menarik
kesimpulan sebagai berikut:

1.  Berdasarkan analisis. umur komponen' dan perhitungan interval
pelumasan, jadwal pemeliharaan yang harus dilakukan pada mesin
double mould centrifugal casting adalah jadwal pemeliharaan harian
dan bulanan; jadwal pelumasan, dan penggantian-komponen: seperti
pada tabel 4.4, tabel 4.5, dantabel 4.6.

2.  Dalam melakukan kegiatan pemeliharaan pada mesin double mould
centrifugal casting, diperlukan adanya .SOP pemeliharaan agar
kegiatan pemeliharaan berjalan dengan efisien dan sistematis. SOP
pemeliharaan yang dimaksud adalah seperti pada.bagian 4.6.5 sampai
dengan 4.6.8.

5.2 Saran
Jika kegiatan predictive dan preventive maintenance yang telah dikaji

sudah'dijalankan, maka segera lakukan revisi.dan perbaruan sesuai dengan

kondisi aktual mesin saat mulai beroperasi.
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