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PERANCANGAN FIXTURE PADA MESIN PEMOTONG
SPRUE OTOMATIS UNTUK PRODUK KAYABA
UPPER ZETO G256

Daniel Taurus Marbun?, Almahdi®, Nabila. Yudisha?

DProgram Studi D-111 Teknik Mesin,Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus
Ul, Depok, 16424

Email : danigel.taurus.marbun.tm21@mhsw.pnj.dc.id

ABSTRAK

Laporan ini merupakan hasil dari pembahasan mengenai perancangan fixture pada
mesin pemotong sprue otomatis untuk produk kayaba upper zeto G256. Fixture ini
dirancang untuk membantu mempermudah pekerjaan operator melakukan pekerjaan yaitu
memotong sprue produk kayaba upper zeto G256 yang awalnya dipegang manual dengan
tangan saat proses pemotongannya. Sehingga membutuhkan tenaga dan waktu yang
banyak. Dalam melakukan perancangan, fixture yang dibuat haruslah efisien dan mudah
digunakan. Desain fixture disesuaikan dengan bentuk produk kayaba upper zetto G256 agar

proses pemotongan sprue secara otomatis dapat berjalan dengan lancar.

Kata kunci : Perancangan fixture, Mesin pemotomg Sprue, Produk Kayaba Upper Zeto G256
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PERANCANGAN FIXTURE PADA MESIN PEMOTONG
SPRUE OTOMATIS UNTUK PRODUK KAYABA
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Daniel Taurus Marbun?, Almahdi®, Nabila. Yudisha?

DProgram Studi D-111 Teknik Mesin,Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus
Ul, Depok, 16424

Email : danigel.taurus.marbun.tm21@mhsw.pnj.dc.id

ABSTRACT

This report is the result of a discussion.regarding fixture design on an automatic
sprue cutting machine for the Kayaba Upper Zeto-G256 product..This fixture is designed
to help make the operator's job easier, namely cutting the Kayaba Upper Zeto G256
product sprue, which was initially held manually during the cutting process. So it requires
a lot of energy and time. When designing, the fixture created must be efficient and easy to
use. The fixture design is adjusted to the shape of the Kayaba Upper Zetto G256 product

so that the sprue cutting process can automatically run smoothly.

Keywords: Fixture design, Sprue cutting machine, Kayaba Upper Zeto G256 product

—
2
o
=~
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
o
T
n
(1)
o
Q
Q
o
=
=)
-~
Q
c
n
o
c
-
(=
=
~
Q
=
<
o
-
e
=
3
->
o
>
T
o
3
[}
=}
n
Q
=
-
c
3
=
o
=}
Q.
)
=
3
[}
S
<
()
o
c
-~
~
o
=
")
c
3
o
o
-

Vi


mailto:daniel.taurus.marbun.tm21@mhsw.pnj.ac.id

eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

5
b
(1]
3
Q
c
=
T
o
=
—
Q.
-
~
3
(]
-
c
=
~
Q
=]
~
(1]
T
(]
=
=
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
3
Q
-
o
=
o
o
=
o
=
=
~
2
(1]
Q
(1]
=
—
o
=
Q
=
-
Q

N
=0 - Y
o )
- m
Q =
E; Q
Qe s
35S
=5 =
22 F
3 a3
c Q
3 c
x> 3 2
o c
E x
)
3 5%
3 S
2 =
=
338
T e 5
= °
o
5 5 3
2 =
S eg
"< B
o 2
o
s QP
Q =
9 o
3 =
;I.l. ()
8 ®>
< o
w m
) S
c =
< =
c 4
= >
283
> <
b o
- —
€ 9o 3
= =
285
= °
o
s g
Q —
3 &
5 5
°
z o
')
~ S
5 o
IS
o] =)
2 £
= ©n
i)
=
~
-
=
~
S
-,
Q
[
o
=]
—
Q
o
S
=
w
=
Q9
~
<
3
o
w
o
()
3

I
o
=
)
T
-+
Q

o
m
=
0
©
-+
Y
g.
;
o
=k
:.
®
i
E'
=
P
®
Q
D
:.
e
o
=
3
q
-+
Y

—
2
o
-
o
=
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
w
o
o
Q
i
o
=
=)
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
~
Q
-
<
o
-~
<
=
3
-
o
=]
T
o
3
(]
=
n
Q
=]
-
c
3
==
o
=
Q.
)
=]
3
(]
=
<
m
o
c
-
~
o
=
w
c
3
o
(]
-

1.
2.

KATA PENGANTAR
Segala puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Tuhan YME yang telah

memberikan rahmat dan karunia Nya kepada kita semua, Sehingga penulis mampu
menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul-“Peranecangan Fixture Pada Mesin
Pemotong Sprue Otomatis Untuk-Produk Kayaba Upper Zetto G256 ini dengan
tepat waktu. Tugas Akhir.ni.disusun untuk memenuhi salah satu Syarat dalam
menyelesaikan studi.Diploma Il Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik

Mesin, Politeknik Negeri Jakarta:

Dalam penyusunan laporan tugas akhir ini tidak lepas daritbantuan dan

dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena.itu penulis mengucapkan terima kasih

kepada:

Bapak Dr. Eng. Muslimin; S. T., M. T.; selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Bapak Budi Yuwono, S.T., M. T., selaku Ketua Program Studi Teknik
Mesin

Bapak Drs. Almahdi, M. T., selaku dosen pembimbing 1 yamg telah
memberikan bimbingan dan arahan untuk dapat menyelesaikan Tugas Akhir
ini.

Ibu Nabila Yudisha, S. T.,.M.T. selaku dosen pembimbing 2 yamg telah
memberikan bimbingan dan arahan untuk dapat menyelesaikan Tugas Akhir
ini.

Bapak Eki dan bapak Hari selaku mentor di PT Federal Izumi Manifacturing
yang telah-membantu penulis dalam projek Tugas Akhir yang kami buat.
Bapak dan Ibu Dosen Jurusan: Teknik Mesin Politeknik-Negeri Jakartayang
telah memberikan banyak ilmu dan pengetahuan selama perkuliahan dan

pembuatan Tugas Akhir ini.

Rekan-rekan program studi D-I1l1 Teknik mesin yang telah membantu dan

memberikan dukungan dalam proses penyelesaian tugas akhir.

vii



susun ini, penulis

viii

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Dalam laporan tugas akhir yang penulis
segala kritikan dan saran yang diberikan kepada penulis akan diterima

menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna. Oleh karena itu,

dengan baik.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

5
b
(1]
3
Q
c
=
T
o
=
—
Q.
-
~
3
(]
-
c
=
~
Q
=]
~
(1]
T
(]
=
=
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
3
Q
-
o
=
o
o
=
o
=
=
~
2
(1]
Q
(1]
=
—
o
=
Q
=
-
Q

N
=0 - Y
o )
- m
Q =
E] @
Qe s
35S
=5 =
22 F
3 a3
c Q
3 c
x> 3 2
o c
] =
)
3 5%
3 5
=~ =
=
338
T e 5
= o
T
5 5 3
2 =]
S eg
"< B
o 2
T
s QP
Q =
o o
3 =
;I.J.‘ ()
8 ®>
< o
w m
o 5
£ 3 <
c 4
= S
283
> <
b o
- —
€ 9o 3
= =
285
= °
o
s g
Q —
3 &
5 B
o
g ¢
')
~ S
5 o
IS
o] =)
2 £
= ©n
i)
=
~
-
=
~
S
-,
Q
[
o
=]
—
Q
o
S
=
w
=
Q9
~
<
3
o
w
o
()
2

o
)
=
2]
T
-+
Y

=
m
=
0
)
-+
(Y
g.
;
o
=k
:‘
®
p
=,
.
<
D
Q
o
:.
e
o
—
3
q
-+
Y

—
2
o
=
o
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
7
o
o
Q
Q
o
=
=)
-
Q
c
7
o
c
=
c
=
~
Q
-
<
o
-~
<
=
3
-
o
=]
T
o
3
(]
=
n
Q
=]
-
c
3
==
o
=
Q.
)
=]
3
(]
=
<
m
o
c
-
~
o
=
(%)
c
3
o
(]
-

DAFTAR ISI

HALAMAN PERSETUJUAN ..ottt i
HALAMAN PENGESAHAN LAPORANTUGAS AKHIR..........cccoovvvinnne. ii
LEMBAR PERNYATAAN ORISINILITAS ..o i e e 1\
ABSTRAK .....ovvvvvvecrene PP ....oooioinnnenceecennnnresnesnees S g e veveees v
ABSTRACT ..otiiieeasft e ssfieesiesieeeseeieseesie s iae e sseesesseeseesseseessessessesssabinn s i eees Vi
KATA PENGANTAR ..ot eiesieeeeiethe s s vii
DAFTAR ISP ............ A .......... . B BN iX
DAFTAR TABEL ... ittt bt treab e cabas et e eathe o e eneans Xii
DAFTAR GAMBAR ..ottt ihanis e dhabas e dhanas e taasseseoabte e taaheeseenens Xiii
BAB A PENDAHULUAN ... .ottt iiiiaseee s dente e ihanaeseeaanse e snasessannaeseesens 1
1.1 Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas AKhIr .......ccc....cceecieinecnee 1
1.2° Perumusan Masalah...........ccoiii il dare s 2
1.3 Tujuan Penulisan Laporan Tugas AKNIr........co. et 2
1.4 © Batasan Masalan ... i 2
1.5° " Lokasi Objek Tugas AKNIT ......coiuiieimiriiir e oaiihaenaesnessesneanesneeeeenes 3
1.6 Garis Besar Metode Penyelesaian Masalah...........c..cccooveoviiiiiniienecnne 3
1.7 " Manfaat Penulisan Laporan Tugas AKRINm.. . a. b i e i 3
1.8  Sistematika Penulisan Laporan Tugas AKNIF ..o 3
BAB Il TINJAUAN PUST AKA . i ottt ii it areaneanaanaansasessesnsasessasnasseesens 5
/AL Bl P ARSI A TA 0 W 5
2.2 KIASITIKAST FIXIUIE ..coviiiiiieieiie et 5
2.3 JeNiS-JENIS FIXIUTE .. ..ooiiiie ettt shanes 6
2.3.1  FIXIUIE PEIAL.........ccoviiieiiece e e 6
2.3.2  Fixturc bl U s s sasn P 6
2.3.3  FIXIUIE VISE-JAW ...cuviiiiiiiieie e steesie ettt nee e 7
2.3.4  FIXEUIE INEXING ...oviiiiiiieiieieeiee e 8
2.3.5  Fixture MUltIStatioN .........cocoiiiiieiiiie e 9
2.3.6  FIXEUre Profil.......ccoiiieiieice e 9

2.4 Mesin Gergaji Pita (Band SAW) ........cccooeiiriieiiiinisieesese s 10
2.5 Produk Kayaba Upper Zeto G256.........cccovueiienenieiienieeie e 13
2.6 Material Baja SASC .....cccvoieieceee s 14



eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

5
b
(1]
3
Q
c
=
T
o
=
—
Q.
-
~
3
(]
-
c
=
~
Q
=]
~
(1]
T
(]
=
=
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
3
Q
-
o
=
o
o
-
o
=
=
~
2
(1]
Q
(1]
=
—
o
=
Q
=
-
Q

N
=0 - Y
o )
- m
Q =
E] @
Qe s
35S
=5 =
22 F
3 a3
c Q
3 c
x> 3 2
o c
] =
)
3 5%
3 5
=~ =
=
338
T e 5
= o
T
5 5 3
2 =]
S eg
"< B
o 2
T
s QP
Q =
o o
3 =
;I.J.‘ ()
8 ®>
< o
w m
o 5
£ 3 <
c 4
= S
283
> <
b o
- —
€ 9o 3
= =
285
= °
o
s g
Q —
3 &
5 B
o
g ¢
')
~ S
5 o
IS
o] =)
2 £
= ©n
i)
=
~
-
=
~
S
-,
Q
[
o
=]
—
Q
o
S
=
w
=
Q9
~
<
3
o
w
o
()
2

o
)
=
2]
T
-+
Y

=
m
=
0
)
-+
(Y
g.
;
o
=k
:‘
®
p
=,
.
<
D
Q
o
:.
e
o
—
3
q
-+
Y

—
2
o
=
o
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
7
o
o
Q
Q
o
=
=)
-
Q
c
7
o
c
=
c
=
~
Q
-
<
o
-~
<
=
3
-
o
=]
T
o
3
(]
=
n
Q
=]
-
c
3
==
o
=
Q.
)
=]
3
(]
=
<
m
o
c
-
~
o
=
(%)
c
3
o
(]
-

2.7 Material M42 High Speed Steel.........ccoeviiiiiiiiiiiiicee 15
2.8 AIUMINIUM ALOY ..ooieieieece e 16
2.9 Gaya PEMOLONGAN.......ccoiiiiiiie it 17
2.10  Gaya NOIMMAL ....ccoeiiiieiie e e 17
2200 I R <o = 0 [0 - 1o U g e USSP RPPP 18
2.11.1  Pengertian Tegangan catie . veceeveereerrereereessns st ihmeeeesseeseesseeses 18
2.11.2  Tegangan NOrmal.............cccooiiiiiiinincieeeeeeee e sabin B e 19
2.11.3  Tegangan Tarik ..........ccccveveiitieciieeeesieeee e e see e seesnee e s abin e e 19
2.11.4  Tegangan TeKan wummim. . ...ocoveireesateesiatire st ereeresseesreessesseesseessessessas 20
2.11.5 7 TROANGAN GESEI . cutiauieiriaseeeeerrensbantenseat e sate e ethrees B enneereseee s 20
2.12 FaKtOr KEamanan ... e e oeeeeeeeeedanas e basns e shaabesetanheseesite et eeeeseeenis 21
2.13 © SAMBUNNQAN BAUL....eueeiueeseennesnn e riasnne oo nnansesseanesseesnnas e nmsassedamaneeees 23
2.13.1 Tegangan Tarik Pada Baut...c......ciei oo idinnee s i e sbeenec e ieanee e 24
2.13.2 Tegangan Geser Pada Kepala Baut.........ccc.....ieircdeven e e, 26
2.14 Kecepatan Pemakanan (Feed Rate)........ienooibieinecciiiennee s eie s 28
RWI.1 Chip LoZE_——— . ... A . A ... 28
2.14.2  Jumlah FIUEE ..coueeie it esiihe e sdbenneanaaneanneee e 29
BAB 111l METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR ...........coene...... 30
3.1 ° Diagram AlIr PENGETJAAN ... .. eite. tasesuessnnneseesressaeerasedaeeheesnestassassessasseess 30
3.2 Penjelasan Langkah Kerja . c......cuoioueieiueneiiesatiesiecntesinesnesnbssesnnannenscens 31
3.2.1° " Identifikasi Masalah s, . a0 S0 31
3.2.2  Studi Literatur & Studi Lapangan ..........ccceeceereeeeivereeseeneeseneenees 31
3.23 PRancar i AW @AY " BV L U . 31
3.2.4  PIMILUNGAN «ueiieie ettt ittt aneassessessesneasessaaneasaanaansansessesneanaaneanaeseesd 31
325  ANAIISA. ...c.eieieciiee e ahne 32
3.3 Metode Pemecahan.Masalah ..............ccoooiiiiiiiininies st e 32
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN ..ottt 800 e 33
4.1  Penjelasan Konsep Rancangan Desain...........cccocevvverieieieienene e 33
411  Komponen Pada FIXTUIE ........ccoviiiiiieieie e 34
4.1.2  Perencanaan Perancangan FiXtUre ..........cccccovvevieiiecneesie s 38
4.2 Perhitungan Analisa FIXIUIe .........ccoouiiiiiiiiie e 39
4.2.1  Perhitungan Gaya PEmotoNgan .........ccooceveiiieninieiieiese e 40
4.2.2  Perhitungan Tegangan ljin Material.............cccocevvininniiiniienecn 40
4.2.3  Perhitungan Tegangan Geser Pada FixXture...........c.cccocveveriverieennnn. 41

X



42
43
44
44

Xi

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Kecepatan Gerak Fixture Pada Pemotongan............cccccocevvnininnnnne.

Perhitungan Tegangan Geser Pada Kepala Baut.................cccce....
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Perhitungan Tegangan Tekan Pada Pelat Dudukan Fixture ...........
Perhitungan Tegangan Tarik Pada Baut..............cccccoceviveveiiieiiennne

Saran.......coeuuee.
" DAFTAR PUSTAKA

Kesimpulan...............
LAMPIRAN..

4.2.4
4.2.5
4.2.6
4.2.7
5.1
5.2

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



Xii

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

DAFTAR TABEL

KIMIA SABC ..ot
Kimia M4A2 HSS ...

Properti SA5C.......ooo i

2. 1 Komposis
2. 2 Mekanika
2. 3 Komposis
2. 4 Mekanika

v D
o O
@ ©
~

Tabe
Tabe
Tabe
Tabe
Tabe
Tabe
Tabe
Tabe
Tabe

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329931
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329934

eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

@
o
o
:
g ; T '§_ DAFTAR GAMBAR
=Ty x 9
Frs3 D 3 GambaAr 2 LFIXIUE PEIAL ..ot 6
aeed g = Gambar 2. 2 FIX{Ure Pelat SUBUL ... 7
32353~ o Gambar 2. 3 Fixture Pelat SUUL.........ccooovviiiirii 7
a3 32 O Gambar 2. 4 FiXtUre ViSE-JaW ...........c.e.wusif® esmmers Wi coeesesinseessessensensensseneene. 8
z §§ = %‘ Gambar 2. 5 Komponen yang menggunakan fiXture aex.. .. ....occovveeereerieennenn 8
EXZ0 & Gambar2. 6 FiXIUIE INGEX ......afomiiiterrrrrrrrrrrersesssserorsrooes it s 8
g’i' E %g ; Gambar 2. 7 Fixture MUItIStALION .............cccoovvvirereiiiieieeee oot B 9
&g ¥l = Gambar 2. 8 Fixture PROfH. ... e 9
. g’:'e'g s B Gambar 2. 9 MeSinGeIgaji Pita.................eeetbee oeerereerersrereresinesssesesesess s otbie ol 10
: 5 é-'g ) Gambar 2. 10 ReQUIET TEETN .. .camiiii. . v ovveeeeeeiiete e ieir e e 10
BB B8 = Gambar 2. LISKIP Teeth ... fiiiiiithe ittt B 11
S 23 s & Gambar 2¢12/Ho0k Teeth ... it ootttk e B e 11
3 § %: ® Gambar2:13 Pemasangan bilah'gergaji terhadap bearing.................ohene. 11
= 2 55’ & Gambar2. 14 Pemasangan gergaji terhadaproda. ..o 11
§ g ; A Gambar 2. 15 Pemotongan Iengkung........... e e cieiee e iraee e taee e e 12
2= Gambar 2. 16 PEMOLONGAN TUFUS........cocstilienee .. ctleneereherseeres doanteees beesseeeetanteenees 12
Ss %;5: Gambar 2. 17 Pembelahan [ENgKUNG ...t dbeeieeeecdaeee e baree e daeanee e 12
§ o358 Gambar 2. 18 Pembelahan IUrus ...t b 13
= ,3—, 2y Gambar 2. 19 Pengerjaan lain dengan alatbantu........... oo dieiieanen. 13
= xEd Gambar 2. 20 Produk Kayaba Upper Zeto G256 it ........citeumr..en.dersesnsneenes 14
c =82 Gambar 2. 21 Gaya NOFMAL ......eeurersreseesessiiismsssssssssssi@iinnes oo slbssssssnssanssocees 18
TE53 GaMDAr 2. 22 TEGANGAN cvvxvereesseessessssssesssessenssamssessereeereessseiiiinesassssesssansansseees 18
S 255 Gambar 2. 23 Tegangan tarik pada DauL ..........cooe i e sne e 24
2538 Gambar 2. 24 Gaya aksial pada Daut. .. ... . 50t e e et orensesneseeeee 26
&3 %—;. Gambar 2.25 Tegangan geser Pada DAUL .......e.ciueereriit et e e e b e sneaneane e 26
= = Gambar 2; 26 Bidang YaNG TEFGESET .. .. .. v rruit.seeste beessessessenseessessessasseessessaeeeees 27
S Eb Gambar 3.1 Diagram AlIr PENQGEI AN .. cv.....is. S o ireesreesesnaesnaenneasassseanssneesnes 30
3 8% Gambar 4. 1 Desain Mesin pemotong SPrue OtOMAtiS .........coueueruerreiuessessesensennnn. 33
§ ) g Gambar 4. 2 Desain fixture mesin pemotong Sprue otomMatis ......ccoeiveresesennennen. 33
; S n: Gambar 4. 3 Komponen fixture mesin. pemotong sprue otomatis ...........cc.cev...... 34
s o GAMDAT 4. 4 FIXIUFE L oouveieeoececeeeeteseeecesassssasesssasassassssnsassasassssssassssasanssassssasanse s che 34
¥ 3 3 Gambar 4. 5 FIXEUIB 2 .....c.vcveieieieeie ettt e 34
= =S GaMDBAr 4. 6 FIXIUIE B iiiiuurunscsererrrrrrrrerirererneesisssssessssssessssessssssesssssssssssssdiiiten ods 35
2 Gambar 4. 7 Pilar FIXUUE s ... v st 35
E;_: Gambar 4. 8 BaSE L........cucueueverevrrereseess e e, 36
8 GaMDBAr 4. O BASE 3 ....ocieieiee et 36
e GAMDAr 4. 10 BASE 2 .....oooovvvereneesseeeessseeesssesssssesssssesss s 36
= Gambar 4. 11 LiNKAGE L.....cciviiiiiieieiciisisiee et 36
§ Gambar 4. 12 LINKAQGE 2...c.vveieeeiee ittt 37
@ GaMDBAr 4. 13 GEIPPET vttt et sb bbb eneas 37
2 Gambar 4. 14 SMC Pneumatic MHL 2-16D ........ccccooiiiiiinieiieeee e 37
z Gambar 4. 15 Desain benda Kerja ..........coccoviiviiciiiiiiiicccec e 38
S Gambar 4. 16 Ben0a Keral........cccveveveuruereieeeeceeieeeseeeeee e 38
() -
= Gambar 4. 17 Peletakan benda Kerja..........cccocvvveviiie e 38


file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329990
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329991
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329992
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329993
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329994
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329995
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329996
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329997
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329998
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175329999
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330000
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330001
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330002
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330003
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330004
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330005
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330006
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330007
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330008
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330009
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330010
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330011
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330012
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330013
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330014
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330015
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330016
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330017
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330018
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330019
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330020
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330021
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330022
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330023
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330024
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330025
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330026
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330027
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330028
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330029
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330030
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330031
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330032
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330033

40
41
42

Xiv

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

8 Gambar 4. 19 Gaya PAda FIXEUTE «......vvveeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeseeseeeeseessessesseeeeeeseneees

B Gambar 4. 18 Mata PISAU ...........oveerveeeeereeersiessesseessessessssesesssessssessssssssesenesanees

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330034
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330035
file:///C:/Users/MyBook%20Z%20Series/Documents/Tugas%20Akhir/TA%20Fix/Soft%20TA/Rev%20Terakhir_Tugas%20Akhir_Daniel%20Taurus%20Marbun.docx%23_Toc175330036

eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

5
b
(1]
3
Q
c
=5
T
o
=
—
Q.
o
=
3
[}
-
c
=
~
Q
=
~
[}
T
[}
=
=
=
Q
o
=
<
o
=}
Q
3
o
—"
[
-
o
o
-
(1)
=
=
~
2
[}
Q
[}
=
—
o
=
o
-
-
o

N
Qoo
o o
- m
o 3
E; Q
Qe s
35S
=5 =
22 F
E
3 <
c Q
3 c
x> 3 2
o c
E x
)
3 5%
3 S
2 =
5
338
T e 5
= °
o
s 53
2 =
S eg
=
< B
o 2
o
s QP
Q S
9 o
3 =
9 o
8 ®>
< o
w m
) S
c =
< =
c 4
= >
2273
> <
b o
- —
€ 9o 3
= =
225
= °
o S
S =
m —
3 £
5 5
°
z o
')
~ >
5 o
IS
o] =)
2 £
= w
i)
5
=
-
=
x
S
-,
Q
c
o
5
—
Q
c
S
E
w
c
Q9
~
c
3
o
w
L
()
3

I
o
=
)
T
-+
Q

oc
m
.
0
©
-+
Y
g.
;
o
=k
:.
®
i
E'
=
P
®
Q
D
=5
e
o
=
3
q
-+
Y

_
2
o
=
o
=

Q
3
[}
=

Q
c
=

T
w
(1)
o
o

i
o
=
o
-~
o
c
w
o
c
=
(=
=
~
o
-

<
o
-
<
3
3
-
o
>

T
o
3
[}
=}
n
o
=
-
c
3
=
o
=}
Q.
o
=
3
[}
S

<
()
o
c
-
~
o
=
w
c
3
o
o
-

BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir

Dalam dunia industri terdapatberbagai jenis material yang
digunakan dalam produk yang.dihasilkan. Salah satu material tersebut adalah
aluminium material yang sudah tidak asing lagi bagi kita. Material aluminium
memiliki banyak-kelebihan diantaranya memiliki massa yang ringansnamun
kekuatannya tinggi, tahan korosi, mudah dibentuk dan dikeerjakan, dapatdi
daur ulang, dan lain sebagainya.

Pengolahan material aluminium dalam industri manufaktur biasanya
membutuhkan beberapa. proses. Proses tersebut secara umum yakni. Desain
dan pembuatan pola, pembuatan catakan, pengecoran (casting) berupa logam
cair yang dituangkan ke dalam cetakan.dan dibiarkan mengeras, Pemotongan
dan pemangkasan hasil cetakan produk-yang memiliki sisa material yang
perlu di potong dan dirapikan.Setelah itu produk akan diberikan perlakuan
panas untuk meningkatkan kekuatan da ketahanan aus..Lalu produk akan
masuk ke dalam proses permesinan untuk mendapatkan bentuk dan ukuran
yang akurat dan presisi..dan kemudian dilakukanpemeriksaan kualitas untuk
memastikan bahwa tidak ada cacat .dan.semua dimensi sesuai dengan
spesifikasi. Terakhir produk akan diproses finishing yang dapat berupa
pelapisan atau pemberian bahan pelindung sebelum produk dikemas.

Fokus pada penelitian ini ditujukan pada tahap pemotongan atau
pemangkasan hasil cetakan produk yang memiliki sisa material yang perlu di
potong dan dirapikan. Dalamhalini.adalah pemotongan sprue, dimana proses
pemotongan sprue (saluran masuk material) merupakan tahap penting dalam
memastikan kualitas produk akhir. Sprue merupakan bagian dari material
yang tersisa setelah proses pengecoran, dan harus dipotong untuk
mendapatkan produk yang sesuai dengan spesifikasi. Pada umumnya,
pemotongan sprue dilakukan secara manual menggunakan alat-alat sederhana

seperti gergaji atau gunting.
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Di PT Federal lzumi Manufacturing terdapat banyak produk
pengecoran logam dari alluminium alloy, dan setelah dikeluarkan dari
cetakan rata-rata produk tersebut di potong sprue hasil cetakannya dengan
mesin yang sudah otomatis, namun untuk-produk Kayaba Upper Zeto G256,
masih menggunakan tenaga manual.sehingga B

Maka dari iturdirancanglah sebuah mesin otomatis«untuk produk
tersebut dan penelitian ini berfokus pada perancangan fixture pada. mesin
sprue cutting otomatis tersebut yang bertujuan untuk meningkatkan efisiensi

dan produktifitas produksi, serta keselamatan operator.produksi.

Perumusan Masalah

1. Bagaimana merancang fixture pada mesin pemotong sprue otomatis
untuk produk Kayaba Upper Zeto G256?
2. Bagaimana menghitung kekuatan fixture pada mesin pemotong sprue

otomatis untuk produk Kayaba Upper Zeto G256?

Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir

1. "Merancang fixture pada mesin pemotong sprue otomatis untuk produk
Kayaba Upper Zeto,G256

2. Menghitung kekuatan fixture pada mesin pemotong sprue otomatis untuk
produk Kayaba Upper Zeto G256.

Batasan Masalah

Perancangan fixture pada mesin pemotong sprue otomatis untuk
produk Kayaba Upper Zetto G256 ditujukan pada proses perancangan dan
analisa. Agar pembahasan.tidak menyimpang maka perlu.batasan masalah
pada laporan tugas akhir, Batasan masalah tersebut adalah sebagai berikut:
1. Penelitian ini membahas tentang perancangan fixture pada mesin

pemotong sprue otomatis untuk produk Kayaba Upper Zetto G256.
Aspek yang dibahas menyangkut analisa rancangan dan analisa kekuatan
alat tersebut. Lingkup bahasan tidak menjelaskan proses manufaktur

pembuatan alat dan proses perawatan alat.
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2. Material yang dipilih pada perancangan adalah S45C, aspek pengujian
material seperti uji tarik, uji tekan, uji impak, dan lain-lain tidak akan

dibahas dalam penelitian ini.

Lokasi Objek Tugas Akhir

Nama Perusahaan : PT. Federal Izumi Manufacturing
Divisi : Maintenance
Alamat . JI. Raya Narogong No.KM 23, RW 8, Dayeuh, Kec.

Cileungsi, Kah. Bogor, Jawa Barat, 16820

Garis Besar Metode Penyelesaian Masalah

Metode_yang digunakan untuk ‘menyelesaikan_‘masalah_dalam
“Perancangan Fixture Pada Mesin Pemotong Sprue Otomatis Untuk Produk
Kayaba Upper Zetto G256 * ini antara lain :

1. Mencari referensi konsep dan_prinsip kerja untuk fixture pada mesin
pemotong sprue otomatis untuk produk Kayaba Upper Zetto G256
2. Merancang bentuk dan ukuran fixture

3. 'Menganalisa kekuatan rancangan fixture.
Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir

Manfaat dari penulisan-laporanini ialah agar mahasiswa dapat
mengetahui proses perancangan fixture mulai dari awal perancangan, analisa

perhitungan dan penarikan Kesimpulan penelitian.

Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir

Pembahasan di dalam penulisan Tugas Akhir ini disusun dalam beberapa bab:

BAB | PENDAHULUAN

Dalam bab ini terdapat gambaran umum dan landasan pemikiran
penulis dalam penulisan tugas akhir. Menguraikan latar belakang, pemilihan
topik, perumusan masalah, tujuan, ruang lingkup penelitian, pembatasan
masalah, lokasi objek tugas akhir, garis besar metode penyelesaian masalah,

manfaat yang akan didapat, dan sistematika penulisan tugas akhir.
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BAB Il STUDI PUSTAKA

Bab ini merupakan penjabaran studi pustaka/literatur pada penulisan
tugas akhir. Memaparkan landasan teori.atau.rangkuman kritis atas Pustaka
yang menunjang penyusunan penelitian maupuntepikyang akan dikaji lebih
lanjut dalam tugas akhir:

BAB IIl METODOLOGI

Bab ini menguraikan metode yang digunakan untuk perancangan
fixture mesin pemotong sprue otomatis untuk produk Kayaba Upper Zetto
G256. Metode yang. digunakan seperti identifikasi masalah, desain_fixture,

dan analisa kekuatan material.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
Bab ini menguraikan mengenai desain yang dibuat, perhitungan
gaya pada proses pemotongan, perhitungan tegangan pada fixture, dan

perhitungan tegangan pada baut.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi mengenai kesimpulan dan saran mengenai hasil

pembahasan bab perancangan yang dibuat.
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1.

BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
Dari hasil dan pembahasan Tugas Akhir dapat.ditarik kesimpulan sebagai
berikut:
1.

Penulis mampu_merancang desain fixture pada mesin pemetong sprue
otomatis untuk-produk Kayaba Upper Zeto G256 sesuai spesifikasi.yang
diinginkan dengan membuat konsep desain dan perencanaan perancangan
yang matang.

Dalam perancangan, material yang digunakan adalah S45C.

Setelah dilakukan perhitungan terhadap tegangan geser dan tegangan
tekan yang terjadi pada desain fixture, desain sudah aman karena tegangan
geser dan tegangan tekan yang.dialami tidak melewati batas tegangan ijin
material.

Baut yang digunakan dalam menyambungkan fixture sudah aman karena
dari hasil perhitungan tegangan tarik dan tegangan geser yang terjadi
pada baut tidak melebihi tegangan ijin materialnya.

Agar proses pemotongan dapat berjalan dengan lancar maka kecepatan

pergerakan fixture pada pemotongan-adalah 129,54 mm/min.

5.2 Saran

Material yang digunakan dalam perancangan fixture sebaiknya dilakukan
uji tarik dan tekan pada laboratorium sehingga hasil dari perhitungan
desain akan lebih-akurat.

Dibuat bangun dari rancangan..fixture..agar~dapat-diketahui apakah

rancangan ini berfungsi sesuai dengan yang diinginkan.

46



eyieyer uabap Niuyaiijod wizi edue)

5
b
(1]
3
Q
c
=5
T
o
=
—
Q.
o
=
3
[}
-
c
=
~
Q
=
~
[}
T
[}
=
=
=
Q
o
=
<
o
=}
Q
3
o
—"
[
-
o
o
-
(1)
=
=
~
2
[}
Q
[}
=
—
o
=
o
-
-
o

N
Qoo
o o
- m
o 3
E; Q
Qe s
35S
=5 =
22 F
E
3 <
c Q
3 c
x> 3 2
o c
E x
)
3 5%
3 S
2 =
5
338
T e 5
= °
o
s 53
2 =
S eg
=
< B
o 2
o
s QP
Q S
9 o
3 =
9 o
8 ®>
< o
w m
) S
c =
< =
c 4
= >
2273
> <
b o
- —
€ 9o 3
= =
225
= °
o S
S =
m —
3 £
5 5
°
z o
')
~ >
5 o
IS
o] =)
2 £
= w
i)
5
=
-
=
x
S
-,
Q
c
o
5
—
Q
c
S
E
w
c
Q9
~
c
3
o
w
L
()
3

I
o
=
)
T
-+
Q

oc
m
.
0
©
-+
Y
g.
;
o
=k
:.
®
i
E'
=
P
®
Q
D
=5
e
o
=
3
q
-+
Y

_
2
o
=
o
=

Q
3
[}
=

Q
c
=

T
w
(1)
o
o

i
o
=
o
-~
o
c
w
o
c
=
(=
=
~
o
-

<
o
-
<
3
3
-
o
>

T
o
3
[}
=}
n
o
=
-
c
3
=
o
=}
Q.
o
=
3
[}
S

<
()
o
c
-
~
o
=
w
c
3
o
o
-

DAFTAR PUSTAKA

Pramono, Agus Edy. 2015. Buku Ajar Elemen Mesin I. Jakarta: Politeknik Negeri
Jakarta.

Teguh Santos0.1984. Peraturan Perencanaan. Bangunan Baja Indonesia. Jakarta:
Yayasan Lembaga Penyelidikan Masalah-Bangunan:

Gupta, J.K., Khurmi, R.S. 2005. -A Textbook of Machine Design. New Delhi:
Eurasia Publishing House:

Prantasi, Oleh., Tjahjanti, Harmi. 2019. Buku Ajar Mata Kuliah Pengetahuan
Bahan Teknik.Sidoarjo: Umsida Press.

Oroh, R. R.2015. Permesinan dan Finishing Kayu. Sukoharjo.: Tahta Media Group.

Riswanto, Eko. 2023. Elemen Mesin. Bandung: Kementerian Pendidikan dan
Kebudayaan.

Liu, Jianxia, 1993. Fixture Design For Thin-Walled Parts. Ottawa: University of
Manitoba Canada.

Masra'ir, Muhamad Reza lzam. 2022. Tegangan dan Perhitungannya. Malang:
Politeknik Negeri Malang.

Yulyanto, Yosua Rejeky. 2018. Perbaikan Sistem Penggerak PadaMesin Gergaji
Logam Great Captain. Bandung: Universitas Pendidikan Indonesia.

Yunus, Andi Ibrahim dkk. 2023. Mekanika Teknik Il. Padang: PT Global Eksekutif
Teknologi

Zayadi, Ahmad dkk. 2022. Pengaruh Waktu Tempering Terhadap Karakter Baja
S45C Pasca Quenching pada 950°C. dan. Tempering 500°C. Jakarta:
Universitas Nasional Jakarta

Zheng, Lichun et All. 2022. Effect of Surfactant. Tellurium on the Microstructure
and Mechanical Properties of M42 High-Speed Steel. Shenyang: Northeastern
University.

Prihusodo, Bagus P.A.;Zahwari Robby. 2022. Rancang Bangun Jig & Fixture dan
Cutter untuk Reduce Cost Disposal Produk: Cover Z-15 dan GQ22+pada
Thermosetting. Jakarta: Politeknik Negeri-Jakarta:

Siahaan, D.G dkk. 2021. Rancang Bangun Jig & Fixture dan Pahat Bubut Radius
Sebagai Alat Bantu Pembuatan Komponen Souvenir Meriam Berbentuk Tirus.
Jakarta: Politeknik Negeri Jakarta.

47



48

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi
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No Nama Part Material Jumlah. Keterangan
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2 Base 2 S45C ] Dibeli
3 Base 3 S45C 1 Dibeli
4 Fixture 1 S45C 2 Dibuat
5 Fixture 2 S45C 1 Dibuat
6 Fixture 3 S45C 1 Dibuat
7 | SMC Fneumatik STD ] Dibeli
8 Pin Pneumatik STD 4 Dibeli
9 Linkage 1 STD 2 Dibeli
10 Linkage 2 STD 2 Dibeli
11 Gripper STD 2 Dibeli
12 Pilar Fixture S45C 16 Dibuat
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SECTION A-A

Tingkat dan Harga Kekasaran

Toleransi

N12 | 50 N8 32 | N4 | 02 ”k”"’(’:n’:g;‘““"' >0,5-3 >3-4 >6-30 >30-120 | >120-315 | >315- 1000 |>1000 - 2000
NT1 25 N7 1,6 N3 0,1 Seri teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 40,2 +0,2 +0,2
N10 [125 | Né 0.8 N2 | 0,05 V%riiigisrilzgr?g Seri Sedang +0,1 +0,05 +0,2 +0,3 +0,5 +0,5 +0,5
No | 63 | N5 | 04 | NI |0025 Seri kasar 0,2 +0,5 +0,8 412 £1,2 £1,2
2x @ 5,50 THRU ALL
L1 ® 950V 5,40
2x @ 5,50 THRU ALL
L] @ 9,507 5,40
4x @ 6,80V 15,00
M8 ' 15,00
©» 10,007 2,00
1 Fixture 3 3 $45C 136 x 55 x 20 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
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Tingkat dan Harga Kekasaran Toleransi

N12 | 50 N8 32 | N4 02 ”k”"’(’:n’:g;‘““"' >0,5-3 >3-4 >6-30 >30-120 | >120-315 | >315- 1000 |>1000 - 2000

Dibubut NIT [ 25 | N7 [ 16 | N3 | o) Seri teliti +0,05 40,05 10,1 +0,15 40,2 0,2 10,2

Variasi yang -
N 4 N10 [ 125 N6 0,8 N2 0,05 diizinkan Seri Sedang +0,1 +0,05 +0,2 +0,3 +0,5 +0,5 +0,5
N9 63 N5 0.4 NT {0,025 Seri kasar +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +1,2 +1,2

P e
il
al

_1 10,00 35,00 500 _|M8x10,00

16 Pilar fixture 4 $45C ®»10x 35 Dibuat

Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

m|n|1 |Perubahan : @ 5

Skala | Digambar (05/07/24| Marbun

Pilar Fixture
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