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ABSTRAK 

Kualitas semen dipengaruhi oleh berbagai faktor, salah satunya adalah blaine, yang 

merupakan ukuran kehalusan partikel semen dinyatakan sebagai luas permukaan spesifik 

semen per satuan berat (cm²/g). Di PT. Solusi Bangun Indonesia, nilai blaine diatur oleh 

mesin separator (SR). Namun, kondisi Plug-up pada airslide inlet 566-SR1 menyebabkan 

ketidakseimbangan material (imbalance) pada inlet separator yang berdampak imbalance 

material pada separator. Plug-up merupakan kondisi aliran material tidak lancar karena 

terjadinya penyumbatan. Dampak dari Plug-up tersebut mengakibatkan fluktuasi nilai 

blaine yang tinggi melebihi standar (4900 cm²/g) dan mempengaruhi kualitas semen. Plug-

up pada inlet separator juga mengurangi produktivitas 566-BM1 (Ball Mill) akibat reject 

separator tidak stabil dan berpotensi menyebabkan Mill berhenti beroperasi. Saat ini, aliran 

material pada inlet separator tidak terpantau secara kontinu, sehingga potensi Plug-up tidak 

terdeteksi secara cepat dan tidak dapat dicegah, sehingga membutuhkan waktu lama untuk 

diatasi. Untuk mengatasi masalah ini, dirancang alat monitoring aliran material dengan 

sensor suhu berbasis Distributed Control System (DCS) pada inlet separator. Aliran 

material dapat dimonitor melalui layar monitor di Central Control Room (CCR) dan 

terjadinya potensi plug up dapat dicegah sedini mungkin oleh operator CCR. Proses 

implementasi meliputi pemilihan sensor RTD dan transmitter, serta pembuatan program 

logic RTD. Hasilnya, sensor RTD yang terhubung dengan DCS menunjukkan akurasi 

97.1%, 94.5%, 96.5%, dan 97.3% pada ke-empat inlet separator, serta dapat menjaga nilai 

blaine stabil di bawah batas maksimal, memudahkan operator CCR dalam memonitor aliran 

material, dan mengurangi kerugian produksi akibat downtime 566-BM1 karena Plug-up. 

Kata kunci: Kualitas semen, Blaine, Plug-up, Distributed Control System (DCS), Sensor RTD 
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ABSTRACT 

 
Cement quality is influenced by various factors, one of which is blaine, which is a measure 

of the fineness of cement particles expressed as the specific surface area of cement per unit 

weight (cm²/g). At PT. Solusi Bangun Indonesia, the blaine value is regulated by the 

separator machine (SR). However, the Plug-up condition at the 566-SR1 airslide inlet 

causes material imbalance at the separator inlet which has an impact on the material 

imbalance at the separator. Plug-up is a condition where the material flow is not smooth 

due to blockage. The impact of the Plug-up results in high fluctuations in the blaine value 

exceeding the standard (4900 cm²/g) and affects the quality of cement. Plug-up at the 

separator inlet also reduces the productivity of 566-BM1 (Ball Mill) due to unstable 

separator rejects and has the potential to cause the Mill to stop operating. Currently, the 

material flow at the separator inlet is not monitored continuously, so the potential for Plug-

up is not detected quickly and cannot be prevented, so it takes a long time to overcome. To 

overcome this problem, a material flow monitoring tool was designed with a temperature 

sensor based on the Distributed Control System (DCS) at the separator inlet. The material 

flow can be monitored via the monitor screen in the Central Control Room (CCR) and the 

potential for plug-ups can be prevented as early as possible by the CCR operator. The 

implementation process includes selecting RTD sensors and transmitters, as well as 

creating an RTD logic program. As a result, the RTD sensor connected to the DCS showed 

an accuracy of 97.1%, 94.5%, 96.5%, and 97.3% at the four separator inlets, and was able 

to maintain a stable blaine value below the maximum limit, making it easier for the CCR 

operator to monitor material flow, and reducing production losses due to 566-BM1 

downtime due to Plug-up. 

 
Keywords: Cement quality, Blaine, Plug-up, Distributed Control System (DCS), RTD sensor 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

PT. Solusi Bangun Indonesia (SBI) memenuhi kebutuhan 

pembangunan di Indonesia dengan kapasitas produksi 14.5 juta ton semen 

per tahun(Indonesia, n.d.). PT. Solusi Bangun Indonesia Pabrik Narogong 

terdapat tujuh area yaitu: Quarry, Crusher, Reclaimer, Raw Mill, Kiln, 

Finish Mill dan Pack House(Indonesia, n.d.). Pada Area Finish Mill Nar 2 

merupakan area terakhir dalam proses pembuatan semen yang hanya 

memproduksi tipe semen EzPro. 

1.1 Latar Belakang 

Finish Mill Nar 2 berdasarkan RKAP dari production planner 

memiliki volume semen sebesar 3 juta ton dengan perkiraan actual sekitar 

3.2 – 3.3 juta ton. Sebanyak 57.2% demand semen di plant Narogong 

berasal dari Finish Mill Nar 2. Hal tersebut dapat dipenuhi dengan 

mengurangi down time pada main equipment seperti ball mill serta 

meningkatkan effisiensi kinerja dan kualitas pada semen EzPro. 

Pada area Finish Mill Nar 2 terdapat kasus Plug-up pada jalur 566-

AS2 dan inlet separator. Plug-up merupakan kondisi tidak lancarnya aliran 

material pada airslide akibat dari adanya penyumbatan. Hal tersebut terjadi 

dari awal commissioning airslide karena tidak terkontrol nya aliran material. 

Plug-up pada 566-AS2 sulit untuk diatasi karena tidak terkontrol nya aliran 

material sehingga material tersebut numpuk dan memakan waktu yang 

cukup lama untuk diatasi. Plug-up tersebut dapat diakibatkan dari beberapa 

faktor, seperti material lembab, kanvas bolong, maupun adanya material 

asing sehingga aliran material tersumbat. 

Dampak dari adanya Plug-up pada 566-AS2 dan inlet separator, 

yaitu dapat menyebabkan Mill berhenti beroperasi karena hanya airslide 

tersebut jalur satu-satu nya untuk lanjut ke proses selanjut nya. Selain itu 

dampak dari Plug-up pada inlet separator, mengakibatkan fluktuasi high 

blaine, residue 45 yang tinggi, dan reject separator menjadi tidak stabil. 

Akibat dari fluktuasi high blaine tentunya akan menurunkan kualitas semen 

dan hal tersebut harus cepat diatasi. 
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Pada Area Finish Mill Nar 2 proses penyesuaian blaine dan residue 

terjadi pada alat separator. Separator adalah alat yang berfungsi untuk 

memisahkan material yang halus dengan yang kasar hal tersebut bertujuan 

untuk menjaga kualitas semen yang baik dan feeding yang optimal(Niko et 

al., 2022). Separator ini memiliki 4 inlet masuk nya material, yang masing-

masing terdapat Splitter gate sebagai pemisahnya. Media pemisahan 

separator menggunakan Blade dan memanfaatkan gaya Centrifugal dimana 

material yang halus akan lanjut ke proses selanjut nya dan yang kasar akan 

kembali ke proses sebelumnya ke mill (reject)(Rekayasa & Dan, 2010). 

Terjadinya fluktuasi high blaine serta reject separator yang tidak 

stabil diakibatkan pembagian proporsi material yang tidak seimbang pada 

inlet separator atau dapat dikatakan imbalance material. Imbalance material 

tersebut diakibatkan oleh adanya Plug-up pada salah satu inlet separator, 

sehingga pembagian proporsi material ke separator tidak seimbang. 

Fluktuasi high blaine serta reject separator yang tidak stabil karena 

imbalance material tidak dapat dikontrol oleh operator CCR karena tidak 

adanya indikasi parameter yang dapat ditampilkan pada layar monitor CCR. 

Berdasarkan penelitian mengenai kualitas blaine mengapa dapat 

terjadinya fluktuasi blaine karena imbalance material, hal tersebut 

disebabkan oleh faktor-faktor seperti massa molekul, viskositas, dan 

kepadatan cairan yang berbeda yang mengakibatkan gaya sentrifugal yang 

bekerja pada setiap molekul berbeda-beda. Semakin besar massa molekul 

senyawa, semakin besar pula gaya sentrifugal yang bekerja pada molekul 

senyawa tersebut(Muhammad Amin, n.d.). Dari faktor tersebutlah fluktuasi 

high blaine dan reject separator menjadi tidak stabil. 

Reject separator yang tidak stabil juga mengakibatkan turun nya 

produktivitas mill karena reject separator bisa menjadi tinggi secara tiba-

tiba dan operator CCR perlu menurunkan feed mill agar kondisi ball mill 

tidak overload. Feeding Mill yang optimal berada di rentang 190 – 210 t/h. 

dengan menurunkan feed tersebut tentunya dapat merugikan karena 

effisiensi mesin menjadi menurun dan tidak dapat memproduksi secara 

optimal. 
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Kondisi-kondisi tersebut dapat dicegah dengan memonitor aliran 

material pada inlet separator agar flow material dapat terkontrol. Pada 

kondisi saat ini tidak adanya alat atau sistem untuk monitoring flow material 

yang ditampilkan pada monitor CCR sehingga operator CCR dan patroller 

pun tidak dapat memonitor setiap saat karena airslide tersebut cukup 

panjang dan lokasi nya cukup tinggi sehingga sulit dilakukan monitor setiap 

saat. Tidak adanya sistem monitoring flow material pada inlet separator 

yang dapat terlihat pada CCR mengakibatkan operator CCR tidak 

mengetahui terjadi plug-up karena tidak adanya early warning sebagai 

indikasi akan terjadinya potensi Plug-up. Dengan adanya monitor flow 

material sebagai early warning, operator CCR dapat mencegah potensi 

plug-up tersebut. 

Kontrol flow distribusi material pada inlet separator dapat dilakukan 

menggunakan sensor temperature, Penggunaan sensor RTD sebagai 

pendeteksi suhu material dapat mendeteksi adanya aliran material. Sensor 

RTD mendeteksi aliran material di Airslide dengan mengukur perubahan 

sinyal resistansi flow meter saat terkena aliran udara yang dirasakan dan 

mengkompensasi efek suhu sekitar menggunakan sinyal resistansi yang 

dihasilkan oleh RTD(Ma et al., 2009). Hasil pengukuran sinyal resistansi 

tersebut akan ditampilkan pada CCR berbasis DCS. Cental Control Room 

(CCR) merupakan ruangan pengendali proses jarak jauh yang dikendalikan 

oleh operator khusus yang bertugas untuk mengendalikan, memantau, dan 

menjalankan seluruh proses operasional produksi dalam satu pabrik, serta 

CCR juga sebagai media komunikasi untuk memberikan informasi kepada 

karyawan yang bertugas dilapangan terkait dengan kondisi operasional 

pabrik(Andriani et al., 2023). 

Oleh karena itu, diperlukan adanya alat atau sistem yang dapat 

memonitor flow material pada inlet separator melalui CCR untuk 

mengontrol flow material guna mencegah terjadinya fluktuasi high blaine, 

unstable reject separator, serta mencegah terjadinya Plug-up pada 566-AS2 

dan inlet separator. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan diatas, rumusan 

masalah yang harus diselesaikan adalah: 

1. Mengapa fluktuasi high blaine karena imbalance material pada jalur 

566-SR1 dapat terjadi? 

2. Apa dampak yang ditimbulkan dari adanya blocking atau Plug-up pada 

566-AS2 dan inlet separator? 

3. Bagaimana cara mencegah terjadinya fluktuasi high blaine, dan dampak 

lainnya yang diakibatkan imbalance material pada jalur 566-SR1? 

1.3 Tujuan pembuatan Tugas Akhir 

1.3.1 Tujuan Umum Pembuatan Tugas Akhir 

Dibuatnya tugas akhir ini untuk mengontrol kestabilan kualitas 

produk pada semen EzPro yang disebabkan dari imbalance material 

pada separator akibat Plug-up pada inlet separator. 

1.3.2 Tujuan Khusus 

Tugas Akhir ini memiliki beberapa tujuan khusus sebagai 

berikut: 

1. Mengoptimalkan kualitas produk semen EzPro dengan mengontrol 

distribusi material pada inlet separator sehingga mencegah 

terjadinya fluktuasi high blaine, serta mengurangi kerugian 

produktivitas dari adanya loss production pada 566-BM1. 

2. Membuat sistem monitoring flow material pada inlet separator 

berbasis DCS yang dapat terlihat pada CCR secara realtime dan 

akurat.  

3. Memudahkan operator CCR dalam memonitoring untuk analisis 

berkala terhadap distribusi flow material pada inlet separator. 

1.4 Batasan Masalah 

Batasan masalah dibuat agar pembahasan dalam pembuatan, dan 

penyusunan Tugas Akhir ini tidak melebar, maka dari itu berikut adalah 

Batasan masalah yang terdapat dalam laporan Tugas Akhir. 

1. Tidak membahas mengenai kualitas dari masing-masing material. 

2. Tidak membahas mengenai proporsi material pada semen EzPro. 



 

5 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

3. Tidak membahas sampai ke-uji kualitas semen. 

1.5 Lokasi 

Tugas akhir ini dikerjakan pada salah satu departemen di PT Solusi 

Bangun Indonesia Tbk yaitu Department Production Finish Mill Nar 2 

 
Gambar 1. 1 Lokasi Area 

Sumber: Flowsheet Finish Mill Nar 2 

 

1.6 Metode Penyelesaian Masalah 

Metode yang digunakan untuk tugas akhir ini yaitu identifikasi 

masalah, perancangan dan pemrograman alat, pengujian alat, serta analisis 

data yang berhubungan dengan perancangan maupun masalah yang ada. 

1.7 Manfaat 

1. Bagi pembaca dapat menambah pengetahuan mengenai Separator. 

2. Dapat membantu pihak Patroller Finish Mill Nar 2 dan operator CCR 

dalam memonitor dan mencegah terjadinya Plug-up pada 566-AS2 dan 

inlet separator. 

3. Mengoptimalkan dan menjaga kualitas produk semen EzPro. 

4. Meningkatkan Fresh feed ke Mill (566-BM1) sehingga Produktivitas 

semen maksimal. 

1.8 Sistematika Penulisan 

Sistematika Penulisan Tugas Akhir ini seperti berikut: 
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1.8.1 BAB I Pendahuluan 

Pada Bab Pendahuluan, menjabarkan tentang latar belakang 

masalah, rumusan masalah, tujuan, batasan masalah, lokasi, metode 

penyelesaian masalah, manfaat, dan sistematika penulisan. 

1.8.2 BAB II Tinjauan Pustaka 

Pada Bab Tinjauan Pustaka, menjabarkan tentang teori 

mengenai Blaine & residue, Separator, Prinsip kerja separator, Sensor 

suhu yang digunakan, serta komponen dari inlet separator (Airslide) 

1.8.3 BAB III Metodelogi 

Pada Bab Metodelogi, menjabarkan tentang metode dan alur 

yang digunakan dalam merancang Sensor temperature sebagai alat 

monitor flow material. 

1.8.4 BAB IV Pembahasan dan Hasil 

Pada Bab IV Pembahasan dan Hasil, menjabarkan tentang 

pembahasan pada proses BAB III, Serta data hasil dari proses 

pemasangan Sensor temperature dan hasil dari data tujuan khusus yang 

akan dicapai. 

1.8.5 BAB V Kesimpulan dan Saran 

Pada Bab Kesimpulan dan Saran, penulis melakukan 

kesimpulan dari hasil pemasangan sensor temperature serta hasil dari 

optimalisasi Produk semen EzPro dan memberikan saran dari 

pengalaman penulis saat melakukan penelitian. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Setelah melakukan perancangan, wiring alat yang digunakan, dan 

pengujian alat sistem pendeteksi flow material (sensor temperature) pada 

inlet separator berbasis DCS, maka kesimpulan yang dapat dihasilkan dari 

tugas akhir ini adalah: 

1. Dengan adanya sistem monitoring flow material pada inlet separator 

mengoptimalkan dengan cara menjaga kestabilan kualitas semen dari 

segi blaine menjadi stabil dibawah batas maksimal blaine (4900cm2/g) 

sehingga dapat menurunkan reject separator dan meningkatkan feeding 

dari Mill. Serta mengurangi loss production 566-BM1 yang sebelumnya 

12.6 jam akibat 566-AS2 Plug menjadi tidak ada. 

2. Hasil pengujian dari sensor RTD yang sudah terkoneksi DCS dilakukan 

secara realtime dengan waktu dan tanggal yang sama, dan hasil 

pengukuran nya rata-rata memiliki akurasi relatif sebesar 97.1% untuk 

566-AS3, 94.5% untuk 566-AS4, 96.5% untuk 566-AS5, dan 97.3% 

untuk 566-AS6. 

3. Sistem monitoring flow material berbasis DCS yang dilengkapi dengan 

trend suhu membantu operator CCR dalam memonitor lebih cepat dan 

effisien untuk analisis berkala terhadap distribusi flow material, serta 

sebagai early warning akan terjadinya potensi Plug-up. Hal tersebut 

dibuktikan dengan effisiensi waktu monitoring yang lebih cepat secara 

realtime dan hasil survei kepuasan alat Tugas Akhir yang cukup tinggi. 

5.2 Saran 

Adapun saran yang dapat penulis berikan mengenai rancang bangun 

sistem pendeteksi flow material pada inlet separator adalah sebagai berikut: 

1. Pelaksanaan uji akurasi lebih lanjut guna mendapatkan akurasi yang tetap 

stabil. 

2. Perlu penjadwalan rutin setiap preventive maintenance untuk melakukan 

pengecekan kondisi kanvas airslide untuk mencegah adanya Plug-up 

yang terjadi karena kanvas bolong. 



 

106 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Andika, H. (2018). pemeliharaan dan perawaran sepax separator di cement mill. 

http://repository.unp.ac.id/47755/1/MES_D3 TM_15072025_HARI 

ANDIKA _2018_LAPORAN PLI 2.pdf 

Andriani, F., Prasetya, S., Tamtomo, S., & Pratejasmoyo, P. (2023). Rancang 

Bangun System Overview Monitoring Critical Interlock pada Area Kiln 

Tubani II Berbasis DCS ( Distributed Control System ). 772–781. 

F.L.Smidth-Fuller. (n.d.). Contract Instruction Manual N-5000 O-Sepa Separator. 

Febrian, R. (2023). MAKALAH SENSOR SUHU. 

https://www.academia.edu/12694548/MAKALAH_SENSOR_SUHU 

Ghozali, I. (2016). Aplikasi analisis multivariete dengan program IBM SPSS 23. 

https://perpus.petra.ac.id/catalog/site/detail?id=149488 

Holcim. (2016). Volume 3 Process Technology I Chapter 1. 3, 215–216. 

Imam Maulana R. (2023). Separator. Imam Maulana R. 

https://www.scribd.com/presentation/436662643/Separator 

Indonesia, P. S. B. (n.d.). Profil Perusahaan. 2020. 

https://solusibangunindonesia.com/profil-perusahaan/ 

Janna, N. M., & Herianto. (2021). Artikel Statistik yang Benar. Jurnal Darul 

Dakwah Wal-Irsyad (DDI), 18210047, 1–12. 

Kelasplc. (2022). Dasar – Dasar Sinyal Analog 4-20 MA. 

https://www.kelasplc.com/dasar-dasar-sinyal-analog-4-20-ma/ 

Lamnun, Alyah; Yuda, G. (2022). ANALISIS PENYEBAB KANVAS BERLUBANG 

PADA AIR SLIDE 54A-AS1 DI FINISH MILL NAR 1 PROPOSAL CASE 

STUDY. 

Lutfi Maulana, Sonki Prasetya, D. N. (2020). Central Control Room Simulator. 

Ma, R. H., Wang, D. A., Hsueh, T. H., & Lee, C. Y. (2009). A MEMS-based flow 

rate and flow direction sensing platform with integrated temperature 

compensation scheme. Sensors, 9(7), 5460–5476. 

https://doi.org/10.3390/s90705460 

Muhamad, Jakaria; Sonki, Prasetya; Irwan, Haryadi3; Muhammad, M. A. (2023). 

MODIFIKASI SISTEM PENGONTROLAN ELECTROSTATIC 



 

107 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

PRECIPITATOR 424-EP1 UNTUK MENGHEMAT ENERGY LISTRIK. 9, 

356–363. 

Muhammad Amin, Z. (n.d.). PENGENDALIAN KUALITAS BLAINE 

(KEHALUSAN) SEMEN TERHADAP KUAT TEKAN PADA INDUSTRI 

SEMEN DI PT.SEMEN BATURAJA (PERSERO) PANJANG Muhammad. 

03(03), 264–272. 

Niko, M. P., Fahran, P., & Umbara, B. (2022). ANALISIS EFISIENSI KINERJA 

ALAT SEPARATOR PADA PROSES RAW MILL PABRIK II PT . SEMEN 

BATURAJA ( PERSERO ) Tbk . Dampak Perkembangan dan Proses 

Pembuatan Semen pada … Dalam era industri semen di Indonesia yang 

modern , dunia industri produk- produk diindust. 422–429. 

Pratama, G. a. (n.d.). Sensor RTD. https://www.scribd.com/doc/124621862/Rtd 

Priambudi, R. W., & Kurniawan, W. D. (2021). Analisa Sistem Pengendalian 

Temperatur Berbasis Arduino Uno Pada Prototipe Tabung Reaktor. Jurnal 

JPTM, 10(3), 67–73. 

Rekayasa, S., & Dan, K. (2010). Optimasi proses pemisahan di unit penggilingan 

semen. 4–5. 

Restrictions, I. (2016). General Specifications GS 33K55R30-50E I / O Module 

Nest. 2011. 

Safitri, D., Muzaki, M. M., & Safaruddin, S. (2022). Observasi Sifat, Kandungan 

Kimia & Kadar Debu Di Pt. Semen Baturaja. Jurnal Multidisipliner 

Bharasumba, 1(04), 445–461. 

https://doi.org/10.62668/bharasumba.v1i04.296 

Saputra, D., & Renilaili, R. (2019). Pengendalian Mutu Produk Semen Melalui 

Pendekatan Statistical Quality Control (SQC) (Studi Kasus Di PT. Semen 

Baturaja). Integrasi : Jurnal Ilmiah Teknik Industri, 4(1), 24. 

https://doi.org/10.32502/js.v4i1.2095 

Shandi, Reksa Febrian; P.Jannus; Agung, Bayu Mega Putra; Irwan, H. (2022). 

Rancang Bangun Sistem Safety Device Drag Chain Tripper 214-Tr1 Untuk 

Kontrol Stop Pada Tripper Ketika Drag Chain Gangguan. 

https://repository.pnj.ac.id/id/eprint/8727/ 

Siregar, H. F., & Parinduri, I. (2017). Protoype Gerbang Logika ( and, or, Not, 



 

108 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

Nand, Nor ) Pada Laboratorium Elektronika Stmik Royal Kisaran. Jurnal 

Teknologi Informasi, 1(1), 37. https://doi.org/10.36294/jurti.v1i1.41 

Slamet, R., & Wahyuningsih, S. (2022). Validitas Dan Reliabilitas Terhadap 

Instrumen Kepuasan Ker. Aliansi : Jurnal Manajemen Dan Bisnis, 17(2), 51–

58. https://doi.org/10.46975/aliansi.v17i2.428 

Slat, V. B., Sumajouw, M. D. ., & Wallah, S. (2016). Pengaruh Kehalusan Semen 

Terhadap Peningkatan Kekuatan Mortar. Jurnal Ilmiah Media Engineering, 

6(3), 547–553. 

SNI 15-3500. (2004). Semen Portland Campur. Badan Standardisasi Nasional, 

Jakarta, 1–11. 

Sudibyo, H. (2016). ANALISIS TINGKAT KEPUASAN PENGGUNA PADA 

PENERAPAN SISTEM INFORMASI PENDIDIKAN (DAPODIKMEN) (Studi 

Kasus: Dindikbudpora Kabupaten Purworejo). 4. https://e-

journal.polsa.ac.id/index.php/jneti/article/view/34 

Sumarkantini, S. (2018). Evaluasi Kalibrasi Tranduser Rtd Pt100 Dan 

Termokopel Type K. EPIC : Journal of Electrical Power, Instrumentation 

and Control, 1(2), 1–9. https://doi.org/10.32493/epic.v1i2.1328 

Suprianto. (2015). PENGERTIAN DAN PRINSIP KERJA SENSOR RTD 

(RESISTANCE TEMPERATURE DETECTOR). 

https://blog.unnes.ac.id/antosupri/pengertian-dan-prinsip-kerja-sensor-rtd-

resistance-temperature-detector/ 

Tingkat, P., Blaine, K., & Akhir, T. (2019). TERHADAP KUAT TEKAN PADA 

PT . SEMEN TONASA DI PANGKEP. 

Walter H.Duda. (1977). CEMENT DATA BOOK. 

Werner, F., & Robert, K. (n.d.). Transport and Dust Collecting Manual Air-slides. 

Widharma, I. G. S. (2020). SENSOR SUHU DALAM TELEMETRI BERBASIS 

IoT. 

https://www.researchgate.net/publication/346631086_SENSOR_SUHU_DA

LAM_TELEMETRI_BERBASIS_IoT 

wikipedia. (2023). Residue. https://id.wikipedia.org/wiki/Residu 

Xu, E. (n.d.). EzPro - Padang Type PCC. 

https://www.scribd.com/document/493409595/EzPro-Padang-Type-



 

109 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

PCC#:~:text=EzPro adalah semen Portland komposit,kemudahan 

pengerjaannya untuk berbagai aplikasi. 

Yokogawa. (2024). Distributed Control System (DCS). 

https://www.yokogawa.com/id/solutions/products-and-

services/control/control-and-safety-system/distributed-control-systems-

dcs/#Overview 

Yuniartha, A. . (2017). Rancang Bangun Sistem Pengendalian Temperature 

Dalam Proses Pemurnian Pada Mini Plant Biodiesel Di Workshop 

Instrumentasi. Repository ITS, 77. 

http://repository.its.ac.id/47322/1/2414031004_Nondegree.pdf 

Yusuf, T., Ar-Rasyid, R., Hanggara, B. T., & Rachmadi, A. (2021). Evaluasi 

Kepuasan Pengguna Pada Website Beasiswa Universitas Brawijaya 

Menggunakan Metode End-User Computing Satisfaction (EUCS). Jurnal 

Pengembangan Teknologi Informasi Dan Ilmu Komputer, 5(6), 2308–2317. 

http://j-ptiik.ub.ac.id 

 

 



 

L-1 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Spesifikasi Transmitter yokogawa YTA110 

 



 

L-2 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

 

Lampiran 2 Design and Wiring Transmitter yokogawa YTA110 

 

 

 

 

 

 



 

L-3 
TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA Tbk 

Lampiran 3 Wiring Diagram RTD 566-AS6 
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Lampiran 4. Wiring Diagram RTD 566-AS5 
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Lampiran 5. Wiring Diagram RTD 566-AS3 
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Lampiran 6. Wiring Diagram RTD 566-AS4 
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Lampiran 8. Logic RTD dan Hasil 566-AS2 dilengkapi trend temperature 
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