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STUDI KASUS KERUSAKAN SILINDER HIDROLIK PADA
MESIN BANDSAW DI PT. Z

Marva Sepiyan”, Almahdi”, Radhi Maladzi®

Y Program Studi Diploma III Teknik Mesin, JurusanTeknik-Mesiny.Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424

Email:' marva.sepiyan.tm21@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Mesin Bandsaw adalah_alat_yang menggunakan pisau bergerak berbentuk pita untuk
memotong berbagai bahan benda kerja, sepertidogam, kayu, atau plastik. Mesin Bandsaw
adalah jenis mesin gerjadi yang dirancang untuk memudahkan pemotongan benda keras
dengan menggunakan gesekan terus menerus dari mata besi yang tajam. Mesin ini sangat
penting dalam industri manufaktur dan pemrosesan material benda kerja. Penelitian ini
berfokus pada kerusakan silinder hidrolik pada mesin. Bandsaw. Silinder hidrolik
merupakan komponen penting dalam mesin Bandsaw. Kerusakan pada sistem hidrolik
menyebabkan penurunan performa mesin Bandsaw, seperti ketidakmampuan menjaga
kecepatan pemotongan yang stabil dan peningkatan waktu henti mesin untuk perbaikan.
Oleh karena itu, penelitian ini akan dilakukan-identifikasi kerusakan silinder hidrolik pada
mesin Bandsaw dengan menggunakan metode Root Cause Analysis dengan menggunakan
tools Fishbone Diagram. Hasil dari identifikasi tersebut digunakan untuk mengetahui
penyebab faktor-faktor paling mendasar yang perlu diatasi untuk mencegah kerusakan yang
serupa di masa depan. Setelah ditemukan akar permasalahannya selanjutnya adalah
mencari solusi untuk permasalahan tersebut, dengan demikian, analisis.dan pembahasan
ini tidak hanya mengidentifikasi penyebabkerusakan tetapijugaimenawarkan solusi praktis

untuk meningkatkan keandalan dan umur panjang mesin Bandsaw.

Kata kunci: Mesin Bandsaw, Silinder hidrolik, Fishbone Diagram
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STUDI KASUS KERUSAKAN SILINDER HIDROLIK PADA
MESIN BANDSAW DI PT. Z

Marva Sepiyan”, Almahdi”, Radhi Maladzi®

Y Program Studi Diploma III Teknik Mesin, JurusanTeknik-Mesiny.Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424

Email:' marva.sepiyan.tm21@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

A bandsaw machine is a.tool that.uses.a tape-shaped moving.knife.to cut a variety of
workpieces, such as metal, wood, or plastic../A bandsaw machine is a type of engraving
machine designed to facilitate the cutting of hard-objects by using continuous friction of
sharp ‘iron eyebrows. These machines_are vital .in the manufacturing and material
processing industry of workpieces. This research focuses on the:damage of hydraulic
cylinders on a bandsaw engine. Damage to the hydraulic.system causeda decrease in the
performance of the bandsaw machine, such as the inability.to-maintain a stable cutting
speed and increased machine downtime for repairs. Therefore,this research will be carried
out to identify hydraulic cylinder damage-on a bandsaw machine using the Root Cause
Analysis method using Fishbone Diagram tools. The results of such identification are used
to identify the causes of the most fundamental factors that need to be addressed in order to
prevent similar damage in the future. Once found the.root of the next problem is finding a
solution to the problem, thus, this analysis and discussion not only identifies the cause of
the damage but also offers practical solutions to improve the reliability and long life of the

bandsaw machine.

Keyword: Bandsaw Machine, Hydraulic Cylinder, Fishbone Diagram
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Mesin Bandsaw merupakan salah satwbentuk kemajuan teknologi di
bidang pemotongan menggunakan gergaji. Mesin bandsaw adalah jenis
mesin gergaji yang .ditujukan untuk memudahkan  dalam kegiatan
pemotongan benda keras melalui gesekan terus menerus secara berputar
dari mata besi yang tajamy(Margareth 2017). Apabila dibandingkan dengan
gergaji manual, pekerjaan pemotongan dapat menjadi lebih lama
ketimbang menggunakan bandsaw, serta mengeluarkan lebih banyak
tenaga. Hasilnya; proses pemotongan benda besarmenjadi kurang efektif
karena kesulitan tersebut. Akan tetapi gergaji Bandsaw tidak dapat
sembarangan digunakan dimanapun; terlebih karena bentuknya yang besar
sehingga tidak mudah untuk dibawa-bawa.. Gergaji bandsaw juga
memerlukan sumber listrik sebagai tenaga operasionalnya yang cukup sulit
ditemukan apabila melakukan pemotongan di daerah yang belum
berkembang.

Salah satu jenis Mesin Bandsaw yang 'digunakan di PT. Z adalah
Golden Dragon G 5018 Wyang dirancanguntuk menggergaji benda kerja.
Ketika dilakukan proses pemotongan teridentifikasi kerusakan pada sistem
hidrolik  sehingga mata 'gergaji  tidak terkontrol saat melakukan
pemotongan, sehingga mengakibatkan mata gergaji keluar dari
dudukannya.

Salah'satu kerusakan mesin bandsaw yang terjadi adalah kerusakan
pada silinder hidrolik yang menahan mata pisau mesin bandsaw agar beban
tersalurkan secara bertahap dan tidak mengakibatkan kerusakan pada mata
pisau bandsaw itu sendiri. Apabila terjadi kerusakan pada silinder hidrolik
maka akan memakan waktu yang cukup lama untuk perbaikan tersebut

karena harus melalui pengadaan sparepart dan dapat mengakibatkan
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penurunan produksi pada mesin itu sendiri seperti yang ditunjukan pada

gambar 1.1 dibawah.

:eydidjeH

eyieer HabaN Yiuxsijod Hijiw exdid seH S

Total Produksi Mesin Bandsaw
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W DOLITEKNIK M.
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e\ JAKARTA

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka dapat diambil ru

: Jaquins uepngakuaw uep ueywnjuesusw edue) ul sijn} eAie) yninjas neje ueibeqas diunbuaw bueise|iq L

masalah sebaga

1. Apa penyebab terjadinya kerusakan pada silinder hidrolik mesin
bandsaw?
2. Bagaimana cara melakukan perbaikan dan perawatan pada silinder

hidrolik mesin bansaw?
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1.3. Tujuan Penulisan

Berdasarkan latar belakang dan rumusan masalah, maka tujuan dari

penelitian ini yaitu:

1. Mengetahui penyebab terjadinya kerusakan pada silinder hidrolik
mesin bandsaw.
2. Mengetahui cara.melakukan perbaikan dan perawatan pada silinder

hidrolik mesin bandsaw.
1.4. Manfaat Penulisan
Adapun manfaat dari penulisan tugas akhir ini adalah:

1. Menambah pengetahuan dan wawasan bagi peneliti bagaimana
merawat silinder hidrolik mesin bandsaw dengan maksimal.
2. Mengaplikasikan ilmu yang didapat selama perkuliahan untuk

diterapkan di dunia industri.
1.5.'Batasan Masalah

Dalam penyusunan tugas.akhirini,dan untuk menghindari luasnya

pembahasan masalah, maka pembahasan hanya di Batasi pada:

1. "Melakukan obervasi dan pembahasan seputar kerusakan yang
terjadi pada silinder hidrolik pada mesin bandsaw di PT. Z
2. Metode analisis yang digunakan menggunakan fishbone diagram.

3. Wawancara'dilakukan hanya kepada teknisi dan PIC.mesin.
1.6. Sistematika Penulisan

Secara garis besar pembahasan di dalam penulisan tugas akhir ini

disusun dalam beberapa bab, yaitu:



BAB I berisi pendahuluan yang membahas tentang latar belakang

pemilihan topik, rumusan masalah studi kasus, tujuan studi kasus, manfaat

=
)
=
2]
© . . . . .
& studi kasus, dan sistematika penulisan keseluruhan tugas akhir.
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BAB YV
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil dan pembahasan penelitian, dapat diambil

Kesimpulan sebagai berikut:

1. Berdasarkan hasil analisis menggunakan metode fishbone
diagram dan tabel evaluasi, diperoleh bahwah  penyebab
kerusakan hidrolik mesin bandsaw yaitu:

a. Kurangnya pelatihan teknisi dalam menangani mesin.

b. Kebersihan yang tidak terjaga saat melakukan pekerjaan.

¢. Prosedur kebersihan tidak dijalankan dengan baik.

d. Tidak ada prosedur yang ditetapkan untuk mencegah
kontaminasi pada minyak hidrolik mesin bandsaw.

2. Cara melakukan perawatan dan mencegah kerusakan:

a. Meningkatkan pelatihan bagi operator dan teknisi terkait
penggunaan dan pemeliharaan mesin bandsaw.

b. Membuat dan menerapkan SOP yang jelas untuk
pemeliharaan rutin dan perbaikan silinder hidrolik mesin
Bandsaw.

5.2. Saran

Berdasarkan Kesimpulan yang dijabarkan;, maka saran yang dapat

diberikan oleh penulis adalah sebagai berikut:

1. Memberikan pelatihan kepada PIC mesin atau operator yang ada
pada lingkup kerja mesin.agar.tidak-adalagi kesalahan dari
faktor man.

2. Mengontrol lingkungan kerja dalam hal kebersihan sehingga
tidak ada partikel yang menempel pada komponen-komponen

mesin khususnya komponen pada mesin Bandsaw.

34
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agar jika ada kerusakan yang tidak teratasi segera dilakukan

3. Mempersiapkan persediaan atau restock silinder hidrolik baru
penggantian.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2 Work Order Preventive Maintenance

NO. ASSET

SIKLUS
ILUSTRASI :

NAMA MESIN ~ ©

WORK ORDER

PREVENTIVE MAINTENANCE
s NO-WO : WOM - PEWS2 2023 - sw . . 001
- PETUNJUK PENGISIAN
: wmmwo GOLDEN DRAGON 0 ok N
o 1 s o OTE : JIKA STANDAR BERU)
o PENGECEKAN

=

Eﬂx Cergaji ]

[smome]

PA PARAMETER, HARUS DS/ pEN

38

Task Description MH | Metode | M/C Condition Standard Jn | feb T war T "N
April
1) Pastikan Posisi Switch Main Power pada posisi OFF 01| Periksa OFF MC OFF P}
| 2) Bersihkan Body Mesin dari debu,olie &scrab | 05 | Bersihkan OFF Bersih 0
3) Bersih kan bagian luar & dalam elektrikal box panel dari 1
0,1
debu olie & scrab - Bersihkan OFF Bersih v
4) Periksa kondisi seluruh ikatan yang terdapat pada t
mesin, seperti ikatan baut dan mur 01| Periksa OFF Tidak Kendur b
S) Periksa kondisi motor penggerak yang ads 0,1| Periksa OFF Berfungsi Baik D i 1
6) Periksa noise / suara abnormal dan suhu mesin 0,1 Periksa ON Normal O | 1
7) Periksa kondisi kabel ,kabel tidak belsh ada carat " | [ |
s &, ponat , 02| Periksa OFF Berfungsi Baik (7]
8) Periksa sambungan -sambungan kabel ,haruz kuat / T = i
o = ! 0, OFF i
|tidak goyang & tidak berkarat 2| barkss UL v
9) Periksa Grounding mesin sambungan ground harus kuat| " | "o OFT Berfungsi Baik (9]
Bandsaw | 10) Periksa suhu motor . Suhu motor normat | 01| Periksa ON Normal b i 5|
11) Periksa kondisi Jig Fixture. 02| Periksa ofF Berfungsi Baik g i
E) Setting ulang pengarah mata gergaji. 0,2 | Periksa ON Ber'un-g'si Baik 0
13) Periksa kondisi sistem hidrolik penahan lengan gergaji. | 0,2 Periksa ON Berfungsi Baik o
14) Periksa kondisi sistem sirkulasi pendingi I o N
Bacshiat rarioaan porrd pdtingin{coolant). 03| Periksa OFF Berfungsi Baik (V)
P ] (- 4 | AU i L ! |
TOTAL MH 2,5 Tanggal Inspeksi
e 2038
Paraf Inspektor

e ™"
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Lampiran 3 Posisi Silinder Hidrolik Pada Mesin Bandsaw
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