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PERANCANGAN JIG AND FIXTURE ALAT BANTU
MARKING FLANGE SIZE 2-1/16” to 3-1/16”

Raihan Almisky Pratama, Dianta Mustofa Kamal, Seto Tjahyono

Program Studi D-III Teknik'Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta; Kampus Ul
Depok, 16425

Email: raihan.almisky.pratama.tm2 1 @mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Penulisan yang dibuat untuk Tugas Akhir ini yaitu mendesain Jig and Fixture alat
bantu marking flange 2-1/16"1to 3-1/16" yang digunakan sebagai alat bantu proses
marking dan pencekaman flange agar-hasilemarking yang dihasilkan rapi dan
seragam, schingga identitas dari produk tersebut mudah untuk dikenali. Alat ini
digunakan untuk memudahkan * operator” salam proses marking, kemudian
masukkan flange ke bagian dudukan benda kerja sampai menyentuh stopper,
kemudian kencangkan clamp. Alat ini tidak diperlukan pemosisian alat marking
karena sudah terdapat.dudukan dan stopper yang sudah-diatur dengan presisi.sesuai
dengan benda kerja. Komponen Jig and fixture ini terdiri dari besi hollow, plate,
dan baut. Dengan adanya Jig and Fixture maka proses marking dapat dilaksanakan

secara efektif dan efisien.

Kata Kunci: Jig and Fixture, Alat Marking dan Flange

v
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PERANCANGAN JIG AND FIXTURE ALAT BANTU
MARKING FLANGE SIZE 2-1/16” to 3-1/16”
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Raihan Almisky Pratama, Dianta Mustofa Kamal, Seto Tjahyono

Program Studi D-III Teknik'Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta; Kampus Ul
Depok, 16425

Email: raihan.almisky.pratamaim? | @mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

The writing created for this Final Project involves designing a Jig and Fixture as
an auxiliary tool for marking flanges from 2-1/16" to 3-1/16". This tool is used to
assist the marking process and clamp the flange so that the resulting marking is
neat and uniform, making the product's identity easy to recognize. This tool is used
to facilitate the operator in the marking process. The operator inserts the flange
into the workpiece holder until it touches the stopper, then tightens the clamp. This

tool does not require positioning of the marking tool because it already has a holder
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and stopper precisely set.according to the workpiece. The components.of this Jig
and Fixture consist of hollow iron, plates, and bolts. With this Jig and Fixture, the

marking process can be carried out effectively and efficiently.

Keyword: Jig and Fixture, Marking Tools dan Flange
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Puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT, karena atas berkat dan rahmat-
Nya, penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul “PERANCANGAN
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Mesin Politeknik Negeri Jakarta

Bapak Budi Yuwono S.T selaku Ketua Program Studi D-III Teknik Mesin,

yang telah memberikan pengarahan dalam penyelesaian tugas akhir.

. Bapak Dr.Dianta Mustofa Kamal, S.T., M.T. dan bapak Seto Tjahyono,

S.T., M.T. Selaku Dosen" Pembimbing Tugas Akhir yang telah
menyediakan waktu, tenaga, dan pikiran untuk mengarahkan penulis

dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini.

. Bapak/Ibu Dosen Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang

telah memberikan banyak pengetahuan selama perkuliahan.

Rekan-rekan keluarga besar Imarami PNJ yang telah menjadi rumahkedua
di tanah perantauan.

Teman-teman Palamak Ota Warkop yang telah menjadi tempat berbagi
cerita dan keluh kesah serta selalu memberi support dan doa dalam
pembuatan Tugas Akhir ini.

Teman-teman M21 yang telah membantu dan memberikan dukungan dalam
proses penyelesaian Tugas Akhir.

Pihak-pihak lain yang penulis tidak dapat sebutkan satu persatu yang telah
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membantu dan men-support penulis dalam penulisan Tugas Akhir.

Tentunya Tugas Akhir ini masih memiliki kelemahan dan kekurangan, oleh
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= karena itu kritik dan saran yang membangun akan diterima dengan senang hati.

Y Akhir kata, penulis berharap Allah SW

ang Maha Esa berkenan

membalas segala kebaikan semua . Semoga Tugas

Ypﬂm Juli 2024

Akhir ini membawa manfaat pengembangan ilmu.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang Kegiatan

Perusahaan manufaktur umumnya memiliki produk yang bermacam-macam
dengan desain dan fungsi yang berbeda. Untuk mewujudkan tujuan
pembentukan produk yang sesuai denganstandar desain tersebut itulah bahan
baku akan.‘terlebih dahulummelalui proses fabrikasi. Industri fabrikasi
merupakan industri yang menghasilkan produk dengan: mengolah dan
memprosesnya dalam suatu sarana fisik. Dalam industri saat ini, semua produk
yang dihasilkan harus memiliki identitas lengkap. Dengan identitas ini, kita
dapat dengan mudah mengetahui jenis material, nomor benda atau produk, serta
waktu produksi suatu produk.

Proses marking melibatkan pemberian tanda, merek, kode, atau bentuk
khusus pada produk jadi atau setengah jadi untuk memberikan identitas tertentu
pada produk tersebut. Awalnya, proses marking pada logam dilakukan dengan
memahat secara manual menggunakan tangan dan alat pahat. Namun, seiring
dengan peningkatan jumlah produksi dan keragaman material yang digunakan,
metode manual menjadi tidak cfisien dan sangat lambat. Saat ini, masalah
tersebut ‘telah diatasi dengan menggunakan mesin marking. Ditinjau dari
metodenya, mesin marking dapat dibedakan menjadi beberapa macam, antara
lain metode ketuk (Dot-Peen), gores (Scribing), tekan (Stamp) dan juga laser
(Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation). J. Qi, K. L. Wang,
and Y. M. Zhu 2003:

Mesin dot marking adalah perangkat yang digunakan untuk memberikan
identifikasi pada produk dengan cara menandai menggunakan titik-titik kecil
yang membentuk pola menjadi angka, huruf, dan tanda baca. Ini memberikan
identitas pada benda kerja. Identitas inilah yang memudahkan pengenalan dan
pencarian benda kerja atau hasil produksi jika terjadi kesalahan dalam penulisan

dokumen atau data produksi Perusahaan.
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Pada PT. Revolutek Dananjaya Mandiri, Pada saat ini, tindakan penandaan
masih dilakukan secara manual tanpa menggunakan bantuan perangkat apapun,
yang menjadi kelemahan karena memerlukan waktu yang cukup lama untuk
menyiapkan penempatan mesin penandaan/marking. Hal ini mendorong
pengembangan ide untuk menciptakan alat bantu yang mendukung proses
marking, sehingga lebih mudah dan.menghasilkan tanda yang rapi dan seragam.
Oleh karena itu, setelah mengamati proses marking tersebut, muncul ide untuk
membuat jig dan fixture sebagai alat bantu dalam proses marking.

Pada PT. Revoluteck Dananjaya Mandiri, Jig and fixture ini akan digunakan
untuk memudahkan pengetjaan Marking agar menghasilkan marking yang rapi
dan seragam. Alat bantu tersebut juga membantu operator marking dalam
menentukan posisi saat proses marking. Dengan alat bantu tersebut, proses
marking menjadi lebih efektif dalam menghasilkan tanda yang akurat dan lebih
efisien dalam biaya produksi karena operator tidak perlu menghabiskan banyak

waktu untuk menempatkan posisi, sehingga menghemat tenaga operator.

Jig dan fixture yang akan dibuat ini adalah alat bantu untuk proses
marking, khususnya untuk marking flange berukuran 2-1/16 hingga 3-1/16".
Alat bantu ini membantu operator dalam proses marking dalam jumlah besar,
dengan tujuan membuat proses marking menjadi lebih efisien dan efektif

sehingga menghasilkan tanda yang teratur dan seragam.

1.2. Tujuan

Tujuan yang dapat di capai dalam pembuatan alat ini adalah:

1. Melakukan proses mendesain untuk pembuatan alat bantu marking flange
ukuran 2-1/16"t03-1/16"

2. Menentukan cara pengoperasian alat bantu pada proses marking flange

ukuran 2-1/16” to 3-1/16".

1.3. Batasan Masalah

Perancangan jig and fixture sebagai alat bantu marking flange ukuran 2-
1/16” to 3-1/16” ini difokuskan pada proses pembuatannya.

Dengan demikian batasan masalah dalam Laporan Tugas Akhir ini adalah:
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3
4.

. Dalam tugas akhir ini, pembahasan hanya dibuat untuk flange ukuran 2-

1/16” to 3-1/16".
Dalam laporan tugas akhir ini, hanya dilakukan pembuatan desain pada jig

and fixture alat bantu marking

1.4. Lokasi Objek Tugas Akhir

Proses Pengerjaan Tugas Akhirini dilakukan di PT: Revelutek Dananjaya
Mandiri, JI. Raya.Cikarang - Cibarusah No.18, Sindangmulya, Kec.

Cibarusah, Bekasi, Jawa Barat.

1.5. Manfaat

Manfaat yang akan diperoleh dari hasil rancang bangun alat ini adalah:

. /Memudahkan operator dalam proscs marking flange ukuran 2-1/16” to 3-

1/16”.
Menghasilkan marking yang rapi dan seragam.
Menghemat waktu setting alat marking.

Meningkatkan produktifitas perusahaan.

1.6. Metode Penulisan

Dalam pengerjaan laporan ini, metode penulisan laporan ini secara garis

besar disebutkan dalam langkah-langkah seperti:

Studi ke Perpustakaan, yaitu mempelajari berbagai referensi baik berupa

buku cetak ataupun jurnal yang didapat:dari sumber online dan literatur yang
berhubungan dengan penyusunan Tugas Akhir.
1.

Observasi,. secara objek yang menjadi topik pembahasan di lapangan.
Penulis melakukan pengamatan langsung terhadap. hasilimarking flange
ukuran 2-1/16” to 3-1/16” di PT. Revolutek-Dananjaya Mandiri.

Diskusi, yaitu mengumpulkan data yang diperoleh dengan melakukan
diskusi dengan karyawan yang turut serta dalam melakukan pekerjaan yang
berkaitan dengan objek penelitian.

Praktis, yaitu berdasarkan pengalaman langsung penulis selama melakukan

On Job Training di PT. Revolutek Dananjaya Mandiri.
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1.7.Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan laporan tugas akhir ini secara garis besar terdiri dari

lima bab, yaitu sebagai berikut :

a. BAB IPENDAHULUAN

Pada bab ini berisi latar belakang«penulisan laporan tugas akhir,
tujuan penulisan laporan tugas‘akhir, manfaat penulisan laporan tugas akhir,
metode penulisan laporan tugas akhir dan sistematika penulisan laporan

tugas akhir.

. BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini memuat teori-teori yang relevan sebagai dasar untuk
kajian permasalahan yang menjadi topik tugas akhir. Teori-teori tersebut
didapatkan dari berbagai sumber dan kemudian dikaji lebih lanjut dalam
penulisan laporan tugas akhir.

BAB III METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR

Metodologi penelitian.merupakan sebuah cara untuk mengetahui

hasil dari suatu permasalahan, yang meliputi langkah-langkah pengerjaan,

prosedur pengambilan data atau sampel dan juga tcknik analisis data.

. BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Pada bab ini disampaikan penjelasan «dan interpretasi atas hasil
penelitian yang telah dilakukan, yang bertujuan untuk menjawab pertanyaan
penelitian tugas akhir ini.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini berisi ringkasan atau inti dari setiap sub bab
pembahasan yang menjadi jawaban atas tujuan penulisan tugas akhir yang
telah dinyatakan dalam bab.l; dan juga saran yang berupa penyeclesaian

masalah atau perbaikan suatu kondisi berdasarkan kajian yang dilakukan.



eyeyer abap yiuyaijod uizi eduey

s
0
(]
3
Q
c
f-7
T
o
=]
=
Q.
o
=
3
()
-
<
=
=
Q
=
=
(1]
T
(]
=]
=
=
Q
o9
=
<
o
=]
Q
3
o
-
o
-
o
o
-
()
=
=
=
2
[
Q
(1]
=
—
o
=
o
-
-
o

N
Doy
o )
- m
o S
= Q
Qe s
35S
) =
=
E;
3 <
c o
3 c
3 2
o c
= x
£& 35
3508
3 3
-
o 3
238
S &5
= °
o
s 5 3
= ]
"< B
) 2
o
s QP
Q S
9 [
3 =
9 o
8 97
< °
w o
o S
£ 3 E
c ]
=5 >
283
> <
S o
-+ —3
€9 3
= =
235
3. o
o
o g
9 —
3 £
5 5
©
2z S
o
~ 3
5 o
S
o =
2 £
- w
Q
5
=
-
=
x
o
-
o
c
o
E]
N—
o
c
o
>
w
c
o
s
c
3
o
w
o
o
=

BABV

KESIMPULAN DAN SARAN

n
Q
=
2
T
-+
Y

=P
)
L
0
©
~*
Y
3.
*‘
o
=4
;.
o
2
E.
-
2
™
Q
0
=.
o
o
-
o
1
-+
o

5.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil perancangan Jig and Fixture yang dibuat, maka dapat

disimpulkan bahwa:

3. Perancangan ini‘menghasilkan sebuah rancangan Jig and Fixture sebagai alat
bantu marking yang bertujuan untuk memberikan kemudahan dalam proses
marking flange size 2-1/16” to 3-1/16”

4. Perancangan Jig and Fixture terdiri dari beberapa Komponen yaitu Rangka
utama, Rangka kedua,Penghubung Rangka, Stopper, clamp, baut, penyesuaian
rangka.

5. Dengan adanya Desain Jig and Fixture in1 maka Perancangan dapat dilakukan

proses pemesinan oleh PT. Revolutek Dananjaya Mandiri
5.2. Saran

Saran yang dapat diberikan sebagai langkah pengembangan dari hasil
perancangan ini yaitu diharapkan-untuk dilakukan penelitian lebih lanjut pada
perancangan Jig and fixture dengan dapat diatur ukurannya agar memungkinkan

untuk melakukan marking pada beberapa ukuran flange.
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