
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

1. Kepada Kedua orang tua yaitu bapak Rojali dan ibu Ruktini yang senantiasa 

memberikan dukungan, mendoakan dan memberi semangat dalam 

melaksanakan kuliah sehingga bisa sampai pada tahap ini. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 

Pembimbing 1 Pembimbing 2 

 

 
 

  

 

 

 
  

 

  



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    
 

 

 
 

  
  

 
 

  
  

 
 

  
  



 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

Differential case adalah salah satu komponen sistem pemindah daya yang dibuat 
melalui proses machining. Proses machining tersebut adalah rough cutting, turning, 
drilling, reaming, milling, finishing, and assyembling. Penulis melakukan penelitian 

Jig VL Untuk membantu Proses . Proses 
machining adalah proses drilling and reaming. Jig digunakan untuk mencekam sebagai 
datum benda kerja dengan presisi yang tinggi, untuk meningkatkan efisiensi proses 
machining dan mengurangi kesalahan operator mesin (main power). Proses pembuatan Jig 
dilakukan oleh supplier dengan tahapan pemilihan material dan produksi Jig dengan 
spesifikasi atau rancangan yang sudah ditetapkan untuk memastikan implementasi desain 
yang tepat dan efisien. Proses perancangan Jig differential case dimulai dengan melakukan 
studi literatur, observasi langsung pada mesin, mengumpulkan data kebutuhan proses 
machining, membuat desain, merancang Jig dengan metode VDI (Verein Deutsche 
Ingenieur 2222), serta menganalisa menggunakan software inventor dengan metode FEA 
(Finite Element Analysis). Hasil pengujian dari FEA yang diperoleh nilai safety factor 
mencapai 15 dapat dinyatakan aman. Uji coba fitting Jig dengan software dan pada existing 
mesin CNC untuk proses drilling dan diperoleh waktu dandoritime Jig sebesar 07.50 menit, 
dengan rincian waktu pelepasan Jig 04.00 menit, dan waktu pemasangan 03.50 menit, serta 
Jig dapat terpasang secara presisi. 
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Differential case dibuat melalui proses machining. Salah satu proses 

machining tersebut adalah proses drilling and reaming. Menurut Sumpena dalam 

Nur dkk, 2020, proses drilling atau pengeboran adalah proses pembuatan lubang 

yang berbentuk bulat dengan menggunakan mata bor (twist drill). Proses reaming 

adalah proses memperluas diameter lubang tersebut dengan presisi yang tinggi dan 

permukaan yang dihasilkan sangat halus (Leveille dkk., 2022).  

Memproduksi suatu  benda  yang bersifat massal  serta  memiliki kepresisian 

serta  nilai  jual  yang tinggi, yang  masih  memerlukan  pekerjaan  lanjut, maka 

diperlukan suatu alat bantu untuk mempermudah proses pengerjaan tersebut 

(Ramadhanis and Basri 2019). Maka dari itu untuk mendukung proses machining 

differential case diperlukan sebuah alat bantu yang disebut Jig. Falqi, Karuniawan, 

and Hamzah (2023) Jig dan fixture berfungsi untuk memegang, menyangga, 

memposisikan sebuah produk agar parameter yang sudah ditentukan sebelumnya 

dapat dipertahankan hingga proses permesinan selesai.  

 

  



  

 

  

  

  

  

  

 

  

  

  

 

 

 

  

 

  

  

 

 

  

 

 

 

 

 



  

 

 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 


