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Sistem Auto Inject Replanashing Pada Water Treatment Line Painting PT. Astra Otoparts
Divisi Nusametal

ABSTRAK

Penelitian ini berfokus pada pengembangan sistem Auto Inject Replenishing
berbasis PLC pada Water Treatment Line Painting di PT. Astra Otoparts Tbk Divisi
Nusametal. Tujuan utama dari sistem ini adalah mengotomatisasi proses pengisian
ulang cairan non-chromating untuk memastikan kensistensi dan efisiensi dalam
proses water treatment. Sistem.ini.menggunakan PLC Omron CP1E untuk
mengendalikan komponen«seperti sensor level pelampung, pompa.sentrifugal,
pompa dosis, dan solenoid valve. Pengujian. validasi menunjukkan bahwa sistem
mampu menjaga koensistensi hasiktitrasi non-chromating dalam rentang 1,2-1,4 ml
selama 20 hari kerja, dibandingkan dengan metode manual yang menunjukkan
ketidakstabilan. Selain itu, pengujtan kehandalan menunjukkan bahwa program
ladder PLC berfungsi dengan baik tanpa kegagalan sistem. Implementasi sistem ini
diharapkan dapat meningkatkan efisiensi dan kualitas proses water treatment di
PT. Astra Otoparts Thk Divisi Nusametal:

Kata Kunci: Otomasi, PLC, Sensor Level, Water Treatment,.Non-Chromating.
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PLC-based Auto Inject Replenishing System for Water Treatment Line Painting at PT. Astra
Otoparts Nusametal Division

ABSTRACT
This research focuses on the development of a PLC-based Auto Inject Replenishing
system in the Water Treatment Line Painting at PT. Astra Otoparts Tbk Division
Nusametal. The main objective of this system is to automate the replenishment
process of non-chromating liquid to ensure consistency and efficiency in the water
treatment process. This system uses an.Omron CP1E PLC to control components
such as float level sensors, centrifugal pumps, dosing pumps;.and.solenoid valves.
Validation testing showsthat the system is capable of maintaining the censistency
of non-chromating titration results within the range of 1.2-1.4 ml over 20 working
days, compared to the manual method which shows. instability. Furthermaore,
reliability testing indicates that the PLC ladder program functionsiwell without
system failures. The implementation of this system is expected to improve the
efficiency and quality of the water treatment process at PT. Astra Otoparts Thk

Division Nusametal.

Keywords: Automation, PLC, Level Sensor, Water Treatment, Non-Chromating
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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada Sektor industri terutama industri manufaktur, memerlukan sistem
otomasi untuk meningkatkan hasil produksi, mengurangi biaya produksi, dan
meningkatkan produktivitas serta kualitas produk. Penerapan.sistem otomasi
pada industri memberikan: banyak kelebihan, seperti mengurangi biaya
produksi, meningkatkan produktivitas, sertamembuat proses manufaktur dapat
dilakukan dengan lebih cepatidanakurat. Perkembangan industri saat ini melaju
begitu pesat terutama pada bidang otomasi industri. Salah satu.sektor industri
yang. banyak menggunakan sistem otomasi adalah sektor manufaktur. Salah
satu perusahaan yang bergerak dalam sektor tersebut adalah PT. Astra Otoparts
Tbk Divisi Nusametal. Perusahaan.ini-bergerak dalam bidang manufaktur yang
menggunakan sistem otomasi untuk “memproduksi komponen-komponen
otomotif dan produk-produk aluminium dengan menggunakan teknologi die

casting aluminium yang inovatif baik untuk roda dua maupun roda empat.

Sistem otomasi adalah sistem yang menggantikan peran manusia dalam
berbagal bidang kehidupan dengan proses yang lebih cepat, produktif, efisien,
dan minim error. Otomasi dapat ditemukan di berbagai bidang ilmu
pengetahuan seperti listrik dan elektronik; komputer, hidrolik, dan mekanik.
Tujuan dari otomasi adalah untuk meningkatkan-hasil produksi, mengurangi
biaya produksi, dan meningkatkan -produktivitas serta kualitas produk.
Penerapan otomasi industri memberikan banyak kelebihan, seperti mengurangi
biaya produksi, meningkatkan produktivitas, serta membuat proses.manufaktur
dapat dilakukan dengan lebih cepat-dan.akurat..Dari.referensi‘yang kita dapat
pada PT. Astra Otoparts Tbhk Divisi Nusametal line painting terdapat salah satu
proses yaitu water treatment pada proses ini part yang telah melalui proses
machining akan diberikan treatment dengan berbagai macam jenis cairan salah
satunya adalah conversion coating pada tahap ini part akan disiram
menggunakan larutan non-chromating agar part dapat mempunyai daya rekat
yang tinggi terhadap cat. Sistem auto inject adalah sebuah sistem otomasi yang
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berfungsi untuk melakukan pengisian ulang larutan non-chrome yang terdiri
dari campuran air dan cairan palcoat-nr pada bak non-chrome pada water
treatment. Sistem auto inject dapat meminimalisir kegagalan proses karena
ketidak konsistennya konsentrasi larutan. sehingga penulis mengangkat tema
“Sistem Auto Inject Replenishing berbasis PLC pada Water Treatment Line
Painting PT Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal™ sebagai judul tugas akhir.

1.2 Perumusan Masalah
Adapun perumusan masalah dari pembuatan Tugas Akhir ini adalah:
1. Bagaimana perencanaan sistem auto inject replenishing berbasis PLC pada

water treatment line painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal?

2. Bagaimana cara pengoperasian sistem auto inject replenishing berbasis

PLC pada water. treatment line painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi
Nusametal?

Bagaimana kinerja dari sistem auto.inject replenishing berbasis PLC pada
water treatment line painting P-I. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal?
Bagaimana mengaplikasikan pemrograman ladder PLC pada sistem auto
Inject replenishing berbasis PLC pada water treatment line painting PT.
Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal?

1.3 Tujuan

Adapun tujuan dari pembuatan Tugas:Akhir ini adalah:

1. Sebagai studi kasus di industri sesuai dengan kompetensi di bidang

elektronika industri dilanjutkan dengan rancang bangun alatnya.

Melakukan improvement pada water treatment line painting PT. Astra

Otoparts Divisi.Nusametal.

Membuat sistem dalam untuk menjaga-koensistensi‘dan memudahkan pada

proses water treatment line painting PT. Astra Otoparts Divisi Nusametal.

1.4 Luaran
Luaran yang diharapkan dari Tugas Akhir ini adalah :
1. Tersedia Sistem Auto Inject Replenishing berbasis PLC pada Water

Treatment Line Painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal .
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2. Laporan Tugas Akhir.
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BAB V
PENUTUP

DYeHO

5.1 Kesimpulan

e)d

Berdasarkan hasil pengukuran dan pengujian, didapatkan bahwa sistem auto
inject replenishing yang menggunakan PLC Omron CP1E E40SDR, sensor level
pelampung, pompa dosis, solenoid valve,dan jugaspompa sentrifugal berhasil untuk
melakukan pengisian ulang larutan non-chrome secara“eotomatis dan berhasil
meningkatkan efisiensi” cycle process. Hasil titrasi larutan..non-chrome yang
dihasilkan oleh sistem auto inject replenishing juga telah seusai dengan standar
perusahaan yaitu pada rentang,1,2-1,4 ml. Hasil sistem auto inject replenishing

lebih konsisten dibandingkan dengan pengisian cara manual.

er uabaN Niwje3ijod Nijiw

5.2 Saran

eljle

Adapun saran dari penulis untuk sistem auto inject replenishing berbasis PLC
pada water treatment line painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal dapat
ditambahkan sistem monitoring ‘untuk poin konsenterasi larutan non-chrome
menggunakan sensor agar dapat dilakukan monitoring secara otomatis dan

mengganti agitator bubble dengan agitator yang digerakan dengan motor listrik.

49
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SURAT DUKUNGAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini, Pada hari Senin, 29 April 2024 :

Nama : Anggar Estu Nugreha, A.Md
Jabatan : Head Team PE Painting and Automation
Perusahaan : PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal

Dengan ini kami, memberikan dukungan untuk melakukan tugas akhir di perusahaan
kami. Dukungan ini kami berikan kepada mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dengan Judul
“Sistem Auto Inject Replenishing berbasis PLC pada Water Treatment Line Painting PT
Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal’

Adapun nama mahasiswa yang akan melakukan tugas akhir yaitu:
1. Nurhidayat Nugrahaning Gusti : 2103321024
2. Hafiz Sahasika 12103321014

Dukungan ini kami berikan agar mahasiswa mampu mengembangkan teknologi otomasi pada
water treatment line painting. Demikian surat dukungan ini kami buat untuk dapat

dipergunakan scbagaimana mestinya.

Jakarta, 29 April 2024

PT AST, OPARTS Tbk.
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Anggar Estu Nugrahs, A.Md
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SURAT PERNYATAAN
Saya yang bertanda tangan dibawah ini, Pada hari Rabu, 10 Juli 2024

Nama : Anggar Estu Nugroho, A.Md.T.
Jabatan : Head Team PE Painting & Automation
Perusahaan : PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal

Dengan ini kami menyatakan bahwa tugas akhir yang disusun oleh
mahasiswa Politcknik Negeri Jakarta dengan judul "Sistem Auto Inject
Replenishing berbasis PLC pada Water Treatment Line Painting PT. Astra
Otoparts Tbk Divisi Nusametal" telah dilaksanakan di perusahaan kami.

Adapun nama mahasiswa yang melakukan tugas akhir yaitu :

I.  Nurhidayat Nugrahaning Gsuti 12103321024
2. Hafiz Sahasika 12102321014

Dengan ini kami menyatakan bahwa tugas akhir berupa sistem auto inject
replenishing telah terpasang dan sudah digunakan pada water treatment line
painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal. Demikian sural pernyataan ini

kami buat untuk dapat digunakan scbagaimana mestinya.

Jakarta, 10 Juli 2024
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Anggar Estu Nugroho A.Md.T
NRP. 2487
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