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Abstrak 

Supervisory Control and Data Acquisition (SCADA) adalah sistem pengawasan 

dan pengendalian yang telah menjadi pilar utama dalam berbagai aplikasi industri 

untuk memonitor dan mengendalikan proses-proses otomatis. Dalam suatu proses 

pengerjaan dibutuhkan pemantauan, pengambilan data secara otomatis, serta 

parameter instrumen yang bekerja untuk memastikan sistem tersebut berjalan 

dengan normal. Maka dari itu SCADA menjadi solusi utama dalam permasalahan 

yang terjadi pada suatu proses sistem otomatis. Pada pengujian kali ini 

menggunakan SCADA sebagai pengoperasian dan pemantauan kerja motor untuk 

pengambilan data, dan hasil yang didapat dianalisa dengan perbandingan nilai 

aktual. Berdasarkan hasil pengujian yang dilakukan, SCADA mampu 

memonitoring parameter motor dengan rata-rata 1.01% selisihnya dibandingkan 

dengan pengukuran aktual dengan Tachometer. Nilai slip yang didapat sangat 

minim dan masih dibawah toleransi slip motor yaitu 5%. Dikarenakan pengujian 

motor tanpa beban sehingga motor tidak memerlukan torsi yang besar untuk 

berputar. 

 

Kata Kunci : SCADA, PLC, HMI, Motor Induksi 
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Abstract 

Supervisory Control and Data Acquisition (SCADA) is a supervisory and control 

system that has become a major pillar in various industrial applications to monitor 

and control automated processes. In a work process, monitoring, automatic data 

collection, and instrument parameters are needed to ensure that the system is 

running normally. Therefore, SCADA is the main solution to the problems that 

occur in an automated system process. In this test, SCADA is used as the operation 

and monitoring of motor work for data collection, and the results obtained are 

analyzed by comparing the actual values. Based on the test results, SCADA is able 

to monitor motor parameters with an average of 1.01% difference compared to 

actual measurements with a tachometer. The slip value obtained is very minimal 

and still below the motor slip tolerance of 5%. Due to motor testing without load 

so that the motor does not require a large torque to rotate. 

 

Keywords : SCADA, PLC, HMI, Motor Induction 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

      Kemajuan teknologi dalam bidang otomasi sangat membantu pekerjaan 

manusia menjadi lebih produktif dan efisien. Sebelum teknologi berkembang pesat 

seperti sekarang, Sistem kontrol dan monitoring terhadap suatu plant masih 

dilakukan secara konvensional, Dimana operator harus mengawasi dan 

mengoperasikan mesin secara langsung di lapangan dan belum bisa dikontrol secara 

jarak jauh (Mahendra et al., 2021). Dalam permasalahan ini, Supervisory Control 

And Data Acquisition (SCADA) menjadi peran penting atas kekurangan dan 

permasalahan yang terjadi di dunia Industri. SCADA menyimpan data-data dan 

informasi terkait kondisi sistem yang sedang bekerja, lalu data tersebut 

tersampaikan melalui perangkat komputer pusat secara real time (Prastiwi et al., 

2023). Data tersebut sangat penting untuk mengetahui kapan plant harus dilakukan 

maintenance, terlebih lagi jika terjadi suatu permasalahan pada sistem, SCADA 

langsung memberikan indikator kerusakan dan operator dapat mengetahui letak 

terjadinya permasalahan tersebut (Shabira & Mulyadi, 2022).  

      Modul latih yang dibuat oleh penulis adalah simulasi dari water level control 

dan pengendali kecepatan motor yang bertujuan untuk pembelajaran bagi 

mahasiswa terkait penggunaan alat yang biasa digunakan dibidang industri seperti 

PLC, VSD, dan HMI yang terintegrasi dengan SCADA. Pada modul latih ini 

SCADA dan HMI berperan sebagai master untuk mengoperasikan dan 

mengakuisisi data dari kedua plant tersebut. Kelebihan menggunakan modul latih 

adalah mahasiswa dapat memprogram langsung PLC dan membuat desain HMI dan 

SCADA berdasarkan deskripsi kerja dari plant water level control dan 

pengendalian kecepatan motor induksi.  

 Berdasarkan latar belakang tersebut maka SCADA diperlukan dalam 

pembuatan modul latih ini untuk memperkenalkan penggunanya bahwa SCADA 

membuat suatu proses menjadi lebih mudah dalam menganalisis permasalahan 

yang terjadi. SCADA juga dapat mengurangi human error dan mempercepat 

operasi sehingga penggunaan SCADA berujung pada peningkatan produktivitas 

dan penggunaan sumber daya yang lebih efisien. 
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1.2 Perumusan Masalah 

      Adapun permasalahan yang ditinjau dari pembuatan tugas akhir ini adalah : 

1. Bagaimana konfigurasi PLC dan SCADA pada plant WLC dan 

Pengendalian Kecepatan Motor Induksi? 

2. Bagaimana implemetasi SCADA pada deskripsi kerja plant WLC dan 

Pengendalian Kecepatan Motor Induksi? 

3. Bagaimana kinerja yang dihasilkan oleh SCADA sebagai sistem 

monitoring plant WLC dan Pengendalian Kecepatan Motor Induksi? 

1.3 Tujuan 

      Berdasarkan permasalahan  yang ada, maka tujuan yang ingin dicapai dalam 

merealisasikan alat ini adalah : 

1. Mengkonfigurasi PLC SCADA pada plant WLC dan Pengendalian 

 Kecepatan Motor Induksi. 

2. Mengimplementasikan SCADA sesuai dengan deskripsi kerja plant WLC 

 dan Pengendalian Kecepatan Motor Induksi. 

3. Meninjau kinerja SCADA sebagai sistem monitoring berdasarkan deskripsi 

kerja plant WLC dan Pengendalian Kecepatan Motor Induksi. 

1.4 Luaran 

       Luaran yang diharapkan dari tugas akhir ini meliputi : 

1. Menghasilkan pengembangan dari modul latih sebelumnya agar bisa 

digunakan sebagai bahan ajar bagi mahasiswa/i. 

2. Menghasilkan laporan tugas akhir yang berjudul “Implementasi SCADA 

Pada Plant Water Level Control dan Pengendalian Kecepatan Motor 

Induksi”. 

3. Menghasilkan Jurnal yang berjudul “Implementasi SCADA Pada Plant 

Water Level Control dan Pengendalian Kecepatan Motor Induksi”. 

4. Hak Cipta. 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1  Kesimpulan 

 Berdasarkan pengujian yang telah dilakukan dapat disimpulkan bahwa : 

1. Konfigurasi PLC SCADA pada pengujian telah dilakukan sehingga SCADA 

mampu memberi perintah PLC, dan PLC merespon dengan melakukan tindakan 

sesuai permintaan. Dan SCADA mampu menampilkan informasi dari plant 

WLC dan pengendalian kecepatan motor. 

2. Desain SCADA yang dibuat sudah sesuai dengan deskripsi kerja plant WLC dan 

pengendalian  kecepatan motor. 

3. Kinerja SCADA terhadap monitoring parameter kerja motor berdasarkan hasil  

    yang didapat nilai perbandingannya selisih dengan rata-rata 1.01% dibandingkan 

dengan pengukuran aktual.  

5.2  Saran 

 Agar modul latih ini dapat berkembang bisa dengan membuat real plant dari 

WLC dengan sistem otomatis. Dikarenakan ruang kabel pada bagian dalam koper 

terlalu sempit dan komponen yang terlalu padat, maka disarankan menggunakan 

koper yang lebih lebar agar komponen tidak terlalu rapat dan pemasangan kabel 

pada bawah akrilik menjadi lebih luas sehingga mempermudah dalam 

troubleshooting. 
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LAMPIRAN 

 

 

Proses pembongkaran komponen 

sebelumnya. 

 

 

Proses pengeboran engsel koper. 

 

 

Proses pemotongan akrilik. 

 

 

 

 

 

Proses wiring komponen. 
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Pemasangan kabel semua komponen. 

 

 

Proses pengujian komunikasi PLC, HMI, VSD, SCADA. 
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Desain SCADA Water Level Control. 

 

 

 

Desain SCADA Pengendalian Kecepatan Motor Induksi. 

 

 

 


