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ABSTRAK 

 

Kurangnya teknologi memadai dalam sistem konvensional menyebabkan 

respon lambat terhadap masalah dan ketidakmampuan analisis data secara real-

time, mengakibatkan waktu henti produksi tak terduga dan biaya operasional tinggi. 

Solusi untuk mengatasi masalah ini adalah integrasi teknologi Internet of Things 

(IoT) pada sistem dual conveyor. IoT memungkinkan pemantauan dan kontrol real-

time parameter operasional seperti ketebalan dan jenis material, meningkatkan 

akurasi dan kecepatan sortir. Metode komparatif digunakan untuk mengembangkan 

sistem ini.  Penelitian ini bertujuan merancang dan mengembangkan sistem pemilah 

logam berbasis IoT menggunakan platform Haiwell untuk pemantauan dan kontrol 

real-time parameter seperti ketebalan dan jenis material. Dari data pengujian yang 

didapat, IoT sangat bergantung pada kecepatan koneksi internet. Oleh karena itu, 

pentingnya memilih provider jaringan untuk meningkatkan respon saat operasi alat. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa integrasi IoT dengan Workcell 34-120 sangat 

membantu dalam operasi dan proses pemisahan logam dan non-logam, dengan 

sensor deteksi logam terhubung ke jaringan IoT memungkinkan pemantauan real-

time dan analisis data cepat dan aktual. 

Kata kunci: Haiwell, Internet of Things (IOT), Pemantauan Jarak Jauh, 

pemantauan Langsung, Pemisah Logam dan Non Logam 
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ABSTRACT 

 

The lack of adequate technology in conventional systems results in slow 

responses to issues and an inability to perform real-time data analysis, leading to 

unexpected production downtime and high operational costs. Integrating Internet 

of Things (IoT) technology into dual conveyor systems is a solution to these 

problems. IoT enables real-time monitoring and control of operational parameters 

such as material thickness and type, enhancing sorting accuracy and speed. A 

comparative method was used to develop this system. This research aims to design 

and develop an IoT-based metal sorter using the Haiwell platform for real-time 

monitoring and control of parameters like material thickness and type. Test data 

indicates that IoT heavily relies on internet connection speed, making the choice of 

network provider crucial for improving device response times. The research results 

show that IoT integration with Workcell 34-120 significantly aids in the operation 

and separation process of metals and non-metals, with metal detection sensors 

connected to the IoT network allowing for real-time monitoring and quick, accurate 

data analysis. 

Keywords: Haiwell, Internet of Things (IOT), Remote Monitoring, Live monitoring, 

Metal and Non Metal Separator  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Transformasi digital menjadi sangat penting untuk meningkatkan efisiensi dan 

daya saing di berbagai sektor industri, termasuk dalam proses produksi dan 

pengolahan material di era 4.0 (Islami, 2023). Salah satu tantangan dalam industri 

manufaktur adalah kebutuhan untuk dalam mengkategorikan barang berdasarkan 

ketebalan dan jenis material secara cepat dan akurat. Sistem dual conveyor 

konvensional, yang banyak digunakan dalam proses sortir barang, sering kali 

menghadapi berbagai masalah operasional seperti kurangnya akurasi dalam deteksi 

ketebalan, kesulitan dalam mengidentifikasi jenis material, serta ketergantungan 

pada pemantauan dan kontrol manual yang tidak efisien dan rentan terhadap 

kesalahan manusia. Sistem konveyor adalah peralatan distribusi material yang ke 

tiap lokasi. Konveyor sangat berguna untuk pengangkutan material yang jumlahnya 

banyak atau berukuran besar (Arijaya, 2019). 

Kurangnya teknologi yang memadai dalam sistem konvensional menyebabkan 

respon yang lambat terhadap masalah dan ketidakmampuan untuk melakukan 

analisis data secara real-time. Akibatnya, waktu henti produksi yang tidak terduga 

dan biaya operasional yang tinggi sering kali menjadi masalah yang signifikan 

(Mappa et al., 2020). 

Sistem dual conveyor konvensional yang biasanya digunakan dalam berbagai 

industri untuk memindahkan barang atau material secara efisien, memiliki beberapa 

kekurangan diantaranya yaitu konsumsi energi yang tinggi, memerlukan sistem 

kontrol yang cukup kompleks sehingga berpengaruh terhadap pemeliharaan yang 

menjadi lebih rumit, masalah sekecil apapun dapat menyebabkan gangguan pada 

keseluruhan sistem, fleksibilitas yang terbatas dan kurang ideal untuk menangani 

material spesifik (rapuh, tidak stabil atau berbentuk tidak konvensional) (Haryadi 

& Sakti, 2022). 

Salah satu cara yang dapat digunakan untuk mengatasi permasalahan tersebut, 

integrasi teknologi Internet of Things (IoT) pada sistem dual conveyor menjadi hal 

penting. IoT memungkinkan pemantauan dan kontrol real-time terhadap berbagai 
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parameter operasional seperti ketebalan dan jenis material, sehingga meningkatkan 

akurasi dan kecepatan dalam proses sortir (Burdadi et al., 2022). 

Penerapan Internet of Things (IoT) pada sistem dual conveyor memberikan 

banyak keuntungan yang secara signifikan meningkatkan efisiensi, fleksibilitas dan 

keamanan operasi. Dengan kemampuan pemantauan dan pengendalian real-time, 

optimasi energi, pemeliharaan prediktif dan manajemen inventaris data yang lebih 

baik, IoT menjadikan sistem conveyor lebih cerdas dan lebih dapat diandalkan 

dalam memenuhi tuntutan operasional modern (Wisjhnuadji et al., 2020). 

Penelitian tentang integrasi IoT pada sistem sortir barang diataranya, berbasis 

mikrokontroler (Kitton & Arman, 2023), menggunakan platform Blynk (Tarigan, 

2018), platfom database XAMPP (Fatimah, 2021) dan platform MIT APP Inventor 

Berdasarkan literatur belum ditemui penggunaan platform Haiwell untuk sistem 

pemilah logam (Goeritno & Pratama, 2020). 

Platform Haiwell, sebagai penyedia solusi IoT terkemuka, menawarkan 

berbagai fitur canggih yang dapat diintegrasikan ke dalam sistem dual conveyor 

untuk meningkatkan kinerja dan efisiensinya (Malik & Sumpena, 2023). Dengan 

kemampuan pemantauan dan kontrol real-time, platform Haiwell memungkinkan 

operator untuk memantau berbagai parameter operasional secara langsung dan 

melakukan penyesuaian yang diperlukan (Sarwoko & Sobari, 2017). Selain itu, 

platform haiwell mendukung integrasi dengan berbagai sensor yang diperlukan 

dalam sistem pemilah logam, seperti sensor magnetik, induktif dan optik.  

Bersadarkan hal tersebut maka penelitian ini diusulkan integrasi IoT dengan 

platform Haiwell pada sistem dual conveyor pemilah logam. Tujuan penelitian ini 

merancang dan mengembangkan sistem pemilah logam berbasis IoT menggunakan 

platform Haiwell yang dapat memantau dan mengontrol parameter operasional 

seperti ketebalan dan jenis material secara real-time. 

 

1.2. Perumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah dari penelitian ini yaitu : 

1. Bagaimana merancang konveyor pemisah logam berbasis IoT? 

2. Apa keunggulan dari penggunaan PLC, SCADA, dan IoT dalam rancang bangun 

konveyor pemisah logam? 
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1.3. Tujuan 

Adapun tujuan penelitian ini yaitu: 

1. Penyempurnaan sistem konveyor pemisah logam dengan penambahan 

controller seperti IOT dan HMI dalam satu paket Haiwell memungkinkan 

pemantauan dan pengoptimalkan kinerja konveyor secara langsung..    

2. Integrasi sistem dengan PLC, SCADA, dan IOT dapat menyederhanakan tugas 

operator dalam memantau dan mengoperasikan mesin, serta meningkatkan 

keandalan sistem secara keseluruhan.  

 

1.4. Luaran 

Adapun luaran yang ddiharapkan dari penelitian ini yaitu : 

1. Peningkatan keandalan serta keakuratan mesin dual konveyor Workcell dengan 

HMI Haiwell dan IOT. 

2. Artikel ilmiah yang berstatus Presented pada Seminar Nasional. 

3. Laporan Tugas Akhir. 

 

 

 

 



 

 

BAB V 

PENUTUP 

 

5.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil penelitian maka dapat di simpulkan: 

1. Penyempurnaan sistem konveyor pemisah logam dengan penambahan 

controller seperti IOT dan HMI dalam satu paket Haiwell terbukti dapat 

mengoptimalkan pemantauan dan kinerja konveyor secara langsung. 

2. Integrasi sistem dengan PLC, SCADA, dan IOT terbukti dapat 

menyederhanakan tugas operator dalam memantau dan mengoperasikan 

mesin, serta mempercepat proses pengumpulan data. 

3. Koneksi sinyal sangat berpengaruh dalam proses pengambilan data dan 

jarak tidak berpengaruh dalam kecepatan merespon perintah sinyal dari 

perangkat ke plant maupun sebaliknya. 

4. Perangkat yang diizinkan mengoperasikan plant secara remote hanya 

1(satu), Perangkat lain tetap bisa mengakses namun hanya bisa tampilan 

monitoring. Untuk mengoperasikan HMI, pengguna sebelumnya harus 

terputus (logout). 

5. Data Logger yang hanya bisa disimpan dan diexport ke excel pada hari 

pengambilan data, Jika direset maka data sebelumnya akan hilang. 

 

5.2. Saran 

Berdasarkan kesimpulan yang didapat, maka disarankan untuk 

meningkatkan sistem IoT Haiwell karena memiliki keterbatasan pada aplikasinya 

dalam plant workcell konveyor pemisah logam mengingat ketergantungan pada 

koneksi internet yang stabil untuk operasional yang lancar dan pentingnya 

melakukan penyimpanan secara langsung ke excel setelah pengambilan data.
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