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PT Dankos Farma Tbk adalah salah satu perusahaan dari Indonesia yang
bergerak dalam bidang farmasi di Asia Tenggara. Sebagai salah satu perusahaan
besar, pengembangan produktivitas mesin di workshop engineering diperlukan
© untuk menjaga efektivitas dan efisiensi dalam pembuatanpart replenish dan direct
= part, ini dimaksudkan agar perusahaan tidak”ketergantungan.terhadap pembelian
® _part melalui vendor. Salah satu mesin disworkshop engineering.yang. dapat di
3 optimalkan yaitu mesin Milling#CNC"(Computer Numeric Control). - Mesin_ini
A nantinya akan mendukung produksi dalam mengatasi pergantian part yang aus.dan
< menyelesaikan faktor-faktor permasalahan dalam‘pembelian part melalui vendor
gg seperti lead time kedatangan part dan cost yang diperlukan.
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Kata Kunci: CNC Milling, replenish part, direct part

eyieyer 13BN Ni1uyya3jod 1efem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uediynbuad °'q
ejieyjer 1o

‘yejesew hjens uenefur} neje }ii uesjjnuad ‘uesode] uesijnuad ‘Yyeiw|i eAiey uesijnuad ‘ ueniuad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uedipnbuad ‘e
: Jaquins ueyingaAuaw uep ueywnjuedusw eduey juj sin} eAiey yninas neje uejbeqas diynbusw buese|iqg 'L



eyieyer L9ba yiuydlijod uizi eduey

undede ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) Yynin|as neje uejbeqas yelueqiadwaw uep uewnwnbuaw bueseiq °z

VLAYAYP
1¥393N

o
o
=
5
m
=
F4
x

eyieyer 13BN Ni1uyya3jod 1efem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uediynbuad °'q

‘yejesew hjens uenefur} neje }ii uesjjnuad ‘uesode] uesijnuad ‘Yyeiw|i eAiey uesijnuad ‘ ueniuad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uedipnbuad ‘e

:eydid yeH
od jijiw eydid eH S

: Jaquins ueypngalusw uep ueywnjueduaw eduey jui sijn} eAie) yninjas neje uejbeqas diynbuaw buesejiqg 'L

Kata Pengantar

Puji syukur kepada Allah SWT, karena atas rahmat-Nya, Penulis dapat
menyelesaikan Laporan Akhir Magang yang terlaksana dalam periode 16 Februari
= 2023 — 30 Juli 2023 di PT. Dankos Farma Thk,.dalam program-MSIB (Magang dan
iStudi Independen Bersetifikat) Kampus: Merdeka. Laporan ini “merupakan
; pertanggungjawaban berdasarkan pengerjaan aktivitas utama berupa “Operational
% Mechanical engineering.pada industry Farmasi”, dan juga beberapa sub-aktivitas
Q lainnya yang telah diberikan oleh PT_Dankos Farma Tbk.

Selama melaksanakan magang hingga tersusunnya laporan ini, Penulis

mengucapkan terima kasih atas bantuan, arahan, dan motivasi yang diberikan baik

Jeyer 119

~ secara langsung ataupun tidak langsung. Adapun pihak-pihak yang telah membantu

dan membimbing kami dalam pelaksanaan MSIB yaitu:

1. ‘Allah SWT. Yang dengan rahmat-Nya saya dapat melaksanakan magang

dengan lancar

2. PT. Kalbe Farma BO Cikarang yang telah-memberikan kesempatan untuk
melaksanakan Magang dalam program MSIB Kampus Merdeka

3. Drs., Raden Grenny Sudarmawan, S.T., M.T., selaku Kaprodi D4
Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta.

4. Ronald Effendi selaku Engineering Manager sekaligus mentor selama
melaksanakan Magang di-PT Kalbe Farma BO Cikarang.

5. Orang tua dan keluarga tercinta yang telah mencurahkan doa dan semangat

yang tiada henti,

6. Teman-teman magang yang melaksanakan kegiatan magang di PT Kalbe
Farma Manufacturing.Cikarang

7. Serta semua pihak yang tidak bisa disebutkan satu-persatu yang turut
membantu dan memperlancar jalannya Magang ini.
Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam perancangan
dan pembuatan laporan Magang ini. Besar harapan penulis untuk menerima saran
dan kritik dari para pembaca. Semoga buku laporan Magang ini dapat memberikan

manfaaat bagi para pembaca, khususnya bagi penulis sendiri.
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1.1 Latar belakang

m =
m
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2 bergerak dalam bidang farmasi di Asia Tenggara sejak tahun 1966. Saat ini Dankos

PT Dankos Farma Tbk adalah salah satu perusahaan dari Indonesia yang

g': Farma merupakan salah satu perusahaan.nasional yang tergabung di.dalam Kalbe

§Group dan mampu bersaing di_pasar global dan telah hadir di berbagai manca

=
2

3 yaitu divisi Pharmageutical, Consumer Health, Nutrition, dan Distribution &

negara Internasional.Kalbe memiliki 4 kelompok divisi usaha yang terintegrasi

2, Logistic. Keempat divisi usaha ini mengelola portofolio obat resep dan obat bebas
gyang komprehensif, produk-praduk minuman energi dan nutrisi, serta usaha
g_distribusi yang menjangkau lebih ‘dari satu juta outlet di seluruh kepulauan
¥ Indonesia.

Divisi usaha Pharmaceutical Kalbe Farma didukung oleh ‘departemen
engineering yang bertujuan untuk mempermudah kinerja terhadap perusahaan
dengan membantu menyelesaikan permasalahan..Salah satu _permasalahan yang
terjadi di produksi yaitu permintaan part yang disebabkan oleh lama pemakaian
sehingga part aus dan tidak dapat dimaksimalkan lagi fungsinya. Pembelian part
melalui vendor adalah pemecahan masalah yang biasa dilakukan sehingga ada
beberapa faktor yang perlu diperhatikan diantaranya cost yang dibutuhkan saat
melakukan pembelian dan lead time kedatangan part melalui vendor. Oleh karena
itu, dilaksanakan project produktivitassmesin. CNC:Milling untuk meminimalisir
pembelian part ‘melalui vendor dengan tujuan untuk mengurangi cost yang
dibutuhkan saat'melakukan pembelian dan. lead. time kedatangan part melalui

vendor.

1.2 Lingkup

Ruang Lingkup dari pelaksanaan magang bersertifikat di PT. Kalbe Farma
Tbk ini adalah sebagai berikut:

1. Mempelajari proses kerja di Departemen Engineering pada divisi
Mechanical engineering

2. Mempelajari, memahami, dan membangun penerapan sistem Operational
Mechanical engineering pada mesin mesin industri farmasi yang sedang
bergerak ke arah industri 4.0
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Ol n,ar 1.3 Tujuan
5 5 §§ %‘. = Tujuan dilaksakannnya kegiatan magang di PT Dankos Farma adalah
=] Q
‘; % E-,"; & > sebagai berikut:
s t o
2833 & TujuanUmum
cC =~ 0C -
a3s = . > :
g gﬁg % 1. Menciptakan hubungan yang.sinergis, jelas, dan terarah antara dunia
So
3 § E-g ; industri dan perguruan tinggi, dimana output perguruan tinggi merupakan
3 I m@
& & 55 p sumber daya manusiadalam dunia industri
S X8 o (]
3532 Q . . . ¥ : .
z % = ® 2. Sebagai perwujudan peramwserta dunia Industri ‘dalam memberikan
Q wn =
E '§ E = = kontribusinya pada sistem pendidikan nasional.
T & og
] 5 A
% § g; 2 3. Membuka wawasan mahasiswa agar dapat mengetahui dan memahami
: _" ” - - .- - - - -
;E gﬁ o aplikasi ilmunya di dunia industri.
o -+
9 @B L . : e . . - :
% g % @ 4. Mahasiswa dapat memahami dan.mengetahui sistem kerja di dunia industri
- EE. A R Q
; % o sekaligus mampu mengadakan pendekatan masalah.secara utuh yang terjadi
] <~ 3
- %'gg di dunia industri dan jasa.
m M S
c ZE3
c ,Er §§ 5. '"Menumbuhkan dan menciptakan pola berpikir konstruktif serta memahami
= =298 T
22 Ez. permasalahan yang terjadi di dunia.
< 0 S )
8 = %_’2. Tujuan Khusus
c 9 )
s
g. £ _%‘& 1. Mengembangkan pengetahuan, sikap, keterampilan, kemampuan profesi
- 0 =
g § § melalui’ penerapan ilmu,, latihan kerja, dan “pengamatan teknik yang
g 7 : :
3 g‘f: diterapkan di PT. Dankos Farma
T -z
m Q &~
z- g ;:5 2. Mempelajari  proses kerja di. Departemen Engineering pada divisi
~ =]
o .;D i Mechanical engineering di PT Dankos Farma
o 3
b =
s %g 3. Mempelajari, memahami, dan membangun penerapan sistem Operational
Q ..
_:; Mechanical engineering.pada mesin mesin industri Farmasi yang.sedang
::; bergerak ke arah industry 4.0
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Bab IV Penutup

V.1 Kesimpulan

Setelah melaksanakan kegiatan Kerja Praktik/Magang di PT Kalbe Farma

Thk selama 5 bulan, berdasarkan hasil dari pembahasan-di_atas terkait laporan

erkembangan selama mengikuti kegiatan MSIB, dapat ditarik kesimpulan sebagai

1. Kegiatan Kerja Praktik/Magang bersertifikat kampus merdeka dapat

menambah kemampuan beradaptasi, berkomunikasi dan berfikir Kritis
dalam konsep dunia kerja serta menambah pengetahuan ‘sehingga dapat
menunjang dan mempersiapkan dunia karir di masa mendatang yang
komprehensif.

Kegiatan Kerja Praktik/Magang bersertifikat kampus merdeka dapat
meningkatkan daya skill seputar bidang yang sebelumnya telah ditekuni
seperti penggunaan Software Solidwork dalam pembuatan desain produk
sampai dengan realisasinya menggunakan mesin cnc_milling di'workshop
engineering serta bidang baru yang ditemui selama melakukan kegiatan
Kerja Praktik/Magang seperti membangun sistem digitalisasi_ter-integrasi
melalui pengembangan web program untuk perencanaan training tiap
tahunnya, sehingga proses..pembelajaran, pendaftaran, dan monitoring
training tahunan karyawan Kalbe dapat berjalan lebih baik serta mengurangi
cara-cara konvensional seperti penggunaan‘kertas.

Produktivitas mesin cnc milling di workshop engineering menjadi metode
untuk menjaga efektivitas dan efisiensi dalam pembuatan part replenish dan
direct part saat int dalam menangani masalah terkait part yang aus, lead
time, cost, dan ketergantungan dalam pembelian part melalui vendor.
Meningkatkan peluang.untuk terus berinovasi-melalui eksplorasi yang
mendalam tentang gagasan dan ide yang akan menghasilkan improvisasi
proses, meningkatkan part baru, meningkatkan efisiensi, dan yang
terpenting adalah meningkatkan profit dengan memanfaatkan fasilitas

machine prosess yang ada di PT Kalbe farma Tbk.



eyieyer 1abap Yiuyalijod uizi edue)

undede ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1ey Ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbusw buele|iq 'z

[EGEL]

0
o
[}
)
2
=
=

eyieyer 13BN Yiwyya3ijod Jefem Buek uebunuaday ueyibnisw yepn uedianbuad °q

‘yejesew hjens uenefui} neje yii uesjjnuad ‘uesode] uesijnuad ‘Yyejw|i eAiey uesijnuad ‘ uepiuad ‘ueyipipuad uebupuaday ynjun eAuey uedipnbuad ‘e

‘(e

exdid yeH

: Jaquins ueyyngakusaw uep ueywnjueduaw eduey jui sijn} efie) yninjes neje ueibeqas diynbuaw buesejiqg L

eidid yeH S

IV.2 Saran
Mengikuti program MBKM di PT Kalbe Farma memberikan banyak

3 pengalaman dan kesan yang baik. Setiap perusahaan pasti memiliki kekurangan

== begitupun di perusahaan tempat magang. Namun, kekurangan tersebut dapat

3 diatasi seiring berjalannya waktu. Berikut beberapassaran.untuk PT. Kalbe Farma
o sebagai Mitra MSIB:

eye)yer Labap Yiuy

1. Keterbatasan akses untuksmasuk ke ruang engineering karena diperlukan

kartu akses sehingga'menghambat aktivitas peserta magang. Sebaiknya para
mahasiswa magang diberi akses untuk masuk ke ruang engineering
sehingga tidak perlu menunggu supervisor untuk masuk ke.ruangan
Memperbaiki wifi (Wireless Networking) karena sulitnya sinyal di ruang
engineering dan wifi yang hilang-hilang selalu menghambat peserta
magang dalam mencari bahan referensi dan informasi terkait bahan materi
yang tidak didapat selama MBKM.

Mengadakan sesi. mentoring ‘dan..pemberian materi satu kali setiap
minggunya sehingga mentor dapat mengetahui kegiatan yang dilakukan,
dapat mengarahkan kegiatan untuk minggu selanjutnya, dan .dapat
menambah wawasan teori terkait dengan project dil.

Pembagian timeline pekerjaan yang tidak ideal sehingga peserta magang
menjadi kewalahan pada akhir program dan kesulitan untuk mangatur

waktu.
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I. Latar Belakang

system digstal‘electromic.

2. Tujuan Kegiatan

bandal di bidangmya.

3. Aktivitas

Extersded Reality Leamning Module Development Program
Degital Sparepart Management

Data Acguisition Project Plams

Mt Wieh Developer

[kgitalizatton Fharma 4.0 in Plant Area

MhManufacturing & Engmeering Digitalation

Pharma BC LMS Development Course

e=Individual Learmning Plars

T O

4. Jadwal dan Tempat Pelaksanaan

Periode : 16 Feb s.d 30 Jug 2023
Tempat : FT Dankoes Farma

1aquins ueyingauaw uep ueywnjuedusaw edue) Ul sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Hueseq ‘L

Perusshaan farmasi terbesar se-Asia Tenggara yang tergabung dalam group Pharma
Manufacturing yastu PT Kalbe Farma, FT Dankos Farma, PT Firusol Prima
Internasional, PT Hexphammjaya, sera PT. Glokal Onkolasb Farma, sant ini sedang
fokus pads perkembangan digitalizasi era 4.0, di mana hal i1 menjdi triger dan
pobemsi pengembangan pada proses-proses konvensiomal yang biza dmpgrade ke

Kondisi tersehut membuat Pharma Manufacturing beriujuan untuk mengembangkan

aplikan dam konien berbasis digilal yang mempercepat proses kega agar ielap
kompetitive serta menyesuaikan kondisi digitalisas dan perkembangan saat imi.

Program i didesain untuk mencipiakan dukungan pada sistem pembelajarman yang
layak dan berkelanjuitan bags tenaga muda. Dengan bergabung pada program mi,
mahasizwa dapat mempelajan proses pengembangan sistem pembelajaran terutama da
dunia farmas. Mahasswa juga dapat belajar proses kerja nyata di area pabrik farmasi
selama program magang berlangsung denpan dxdampingi oleb semior/mentor vang

Page S od &
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5. Peserta

Jumlah peserta pada kegiatan magang im adalsh 37 peseria yang telsh melalu proses

seleksi meelalui platform MSIB

N Mama Mabasizwa

Asal Perpuruan Uinggi

ABIMIL HARLS HALIM

Liniversies Brawnaya

1
2 ACHMAD MURFALLY

Llniiversitns Bing Samng Informarika

3 BOE PATHY SUTOHAMG

Universities Presides

BL ML AFELAN [T

Liniversies Brawnaya

3 DARELLA ALRELLA ARSAMI]

b DAZTITO SY AHRLUL BAMADHAN

Liniversile Esa LEHU'
Uniiversites Mubammsdivel Pursokero

EAHME ALLABDULLOH

Universites Meger Ml

B FANAH BLANA HIDAY AL

Liniversits Kompuler badoeesia

k) FARLL FADHLULLOH

Polneinik Megen Jakama

10| FRARSISCUS CARLOKS SLAGLAN

Universities Telkom

11 | CeALANG ARTHA MUGEAHA

12 | CRILAMGE HAMMAN AFFARIH

Institut Tednolog Sepulub Mopemter
Liniversites Mepen Malass

15 | MakAUIS KARIMA MATAMLA HE TARICIAN

Universine  Pembangunan Mesosal Veteran Jowa
LTI

2 | LHSAN BASAYEY

Instimt Teinologl Sepulih N opesber

15 | ISMAIL

Uniiversites Budi Lahur

16 | IVENA AVELINE

Universites Mercy Husss

17 | MRER BAFITLPLULL

Instiut Teimodog Sspulub M opesnider

18 | EALRL MILUILLA

Liniversilis Seamalre

19 | M DSTERE SE TIAM AN

LUniversits Meger Ml

20 | MOCHAMALD YLD THINUEALS

Universites Musastars PLURE] Kedin

MM, JULED  EAHARDIAM  ANLGHEAH
21 | SHERIMNCY

LIriiversitis Jeimbes

22 | MOEHAMMAD RIZEY PRATAMA

Instut Teimolog Sspulub Mopemder

23 | MILEIANMISA DY IMAM PRASCRNE

LUlniiversities Lunsdan

24 | MILEAMMALD RAFLI RAMIDAR]
25 | BALLA BAIMA FAHIEA

Polieknik Megen Meda Bneatd

Instiut Telmolog Sespulub Mopemder

26 | MAYLA MAHESWARI MTISARA

I7 | RAIHAN FIKR] BRILLIANSY ACH

Instiut Teimodog Sspuluh M opesider
ILIriiversitis Braw iy

2 | RLEZEAL DWI PREASETYO

Uniiversites Gadjeh Mads

24 | SHELVY VERLIMA DWW EAHAYL

Universites Mepen Surabaya

] VICTORIO EC. MUBHANMALD AL GHUOEALL

Insnimt Teimolog Sspuluh Mopesber

31 | VINSENSILS BEEINAKL

Lniversies | anamansgass

A2 | VOHAMES HALIAS ERCH W IHOW D

6. Penyelenggara

Instiut Teknolog Sepulub MNopenter

Penyelengpara kegiatan adalab MSIB Kampus Merndeka demgan Mitm PT Dankos

Farma.

P & o &



Pharma
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Digialisas:

ang

program Imag

¥

kegiatan

ma

Reference

Manufacturing PT Dankos Farr

of

7. Penutup
Demzkaan Term
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Bab VI

Lampiran B. Log Activity

Pada Bagian ini berisi log activity dengan format sebagai berikut
Table 5 Daily Activity

Minggu/Tgl

Kegiatan

1/16-17
Februari 2023

- Pembukaan MSIB angkatan-4 - Pembekalan kepada peserta
Magang dan Studi.lndependen - Harapan dari mahasiswa, orang
tua, dan perwakilan dari mitra dengan dilaksanakannya MSIB
angkatan 4'- Pengajuan dan pendataan terkait mobilisasi peserta
MSIB angkatan 4

2/20-24
Februari 2023

<'Pengenalan tentang PT. Fima, PT. Hexpharm jaya, dan PT.
Dankos - Berkenalan'dengan semua mentor - Berkenalan dengan
sesama peserta magang di PT. Kalbe Farma - Mempersiapkan
diri sebelum'mobilisasi dengan mempelajari software AuteCad,
Solidworks, dan MasterCam - Latihan membuat desain 2D dan
desain 3D - Mempelajari tentang Preventive Maintenance -
Membuat-PPT terkait-pengetahuan dasar dan-kegiatan,dasar
Preventive Maintenance

3 /27 Februari —
03 Maret 2023

- Training KUA LIMA DASAR dan.company Introduction selama
2 hari secara Online - Mempelajari tentang digitalisasi - Mengenal
pemipaan - Mengenal rangkaian panel sepertilPLC, Supply, dan
Relay - Mengukur Parts - Membuat desain.2D dan 3D

4/ 06-10 Maret
2023

- Mengukur Parts - Membuat desain 2D dan 3D - Mempelajari
tentang software 3D Printing beserta fiturnya - Mempelajari
tentang 3D printing dan cara mengoperasikannya - Membuat
spareparts dengan mengoperasikan 3D Printing - Mendata
pembuatan replenish, part dan-direct-part dengan mesin cnc -
Pemasangan rbarcode pada jp - Healthcheck pada jp -
Maintenance pada jp - Reparasi jp yang mengalami gangguan -
Observasi pembuatan wrapper=dengan cnc milling - Survey
wrapper - Observasi‘pembuatan  scrapper dengan cnc milling -
Membuat laporan sparepart - Mengikuti sosialisasi penggunaan
platform kampus merdeka

5/13-17 Maret
2023

- Mengukur parts - Membuat desain 3D dan drawing 2D -
Observasi pembuatan scrapper menggunakan mesin cnc milling
- Observasi insert cam pada mesin cetak - Trial and Error insert
cam - Menganalisa penggunaan insert cam - Mengidentifikasi
standar spesifikasi-insert cam - Menganalisa kondisisinsert cam
setelah digunakan - Healthcheck pada mesin jetprint - Observasi
pembuatan database jetprint yang sudah ditempelkan barcode -
Observasi dan mengidentifikasi sparepart insert cam yang sudah
diganti - Melakukan pengukuran pada insert cam yang sudah
diganti - Membuat laporan mengenai insert cam

6/ 20-27 Maret

- Membuat assembly antara insert cam dan base insert cam
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2023

menggunakan software solidworks - Membuat G-Code part insert
cam menggunakan software master cam - Mempelajari
mengoperasikan mesin cnc milling - Membuat part insert cam
dengan mengoperasikan mesin cnc milling - Membuat list data
part dan pemindahan part ke inventory yang sudah diganti
dengan yang baru - Training QCC dari mitra kalbe farma

71 27-31 Maret
2023

- Healthcheck mesin jet print.-sRekondisi perbaikan jet print -
Observasi troubleshooting 'mesin wrapping -‘Melakukan analisa
pada troubleshooting'mesin wrapping - Pendataan‘monitoring wr
pada gpl - Pendataan part yang akan dipindahkan ke inventory -
Membuat list part yang akan dipindahkan ke inventory - Observasi
pengukuran thermal pada mesin produksi - Mempelajari tentang
sistem_Kkerja chiller - Mempelajari tentang sistem kerja boiler -
Mempelajari tentang sistem kerja Air HandIing Unit - Survey mesin
chiller - Membuat sketsa pemipaan pada chiller - Melanjutkan
merevisi desain 3D untuk pembuatan part menggunakan mesin
cnc milling -'Mempelajari tentang komponen, fungsi, dan sistem
kerja dari chiller portable

8/ 08-07 April
2023

- Finishing.desain 3D.dudukan insert cam.- Membuat.Program G-
code dudukan insert cam menggunakan software Master Cam -
Membuat dudukan insert.cam dengan mengoperasikan mesin
cnc milling - Melakukan survey ke semua mesin tableting -
Membuat list pada semua.mesin tableting - Membuat sketsa
drawing pemipaan mesin chiller - Membuat drawing P&ID mesin
chiller menggunakan software autocad

9/10-14 April
2023

- Membuat drawing piping and instrumentation diagram mesin
chiller - Finishing pembuatan part dudukan insert cam -
Mempelajari tentang chiller portable - Support teknisi memberikan
hasil 3D printing - Membuat desain 2D dan 3D part - Membuat
program insert.cam.type B menggunakan aplikasi master.cam -
Membuat part insert cam type B menggunakan mesin CNC Milling

10/ 17-21 April
2023

- Melanjutkan" pembuatan, drawing «piping and instrumentation
diagram mesin chiller - ‘Melanjutkan pemrograman insert cam
type B menggunakan aplikasi master cam - Melanjutkan
pembuatan part insert cam type B.menggunakan mesin CNC
Milling - Melakukan penarikan kabel.ethernet dari mesin granulasi
ke panel switch agar data bisa di tarik ke ruang mcc - Melakukan
konversi dari komunikasi serial ke komunikasi ethernet agar data
bisa ditarik ke server yang ada di mcc - Membuat konfigurasi
node-red agar data yang sudah ditarik bisa dimasukkan ke dalam
database = Finishing pemrograman insert cam..type B
menggunakan._aplikasi master cam - Finishing pembuatan.part
insert cam type B menggunakan=mesin:CNC Milling - Membuat
konfigurasi node-red agar data yang sudah ditarik bisa
dimasukkan ke dalam database

11/24-28 April
2023

Libur Nasional
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12/ 01-05 Mei
2023

- Melanjutkan pembuatan drawing piping and instrumentation
diagram mesin chiller - Melakukan penarikan kabel ethernet dari
mesin ke panel switch agar data bisa di tarik ke ruang mcc -
Melakukan konversi dari komunikasi serial ke komunikasi
ethernet agar data bisa ditarik ke server yang ada di mcc -
Membuat konfigurasi node-red agar data yang sudah ditarik bisa
dimasukkan ke dalam database - Membuat drawing 2D dan 3D
part - Membuat part menggunakan.mesin‘3D. Printing - Finishing
pembuatan drawing piping.and instrumentation:diagram mesin
chiller

13/08-12 Mei
2023

- Membuat desain 2D dan 3D part base insert cam - Membuat
pemrograman part base insert,.cam - Membuat part base insert
cam_menggunakan mesin cnc milling - Melanjutkan finishing
pembutaan drawing piping & instrumentation diagram mesin
chiller - Mencatat part.part yang ada di tiap. line untuk nantinya
akan dibuatkan cloning nya menggunakan mesin cnc milling -
Survey CIP panel - Membuat sketsa wiring cip panel - Membuat
sketsa schematic diagram - Membuat wiring CIP. panel - Revisi
drawing piping & instrumentation diagram - Melakukan instalasi
power di Ruang admin bagian Gudang - Melakukan penggantian
lampu di Gudang - Melakukan pengecekan panel untuk drawing
diagram

14/ 15-19 Mei
2023

- Membuat wiring CIP panel - Membuat drawing 2D dan 3D -
Membuat rekapan data.part replanish dan direct part - Membuat
part dengan menggunakan 3D printing.= Reorting wiring: CIP
Panel - Mentoring dengan mentor

15/ 22-26 Mei
2023

- Finishing wiring CIP panel - Membuat replenish part dan direct
part - Membuat stopper untuk mesin tableting jcmco - Finishing
P&ID mesin chiller - Print hasil drawing untuk dipasangkan di
ruang chiller - Memberikan hasil stopper kepada pj< mesin
tableting - Support Teknisi Membuat Replenish Part dan Direct
Part - Membuat Desain 3D dan drawing 2D - Konsultasi Mengenai
Laporan Akhir dan Pembuatan QCC - Berdiskusi mengenai Tema
QCC - Menyusun Laporan Akhir - Membuat PTT

16 / 29 Mei — 02
Juni 2023

- Membuat Desain 3D dan drawing 2D. - Melanjutkan Pembuatan
Standarisasi. Ejection Cam menggunakan mesin CNC Milling -
Membuat Laporan Akhir Magang - Membuat QCC - Membuat
PPT

17 / 05-09 Juni
2023

- Melanjutkan pembuatan standarisasi ejection cam - Melanjutkan
penyusunan laporan akhir-.Melanjutkan-pembuatan QCC -
Melanjutkan Pembuatan. PTT - Membuat part.menggunakan
mesin 3D Printing - Membuat desain 3D dudukan sensor -
Membuat desain 3D

18 / 12-16 Juni
2023

- Membuat desain 3D dan drawing 2D - Membuat QCC -
Membuat PPT - Membuat laporan akhir magang - Membuat
scrapper bar fette dengan menggunakan mesin CNC Milling -
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Melakukan survey temuan replenish part pada mesin cetak -
Melakukan pendataan insert cam yang ada di mesin - mesin cetak
untuk standarisasi - Membuat repnelish part dengan
menggunakan mesin turning - Melanjutkan pendataan terkait
insert cam pada mesin - mesin cetak guna pengkategorian
standarisasi - Presentasi PPT dengan mentor - Konsultasi PPT
dengan mentor

19/19-23 Juni
2023

- Membuat Drawing 2D _dan desain 3D = Melanjutkan Menyusun
Laporan Akhir Magang - Melanjutkan Pembuatan Laporan QCC -
Revisi PPT - Foto_bersama peserta magang sekaligus Mentor -
Serah terima Penilaian selama magang di PT Kalbe Farma - Final
Presentation

20/ 26-30 Juni
2023

-Finishing Laporan Akhir - Membuat scrapper bar menggunakan
mesin cnc milling
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PEMBUATAN PART

GOOT 064 Insert Cam
DSH-43)

[Mesin Tableting JCMCOD JC-
Kasesuaian Dimensi Insert Cam pada Mesin Tableting JCMCO JC-DEH-43

Lernbar Kerja Menioring Dulanan Mesin Tablesing JCMCO JC-DSH-43
Dokumentasi Hasil Pengamatan pada saat PM Bulanan
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1. TUJUAH

Uik meningkalkan kelersedizan Insen Cam gada Mesin Tableting JCMCO JC-DEH-43 dan,
uriuk, menghindiag lema kedatangan part Insert Cam pada vendor lokal, pada dekumen ini akan,
dilakukan shedi penggunsan allenabf part pembuatan Inser Cam dengan menggunakan mabarial
ABZ (Algminium Bronze]

Cibumen inf Bsriuiien wotuh 0w aresedur vang e dilakuban dan ik esecmasn
vang hans dinenuh sl pelakeanaan shudi garas pepgounaan pemiualan part Insert Cam gada
Mesin Tableting JCMCO JC-DSH-23. S ini bariuan woiek memastisan bafnes Dasil pembustan
g mervenuhi spesilsl seileh diakuban pengaunaan insert Cam.

2. RUANG LINGKUP

Dmbumen ind erbatas ok proses gudl pemiuaian sparepan pengqunaan Insert Cam pada
Mesin Tableting JCMCO JC-DSH-43 o area precuybs line 2.

3. TAWGGEUNG JAWAB

31, Mainterancs Technician baganoguog Bavab, unbuk melboakan. shyd peogauosan pembuatan
part Irser Cam gasuai gangan prolskal vang diseiui,

1.2, Qperatar Produksl becangoung Bwab bk mengeperasiken mesn sslams pelaksanaan
shedi variasl peopgunsan Inser Cam,

1.3, Planned Maintenance Supervisor berbanggung isecab uobds meovesun grobokol dan kearan
buaifikagi sera beraneauna sk atas peliksanasn s vl pepgeanaan Inssr Cam

14, Mainterancs Manager begangoung jseab melkukan review grotokol dan leeecn, basil
pelaksansan shedi wades penggurean pembuatar inser cam

1.5, Enginesring Complance Manager begangoung Envab melakukan, review grotakol dan kearn
el pelaksanaan sud variasl pargguin pambuan Inser Cam

14, Enginesring Marager begangoupg jracab, mengelgul Aeaan besl pelabsanasn syl gaiasi
pEnguunEEn pemiEtan Insert Cam.

4. DESAIMN 3TUDI
Insert Cam yang dgunakan di area groduksi ine 2 saat inl adalah pembelian mpart dengan
Ineert Carn anginal. Selaniuio, akan trial dengan aiarnatil. pembustan part Insert Cam dengan,
menapunakan matenal AR2 (Aluminum Bronze)]. Spestikasi nsert Cam vang divsuban mni

ek spesiflac yarg g dangao, par Insert Cam original dan dapal digaoakan pada [esn
Tablating JCMOD JC-DSH-43 di area proguks) line 2
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Aligmatif part insert cam dibuat gaa buleo pasIRES 2022 dan sl ol gad tanggal 11
—
“f-
o

nousmber 2022, Spesifisas, alismaty par insert cam yang diusal AMEN, Sy sossiflasl inser

cam anginal sahingos hegunaannus dees dimaksimalkan. Selanbing diakssnskan, mentaring PM
bAoA sl fa003sl 20 desambss 2022. 19 auar 2023, dan 14 fisbosari 2023, Haslings msasih dakam

Pada tngaa, 13 Marel 2023 dilsksanskan shisenasl allematf part insert cam pads (esn tableting
JCMCO JC-DSH43 yang sudah dioand deogan sllerpall part insert cam yang bany Sstelh

sandisl steada penguunagn insert cam. Selaniun'e shan dilameitan leatock sabags) berkul
Gambar 7
Berdasarkan logbook diatas. tedulis bahwa pads tanppal 03 Maret 2023 dilakukan

$2Aggantian insent cam. Hehingga e fime aliamatif insert cam adalah 30 had sesuai dengan,

F\’ KALBE
PT. KALEE FARMA
standar, fife time rata-rata {30-50 hag).
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Data
1. gl insert cam yang semuly 11.5mm dengan deleranss 0,05mm menid 11 26mm.
5. Punch yang digunakan sudsh terkids

4. dal punch magih onginal gamun, sudsh dicunakan susuR lama, sshingga dage

2. Sisi naik insert cam gurang jel.
3. Teb paik saal hesda di gudud insert cam.

Berdasackan Sebsmpn Skiar distas, dspat dismpalkan babws ssngaunsan abematil part inser cam
g 0capal batss MaksSimUIm BECAMIAIN.

ﬁ‘ KALBE
PT. KALEE FARMA

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

i




