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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dengan pesatnya perkembangan teknologi, persaingan dalam industri manufaktur 

dan konstruksi semakin ketat. Oleh karena itu, perusahaan harus mempersiapkan 

tenaga kerja yang terampil, berkualitas, dan memiliki dedikasi yang tinggi seiring 

dengan perkembangan teknologi dan sektor industri. 

Salah satu upaya peningkatan kualitas sumber daya manusia tersebut dapat 

dilakukan dengan meningkatkan kualitas pendidikan yang ada saat ini. Di sisi lain, 

untuk menjadikan sumber daya manusia yang terampil dan profesional tidak hanya 

pendidikan secara teori saja yang dibutuhkan, tetapi juga perlu diselaraskan dengan 

praktik secara langsung di lapangan kerja.  

Politeknik Negeri Jakarta adalah lembaga pendidikan yang memiliki kemampuan 

untuk menghasilkan lulusan yang kompeten dan siap bersaing di dunia kerja. Untuk 

mendukung tujuan ini, Program Studi D4 Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta telah 

meluncurkan program Praktik Kerja Lapangan. Program ini bertujuan agar para lulusan 

dapat menerapkan pengetahuan yang telah mereka pelajari selama kuliah dan 

mengatasi masalah-masalah industri dengan pendekatan yang terintegrasi. 

PT Acset Indonusa Tbk adalah perusahaan jasa konstruksi terkemuka di Indonesia. 

Berdiri sejak tahun 1995 hingga saat ini, ACSET telah menempa keahlian khususnya 

dalam bidang fondasi dan pembongkaran bangunan. Kini, ACSET merupakan bagian 

dari keluarga besar perusahaan ternama di Indonesia, PT Astra International Tbk, 

melalui anak perusahaannya, PT United Tractors Tbk. Di Perusahaan ini terdapat 11 

divisi utama yaitu, Internal Audit Function, Corporate Business Development 

Function, Equipment & Facility Division, Operation Building Division, Operation 

Infrastructure Division, Operation Industrial Division, Engineering & QMS Division, 

Finance & Control Division, Corporate Secretary & Legal Function, Human Capital 

& SHESSR Division, Business Process Improvement, IT & SCM Division.  

https://www.acset.co/
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Sebagai  mahasiswa jurusan Teknik Mesin, salah satu kompetensi yang harus 

dimiliki adalah dapat memahami sistem K3 pada perusahaan ataupun industri. Oleh 

karena itu kami melakukan On Job Training di PT. Acset Indonusa Tbk ini pada bidang 

Safety, Health, and Environment.  

 

1.2 Ruang Lingkup Kerja Praktik Industri 

Kerja Praktik Industri yang penulis lakukan adalah sebagai berikut: 

Tempat   : PT. Acset Indonusa Tbk. 

Bagian   : Divisi HC-SHESSR 

Bagian Pekerjaan  : SHESSR 

Waktu Pelaksanaan : 14 Agustus 2023-13 Februari 2024 

Pekerjaan   :  

1) Mengisi Fulfillment Training karyawan SHESSR. 

2) Melakukan test Swab Antigen pada karyawan Acset. 

3) Memahami cara kerja mesin bar bending dan bar cutting. 

4) Mengunjungi Project untuk melakukan tugas SHE di lapangan. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Dalam kegiatan kerja praktik ini terdapat beberapa tujuan dan manfaat antara 

lain sebagai berikut. 

1.3.1 Tujuan Kerja Praktik Industri  

Kerja Praktik Industri memiliki beberapa tujuan yaitu: 

1. Dapat mengaplikasikan konsep dan teori dari Mata Kuliah yang 

dipelajari, khususnya materi K3 dan rekayasa Engineering. 

2. Mempelajari sistem K3 atau SHE (Safety, Health and Environment) 

pada konstruksi. 

3. Memahami hal-hal terkait mesin bar bending dan bar cutting. 

1.3.2 Manfaat Kerja Praktik Industri Bagi Mahasiswa 

Adapun manfaat Kerja Praktik Industri bagi mahasiswa adalah sebagai 
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berikut: 

1. Sarana pengembangan kemampuan komunikasi dan kerja sama di 

lingkungan kerja yang nyata. 

2. Mahasiswa mampu memahami sistem K3 pada bidang konstruksi. 

3. Mahasiswa mampu menerapkan ilmu-ilmu yang sudah didapat 

selama masa perkuliahan. 

4. Mahasiswa mampu mempelajari dan memahami mesin bar 

bending dan bar cutting yang digunakan pada project konstruksi. 

5. Menjadi pengalaman kerja bagi mahasiswa sebelum terjun ke 

dunia kerja. 

1.3.3 Manfaat Kerja Praktik Industri Bagi Institusi Pendidikan 

Adapun manfaat Kerja Praktik Industri bagi institusi pendidikan adalah 

sebagai berikut: 

1. Sebagai bahan evaluasi atas standar kompetensi bagi pengajar di 

Politeknik Negeri Jakarta, khususnya Program Studi D4 Manufaktur. 

2. Sebagai sarana pengenalan Instansi Pendidikan Politeknik Negeri 

Jakarta Program Studi D4 Manufaktur kepada badan usaha maupun 

Perusahaan yang membutuhkan lulusan atau tenaga kerja yang dihasilkan 

oleh Politeknik Negeri Jakarta. 

1.3.4 Manfaat Kerja Praktik Industri Bagi Perusahaan 

Adapun manfaat Kerja Praktik Industri bagi Perusahaan adalah: 

1. Memanfaatkan sumber daya manusia yang potensiaL. 

2. Perusahaan dapat berbagi ilmu kepada mahasiswa. 

3. Merupakan sarana untuk melakukan seuatu jalinan kerja sama 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1  Kesimpulan 

Berdasarkan kecelakaan kerja yang kerap terjadi pada saat pengoperasian 

mesin bar bending, penulis dapat menganalisa bahwa terdapat bagian dari 

mesin yang perlu perbaikan agar dapat mengurangi risiko terjadinya kecelakaan 

kerja. Kecelakaan kerja yang sering terjadi ialah Hand and Finger Injury yang 

dikarenakan oleh kelalaian dari operator ataupun asisten operator yang salah 

dalam memegang besi bar yang akan dibengkokkan. Operator kerap kali 

mengoperasikan mesin dengan cara memegang besi dan dirapatkan ke ragum 

yang sudah ada dengan tangan.  

Oleh karena itu, penulis melakukan perbaikan desain ragum pada mesin 

bar bender dengan ragum yang tidak mengharuskan operator untuk memegang 

dan menahan besi bar ke ragum dengan tangan. Ragum ini berfungsi seperti  

ragum pada umumnya. Ragum ini dapat menjepit besi dan mengurangi risiko 

bahaya yang akan terjadi. Namun, meskipun telah dilakukan perbaikan desain, 

tetap perlu ditekankan bahwa kesadaran akan keselamatan kerja harus dapat 

dipahami oleh operator dan tidak melupakan penggunaan alat pelindung diri 

yang wajib maupun khusus. 

4.2  Saran  

Saran yang dapat penulis berikan untuk membantu meningkatkan hasil dari 

perbaikan desain ragum pada mesin bar bender ini adalah:  

1. Operator tetap harus memahami keselamatan kerja dalam 

pekerjaannya. 

2. Pekerja atau operator harus memahami JSA dan HIRA dari 

pekerjaan yang dilakukannya. 

3. Operator tetap menggunakan APD wajib maupun khusus untuk 

mengurangi risiko kerja.  
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