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BAB I 

PENDAHULUAN 

 
10.1 Latar Belakang 

Praktik kerja lapangan/On Job Training adalah kegiatan yang wajib 

dikaksanakan mahasiswa/i program studi D4 Manufaktur, jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada semster 7. Kegiatan ini bertujuan 

sebagai wadah mahasiswa/i mengembangkan diri dan mengimplementasikan 

ilmu yang di dapat pada proses belajar mengajar selama perkulihan ke dalam 

dunia industri. Dalam mencari tempat praktik kerja lapangan yang sesuai 

dengan latar belakang program studi maka dipilihlah PT. Gemala Kempada 

Daya yang bergerak di bidang Manufaktur. 

PT.Gemala Kempa Daya adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

manufaktur automotive underbody component dan press parts. PT.Gemala 

Kempa Daya sebagai perusahaan industri manufaktur yang bergerak dalam 

bidang pembuatan komponen otomotif tersebut selalu melakukan improvisasi 

secara terus menerus untuk dapat meningkatkan proses produksi menjadi 

lebih efektif dan efisien atau dikenal dengan Kaizen. 

PT.Gemala Kempa Daya memiliki beberapa departement, salah 

satunya adalah departement Quality Assurance. Departement Quality 

Assurance mempunya tugas memastikan semua alat ukur yang diada di 

PT.Gemala Kempa Daya berfungsi dengan baik, memdesign jig & Fixture 

serta membuat alat verifikasi untuk Quality control. Salah satu alat verifikasi 

yang di buat adalah Mal Plastik yang berfungsi untukmemverifikasi hole yang 

ada pada side rail. 

Selama ini pembuatan Mal Plastik di lakukan dengan melubangi hole 

yang ada pada side rail dengan manual. Pembuatan dengan manual 

memerlukan waktu yang cukup lama dan tenaga yang tidak sedikit, hasil 

lubang yang di buat manual juga sering terjadi defect. Untuk mengatasi hal 

tersebut  maka  penulis  mengambil  judul  laporan  "Perancangan  Jig 
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Pembolong Mal Plastik untuk Verifikasi Hole pada Siderail" yang berguna 

untuk mempersingkat waktu dan tenaga saat proses produksi serta 

meminimalisir defect yang terjadi. 

 

10.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan. 

 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu : 31 Juli 2023 – 31 Januari 2024 

Tempat : PT. Gemala Kempa Daya 

Area Praktik : Divisi Quality Assurance, Lab CMM 

Aktivitas : Mendesign Jig dan Checking Fixture, Melakukan kalibrasi 

alat ukur Melakukan verifikasi Jig dan Checking fixture yang di design. 

 

10.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan di PT. Gemala Kempa Daya 

10.3.1 Tujuan Umum 

Program Praktik Kerja Industri/Lapangan memiliki tujuan umum sebagai 

berikut : 

1. Mempelajari dan memahami tentang proses produksi, assembly, maintenance 

pada industri pembuatan frame dan press part. 

2. Mempelajari dan memahami apa saja yang dilakukan divisi quality assurance. 

3. Mengimplementasikan ilmu yang sudah di pelajari di kampus pada dunia 

industri manufaktur. 

4. Mendapat pengalaman kerja yang sebenarnya di dunia industri 

5. Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum Teknik 

Manufaktur. 

10.3.2 Tujuan Khusus 

Program Praktik Kerja Industri/Lapangan memiliki tujuan khusus sebagai 

berikut : 

1. Mempelajari dan memahami proses produksi frame chassis dan press part. 

2. Mempelajari dan memahami jig and checking Fixture. 
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3. Mengimpelmentasikan ilmu design dan manufaktur dengan membuat jig and 

fixture. 

4. Mempelajari kalibrasi berbagai macam alat ukur yang digunakan. 

 

10.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

10.4.1 Bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui budaya kerja yang ada di industri. 

2. Mengenal dan menambawah wawasan terkait proses manufaktur di industri. 

3. Meningkatkan keahlian sesuai dengan bidang disiplin ilmu yang di ambil. 

4. Meningkatkan kedisiplinan, tanggung jawab & profesional dalam bekerja. 

 

 

10.4.2 Bagi Industri/Instansi 

1. Menjalin relasi antara industri dengan dunia pendidikan. 

2. Mendapatkan inovasi dari mahasiswa selama pelaksanaan praktik yang bisa 

di terapkan dalam pengembangan industri. 

3. Sebagai sarana penyaringan tenaga kerja yang berkompeten. 



 

29  

BAB IV 

KESIMPULAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan magang di PT Gemala Kempa Daya dapat 

disimpulkan menjadi beberapa hal, sebagai berikut : 

1. Ilmu yang di dapatkan pada bangku perkuliahan sangat bermanfaat di 

implementasikan pada kegiatan produksi di industri. 

2. Mahasiswa mampu memecahkan permasalahan yang ada selama menyelesaikan 

pekerjaan dan dapat memahami proses Quality system di divisi Quality 

Assurance. 

3. Pada perancangan kali ini menggunakan prinsip kerja punch & dies dalam 

membuat hole pada Mal Plastik. 

4. Perancangan ini di buat guna mempersingkat proses produksi Mal Plastik untuk 

verifikasi hole pada siderail, dari proses manual yang tidak efisien dalam proses 

pengerjaan dan memakan waktu yang lama digantikan alat bantu berupa jig 

pembolong yang lebih efisien dalam proses produksi dan juga mempersingkat 

waktu produksi. 

4.2 Saran 

Berikut adalah saran dari penulis setelah melakukan program magang di PT 

Gemala Kempa Daya : 

4.2.1. Saran Bagi Perusahaan 

1.  Melibatkan mahasiswa yang sedang melaksanakan magang pada proyek 

yang di kerjakan. 

2. Memberikan Training Safety bagi mahasiswa yang sedang magang sebelum 

melaksanakan pekerjaan di industri 

3. Mengenalkan SOP yang ada pada industri 

4. Memberi jobdesc yang sesuai dengan latar belakang pendidikan yang sedang di 

tempuh mahasiswa magang. 
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4.2.2. Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Membantu dalam pencarian industri dalam hal penerimaan Magang. 

2. Memberikan pengetahuan dan gambaran pekerjaan saat di industri. 

3. Memberikan materi kuliah yang linear dengan praktik yang ada di industri. 
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Lampiran 2. Aktivitas melakukan Verifikasi dan Repair Checking 

Fixture 
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Lampiran 4. Design JIG dan GO NOGO 
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Lampiran 5. Drawing Jig Pembolong 
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Formulir 1 
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INDUSTRI 
 

 

Nama Mahasiswa: 1. Anggik Prasetyo NIM : 2002411030 
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Tempat Praktik Kerja Lapangan  

Nama Perusahaan/Industri : PT. Gemala Kempa Daya 

Alamat Perusahaan/Industri : Jl. Pegangsaan Dua No.Km. 16 Blok.A1, 

RT.3/RW.4, Pegangsaan Dua, Kec. Klp. Gading, Jkt 

Utara, Daerah Khusus Ibukota Jakarta 14250 
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NIM : 2002411030 

 

 

 

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
 

 

Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

1 31/7/2023 Pengenalan proses produksi Frame Assy 
 

 

 

 

2 1/8/2023 Melakukan kalibrasi torsi 

3 2/8/2023 Training Safety & Metalografi 

4 3/8/2023 Izin 

5 4/8/2023 Membuat Mal plastik 

6 7/8/2023 Design JIG RUN OUT P/B 640 A 
 

 

 

 

 

7 

 

8/8/2023 

 

Design INSP.GAUGE.STIFF.DUMBER RUBBER 

8 9/8/2023 Revisi design JIG RUN OUT P/B 640 A 

9 10/8/2023 Coloring Mal plastik 

10 11/8/2023 3D scanner 

11 14/8/2023 Design JIG TORQUE VERFICATOR  

12 15/8/2023 Design SOCKET IMPACT 

13 16/8/2023 Melakukan kalibrasi torsi 

14 17/8/2023 Libur hari kemerdekaan 

15 18/8/2023 3D scanner 

16 21/8/2023 Coloring Mal plastik  

17 22/8/2023 Painting CF SHIFTENER LH &RH 

18 23/8/2023 Coloring Mal plastik 

19 24/8/2023 Manufaktur Soket untuk kalibrasi torsi 

20 25/8/2023 Checking dan Verifikasi CF 
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Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

21 28/8/2023 Checking dan Verifikasi CF 
 

 

 

 

 

22 29/8/2023 Verifikasi Pin Shaft Bracket Spring 

23 30/8/2023 Design GO NOGO EXT-GUSSET 05TA 

24 31/8/2023 Manufakturing GO NOGO EXT- GUSSET 05TA 

25 1/9/2023 
Verifikasi dan Trail GO NOGO EXT - GUSSET 

05TA 

26 4/9/2023 
Design GO NOGO MALL HOLE KOTAK S/R 

RM 8J REAR 

 

 

 

 

 

 

 

27 

 

5/9/2023 
Revisi Design GO NOGO MALL HOLE KOTAK 

S/R RM 8J REAR 

28 6/9/2023 Sakit 

29 7/9/2023 
Revisi Design GO NOGO MALL HOLE KOTAK 

S/R RM 8J REAR 

30 8/9/2023 Melakukan kalibrasi torsi 

31 11/9/2023 Verifikasi dan Trail socket M6, M8, M10, M12 
 

 

 

 

 

32 12/9/2023 
Manufakturing Design GO NOGO MALL HOLE 

KOTAK S/R RM 8J REAR 

33 13/9/2023 Input data alat ukur 

34 14/9/2023 Revisi Drawing JIG TORQUE VERIFICATOR 

35 15/9/2023 Melakukan repair pada socket M6 yang bermasalah 

36 18/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

 

 

 

 

 

 

37 19/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

38 20/9/2023 Design GO NOGO BACKING PLATE PROSES 2 

39 21/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

40 22/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 



 

57  

 

 

Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 

 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

41 25/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

 

42 26/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

43 27/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

44 28/9/2023 Libur Maulid Nabi 

45 29/9/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

46 2/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

 

 

47 

 

3/10/2023 

 

Verifikasi dan Trail JIG TORQUE VERFICATOR 

48 4/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

49 5/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

50 6/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

51 9/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

 

52 10/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

53 11/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

54 12/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

55 13/10/2023 
Design JIG Pembolong untuk mal plastik side rail 

LH & RH 

56 16/10/2023 Sakit 
 

 

 

 

57 17/10/2023 Kalibrasi Alat ukur 

58 18/10/2023 Kalibrasi Alat ukur 

59 19/10/2023 Kalibrasi Alat ukur 

60 20/10/2023 Kalibrasi Alat ukur 
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Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 

 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

61 23/10/2023 
Detailing design CF BRACKET CMBR FRT ENG 

MTG LOWER LH 

 

62 24/10/2023 
Detailing design CF BRACKET CMBR FRT ENG 

MTG LOWER RH 

63 25/10/2023 Design GO NOGO EXT FRAME 05TA LH 

64 26/10/2023 Design GO NOGO EXT FRAME 05TA RH 

65 27/10/2023 Design GO NOGO BACKING PLATE PROSES 2 

66 30/10/2023 Design GO NOGO BACKING PLATE PROSES 2 
 

 

67 

 

31/10/2023 

 

Design GO NOGO BACKING PLATE PROSES 2 

68 1/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

69 2/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

70 3/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

71 6/11/2023 Input Audit temuan di department QA 
 

72 7/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

73 8/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

74 9/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

75 10/11/2023 
Design GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

BY 

76 13/11/2023 
Design GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

DUTRO 

 

77 14/11/2023 
Design GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

FE TD 

78 15/11/2023 
Design GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

FE TK 

79 16/11/2023 
Trail and error GO NOGO PIERCHING 

SIDERAIL BY 

80 17/11/2023 
Trail and error GO NOGO PIERCHING 

SIDERAIL DUTRO 
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Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 

 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

81 20/11/2023 
Trail and error GO NOGO PIERCHING 

SIDERAIL DUTRO 

 

82 21/11/2023 
Trail and error GO NOGO PIERCHING 

SIDERAIL FE TD 

83 22/11/2023 
Trail and error GO NOGO PIERCHING 

SIDERAIL FE TK 

84 23/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

85 24/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

86 27/11/2023 Input Audit temuan di department QA 
 

 

 

 

 

 

 

 

87 

 

28/11/2023 

 

Input Audit temuan di department QA 

88 29/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

89 30/11/2023 Input Audit temuan di department QA 

90 1/12/2023 Input Audit temuan di department QA 

91 4/12/2023 Input Audit temuan di department QA 
 

 

 

 

 

92 5/12/2023 Input Audit temuan di department QA 

93 6/12/2023 Input Audit temuan di department QA 

94 7/12/2023 Design Adapter socket impact 1/2" to tap 

95 8/12/2023 Revisis Design Adapter socket impact 1/2" to tap 

96 11/12/2023 Revisis Design Adapter socket impact 1/2" to tap 
 

97 12/12/2023 Design Layout ruang CMM in line 

98 13/12/2023 Design Layout ruang CMM in line 

99 14/12/2023 Design Layout ruang CMM in line 

100 15/12/2023 Design Layout ruang CMM in line 
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Pembimbing Industri 

Laporan Kegiatan Magang PT Gemala Kempa Daya 
 

No Hari/Tgl Kegiatan TTD 

101 18/12/2023 Input Audit temuan di department QA  

102 19/12/2023 Input Audit temuan di department QA 

103 20/12/2023 Izin 

104 21/12/2023 Revisi Design Layout ruang CMM in line 

105 22/12/2023 Revisi Design Layout ruang CMM in line 

106 25/12/2023 Libur Natal  

107 26/12/2024 Input Audit temuan di department QA 

108 27/12/2025 Input Audit temuan di department QA 

109 28/12/2026 Input Audit temuan di department QA 

110 29/12/2027 Izin 

111 1/1/2024 
Repair GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

BY 

 

112 2/1/2024 
Repair GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

DUTRO 

113 3/1/2024 Izin 

114 4/1/2024 Kalibrasi Alat ukur (Torsi) 

115 5/1/2024 Kalibrasi Alat ukur (Torsi) 

116 8/1/2024 
Repair GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

FE TD 

 

117 9/1/2024 
Repair GO NOGO PIERCHING SIDERAIL 

FE TK 

118 10/1/2024 Kalibrasi Alat ukur (Torsi) 

119 11/1/2024 Kalibrasi Alat ukur (Torsi) 

120 12/1/2024 Izin 

121 15/1/2024 Input Audit temuan di department QA  

122 16/1/2024 Membuat Mal plastik tipe EW 530 LH 

123 17/1/2024 Membuat Mal plastik tipe EW 540 RH 

124 18/1/2024 Membuat Mal plastik tipe EW 530 LH 

125 19/1/2024 Membuat Mal plastik tipe EW 540 RH 

Mahasiswa 
 

(Oyi Muhammad Subekti) (Anggik Prasetyo) 
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