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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan merupakan bagian dari kurikulum yang wajib 

diikuti oleh mahasiswa Jurusan Teknik Mesin dengan program studi D4 

Manufaktur dari Politeknik Negeri Jakarta demi memenuhi kewajiban mata 

kuliah. Kegiatan ini bertujuan untuk memberikan pengalaman langsung 

kepada mahasiswa tentang dunia industri, serta memberikan kesempatan 

kepada mahasiswa untuk mengaplikasikan teori yang telah dipelajari di 

bangku kuliah ke dalam kondisi nyata di dunia industri. Selain itu, kegiatan 

Praktik Kerja Lapangan ini juga diharapkan dapat menjadi jembatan 

informasi dan perkembangan ilmu antara universitas dengan industri, serta 

menumbuhkan hubungan timbal-balik yang harmonis antara industri 

dengan pihak akademis. 

Kegiatan ini bertujuan untuk memperkenalkan dunia kerja kepada 

mahasiswa, serta menumbuhkan kemampuan mahasiswa dalam dunia kerja 

secara nyata. Praktik Kerja Industri ini dilakukan melalui hubungan yang 

intensif antara peserta Praktik Kerja Industri dengan tenaga pembinanya di 

industri, serta dilakukan dengan tujuan untuk memberikan pengetahuan dan 

kemampuan yang aplikatif kepada mahasiswa serta memberikan kontribusi 

bagi perkembangan dunia industri. 

Dengan demikian, laporan Praktik Kerja Lapangan yang akan disusun 

oleh mahasiswa ini merupakan hasil dari kegiatan Praktik Kerja Industri di 

PT Dirgantara Indonesia yang telah dilakukan selama tiga bulan. Laporan 

ini diharapkan dapat menjadi dokumen yang berguna bagi pihak industri 

maupun pihak akademis sebagai bahan referensi dan evaluasi dari kegiatan 

Praktik Kerja Industri tersebut. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 
Penulis ditempatkan di bagian Manufacturing Engineering (PE 4000) 

dimana kegiatannya melingkupi perencanaan proses pembuatan part yang 

ada di PT Dirgantara Indonesia. 

 
1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain: 

1. Mengetahui Sistem Proses Kerja di Industri. 

2. Mengetahui permasalahan yang ada pada suatu proses manufaktur 

3. Mengetahui solusi dari permasalahan yang di temukan 

4. Mengaplikasi dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama perkuliahan 

dalam kegiatan praktik kerja di industri. 

5. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses dan 

prosedur manufaktur. 

6. Melihat sistem dan kebijakan pada manajemen di industri. 

7. Melatih individu dalam beradaptasi dengan lingkungan dan etos kerja di 

industri. 

 
1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan/Instansi 
Adapun manfaat yang diperoleh perusahaan adalah sebagai 

berikut, 

1. Sebagai sarana atau perantara kerja sama yang baik antara 

perusahaan dengan lembaga pendidikan (Politeknik Negeri 

Jakarta). 

2. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk belajar dan 

memahami kondisi nyata di dunia industri. 

3. Dapat menambahkan sumber daya manusia baru yang memiliki 

kemampuan dan pengetahuan yang relevan dengan bidang 

perusahaan. 

4. Mendapatkan masukan atau ide-ide inovatif dari mahasiswa 

selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 
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1.4.2 Manfaat Bagi Peserta Praktik Kerja Lapangan 
Manfaat yang diharapkan untuk diperoleh oleh mahasiswa 

peserta praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut, 

1. Memenuhi kewajiban mata kuliah Praktik Kerja Lapangan. 

2. Memperoleh pengalaman langsung dan memahami kondisi 

nyata di dunia industri. 

3. Meningkatkan keahlian atau soft skill dan hard skill sesuai 

dengan disiplin ilmu yang diambil, serta membangun mental 

siap bekerja. 

4. Mampu mengaplikasikan pengetahuan dan kemampuan yang 

didapat di bangku kuliah ke dalam kondisi nyata di dunia 

industri. 

 
1.5 Waktu Dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada waktu dan tempat 

pelaksanaan sebagai berikut: 

 
Tempat : PT DIRGANTARA INDONESIA 

Alamat : Jalan Pajajaran No. 154 Bandung 40174 Jawa Barat 

Divisi : PE 4000 

Bagian : Pre-Planning Bonding & Composite 

Waktu : 1 September 2023 - 30 November 2023 
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LAMPIRAN 
 
 
 

Lampiran 1. Foto Bersama dengan pegawai di PE4300 
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Lampiran 2. Foto Bersama pembimbing Bonding Composite 
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Lampiran 3. Dokumentasi Kegiatan Layup 
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Lampiran 4. Dokumentasi Kegiatan Vacuum Bagging 
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Lampiran 5. Dokumentasi Kegiatan Setting Thermocouple pada Mesin Autoclave 
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Lampiran 6. Dokumentasi Kegiatan Clocking Actual Time Penetrant Inspection 
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Lampiran 7. Dokumentasi Kegiatan Clocking Actual Time Penetrant Inspection 
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Lampiran 8. Drawing End Cone assy pada pesawat CN 212 
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Lampiran 9. Drawing Cover End Cone 
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